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MEPEQ HAYAJIOM 3KCMIYATALUKM HEOBXOAMMO
03HAKOMMTCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIUEN.
XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MOMNHOTIO
npumeHeHus B 6yaywem.

NPEAYNPEXJEHUE! Heobxoaumo 03HaKOMUTbCA
€0 BCeMU MpeAynpexaeHnamMM, Kacaowmmmuca
6e3onacHocTM npu 3Kcnnyatauun, o6o3Ha-
uennbimu camsonom /1N 1 Beemn yKa3aHuAMu no
TexHuKe 6esonacHocTy.
HecobniofeHre yka3aHHbIX Hike MpepynpexpeHuii, Kacalowmxca
6€30MacHOCTI M yKa3aHWii N0 TeXHIKE 6e30MacHOCTY MOXET NPUBECTUK
MOPaXeHNio INEKTPUYECKUM TOKOM, MoXapy W/unu CepbéHbiM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHus U yKasaHus,
Kacawlmecs TexHUku GesonacHoctu, ytobbl MoxHO Gbino
BOCMONb30BaTLCA HUMU B Oy AyLem.
B yKa3aHHbIx HuXe npedynpexoerusx C1060 ,3MekmpouHcmpymerm”
03Hayaem 3/1eKMpPOUHCMPYMeHM ¢ numaruem om cemu (nocpedcmeom
leKkmpuYecko20 Kabens) unu >nekmpouxcmpymenm, numaemoid om
)

3,

aKKyM pa (6ecnp ).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacawowueca 6esonacHocTn npu dKcnnyatauum
MHCTPYMeHTa.

Texnuka 6esonacHocty Hapaboyem mecte:

a) Heo6xopumo noppepxuBaTh MOPAAOK W Xopolwee
ocBeljeHne Ha pabouem mecre. becnopsdok u nioxoe
0cBeLLeHue ABNFHOMCA NPUYUHOL HECYACMHBIX Uy Yaes.

6) Ha cnepyet Mcnonb3oBaTb 3NeKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONacHOW cpepe, obpa3yloueinca nerko-
BOCMNAMEHSIOLMMUCS KUAKOCTAMU, Fa3amu WK NbIbIO.
mekmpourcmpymMeHm co30aém Uckpbl, Komopble Mo2ym npuecmu
KBOCI/IAMEHeHU0 NbIU UL UucnapeHudl.

8) He ponyckaTb Aeteit n HabnopaTeneil B Mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHSAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTDI. OmeJieyeHue BHUMAHUSA
Moxem npusecmu K nomepe KOHMPOAA HA0 37ekmpo-
UHCMpPYMeHMoM.

NPEAYNPEXXAEHNE! 06wue npepynpexpaenus,
Kacalowmeca 6e30macHoCT MpyW dKcnayaTauum
MHCTPYMeHTa.

IneKTpo6e3onacHoCTb:

IlirencenbHble BUNKM AOMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem ciyyae He mepepenbiBaTb KakuMm-
nu6o o6pasom wrencenbHyio BUNKY. He npumMeHATb Kakux-
nu6o yanuHuTeneit 3neKTponuTaHUA B ciayyae
MCNONb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, UMeloLUX NPOBOA
3NeKTPONUTAHUA C 3AWMUTHLIM 3a3eMAAWUM
npoBoaHuKom. Omcymcmaue nepedesiok wmencesbHoix po3emok
U cemesbiX po3emok CHUXaem 0NACHOCMb NOPAXeHUS
IeKMPUYECKUM MOKOM.
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Heo6xogumo u36eratb NPUKOCHOBEHNA K MOBEPXHOCTH
3a3eMIEHHbIX UK 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy 3/1IEMEHTOB,

WNHCTPYKLIUA MO KCINYATALIUK
YI10TOPLIOBOYHAA NIATU1800
[lepeBog OpUrMHanbHOM MHCTPYKLMM

TaKuX KaK Tpy6bl, HarpeBaTeny, paauaTopbl LeHTpanbHoro
OTONNEHNA U XONOAMNbHbIe arperatbl. B cryyae
NPUKOCHOBEHUSA 3a3eMEHHO20 UIU 3aKOPOYEHHO20 HA Maccy
/leMeHma yBesu4u8aemcs 0nacHoCMb NOPAXeHUS SeKMmpuYeckum
MOoKoM.
8) HenopBepraTb 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO3AEICTBUIO AOKAA
AN BRAXHBIX YCNOBUWIA. B ciyyae nonadanusa 6
31eKMPOUHCMpPYMeHm 800bl y8enuYyusaemca onacHocmb
NOPaXeHUSA S1eKkMPUYecKUM MOKOM.
He co3paBatb onacHocT noBpexpaeHuA Kabena snextpo-
nutauuA. Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBaTb Kabens
3NEKTPONUTAHNA, YTOObI MEPeHOCUTb UAN TAHYTb
JNeKTPOUHCTPYMEHT AN ANA W3BNEYEHNA LITencenbHoi
BUNKM U3 po3eTku. Kabenb dnekTponutaHus [OMmKeH
HaxXoAUTCA BAANM OT MCTOYHUKOB Tenna, macen, oCTpbIX
Kpa&B 1 ABIKYLLMXCA YacTeil. [10apexoHHble i 3anymarHele
Kabenu 371ekmponumaHus ysenuyusam onacHocme NOPAXeHus
IeKMpUYecKUM MOKOM.
4) Ecn 3neKTpOMHCTPYMEHT JKCMNyaTMpyeTcA Ha (Bexem
BO3/lyXe, ClefyeT WCMONb30BaTb YAAUHWTENU Kabens
JNeKTPONUTaHNA, NpefiHa3HaueHHble AnA paboTbl BHe
nomeuieHuii. Mcnonvsosanue yonuHumena kabens
3/1eKMpoNUManus, npedHasHayeHHozo 0nA pabomsl 8He
nomeuyexut, CHUXaem onacHocmb NOPAXeHUs Mekmpuyeckum
moKoMm.
Ecm 3KcnnyaTauua aneKTPOMHCTPYMEHTa BO BAXKHON
cpefie HeusbeXHa, B KauecTBe 3alUUTbl OT HanpsKeHus
NUTaHUA Heo6X0AMMO NCNONB30BaTb 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy ToKy (RCD). [lpumenenue 3awumroeo
ycmpoiicmea no pasHoCMHOMY MOKY CHUXaem ONACHOCMb
NOPAXeHUA 371eKMPUYeCKUM MOKOM.

NPEAYNPEXXAEHWE! O6wme npepynpexpenus,
Kacawwueca 6e3onacHoCcTM npu SKcnyaTauuu
MHCTPYMeHTa.

WHauBuayanbHas 6e3onacHocTb:

Hactoswee obopynoBaHue He npepHasHauyeHo Ans

JKcnnyaTauuu nuuamu (BKnioyas aeteil) ¢ pusndeckumu,

CEHCOPHBLIMI MNU YMCTBEHHbIMU OTPAHUYEHUAMU UIU

NMUaMK, He MMEINUMN OMbITa UKW He 3HaKWUMK

060pyA0BaHNA, pa3Be YTO 3TO OCYL|ECTBAAETCA MOA

HaA30pOM UNU B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMeid no

JKcnnyaTauuu 060pyAoBaHMA, MepefaHHON nuLamu,

0TBeYaloLMMI 3 UX 6e30NacHOCTb.

6) Heo6xopumo 6bITb NpeAycMOTpUTENbHBIM, HabniopaTh 3a
paboToii U PyKOBOACTBOBATb(A 3APaBbIM CMbICIOM BO
BpeMsA JKCnnyaTauuu 3neKTpouHcrpymenta. He ciepyer
3KCNNYaTUPOBATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyTomMneHUs UNM HAXOAACL MoA AeilcTBUEM
HapKOTUKOB, anKorons WAW nekapcTB. MexoseHue
HeBHUMAHUSA 80 B8PeMs SKCNyamayuu 3eKmpouHcmpymeHma
MOxem Gbimb NPUYUHOU MPasmbl N0b308amens.

B) Heo6xoanmo npumMeHATb CpeAcTBA NMYHOI 3aWUTDI.
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Heo6xoaumo o6sa3aTenbHo paboraTb ¢ 3awWMUTHbIMU
0YKaMMU. [TpuMeHeHUe 8 COOMBEMMBYLIUX YII0BUAX (pedcms
JIUYHOL 3aujumel, MAKUX Kaxk npomueonsibHblli pecnupamop,
npomu8ockonb3auwas 06yse, kacka unu (pedcmea 3aujumel aiyxa
CHUUM PUCKNOJTYYeHUS MPagMmbl.

Heobxopumo u3beratb cnyvaitHoro 3anmycka B paboty.
Mpexpne yem BCTaBUTb BUNKY Kabena anekTponuTaHna B
eTeBYI0 PO3eTKY M NOAKNIOUUTb AKKYMYNATOP, a TaKKe
nepea Tem, Kak NOAHATb MNAN nMepeHecTH
3NEeKTPOMHCTPYMEHT, Heobxopumo ybeautca, uto
BK/OYaTeNb 3NeKTPOMHCTPYMEHTA HaXOAUTCA B
T0NOXKEHUN <BbIKMIOYEHO. [lepeHOC S1eKmpouHcmpyMeHma
naneyem Ha suikMYamene unu nodkmyexue dnekmpo-
UHCMpPYMeHMa K cemu NUMaHUS Npu 8KI0YeHHOM BbIKTIOYamesne
MOXem npugecmu K HecyacmHoMy Iry4ao.

1) Mpexpe, yem 3anycTuTb NEKTPOUHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XoAMMO YCTPaHUTb Bee KoUMW, K710y, ocmasuiuica 8o
spaujarowelica 4acmu 1eKkmpouHCMpyMeRma, Moxem npugecmu
Kmpaeme nonb3osamens.

He cnepyet KoM cunbHO HaknoHATbcA. Heo6xopumo
BCé BpeMA COXPaHATb YCTOMYMBOCTb U paBHOBecue. Imo
no38osiAem Jiyyuie KOHMPOAUPOBAMb 3EKMPOUHCMPYMeEHM 8
HeOXUOGHHbIX CUMYayuaX.

X) Heobxopumo umeTb cooTBeTcTByloWYl0 ofexay. He
pabotaTb B (BOGOAHOI ofexpe wunu ¢ Guxyrepueil.
Heo6xopaumo, 4to6bl BoNOCb NoNb30BaTens, ero ofiexAa 1
PYKaBULIbl HAXOAMANCH BAANY OT ABIKYLUMXCA INEMEHTOB.
(80600Has 00ex0a, Guxymepus unu OUHHble BOI0CHI MO2YM Bbimb
3auyensersl 08UXYLUMUCA YaCMAMU.

Ecnu o6opypoBanue npucnoco6neHo ana npucoefnHeRns
BHelWHEro nbineoTBofa (nbineynaBnuBaiowero
YCTPOIICTBA) U MOTNOTUTENA NbinK, HeobXoauMo y6eauTcs,
YTO OHM MPUCOEAUHEHbI U MPaBUIbHO MPUMEHAIOTCA.
lpumenerue noznomumened Neiau Moxem yMmeHbWUmMb
0NACHOCMb, CBA3AHHYIO € 3aNbITEHHOCMbIO.

Heponoctumo, uto6bl onbIT 1 CHOPOBKa, NpUOGPeTEHHBIE B
pe3ynbTaTe MHOTOKPaTHOro NoNb30BaHMUA
JNEKTPOMHCTPYMEHTOM, 3aMeHUIN CTporoe cobniopeHmne
npaBun TexHukn GesomacHocTu. HeGpexHoe o6CTyxusaHue
/IeKMPOUHCMPYMeHMa Moxem & 000 CekyHObl HaHecmu
CyLLiecmaeHHbIli 8ped LU NPUBECMU K CEPLE3HLIM MPABMAM.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacawowmeca 6e3onacHoCTH Npu KcAnyaTauuu
MHCTPYMeHTa.
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JKcnnyaTauna 1 yxon 3a MMeKTPOUHCTPYMEHTOM:

He ponyckaTb neperpysku 3NeKTPOMHCTPYMeHTa.
MpumeHATL 3NEKTPOMHCTPYMEHT C MOWHOCTbIO,
C00TBETCTBYIOLEIi BbINoNHAeMOil pabote. Hadnexawuli
/eKMpPOUHCMpPYMeHM No36oaum fiyduwie u GesonacHee pabomame
NpuHazPY3Ke, HAKOMOPYI0 OH PACCHUMAH.

He cnepyet npumeHATb SNEKTPOMHCTPYMEHT, eCln ero
BK/IloYaTeNb He BKAIOMATCA M He BblKNioyaeTca. Kaxobili
IeKMPOUHCMPYMeHM, KOmopbili He MOoxXem BKIYAMbCA Unu
BbIK/IOYAMbCA BbIKIIYAMeNeM, Nnpedcmasigem onacHocms U
OosmxeH Obimb NepedaH Ha pemoHm.
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) Heo6xoaumo oTcoeAMHUTb WITENCeNbHYl0 BUAKY OT
MCTOYHNKA MUTAHUA dNEKTPOUHCTPYMEHTa u/unu
0TCOEAVHUTL aKKYMYyNATOp Mpexje Yem BbIMONHUTDH
KaKyl0-n160 yCTaHOBKY, 3aMeHy YacTh Wnu cknagupoBanne
ycTpoiictBa. Takue npedynpedumesibHole Mepel Ge3onacHocmu
CHUXalom puck Cyyatinozo 3anycka mekmpouHcmpymenma 8
pabomy.

Hencnonb3yemblit SneKTPONHCTPYMEHT cnefyeT XpaHUTb B

Hel0CTYNHOM ANA fieTeil MecTe W He paspeLuaTb TeM, KTo

He3HaKoM C JNeKTPOWHCTPYMEHTOM MMM HacToALeil

MHCTPYKUMell, NONb30BaTbCA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

INeKmpouHcmpymMeHm onaceH 8 pyKax HeobyyeHHsix

none3osamenet.

1) CnepyeT BbINONHATD TeXHUUYeCKNit yxop 3a
3neKTpouHcTpymeHTom. Heobxoaumo npoBeputhb
COOCHOCTb AW OTCYTCTBUE 3aefaHuA (3aljemneHus)
NOABIKHBIX JNIEMEHTOB, TPEIUUH yYacTeil, a TaKiKe Bce
Apyrue ¢akTtopbl, Morywmue BAuATb Ha paboty
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. B cnyuae oGHapyxeHus
HeUCNPaBHOCTU, HEO6XOAUMO BbIMONHUTL PEMOHT
INEKTPOUHCTPYMEHTA. [IpUyuHOl MHORUX HECYaCMHbIX ClTy4aes
A819emcA HenpogeccuoHanbHelli cnoco6 8bIN0NHEHUA
MeXHUYeCK020yX00d.

¢) Pexywuii MHCTPYMEHT AOMKeH ObITb OCTPbIM U YUCTbIM.
(oomeemcmaytowjee codepxaHue U yxo0 3a OCMPLIMU KPOMKAMU
DexyLe20 UHCMPYMeHMa CHUXaem 8eposmHoCMb 3auemaeHus u
ynpowaem 06CTyXuBaHue.

X) INEKTPOUHCTPYMEHT, OCHaLLeHue, paboume UHCTPYMEHTbI U

T.N. He06X0AUMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUU C HaCTOALL el

VHCTPYKLUMeid, yunTbiBasa paboume ycnoBua u Bup

BbINONHAEMOI Pab0TbI. [[pumeHeHue 31eKmpouHcmpymMeHmaxe

N0 HA3HAYEHUI MOXem npuBecMU K ONACHbIM CUMyayusm.

Mpu HU3KOW TemnepaTtype UAM mocne AAUTENbHOrO

nepepbiBa B JKCMNyaTauuu peKOMeHAYeT(A BKNOYeHue

3MNEKTPOUHCTPYMeHTa 6€3 Harpy3Ku Ha HeCKONbKO MUHYT C

Lenblo pacnpepeneHna cMasku B MexaHu3me npuBopa.

1) INA YNCTKM INEKTPOMHCTPYMEHTAa MPUMEHATb MATKYO,
BNAXHYI0 (He MOKpyio) TpANKY U mbino. He mpumeHaTb
6eH3uHa, pacTBopuTeneii U ApYruX CPeACTB, MOryLuX
NoBpeAuTb YCTPOIICTBO.

i) dNEeKTPOMHCTPYMEHT CliefilyeT XpaHUTb/ TPAHCMOPTUPOBATb,
y6eauBIwNCb, YTO BCe €ro MOABUMXHbIE dNeMeHTbl
3a6M10KMPOBaHbI W 3allMILeHbl OT Pa3bloKUpoBKN npu
NOMOLLM OPUTUHANBHDLIX 3/1EMEHTOB, NpefHa3HAYEHHbIX
ANA3TOI Lenu.

K) INEKTPOMHCTPYMEHT JIOMKEH XPaHUTbCA B CYXOM MecTe W
6bITb 3aWMLLEHHBIM OT NbINY U NPOHNKAHWA BNArK.

n) TpaHCMOPTUPOBKY 3NeKTPOMHCTPYMEHTa HeobXxoaumo
BbINONHATb B OPUTMHANbHOI YNaKoBKe, 3alyuiLiatoweil o1
MeXaHUYeCKNX NoBpeXAeHNi.

m) [lepxaTenu u noBepXHOCTb 3aXBaTa Bceraa A0MKHbI GbITb
CYXUMM, YUCTbIMK, 6e3 3arpA3HeHNA MacIoM UK CMa3KoM.
(Konb3kue depxamenu U N0BEPXHOCMb 3aX8ama He No3eoAm
6e30nacHo yoepxueamo 371ekmMpOUHCMPYMeHm U COXp
KOHMPOb HAO HUM 8 HEOXUOGHHBIX CUMYAYUX.
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NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacawmmeca 6esonacHocTu npu dKcnnyaTauum
VHCTPYMeHTa.

PemoHT:

a) PeMOHT 3neKTpoMHCTpymMeHTa Heobxoaumo nopyyatb
MCKNIOYUTENbHO KBanUGUUUPOBAHHOMY nuuY,
UCnonb3yiowemy TobKO OpUriHaNbHbIe 3anacHble YacTu.
mo 2apaHmupyem Ge3onacHocme OanbHediweli dKkcnnyamayuu
/1eKmpoUHCMpyMeHma.

6) Ecnn HeoTcoepuHAeMblit Kabenb 3neKTponuTaHua
NOBPEeX/AEH, OH A0/MKeH GbITb 3aMeHEH Ha npeanNpuATHY-
M3roTOBUTENE MAN CMeLNanu3upoBaHHOM PEMOHTHOM
npeanpuATAM, NU60 KBaNUGUUUPOBAHHBIM NNLIOM, YTO
No3BONNUT N36exaThb oNacHoOCTH.

MPEAYNPEXAEHUE! YTIOTOPLIOBOYHAA MWNA,

ocobble npeaynpexAaeHna No TeXHUKe

GesonacHocru:
1. NoapepxuBatb nopagok B paboueii o6nactu, uto6bl He
6bino (B06GOAHO NeXaLMX MaTepuanoB, Hanp. CTPYKKM U
06pe3koB, 0b6ecneyuTb Xopoliee BepxHee WM MecTHoOe
ocBeLleHne. HeocgewéHoe u (1abo ocseweHHoe padoyee Mecmo
Moxem Gbimb NPUYUHOL HeCYacmHo2o Cy4as.
TopuoBoYHbIe MUAbI NMpeAHa3HauyeHbl ANA pe3ku
ApeBecuHbl UNN APeBONPOM3BOAHBIX MaTepuanos. He
aieflyeT UCNonb3oBaTh MX ¢ abpasMBHLIMM Kpyramu ans
Pe3Ku MKenesHbIX IEeMEeHTOB, TaKUX KaK 3acoBbl, MPYTKH,
CTePIKHMU, BUHTbI UN 60NTbI. AGPasusHas nbii Moxem 8ecmu K
Gr10Kuposke 0BUXYWUXCA 371eMeHMO8, Hanp. MAAMHUK08020
3aUjUMH020 Koxyxa. Mckpsl, 06pasyrouuecs npu peske apasugHeim
KDy20M, MO2ym 8b138aMb 3020PaHLIE NIIACTMMACCOBbIX TEMEHIMO8.
3anpeweHo ycTpaHATb o6peskn, CTPYXKY u T. n.,
MMelowyecs B paGoyeii 06nacT NUAbI, B TOT MOMEHT, Koraa
OHa BK/IOYEHa. Y(MaHo8UMb CHAYaNd 20/108KY 8 Hep
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KpomKkoU.

O6pabaTbiBaemblii npeAmMeT Heo6GXOAMMO HenoABKHO

3aQuUKMpoBaTL M 3aKpenuTb B 3aXuUMe, WM MPUKaTb

O[JHOBPEMEHHO K HanpaBnAwwei u K crony. Henb3a

nopoaBuratb o6pa6artbiBaemblii MaTepuan noj AUCKOM

UAN BbINOMHATbL Pe3Ky «aepxa pykoi». [lpu nomepe

KOHMPOAIA HAd paspesaeMbiM 37eMeHMoM WU 80 8peMA €20

nepeMelyeHus 0H Moxem 6bimb 8bIOPOLLIEH ¢ 60/1bLLOL CKOPOCMbIO,

Ymo ypegamo mpagmamul.

Heo6xoaumo npumeHATL COOTBETCTBYlOWINE CPeACTBA

3aWuThi:

- 3auumHele HayWHUKU C YeNblo CHUXEHUA pUckanomepu aryxad.

- 3awumHele 04KU CYesTbI0 CHUXEHUS PUCKA NOBPEX0eHUS 21a3.

- 3awumHele pecnupamopbl ¢ YeNblo CHUMXeHUS pucka 80bIXaHUA
8pe0HOL NbIU.

- Pykasuyol 01 pabomel ¢ nunbHeIMU Ouckamu (no 803MOXHOCMU
Oucku criedyem nepexHocume 8 onpase) U LEPOX0BAMbIMU
Mamepuanamu.

Muny nepemeljatb yepes matepuan ¢ nérkoit nopaveii. He

aielyeT TAHYTb NUAY Yepe3 MaTepuan. Yro6bl BbINOMHUTDL

pe3Ky, Heo6X0AMMO MOAHATL PeXyWY TONOBKY,

NPOTAHYTb eé Haji MaTepuanom, NpefHa3HauYeHHbIM AnA

o6pa6oTku, 6e3 pesaHua. 3aTem 3anycTUTb dNeKTpo-

ABUraTenb, NpMKaTb roNIOBKY K CTONY M BecTh eé yepes

matepuan ¢ nérkoit nopaveit. Fuiu 8o 8pems pesku maHymo

paspesdembiii mMamepuas, moxem npou3olmu nepemeujerue

NUbHO20 QUCKA K KPato 06pabameieaemMozo 3neMeHma u Hacmynum

8HE3ANHbIL 8bI6POC NULHO20 OUCKA 8 HANPAB/IEHUL 0NEPAMOPA.

[lepaTb pyKku BAanu OT 30HbI pe3Ku W BpalaloLeroca

nunbHoro aucka. Henb3a fepatb pyku Haji NNaHNpyemoii

(HameueHHoI) NHKeld pe3Kku — nepefi NUAbHBIM ANCKOM

uAn 3a HUM. «[lepexpecmHoe» OepxaHue 00pabamvieaemozo

puana, m. e. depxarue o6pabamelieaemozo mamepuana ¢

NOsIoXKeHUe U BbIKIIYUMb SIEKMPOUHCMPYMeH.
3anpelieHo 3KCNNyaTMpoBaThb 3MEKTPOMHCTPYMEHT ¢
noBpexAEHHbIM Kabenem anektponutanus. He npukacarb-
€A K noBpexpéHHomy Kabenio anektponutanua. B ciyyae
noBpexpaeHua kKabena Bo Bpema pa6oTbi, u3Bneub
WITeNceNbHyl0 BUIKY U3 PO3eTKMU. [lospexdéHHble nposoda
NOBbILLIAKM ONACHOCMb NOPAXEHUS J1eKMPUYECKUM MOKOM.

. MpoBeputb, He MmeeT nu 06pabaTbiBaeMblii npeameT no-
CTOPOHHNX 3NEMEHTOB, TaKUX KaK rBO3[H, WYPYNbl, BUHTDI,
6onTbl U T. N. 3NEMEHTbI, KOTOPbIe MOTYT NOBPEAUTb AUCK U
NpUBECTU KaBapUy MaLLUHbI.

Bcaknit pa3, ecnm 3To BO3MOXHO, HeobxoaumoO
MCNoNb30BaTh 3aXMMbI ANA Kpennenna obpabatbiBaemoro
npeameta. Ecnu o6bpaGaTbiBaemblit npeamer
yAepKuBaeTca pykoii, Heobxoaumo cnepuTb, 4To6bl pyKa
Haxopunacb Ha Ge3onacHOM paccTOAHMM OT AUCKA — He
meHee 100 MM ¢ KaXp0i CTOPOHbI NUNbHOro Aucka. Henb3a
ucnonb3oBaTb NUAY ANA pe3KU CAUWKOM Manbix
3NeMeHTOB, KOTOpbIX Henb3A 6Ge3onacHo 3aKpenutb
3a)KMMOM WNKM ypepkaTb pyKoil. Eciu pyka onepamopa
HAX00UMCA CIUWKOM GA1U3KO NUMbHO20 OUCKG, UMeemcs 8biCoKas
0NAacHOCMb NOTyYeHUs MPasM 8 pe3y/lbmame KOHMakma cpexyujedi
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npagoli cmopoHs! ducka n1esoli pyKol, unu HaoGopom — oYeHsb
onacHo. (onpuKocHoseHue ¢ BPAWAIWUMCA NUMbHBIM OUCKOM
MOXem npueecmu K Cepbe3HbIM Mpasman.

. Bo Bpems BpalleHUA NUIbHOro AuCKa HeNb3A BKNaAbiBaTh

PyKu 3a HanpaBnalowylo, YTo6bl y6paTh CTPYKKY Mnm ¢
apyroii uenbto. Heo6xopumo cobniopatb 6esonacHoe
paccrosiHNe AnA PyKu ¢ KaX/Aoil CTOPOHbI MUAbHOTO AUCKa.
PaccmosHue om 8pawarowe2ocs nusbHo20 ducka o pyKu He 8cezda
MOXHO NPasL/IbHO 0YeHUMb, YMo MOXem 8ecmu K cepbésHbIM
mpasmam.

. Hpemne, Yem NPUCTYNUTL K pesKe, cieayeT TilaTe/lbHO

npoBepuTb MaTepuan, NpefiHasHaueHHbI Ana 06paboTku.
Ecnu oH u30rHyT, Heob6XopuMO npuKaTb ero BHeWHeil
cTopoHoit u3rnba k Hanpapnaioweii. 0643aTenbHo
y6eautbea, uto mexpay oGpabaTbiBaemMbiM npeameToMm,
HanpaBnAloLLeli U CTONIOM OTCYTCTBYeT NPOMENKYTOK BAONb
NUHUN pe3a. Kpusble unu u3oeHymsle /eMeHmsl Moeym
nepemewyambCa W 8paLiambCs, 4mo moxem 8ecmu k 6710KUposKe
nubHo20 Oucka. B obpabameieaemom mamepuane He Mozym
UMeMb(A28030U UL Opy2Ue UHOPOOHbIE STIEMeHMb.

o Kareropuue(xu 3anpelieHo CTaHOBUTbCA Ha 3JEKTpo-

MHCTPYMEHT. B (1yyde onpoKudbI8aHUS 3eKkmpouHcmpymMeHma
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unu HEI’IpE’aHaMepEHHOZO KOHMAKMa ¢ NubHeIM OUCKoM Mozym
UMembMé’(mO(epbé.?Hbl(’mle(?Mb/.

. I'Ivmy aiefyet 3KCNNyaTUpoBaThb TOJIbKO C UCMPABHbIMU

3aWMUTHBIMKM 3NeMeHTamu (Koxyxamu), Ans KOTopbiX
NpoBOANTCA COOTBETCTBYIOWee TexobcnyKuBanue u
KOTOpble YCTaHOBNEHbl B MPaBUAbHOM MONOMEHUM.
3anpeweHo pa6otaTb ¢ nunoit 6e3 yCTaHOBNEHHbIX
MCNPaBHBIX 3aWUTHBIX 3NeMeHTOB (KOXYX0B).
Heobxoaumo y6eauTbesa, 4TO MAATHUKOBDII 3aLNTHbII
INeMeHT paboTaeT NpPaBUAbHO U MOXET CBO6OAHO
nepemewarbes. Kamezopuyecku 3anpeujeHo (ukcuposams
3aWUMHbIG 31emerm (KoXyX) 8 OMKPLIMOM NOOKeHUU.

. Olenyer NPUMEHATb TONbKO NUMbHbIE AUCKK, UMeloLine

C00TBETCTBYIOWME pasmepbl U GopMy MOCafOuHOrO
oTBepcTuA (Hanp. B Bue pomba unu Kpyrnoe). /lunbHole
Jucku, He coomeemcmeytoujue KpenéxHomy npucnocobnenuro,
Mo2ym 8pawameca KcyeHmpuyecku, Ymo 6edém k nomepe
KoHmpona Hao pabomol.
BHUMAHUE! [ina peskn cnepyeT npumeHATb
peKkomeHyemble NpoOM3BOAMTENEM MUbHblE
aucku. He npumeHATb Kakux-nu6o nuabHbIX

AMCKOB, MMeIOWMX Apyrue pa3mepbl, YeM YKas3aHo B
HacTosLei! NHCTPYKLMN N0 06CNYKUBAHNIO. [TpuMeHsmb MobKo
nusbHbIE QUCKU COOMBEMcmayIoLLe20 Uamempa U mosUUHb.
Heo6xoaumo uCMONb30BaTb NUNbHbIE AUCKU, AS KOTOPbIX
YKa3aHHaA yacToTa BpaljeHus HOMKHA ObiTb He MeHblue
YacToTbl BpaLLeHA WNUHAENA NUAbI. 3anpelLeHo NPUMEHATb
NUNbHbIE AUCKN C MEHbLLEid YacTOTON BpaLLeHus.

16. Heo6X0AMMO NPUMEHATbL COOTBETCTBYIOWMA MUAbHbII

18.

20.

21.

AWCK, NMpeAHa3HaYeHHbli ANA AAHHOTO MaTepuana.
3anpeleHa peska matepuanoB ApYrux, Yem yKasaHbl
NpOU3BOAUTENEM MUNLHOTO AUCKA.

. HuB Koem aiyyae He NPUMEHATDb ANA KpenneHua nuibHoro

AUCKA MOBPEXAEHHBIX UNU HECOOTBETCTBYIOWMUX
NOAKNAAOK UM BUHTOB. 3anpeljeHo MCNONb30BaTbh
NOAKNAAKK, KONbLA MHbIE, YeM Te, KOTOpble NOCTaBNeHbI
npousBoputenem. [ooknaoku u kpenAjue 8UHMbI CNEYUANTLHO
3anpoeKmupoBaHsl 0115 Ukl 4Mobbl 06ecnedums ONMUMAbHYK
pabomy u Ge3onacHocmb N0Mb30BAHUS.
[ina pe3kn He cnepyeT NMPUMEHATb MOBPEXAEHHbIE W
AedopmupoBaHHble NMUAbHbIE ANUCKU. Fotu 3y6ba nubl
YnaeHsl UL Henp HO ycl Hbl, Wesb np
6ydem y3Kol, ymo npusedém K upe3mepHOMY MmpeHulo,
3aujemneHuo nusbl u3adHemy omepocy.
3anpelyeHo NpUMEHATb MUAbHble ANCKM U3 GbicTpo-
pexyuweil BbicokonernposanHoii cranu HSS. Jucku u3 smoii
CManu mMozymiezko IOMamb(A.
Mepen ucnonb3oBaHuem NEKTPOUHCTPYMEHTa, YAANUTL
U3 paboueil NNOCKOCTH BCe pPerynuMpoBOYHbIe
VHCTPYMEHTDI, CTPYKKY U T. 1. Ha cTone moxeT HaxoAauTbea
TONbKO 3NeMeHT Ana 06paboTku. Omxodsl, omdesbHble Kycku
Opesecubl unu Opyaue npedmemsl Mo2ym CONPUKOCHYMbCA C
BPAWAUUMCA NUbHBIM OUCKOM U ¢ 60/1bWOL CKOpOCMbI0 Bbimb
omopoLueHs!.
Mpexpe yem BKNIOYUTL NUNY, ClefyeTy6eaNTbCA, YTO AUCK
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B CBOEM CaMOM HU3KOM NONOXKEHUM He Kacaetca
NOBOPOTHOr0 0CHOBAHMUA. IO HECEM 0NACHOCMb NOBPEXOEHUA
Quckau 3neKmpouHcmpymeHma.
Pa3pewaerca paspesaTb 3a OAWH pa3 TONbKO OAUH
3MNeMeHT. HecKobko 371eMeHmos, ynoxeHHbIX 8 Wwmatens,
HeB03MOXHO 3aKpenume U nodnepems HaNEXauum cnocobom,
no3momy OHU Mo2ym GbiMb 3aX8ayeHbl NbUTbHBIM OUCKOM U
nepeMecmumb (A 80 8peMA pe3Ku.
Mpexne yem HayaTb NoNb30BaHNe TOPLOBOYHOW NUNON,
Heo6Xoaumo y6eAuTbCA, 4YTO OHA YCTaHOBNEHa MMM
pa3melleHa Ha POBHOI, cTabunbHoit pabouei
NOBEPXHOCTU. POBHAA U (mabunbHas paboyas nosepxHocmb
CHUXaem onacHocmb unu Obl8aHuA YHoUl
numel.
He akcnnyaTupoBaTh 3neKTPOMHCTPYMeHTa 6e3 BKnafbila
NoBOpoTHOro crona. MoBpeXAEHHbIN BKNaAbIW clepyet
3amMeHuTb. Bo 8pemsa pabombi ¢ nopex0EHHbIM 6KA0bILEM
UMeemca onacHocmb paHeHus QUCKOM.
Heoxopumo xopowio 3annaHupoBatb oo pa6ory. Mpu
KaXAOM W3MEHeHWN Yrna Kocoro MWNeHWUs WAW yrna
HaKNoHa HeoGXxoaumo yb6epuTbCA, UTO HampasAAlowWAA
3aKpenneHa Takum o6pasom, uTo6bl ypepkatb
06pabaTbiBaeMblii 3N1IeMEHT, 1 YTO OHa He CONPUKOCHETCA ¢
NUNbHBIM AUCKOM WK CUCTEMOIi 3aLUTHBIX dNIeMEHTOB.
Heobxodumo 8binonHUMbL NpogodKy MopyosoyHoU nussl,
NOHOCMbI0 UMUMUPYA NPU 3MOM 8ecb NPOYeC pe3ku, He 3anyckas
JekmpouHcmpymerm 6 pabomy u 6e3 o6pabameieaemozo
Mamepuana Ha paboyem cmone. Imo 8bINOAHAEMCA ONIF MO20,
ymobsl y6e0umbCa, YMo HANPABAAIOWAS He CONPKOCHEMCA ¢
QUCKOM U omcymcmayem Kakas-nu6o dpy2as onacHocme.
Heo6xoaumo y6eanTbca, YTO NOBOPOTHDIA CTON XOPOLLO
npefoXpaHEH oT NepemelLieHNsA U He GyAieT nepemelaThca
BO Bpemsa pa6oTbl. Yrnbl pe3kn Heo6XoAMMO ycTaHaBNM-
BaTb Nepe Hauanom pesKu. /3veHeHue ycmaHosku 8 npoyecce
Ppabomel Moxem npusecmu K 3atyemseHur NUbHO20 OUCKA U €20
omGpocy.
Heo6xoaumo no3a6otutbca o Tom, uTo6bl 0GecneynTb
CO0TBETCTBYWOWY onopy anA obpa6atbiBaemoro
matepuana, ucnonb3ys ANA 3TOro 3NeMeHTbl YIMHEHNs,
KO3Mbl W T. M., YANMHAKLWME UAM pacwmpaAWmne
noBepxHoCTb pabouero crona. Moxem npousolimu HakmoH
06pabameieaembix 371eMeHmMos, Komopble ONUHHee WU Wupe
paboyezo cmona MopyogoyHoU Nusbl U He NpedoxpaHeHsl
coomeemcmeayiowum 06pasom. Eciu Hacmynum omknoHeHue
p npeo AU 0MPe3aHH020 KyYcKd, OH MoXem
NOOHAMb HUXHUL 3aUUMHbIG KOXyX unu Gbimb omopouieH
BPAYAIOWUMCA NUbHBIM OUCKOM.
Henb3a ncnonb3oBaTh TPeTbUX UL BMECTO YANNHAIOLLETO
JNeMeHTa UM B KayecTBe AONONHUTENbHOW onopbl. B
ulyyae HecmalusbHOl onopsl 06pabamel8aembix eMeHmo8
Moxem npou3olimu 6/10KUPOBKA 8paljeHus (3aujemseHue)
NUbHO20 QUCKA UL NepemeLLjeHUe 3TeMeHmd 80 8pemMA NUJIeHUS, a
8 pesynbmame — 8MmAUBAHUE 0Nepamopa Numbl uau ezo
NOMOUWHUKA HA 8DAUIOLYIOCA PEXYLLLYI0 KPOMKY OUCK.

g (]

. Mpexae yem NPUNOKUTD NUNbHBIA AUCK K NOBEPXHOCTH

oﬁpaﬁarhlsaemoro npegmeta Heo6Xxopumo 3anycTuTb
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JNEKTPOMHCTPYMeHT B paboTy. Pe3Ky cnepyer Hauatb,
KOr/ia AMCK Gy /et BpalLaThcA C MaKCUManbHoil CKOPOCTbIo.
B npomusHom cyyae nunbHbii OUCK Moxem 3awemMumsca 8
06pabameieaemom npedmeme u npou3olioém omépoc.

B cnyyae 3awemneHus nNUAbHOrO Aucka, HeoGXxoaumo
BbIKNIOYMTb NUNY U MpuAepkuBaTL 06pabdaTbiBaemblii
npeAMeT, Noka AUCK MONHOCTBIO He 0CTAaHOBUTCA, a 3aTeM
M3BNeYb IWTENcenbHyl0 BUAKY W3 CETeBOW PO3eTKM.
Ypanutb 3auwleMnénHblit MaTepuan. Hu 6 Koem ciyyae He
ydaname 06pabameieaembiii npedmem, Noka OUCK NOJHOCMbHO He
0Cmaxosumca. B npomusonosioxHom ciyyae mMoxem npousolimu
ombpoc. Heobxodumo onpedenums u ycmpaHume NpuyuHy
3awemMaeHus nunbHo2o oucka. [Ipodonxerue pabomel ¢
3aWeMNEHHBIM MAMepUanoM Moxem 8ecmu K nomepe KOHMpPOsA
1L N0BPEXOeHUI 31eKMPOUHCMpPYMeHma.

Ecnu umeetca Heo6xoaumocTb 3anycka B paboty nunbl,
[AUCK KOTOPOii HAXOAUTCA B 06pabaTbiBaemom MaTepuane,
Heo6X0MMO BbINONHUTL LIEHTPOBKY MUAbHOTO AUCKA B
wenu nponuna u y6eauTbca, YTO 3y6bA NMUAbI He
3auenneHbl B matepuane. Eoiu nustbHoili 0uck 3a6710KupoeaH 6
Mamepuane, 0H Moxem 6bimb BbIGpOWEH U Npugecmu K omepocy
nunbl.

Kareropuuecku 3anpeuieHo 6nokupoBath (puKcupoBath)
UAM NPUKMMATbL OTpPe3aHHble KYCKM mMeTepuana K
BpalLalowwemyca NUAbHOMY ANCKY. B C1yyde Ucnosib306aHus
02paHuyumenel, Hanp. 02paHUYUMens ONIUHbI, 0MPe3aHHBIL KyCoK
MOXem 3aLyemumscs 8 QUcKe U GbiMb 6He3aNHO 0MBpOWEHHbIM.
Hebxogumo o6s3aTenbHO MCNONb30BaTb 3aMUMbI WUAK
Apyrue, cneynanbHbie 31eMeHTbl KpenneHus,
NpefHa3HayYeHHble ANA KPenneHua Kpyrnbix SNemMeHToB.
Kpyanble 3emermel Kak npasusio 8pawydomcs 80 8pems pesku,
8bi3bi6aA OueHue nuabHo20 ducka. B pesynemame
obpabameieaemblli 3nemeHm moxem Gbimb 8mAHYM émecme ¢
DyKaMu 0nepamopanpamMo Ha pexyuyio kpomky.

Heo6xogumo AoXAATbCA PackpyTKU NUAbHOTO AUCKA Ha
NOJHYI0 CKOPOCTb, MpeXAe Yem OH NMPUKOCHETCA K
maTtepuany. Imo cHuxaem onacHocme omépoca
06pabameisaemozo Mamepuana.

Mocne oKoHYaHWA pe3kU He MPUKACATbCA K MUAbHOMY
ANCKY, NOKa OH He oxnapuTca. Juck cubHo pasozpegaemca 80
8pems pe3Ku.

Mocne okKOHYaHMA paboTbl BBIKNWUYUTD
3NEeKTPOMHCTPYMEHT BbIKNIoYaTenem, YCTaHOBUTb
TONOBKY NMUNbl B HIDKHEE MONOXEHWe, a Mpexpe 4yem
NpUCTYNUTL K YAaneHuI0 ocTaTkoB oT6pabaTbiBaemoro
MmaTepuna, AOXKAATbCA MONHONW OCTAaHOBKM MUNABHOTO
AncKa. [Tpubnuxenue pyk K epawarwelica pexywel kpomke
onaco.

Bo Bpems nepeHoca AnaroHanbHoi NUAbI OCTPUA NUNbHOTO
ANCKa AOMKHDI 6bITb YKPbIThI U 3aLMLLEHDI.

Bo Bpemsa nogbéma 1 TpaHCMOPTUPOBKK HeobXoAMMO 3a-
(GuKcpoBaTb MUY B TPAHCMOPTHOM nonoxeHuu. He yaep-
KUBaTb NPV 3TOM NUNY 3a 3aLLNTHbIE INEMEHTDI (KOXKYXH).
B cnyuae aBapuu aneKTPOMHCTPYMeHTa, Nepepatb ero B
QABTOPU30BaHHbIIl cepBUC.

BHUMAHME! NMuna asnaetca ycrpoiicTBoM,

OCHaLLEHHbIM Na3epHOI HanpaBAAloLLeil Cnasepom

2-ro Knacca cornacHo cranpapry EN 60825-1:2014.
3anpeLueHo cMOTpeTb B yY Nla3epa U HaNPaBAATb NyY Nasepa
Henocpe/CTBEeHHO B INa3aiofieil M KUBOTHbIX.
KpatkoBpemeHHoe nonapaHue flyya nasepa knacca «2» B rna3 anserca
6e3BpefiHbIM, el BpemA BO3feiicTBUA He mpeBblcuT 0,25 cek.
Henpou3BonbHoe 3aKpbiBaHye ra3Hblx BeK B 06Luem cyyae ABNAeTCA
L0CTaTOYHOI 3aLLMTO. Micnonb30BaHe ONTYeCKX YCTPOIACTB, Hamp.
0YKO0B, BMHOKNE/i 11 T.1. He YBENNYUBALT ONaCHOCTb TPABMb F1a3.
Heo6xopumo cneputhb, 4to6bl HaANKUCK Ha NpepynpeAuTeNb-
HbIX TabNUYKaX, UMEIOLNXCA Ha INEKTPOUHCTPYMeHTe, Gbinn
pas6opumnsbl.

HA3HAYEHUE I KOHCTPYKLIMA YCTPOIICTBA:
YrnoTopLoBOYHaA Nina UMeeT BTOPOIA KNAcC INeKTpUYECKoii 3aLuuTbl
(nBOIHAA M30MALMA) W NPUBOANTCA B ABMXeHUe 0AHO(A3HbIM
JABuratenem.
YrnoTopLoBOYHan NuNa, Kak CTaLMOHapHOe YCTPOIiCTBO, NpeaiHa3Ha-
YeHa AnA TOYHOIA NPAMOIE U MaroHanbHoil pe3ku No NpAMON IMHK
NMHAA B ApeBeCHe WM MOZOOHbIX MaTepuanax ¢ TOMLMHON, He
npesbiwatoLuieil ykasanHyto B TEXHUYECKUX TTAPAMETPAX.
ECM 3neKTPOUHCTPYMEHT OCHALEH COOTBETCTBYKLUMM MUAbHBIM
LUCKOM, BO3MOXXHA pe3Ka TOHKUX LBETHbIX METannoB (Hamp.
anoMUHIEBbIX NPOdUNEIA) U MNACTMACC.
Muna npepHasHaueHa AnA LOMALUHWX MacTepoB M AnA 6bITOBOro
npumeHeHna. Kateropuuecku 3anpelueHo NpUMeHATb 3MeKTpo-
MHCTPYMEHT ANA KaKUX-N60 Apyrux Leneii.
BHUMAHME! 3anpewera o6pabomka4épHolx Memannos.
Kaxpoe npumeHeHme yrnoTopLOBOYHOIT MUMbI, HECOOTBETCTBYIOLLEE
yKa3aHHOMY Bbille Ha3HaueHuio, 3ampelleHo v BeAET K notepe
rapaHTy, a TaKkxKe K OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTM NPOM3BOANTENA 3a
BO3HUKLLIIA B pe3ynbTateToroyLep6.
Kakwe-nu6o Moau¢uKkauun yctpoiictea, BbinonHeHHble Nonb3oBate-
Nem, 0CBO6OKAAIOT NPOM3BOANTENSA OT OTBETCTBEHHOCT 3a MOBPEX-
JAeHuA N yLLepo, IpUYNHEHHDIN NONb30BaTeNHo 1 OKpyKaloLLieli cpese.
lpaBunbHas JKcnnyaTaumua yrnoTopLOBOYHON NUMbI KACAETCA TakxKe
TEXHUYECKOr0 YX0Za, CKNaANPOBaHUA, TPAHCTIOPTUPOBKY U PEMOHTa.
PeMOHT LypKyNAPHOI NI MOXET BLINONHATBCA TONKO B yKa3aHHbIX
NPOM3BOAWTENEM CEPBUCHBIX MYHKTaX. YCTPOIACTBA C MUTaHMEM OT CeTi
LOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA UCKNIOUUTENbHO NULAMK, UMERLIMMI
COOTBETCTBYIOLLMIA LONYCK.
Muna fomKkHa MCNoNb30BaTbCA, 06CTYXMBATLCA U PEMOHTUPOBATHCA
UCKNIYUTENbHO NULAMM, 03HAKOMAEHHbIMU C 8 NoApo6HbIMK
XapaKTepuCTMKaMi 1 NpaBUnaMm TEXHUKM 6e30nacHoCTH.
MpaBuna, Kacawwuecs nNpefoTBPaLLEHNA HECYACTHBIX
clyyaeB, a TaKKe BCe OCHOBHble MpaBuna TeXHUKK
6e30nacHOCTH M TUFMeHbI TPYAA AOMKHBI BCeraa cobnioatbea.
Jlaxe npumeHAa 3NeKTPOMHCTPYMEHT MO Ha3HaueHulo, Henb3a
MOMHOCTbI0 UCKKYMTD ONpe/ienEHHbIX GaKTOPOB 0CTaTOUHOr0 pucKa. C
YUETOM KOHCTPYKLMM INEKTPOMHCTPYMEHTA, MOrYT MMeTb MecTo
CegyloLLme 0nacHoCTH:
- [lpuKocHOBeHMe K BpaLualoLiemMyca MUAbHOMY AUCKY (pe3aHas
paHa).
- OtbpacbiBaHue 06pabaTbiBaeMoro npesmeTa i ero yacti.
- TpeckaHue /nonomka nuibHoro aucka.



- YXyALueHve Cyxa B pe3ynbTate HenpumeHeHua Tpebyemblx CpeacTs
3aLWTbI CyXa.

- BpeaHoe Ans 370pOBbA BblENEHWE APEBECHOI MbiM Mpu
BbINOMHEHINM PABOT B 3aKPbITBIX MOMELLEHIAX.

u Komnnekrayus

YrnotopLoBoyHas nuna-1wr.

TMunbHbIA anck @255x @30x3,2mm (40T)-Twr.
* Mewwok ansa cbopa cTpyskm-1wr.
YANUHUTeNbHbIE 0NOpbI - 2 LUT.

3axumcrona - Twr.

* KntounwecturpanHble-2wr. (4 mm, 6 Mm)
 PyukaycranoBouHad - 1wr.

* WHcTpyKuma noskcnnyataumum - 1wr.

« [apaHTuitHaskapta- 1wr.

B JnieMeHTb! YCTPOICTBA
Hymepayus 3nemermos ycmpoticmea OmHOCUMbCA K U306paxeHuam,
HAX00UUMCA HA CMPAHUYAX 2-4 UHCMPYKYUU N0 SKCNAyamayuu:
Puc.A: 1. Tlepekniouatent BKA./BbIKN. Na3epHoro ykasarensa
(0603HaueHMe NMHIN pe3Km)
2. PykonTka
3. Bknioyatenb/BbiKniouaTens
4. ManTHNKOBBIV 3aLLUTHBIN KOXYX
5. Kopnyc anekTpogsuratena
6. TpaHCnopTUpOBOYHaA pyKoATKa
7. NunbHbIR ANCK
8. BUHT orpaHnyenya rny6uHbl nponuna
9. Matpy60K AnA 0TBOAA OMANOK 1 MbINN
10. LWapHup nneya
11. TpaHcnopTHbIii NpesoxpaHuTeNb (yNopHbIi WTnT)
12. ILikana ycTraHoBKv BepTUKaNbHOro yrna
13. YKasatenb yrna peku (BepTikanb)
14. Tarosoe ycTpoiicTBo
15. KpenaLuwii BUHT TArOBOro yCTpoiicTBa
16. Pyuka kpennenua ana npou3BobHbIX Yr0B Pe3Kit
(BepTuKans)
17. Kabenb 3nekTponutaHma
18. BuHT KpenneHua 3axuma cronApHoro
19. 0TBepCTMA ANA MOHTaXa OCHOBAHUA
20. BUHT KpenneHua yAnMHUTeNbHOI onopbl
21. YpamHuTenbHas onopa
22, OcHoBaHue
Puc. B: 23. OBepcTia ana yAnMHUTENbHON onopbl
24, OrpaHnuMTeNbHaA HanpasnAKLLas
25. ToBopoTHbIii paboumii cron
26. JlasepHblii ykasaTenb
27. Mewwok ana cbopa onunok
28. PerynupoBouHblii BUHT
29. BUHT KpenneHna MasTHUKOBOTO 3aLLUTHOTO KOXyXa
30. 3aLUMTHBIA KOXYX MUbHOTO AKCKA
31. lpepoxpaHuTenbHblil pbiyar
32. 3a1MHON BUHT
33. 3aXuM CTONAPHbIiA
34. Bknagbiwu noBOPOTHOrO CTONA
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35. OcBoboXaatLmii pplyar
36. PerynupoBoyHas pyyka AnA ycraHoBKI NPOU3BOMbHBIX
KOCbIX yrNoB (ropu3oHTanb)
37. llikana ycTaHOBKM rOPU30HTabHOrO yrNa
38. Ykasartenb yrna pesKu (ropu3oHTanb)
Puc. H: 39. YnopHbiii pblyar
Puc. I: 40. Kpenawas KoHTpraiika
Puc.J: 41. Knioy wecturpanublit 4 Mm
Puc. K: 42. Knioy wecturpanHblit 6 Mm
43. Kronka 6nokupoBKM LnuHaensa
Puc. L: 44. MpixUMHOIA BUHT C NOAKNAAKON
45. BHewwHuit npyMMHoii dnaHew
46. BHyTpeHHMi MpUXVMHON GnaHely

TEXHWYECKWE ITAPAMETPbI:

HanpsxeHue HoMUHanbHoe 220-240 B
YacroTa HoMMHanbHas 50y
lotpebnaemas MOLHOCTL 5118008,
$6 20% 2050 BT*

YacroTa BpalLeHus, MaKc. 4500 06/MuH
[JlnameTp nunbHoro Ancka (MuH/mMakc) | 250/255 mm
[lnametp nocagouHoro oTBepcTuA Ancka | 30 Mm
TonwiHa NUAbHOTO ANCKa 3,2Mm
Makc. yactoTa BpalLeHus aucka > 4500 06/MuH
lpegenbi noBopota crona +48°
[penensi NoBopoTa roNoBKi 0°-45°
Makc. TonuuHa paspesaemoro mare- 70x340 Mm /0°/0°
puana (BbicoTa X wwupuHa) / yron 70 x 240 mm /0°/45°
MoBOPOTa rONOBKN / yron noBopoTa 40 % 340 MM /45°/45°
(rona 40X 240 mm /45°/0°

Knacc nasepa 2
Nasepi [LNIVHA BONHBI n3nyyenna | 650 HM
yKasarenb:

MOLLHOCTb Nazepa <1mBt
YpoBeHb 3ByKoBoro aaenenua (LpA) 98,8 16(A)
YpoBeHb 3ByK0BOIi MoLLHOCTH (LWA) 111,8 a6(A)
MorpewHoctb usmepenua K, K, 386(A)
Knacc 060pysoBanua @/
Bec 6pytTo/HetT0 16,5kr /14,5 kr

*$1-HenpepbiBHas paboTa
$6 20% - npepblBUCTas paboTa ¢ nepepbiBaMIN XONOCTbIMM, BpeMA
OTHOCUTENbHOI Harpy3Ki 20%.

M0AroTOBKA K PABOTE:

PacnakoBaTb MeKTPOMHCTPYMEHT U NPOBEPUTD OTCYTCTBUE BOMOX-
HbIX OBPEXAEHNUI, MOTYLLMX UMETb MECTO BO BpeMA TPaHCMOpTUPOB-
Ku. B cnyyae o6HapyeHns Kakux-nubo noBpexaeHuii, Heobxoaumo
HeMezIeHHO NPeAbABUT PEKNAMALIVH INEKTPOUHCTPYMEHTa.

Muny HeobXoaNUMO CTabuNbHO YCTaHOBMTD, MPUKPENUTD CTALOHAPHO
BIHTaMM K BepcTaKy (pabouemy cTony) uam K crabunbHomy v poBHOMY
OCHOBAHWIO, KOTOPOE BbIAEPXWUT HaXUM, C03AaBaemblii BO Bpema
paborbl. 1A 3T0ro UCMoNb3yHTCA 0TBEPCTUA ANA MOHTaXa 0CHOBAHMA
(19).



BHUMAHME: [Teped kaxdbiM uCnonb308aHUeM nunbl, credyem
y6e0umbCs, 4mo 8ce 31eMeHMb U6l MUAMENbHO 3aKpensieHsl.

[leped kaxdbim ucnob308aHuem nusbl Credyem y6edumscs, 4mo
ycmpolicmao ycmarosnero cma6ussHo.

B TpaHCNOpTHbIN NpefoXpaHnTeNb

TpacnopTHbIii npeaoxpatuTent (11) ynpoLuaet AeiicTBIA € 3neKTpo-
HCTPYMEHTOM BO BPEMA €ro TPaHCMOPTUPOBKY 1 GUKCUPYeT roNoBKy
MINbI B HIDKHEN NO3MLMM.

[InA cHATUA GuKcaLmum HeobXxoanMO:

- NepemecTUTb roNloBKY MHCTPYMEHTa HeckoNbKO BHI3, YiepXuBas 3a
TPaHCMOPTUPOBOYHYIO PYKOATKY (6), 4T0BbI CHATB HArpy3Ky CynopHoro
wndTa;

- MONHOCTbIO BbITAHYTb Hapyy ynopHbiii wrudt (11)(cm. puc. €, cp.
3);

- Me/iNIeHHO NepemMecTUTb FONOBKY MHCTPYMeHTa BBEpX.

B MoHTaX 3neMeHTOB yCTpoiicTBa
Mocne 0cBO6OXAEHNA FONOBKY NPOBEPUTH COCTOAHME U KpenneHue
ABIDKYLLMXCA 31eMEHTOB (MMAbHBII ANCK (7) 1 3aLUNTHBIR KOXYX (4)).
Bpaluan nunbHbIii BUCK BpyuHylo (wimencenbHasA 8unKa do/mKHA
6bimb u38/1e4eHa u3 cemegoli po3emku), NPOBEPUTL OTCYTCTBIE
6nOKMpOBKM MexaHu3ma nepefaun NpuBoja M npaBUNbHOCTb
KpenneHua NUNbHOro Ancka.
BHUMAHME! [Ipu npasuneHoli copke Hanpaesiexue cmpes-
KU Ha nusteHoM Oucke 00/KHO C00M8emcmae08ame HaNpas-
JIeHUI CMPeSTKU HA 3aUUMHOM KOXYXe NLUTbHO20 UCKd.
Ecnn Bo Bpema paboTbl 3neKTPOUHCTPyMeHTa 06pa3yeTca BpeaHas ana
3[10pOBbA, NErKOBOCMNAMEHAIOWAACA WAM B3PbIBOOMACHAA Mblilb,
HeobX04NUMO NPUMEHNTB COOTBETCTBYIOLLYE CPEACTBA 3aLLUTHI.
K nbineotogy (9) Heobxopumo MOAKMOUMTL OTCacbiBallee
YCTPOIACTBO, Hanp. MPOMBbILLNEHHDII MbINECOC UNN HaAeTb MeLLIOK ANA
cbopa onunok (27). (koba MeluKa AOMKHA HaxoAuTCA B Mase
NPUCOEAMHUTENbHOTO NaTpy6Ka.
HekoTopble BIgbl Mbinu, Hanp. Ay6oBoii win 6yKoBoii, cunTaloTca
KaHLEpOreHHbIMU, 0CODEHHO B COYETAaHUM C BeLiecTBaMU AnA
00pabOTKM [peBeCuHbl (XpoMaTamy, CpefcTBaMU AnA MPOMMTKN
ApeBecuHbl). PeKoMeHZyeTcA MpuMeHeHUe MPOTUBOMbINEBOTO
pecnupatopa.
B YCTaHOBKA yANIMHUTENbHbIX ONop
YanuxutenbHole onopbl (21) npesHasHaueHbl ANA MOAREPKKM
L/MHHbIX 00pabaTbiBaeMbiX NPEAMETOB 11 MOTYT BbITb yCTaHOBNEHDI C
06eix cTopoH pabouero cTona.
Mpu HeobXxoAMMOCTH CnepyeT BCTaBUTb YANMHUTENbHblE OMOPbI B
oTBepcTMA (23) C neBoii 1 NpaBoil CTOPOHbI OCHOBaHMA (22) W
3aUKCUPOBATH MX KpeNnALMMY BUHTaMN (20) .
B MoHTaX perynupoBoYHoil pyuKm
PerynupoBouHyio pyuky (36) BKpyTUTb [0 ynopa B NOBOPOTHbIiA
pabouniicron (25) BpaLuas eé noyacoBoii crpenke (cm. puc. B).
m Qukcauua obpabaTbiBaemoro npeameta
lina obecneyenns onTumanbHoii GesomacHocTu paboTbl Cnepyer
06:3aTenbHo 3akpenuTb 06pabaTbiBaemblii npeaMmer.
He obpabaTbiBaTb NpeMeToB, KOTOPblE CIMLIKOM Maibl, 4T06bI MX
3aUKCUPOBATh HEMOABINKHO.
- HapéxHo npuxatb 06pabaTbiBaemblii NpesMeT K OrpaHUUNTENbHOI
Hanpaenaloleii (24).
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- Wmetowymiica B KomnnekTe CTONAPHbINi 3auM (33) BCTaBUTb B OHO
U3 MpefHa3HAUeHHbIX AAA 3TOT0 0TBEPCTUA W 3adUKCMPOBaTh
HenoZBIXHO MU noMoLLy KpenatLero BuHTa (18) (. puc. B-D, crp. 2-
3).

- Ocnabutb perynupoBOYHbIA BUHT (28), npucnocobutb 3axmm K
obpabaTbiBaeMomy npeaMeTy, a 3aTem 3aTAHYTb 3aXKUMHOI BUHT (32)
Bpallas €ro no vacoBoil CTpenke, GUKCMPYs HEMOABUXHO
npeaHa3HaueHHbli anA 06paboTkn npeamer.

Yr06b1 0cBO60AMTH 06pabaTbiBaeMblil NpeaMeT, ClefyeT AelicTBOBaTh
B0OPaTHO/ NOCNE0BATENBHOCTA.

B YCTaHOBKa Yr/oB pe3Ku:

Yron pe3Ku no ropusoHTanu Moxer biTb yCTaHoBAeH B Npefienax ot

-48° (neBas cropoHa) 1o +48° (npasas cropoHa) (cm. puc. E, cp. 3).

- OcBoboauTb NOBOPOTHbIiA pabounii cTon (25), nocnabnas pyuky ana

YCTaHOBKM KOCbIX YTN0B (36).

HanaButb Ha ocsoboxzaalowuii poivar (35) u npu nomowum

perynupoBouHoii pyukin (36) YCTaHOBUTL MOBOPOTHbII CTON B

Tpebyemom yrnI0BOM MON0XeHUH, TO eCTb yKa3aTenb yrna noBopoTa

(38) nomxeH 6bITb ycTaHOBNEH Ha TPebyeMoM YIOBOM 3HaueHuH

10 LUKane yCTaHOBKI ropu3oHTanbHoro yrna (37). [ina bbicTpoii n

TOYHOIA PEryNMPOBKY YacTo MCMoNb3yembix yrnoB pesku 0 °, 15 °,

22,5°,30°145° cnyxart Haceuku Ha paboyem crone.

- TloBTOpHO 3aTAHYTb PyuKy ANA YCTaHOBKN KOCbIX YrnoB (36) ana
dUKCaLW1 NOBOPOTHOTO CTONa.

BepTuKanbHbIi yron peskiu MoXeT ObiTb yCTaHOBNEH B npefenax ot

0°po45°.

- Ocnabutb pyuky kpennenua (16) (cm. puc.F, ctp.3).

- Tlpv nomowy TPaHCMOPTUPOBOYHOI PYKOATKM (6) HAKMOHATH

TONIOBKY /A0 TeX Nop, NOKa yKa3atenb yrna pe3kit (13) He nokaxer

3a/1aHHbIi yron pe3ki Ha Wwkane (12) (cm. puc. G, ctp.3).

YhepXusaa ronoBky B ITOM MONOXKEHUN, 3aTAHYTb PyuKy

KpenneHua (16).

[InA 6bICTpOIi ¥ TOUHOI YCTAHOBKY CTaHAAPTHDIX Y108 pe3Km 0°u45° Ha

KOpMyce MeloTCA KOHLieBble TO0MHIKI.

Tpn 3TOM CnepyeT nepemecTuTb rooBky, yAepxvBas pykoAaTky (6), a0

ynopaBneso (0°) unngoynopa Bpaso (45°).

IKCNYATALNA:

Mpexpe, uem MOAKMIOUNTb SNEKTPOUHCTPYMEHT K MUATAHUIO CleayeT

y6eauTbCA, YTO MapameTpbl CeTH MUTAHUA COOTBETCTBYIOT AaHHbIM,

yKa3aHHbIM Ha ero wuTke. CeTb NUTaHUA, K KOTOPOil MOAKIOYAETCA
nuna, fomkHa ObiTb 3awmieHa npegoxpakutenem 10 A. B ciyuae

MPUMeHeHNA YANMHUTENel 3NeKTPONUTAHNA, OHU JOMKHBI UMETb

CeyeHnenpoBoja He MeHee 1,5 MM’.

. Npexge uem npuctynutb K pabote, Heobxogumo MoBepuUTb

COCTOAHME MUNbHOTO AWCKA, uTOObI M36eXaTb neperpyskim u

HenpaBUAbHON PaboTbl NNNbI.

B cnyvae pacnunosku yxe obpabaTbiBaBLueiicA ApeBeCUHbI,

HeobXo4umMo CnefuTb 3a BO3MOXHBIM HanuyMem MOCTOPOHHUX

371eMeHTOB, Hanp. rBO3Aei, LWypynoB M T. A.

. B Havane pa6oTbl cefyeT HaMeTUTb IMHMIO PE3KN Ha MaTepuane.
[InA 3T0r0 HE06X0AMMO BKMIOUNTD N1a3epHbIil yKkasaTenb (26) npu
nomotwn nepekniovatens (1). JlazepHblit nyy Gyzet nokasbiatb
MUK Pe3K MUNbHOTO AMCKA. Takum 00pa3om MOXHO TOUHO
yCTaHoBUTb 06pabaTbiBaemblii npegmer 6e3 HeobxogumocTn
OTKPbIBAHUA 3aLUUTHOTO KoXyXa (4). HameTuTb NuHMIO pe3Kku Ha

~
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0bpabaTbiBaeMoM npeameTe ¢ NPaBoil CTOPOHbI Na3epHOro Nyya.
He pacnunusatb nckpueneHHblx npeametos. 06pabatbiBaemblii
npeaMeT JJ0/KeH POBHO NpuneraTb K HanpasnatoLLed. [LnnHHble
obpabaTbiBaemble npesMeTbl I0/KHbI IMETb 0Mopy N0 Bceli cBoeii
ANVHe.
Ytobbl 3anycTutb nuny B paboTy, HeobXoauMo HaxaTb
BK/I0UaTeNb (3) nyAepxvBaTh €ro B 3TOM NONOXKEHNN.
BHUMAHME: o coo6paxeruam GesonacHocmu ekmoyamens (3)
He Moxem Gbimb 3apuKkcuposan 0 HenpepwlgHoli pabomsl. Bo
8pema 8bIN0/HeHUA 06pabomku onepamop 00/XeH 8é 8pema
Y0epXuBamb €20 8 HAXAMOM COCMOAHUU.
Mepen Hayanom pesku no3sonbTe nopaboTaTb YCTPONCTBY
HeckobKo ceKyHA 6e3 Harpy3ku. 06paTuTe npuaTom BHIMaHWe Ha
BO3MOXHble BUOpaLyn unm oceBoe bieHne, KOTopble MOryT BbiTb
(BA3aHbI C HENpaBWbHLIM KpenneHuem WAU HETOYHOCTbIO
LIeHTPOBKY AUCKA.
[ONOBKY NeKTPOMHCTPYMEHTa MOXHO OMYCTUTb TONbKO Mocne
HaXaTua Ha npemoxpaHuTenbHblii pbivar (31). Ytobbl HauaTh
pacnunoBKky HeobXOAMMO AOMONHUTENbHO, KPOME BKKYEHNA
BKNIOYaTeNs, HaXatb GOnbluMM nanbluem Ha pbivar (31) u,
yAePXKIBaa PyKOATKY (2), MeANeHHO NepeMecTUTb FONOBKY BHI3.
IneKTPOMHCTPYMEHT HeobXOAMMO NepemelLaTb PaBHOMEPHbIM 1
NErKMM ABIXeHNeM (KBO3b MaTephan. CUWKOM cunbHoe
HaXaTie BEAET K CHIKeHNIO TBEPAOCTI PaBoumX MHCTPYMEHTOB U
MOXET NPUBECT K NOBPEX/AEHI0 INEKTPOUHCTPYMEHTa.
MpoM3BOAUTENBHOCTb U KAUECTBO Pe3KI B 3HAUNTENbHOI CTeneHN
3aBUCAT OT COCTOAHNA 1 BUAA 3y6beB MuNbHOro Aucka. MMostomy
Heo6X0IMMO MPUMEHATb WCKMIOUNTENbHO OCTpble AUCKM, C
3y6bAMM COOTBETCTBYIOLLMMI PACTANNBAEMOMY MaTepuany.
OKOHYaHWe pacnunoBKM 3aKMiYaeTca B:
a) noMHOM BbIBOAE BPALLAIOLIErocA Aucka U3 paspe3aemoro
maTepuana, v Bo3BpaTe TONOBKN B BepxHee/3afHee
MoNoXeHue;
0CBOOOXAEHUN KHOMKKU BKAtuatena nunbl (3) u
npeAoxpaHuTenbHoro pbivara (31);
B) OXWAAHMN A0 MONHOI OCTAHOBKY BPALLEHMA IUNBHOTO ANCKA.
OKOHYaHKe paboTbl MBI, NOCTe BbINONHEHNUA AeilCTBII COrNacHo
n.8cocrontns:
a) OTKMoYeHUA kabena neKTPONUTaHIA OT UCTOUHIKA NUTAHNA;
6) OUMCTKMMUAbI OT OMUOK U MbINK;
B) MpejioXpaHeHua MUAbl OT JOCTYNa MOCTOPOHHYMX ML (Hanp.
neteit).
Pe3ka 6e3 nopauu (nonepeyHas peska)
[InA BbinonHeHua pe3ku 6e3 nogaun (6e3 npopBIXeHUA) B Glyuae
manbix obpabaTbiBaeMblX MpeAMeToB, ClefyeT 0Cnabuth
Kpenawmii BUHT (15), ecnn oH 3aTAHyT. llepeMecTuTb ronoBky Ao
ynopa B HanpaBneHuy OrpaHuuNTeNbHOI HanpaenAlolledt (24) u
BHOBb 3aTAHYTb BUHT (15).
3aduKcupoBaTh HeMoABINKHO (3akpenuTb) 06pabaTbiBaemblii
npesiMeT Cy4YETOM ero pa3mepos.
YTaHOBUTb 33/,aHHbIiA yron pesKi.
BKIHUUTD INEKTPOUHCTPYMEHT.
HaxaTtb Ha npegoxpaHuTenbHbiii pbiyar (31) u, yaepxusas
PYKOATKY (2), Me/ANeHHO NepemecTUTb ronoBKy BHU3.
Paspe3atb obpabaTbiBaemblil npefMeT npu paBHOMeEPHOIi
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nopave.

7. BblKniounTb NEKTPOUHCTPYMEHT U AOXAATHCA, uTOObI Mina
MONHOCTbIO OCTAHOBUNACh.

8. MepneHHo nepeMecTiTb roNoBKy BBEpX.

B Pe3kacnogauveit

1. [nA BbINONHEHUA Pe3Ky CPUMeHeHeM TAroBoro ycrpoiictaa (14)
(ana wupokux 06pabaTbiBaeMbix NPeAMETOB) ClefyeT ocnabutb
Kpenawmii BUHT (15), ecnv oH 3aTAHYT.

2. 3aduKcMpoBaTb HeMoABMXHO (3akpenuTb) 06pabaTbiBaemblii
NpeAMeT CYYETOM ero pa3mepoB.

3. YcTaHoBWUTb 3aiaHHbIiA yron pesku

4. OtopBUraTh ronoBKy Ha Takoe paccToAHue 0T OrpaHNunTeNnbHoi
HanpasnatoLLeil (24), NoKa NINbHbIIA AUCK He BYAeT HaXoAUTbCA
nepep 06pabaTbiBaeMbIM NpeMeToM.

5. BKMOYNTb INeKTPOMHCTPYMEHT.

6. Haxatb Ha npepoxpaHuTenbhblii pbluar (31) u, yaepxuBas
PYKOATKY (2), MeAANeHHO NepemecTuTb roNoBKy BHU3.

7. TpuxaTb ronoBKy B HanpaBneHuin orpaHUuMTeNbHOI HanpaBnAio-
Leii (24) u pa3pe3aTb 06pabaTbiBaeMblil NpeAMET NP paBHOMEp-
Holinopiave.

8. BblKNIOYMTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT U AOXKAATbCA, uToObI Muna

NONHOCTbI0 0CTaHOBUNACh.



9. Meanento nepemecTuTb ronoBKy BBepX.

B YcTaHOBKa orpaHu4muTens ry6uHbl (BbinuANBaHNe na3oB)
[Inq BbINUAVBaHYA Na30B CeAyeT 0TPEryNpoBaTb BUHT OTPaHNueHus
ny6unbl nponuna (8) (cm. puc. H-1, crp. 3):

1. Nepemectutb ynopHblit pbivar (39) B ykasaHHOM CTpenKoit
Hanpaenenu (puc. H) Tak, uto6bl NPy HaKNoOHe roONOBKM NMbI,
BUHTYCTaHOBKY rNy6uHbI Nponuna (8) ynupanca B Hero.

2. OcgobopuTb Kpenalylo KOHTpraiiky (40) W nepemecTuTb BMHT
orpaHuyeHna rny6uHb nponuna (8) BBepx, Bpallas ero npoTus
YacoBOIA CTPeNKM.

3. HaknoHwTb ronoBKy Nubl BHU3 B NONOXEHNe, COOTBETCTBYIoLLee
Tpebyemoii rny6uHe nasa.

4. Y(TaHOBUTb PErynupoBOYHbIl BUHT (8), BpaLLas ero no Yacooii
CTpenke Tak, uToObl ANCK OCTAHOBUNCA B 3aAaHHOM MONOXKeEHWH,
MPY MONHOCTbIO ONYLLIEHHOY FONOBKE.

5. MegneHHo nepemecTuTb ronioBKy BBEpX.

6. 3aTAHYTb KpenALLyIo KOHTPraiiky (40).

7. Mocne ycTaHOBKM OrpaHYeHINA HIXKHeNE Mo3uLyY AcKa Mpope3aThb
nonepeyHble Nasbl nonepek LWUPUHbI 06pabaTbiBaemoro npeame-
Ta, BbINONHAA Pe3Ky ¢ Mofayeil (NpoTankuBauem). 3atem ycrpa-
HUTb MaTepuasn 3 na3oB npy nomoLLnonoTa. He cnepyeTnbitatbca
BbINOMIHATLTAKOr0 PO/Ia NPONVbI NPY MOMOLLY LUMPOKMX (TONCTBIX)
ZVICKOB M IUCKOB AANA Gpe3epoBaHiA NPAMOYToNlbHbIXMa30B. 310
MOXeT PUBECTUK 0TEPEKOHTPONAHAA YCTPOICTBOMMU TPaBMaM.

B HetunuuHbie o6pabatbiBaembie npeameTbl

Mpu pacnunoBke BbITHYTBIX WAW KPYrAbIX NPeAMETOB HeobXoAuMo

0C06eHHO CTapaTenbHO NpefoXpaHuTb UX OT nepemelleHus. Baonb

NMHAM Pe3Kn MoXeT 06pa3oBaTbCA Lenb Mexay obpabaTbiBaembiM

npeAmMeToM, HanpasnAwwein u pabouum cronom. B cnyuae

HeobX0AMMOCTY UTIeflyeT U3rOTOBHTb CTIelManbHble AepaTenu.

® Pe3kaaniomuuneBbix npoduneit

[Ina KpenneHna anioMiHMeBbIX Npoduneii UCNoNb30BaTb PacropHble

6pYCKM U KYCKM 0TXO/0B TaK, KaK N0OKa3aHo HilKe Ha PUCYHKe, YTobbI

136exaTb iedopmaLv anioMUHIA.

B 7
[ T 7)7%

Tpy pe3ke aniomuHuA cneyeT UCnoNb30BaTh (MasKy ANA pesku, YTobbl
n36exarb HaKonneH!A ONMAOK ANIOMIUHIA Ha NOBEPXHOCTU MUALHOTO
ANCKa.
BHUMAHME: Hu 6 koem cryyae He nelmameca peame moacmole uu
3aKpyeneHHble amoMuHuessie npogunu. Toncmele npogunu mozym
HaYamo nepemewjamsCa 6 npoyecce pesku, a 3aKpyaeHHble
Hego3MOXHO HAOEXHbIM CNOCOBOM 3aKpenums 8 3axume cmoAa.
CMEHATTHJIbHOTO INCKA:

BHUMAHUE! Bo epemsa 8biN0NHeHUA Npou3BobHbIX

Qeticmaudi no mexHuYeckoMy 06CTyKUBAHUIO Heo6X00uMOo
y6edumab (s, ymo Kabesb 71ekmponuMaHus nusbl
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OMKJIIOYeH OM UCMOYHUKA NUMAHUS.
Ycmarosky nusbHO20 OUCKA BbINOHAMb 8 3ALUMHBIX pyKkasuyax. llpu
NPUKOCHOBEHUU K NUIbHOMY OUCKY B03MOXHA MPasma.
lpumerames mosibko nunbHele OUCKU, napamempsl KOMOopbix
€00mBemcmayom HOMUHA/bHBIM OGHHBIM, YKA3aHHBIM 8 HacmoAwell
UHCMpYKYUU no 06cyxusaHuko. Kamezopuyecku 3anpewjeHo npume-
HAMb W/UGOBANbHbIE Kpy2U 6 Kayecmae paboyezo UHCMpymMeHma.
[InA 3ameHbl NUbHOTO ANCKa HEOBXOAMMO BbIBUHTUTb BUHT Kpene-
HIA MaATHUKOBOTO 3aLUMTHOTO KOXyXa (29) C NOMOLLbIO LUeCTUTPaH-
Horo kniova (41) (em. pucd, ctp.3).
3atem, uTo6bl MMeTb JOCTYN K BUHTY KpenneHus MANbHOMO JAMCKa,
HeobX04NUMO HaXaTb Ha NPeSOXPaHUTENbHBIiA pblyar (31) v NoAHATL
MAATHIKOBBIIA 3aLLWTHBII KOXYX (4) BBEPX A0 yNOpa.
HaxaTb Ha KHOMKy 6noKkuUpOBKM WNUHAENA (43) v BpaLyaTh LUNMHAENb
10K OH He 3a6n0KMpyeTCs, 4T06bl AUCK He MOT BpaLLaTbeA. MoNHOCTbI
BbIBUHTUTb MPUKUMHOA BUHT (44) Mpu NOMOLLN LLECTUrPaHHOTO
Kkniova (42) (em. pucK, crp.4). BHUMAHUE! MpumumHoii sunm
umeem siesyio pe3b0y U 6bI8UHYUBACMCA N0 YACOBOL CMpenkKe.
BHUMAHME! Knonky 6nokuposku wnuHens (43) Henb3a
HaXuMame 80 6peMs pabomel nusel. B npomusHom cyyae
/1eKMPOUHCMPYMEHM MOXem N08pedumb (.
Ha puc. L Ha cTp. 4 npepcTaBneHbl neMeHTbI, KpenAlumne NuabHbIiA
INcK (7) HaBany MaLMHbI.
CHATb BHELLHWI NPUXUMHOIA GnaHel (45) co wnuHpena n auck (7) ¢
BHYTPEHHEro NpuxuMHoro ¢naxua (46). Het HeobxogumocTv CHUMaTh
O WNWHAENA BHYTPeHHWit ¢naxew. Ecwm 3T0T Qnawew Bbinaget,
CepyeT BCTaBUTb ero 06paTHo.
Y(TaHoBKY MUABHOTO AWCKA BbINONHUTL B 00PaTHON OT YyKa3aHHoI
BbILLE MOCTEA0BATENbHOCTIA. [P HEO6XOAUMOCTIN Nepes yCTaHOBKOIA
OYMCTUTD BCE 3N1EMEHTDI, KOTOPbIE HE0OXOAMMO YCTaHOBUTD.
Mpn ycTaHoBKe MUAbHOTO AUCKA ClefyeT 00paTUTb BHUMAHME Ha
COOTBETCTBME HanpaB/eHA BpaLLeHua Aucka. Hanpasneue crpenki
Ha AWCKe JOMKHO COOTBETCTBOBATb HAmpaBneHUio CTPeNKM Ha
MAATHIKOBOM 3aLLUTHOM KOXKyXe.
BHUMAHME: [lpu Kpennexuu MAAmMHUK08020 3AWUMHO20 KOXYXA
06pamume BHUMAHUe Ha €20 NPABUITBHYIO YcMAaHoBKy. MasmHuKosbili
3aWumHbIl KoXyx 00/MXeH umemb 803MOXHOCMb (80600HO
nepemewamb(a u asmomMamuyecku 3akpbiamb .
H 3aToykanunbi
Mpn Heo6X0AUMOCTU 3aTOYKM MUIBHOTO AUCKA HeobXopnmo
LeiicTBOBaTb B COOTBETCTBUM € MHCTPYKLMEli M3roTOBUTENSA MINBHOMO
ANcKa.
Ocoboe BHMMaHMe cniepyeT 06paTUTb Ha TOYHOCTb LIEHTPOBKY MBI
PekomeHyeTcA BbINONHATL 00cnYVMBaHMe U MOAUOUKALMIO MUAbHBIX
LNCKOB B COOTBETCTBUN C KOHCTPYKLMOHHBIMU TpeboBaHuamu /
MHCTPYKLMAMY NPOU3BOAMTENEIA.
Pekomenzyetcs, uto6bl 06CTyKUBaHME M MOAMUKALMIO MUMBHBIX
INCKOB BBIMOMHANO TONBKO KOMMETEHTHOE NIMLOM, T. €. MpoLUezLee
o0yueHne n MMelOLW UM ONbIT, 3HaloLlee KOHCTPYKLUOHHbIE
TpeboBaHUA v NoHNMaloLLee yPOoBHI 6E30NaCHOCTI, KOTOPbIE AOMKHbI
6biTb 06ecneyeHbl.
PekomeHzyeTca, uToObl B MpOLeECCe 3aTOYKN MUIbHbIX JUCKOB
YUUTBIBATD MUHUMANbHbIE TPEOOBAHMUA M0 TONLLYMHE NE3BMIA, a TaKXkKe
BeNNYMHY BbICTYNAlOLLEro Kpas ne3Buil.



XPAHEHWE W TEXHUYECKUI YX04 :

INEKTPOUHCTPYMEHT ClefiyeT XpaHuTb B MecTe, HEeAOCTYMHOM Ans
JieTeil, CofilepXaTb B YUCTOTe, 3aLLULLAT OT BAArM U NONafaHNA NbIN.
YnoBuA XpaHeHusl OMKHbI UCKNI0YaTh BOIMOXKHOCTb MeXaHYeCkix
NOBPEXAEHUI 1 BNUAHUA aTMOCOEPHBIX YCOBMIA.

Mawuna B npuHumMne He TpebyeT cneumanbHbIX npouedyp no
TeXHUYECKOMY yX0AYy 1 06CnyXvBaHMI0.

Mocne okoHuyaHua paboTbl peKOMeHAYeTCA OYUCTUTb Yrio-
TOPLLOBOYHYIO NMAY OT OMUIIOK M MbIIH.

Mocne paboTbl B ycnoBMAX CUNbHOI 3aMbleHHOCTH peKoMeHpyeTca
BbINONHUTL NPOJYBKY CKaTbIM BO3AYXOM BEHTUNALUOHHbBIX
0TBEPCTUiA. 3T0 NPeioTBPATUT NPeX/AeBPEMEHHDI U3HOC NOALINMHI-
KOB 11 YCTPaHUT MbiNb, GNOKYPYIOLLYI0 NPUTOK OXNax/AatoLLIEr0 BO3AYXa
B [BUraTeNb. BHewHue nnacTMaccoble nemeHTbl MOTYT 6biTb
OUMLLEHbI MPY NOMOLLIA BNAXHOIA TKaHW 11 AENNKATHOTO YMCTALLero
cpepcTBa. Heobxoaumo cnefutb 3a Tem, ytobbl BOBHYTPb 3MEKTPO-
HCTPYMeHTa He Nlonana Boja.

HW B KOEM CUYYAE He npumeHATb AnA uncTku pacteoputeneit. Ouu
MOryT oBPeANTb NNACTMaCCoBbIe YacTIyCTPOICTBa.

BuavMmble 3arpA3HeRua B BbIXOAHOM OTBEPCTUM Na3epHOrO Nyya
ykasatena (26) cnepyet OCTOPOXHO YCTPaHUTb Nanoykoii ¢ BaTKoiA,
MPUMEHAR KUAKOCTb 1A YNCTKY CTeKna.

TPAHCITOPTHPOBKA:

TP TpaHCNOpTUPOBKE HEOBXOAUMO YCTAHOBUTb INEKTPOUHCTPYMEHT B
NONOXEHNA ANA TPAHCMOPTUPOBKM M 3aQUKCUPOBATL YMOPHbIM
wrutom (11). YrnoTopLOBOUHYI0 NUANY CeYeT TPaHCOPTUPOBATH 1
XPaHUTb B yNaKoBKe, 3aLLMLIAI0LL|ei OT BNAry, NPOHUKHOBEHNA NbIM 1
MeNKUX TBEPABIX 001BEKTOB, 0COOEHHO HeobX0AUMO 3aLMTUTDL
BEHTUNALMOHHbIE 0TBEPCTUA. Menkie SnemeHTbl, NonasLuye BOBHYTPb
Kopnyca, MOryT noBpe/AuTb JiBHraTeNib.

MPOU3BOANUTENb:

000 «[TPOOUKC»

yn. Mapbisunbcka 34,
03-228 Bapuasa, MO/bLIA

HacroAwee YCTPOICTBO COOTBETCTBYET MOABbCKUM 1 €BPONECKUM
(TaHAapTaM, a Takxe yKasaHnam noTexHuke besonacHocTu.

BHUMAHUE! Bce pabomoi no pemoHmy O00MxHbI BbINOTHAMbCA

3anackbix yacmet.

3ALUNTA OKPYXAIOLLEV CPEJbI:
BHUMAHME: Ykazanwvili cumeon o3xayaem 3anpem
Pa3MelyeHUs UCNONb30BAHHbIX M1eKMPOUHCMPYMeHMo8
aMmecme COpyeumu omxodamu (3a3mo2po3um HaxkasaHue 8
aude wmpacga). OndacHvle KOMNOHeHMBbI, UMeloL4UecT 8
/leKmpuyeckom U /1ekmpoHHoM 060py008aHuL, ompuyamensHo
B/IUAKM HA OKPYXKAOLYH0 (pedy U300posbe.
JlomaluHee Xx03AilCTBO JOMKHO CNOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBMEHMIO W
MOBTOPHOMY MCNONb30BaHMI (PELVKAMPOBaHNI0) MCMOAb30BAHHOO
060opynoBanuA. B MonbLue 1 B EBpone co3paéTca uam yxe cyliectyet
cucTema cbopa MCnonb3oBaHHOr0 060py0BaHNA, NpeAycMaTpuBalo-
1Las, 4To BCe NyHKTbI NPOAAXI B/Y 060pyA0BaHNA 0643aHbl NPUHK-
Marb 1Cnonb3oBaHHoe 060pyAoBaHIe. Kpome Toro, MeIoTCA NYHKTbI
npuémas/y 06opysioBaHus.

TTUKTOrPAMMb:
Onucanne 3HaKoB, KOTOpble MOTYT HAXOAMTbCA Ha LMTKe W
VH(OPMALIMOHHDIX HaKNelKaX 1eKTPOUHCTPYMEHTa.

NIASEPHOE U3/TYYEHUE
HE CMOTPETb B /1YY JIA3EPA
NA3EPHOE YCTPOWCTBO 2-r0 K/IACCA
A: 650 Hm P< 1 mBT
EN 60825-1:2014

[>

«lleped eHueM U pa6omo!
— Heo6Xodumo npoyumame UHCMPYKYulo no
JKcnnyamayuu.»

«cnonb3oeame cpedcmea 3awjumel 0p2aHos
3peHus.»

«Mcnonb3oeams cpedcmea 3awumol 8epXHUX
dbixamesnbHbIX nymeii.»

«Mcnone3osame cpeacmsa 3aujumel opzaHoe

OR LR

aryxa.»
KBANUGUYUPOBAHHGIM NEPCOHANIOM € NPUMEHeHUEM O0pUUHANbHBIX
TUMUYHbIE HENCTIPABHOCTHU U MX YCTPAHEHME:
MPOBNEMA BO3MOXHAA MTPUYUHA PELIEHWE NPOBJIEMbI

0T(yTCTBM€ nuTavmna,
noBpexaeHne 31eKTpo-
[iBUTATENA UK BKNKOYaTena.

Muna He pabotaer.

MpoBepuTb, NPaBUNbHO AU MPUCOEAUHEH Kabenb dnekTponuTaHus
U NpOBepUTL MpefoxpaHuTenu. ECin aneKTpouHCTPYMeHT He pabotaer,
HECMOTPA Ha HaNMYMe HANPAXEHNA NUTaHWA, Heo6X0AUMO 0TNPABUT ero
B CEPBYCHbIi NYHKT, 110 YKa3aHHOMY B rapaHTuiiHoii KapTe agpecy.

Hapywenue paboTbl 3nekTpopBuraTens. | M3HOC yronbHbIX WETOK.

3ameHnTb yronbHble WETKN B CEPBUCHOM NYHKTE.

Iy

Monutuka komnanuu PROFIX - 310 nonuTMKa NOCTOAHHOTO COBEPLLIEHCTBOBAHUA CBOWX W3/ieNMii, NO3TOMY KOMNaHUA
CoXpaHseT 3a co6oii npaBo M3MeHeHUA cneuuduKaLmuy uspenus 6es npepBaputenbHoro yBepomneHus. sobpamenus,

UMeroLneca B UHCTPYKLUU, ABAAIOTCA NPUMEPHbLIMU U MOrYT He3HAUYUTe/IbHO OTAUYATbCA OT ¢a|('rw|ec|(oro Buaa

NpNUOGPETEHHOr0 INEKTPOUHCTPYMEHTa.

HacroAwan uMHCTPYKuMA no dKcnnyatauuu 3awuileHa aBTOPCKUMU npaBamu. 3anpeu.teuo eé KonupoBaHue

npasmHoxenne 6e3 cornacua 000 TIPOOUKC».
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INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.

Pastreazainstructiunile pentru o folosire viitoare.

ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare

la protectia muncii marcate cu simboluri VAN si

A toate indicatiile referitoare la utilizarea in

siguranta.

Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente i la

electrocutare, incendiu si/saula vatamari corporale.

Pastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la

protectiamuncii, pentrualefolosiin viitor.

In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd

unealtd care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau

unealtdelectricd alimentatd din baterie (fdrd cablu).
ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

a) La locul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare.
Zonelesibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate
din lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electricd
produce scdntei, care pot aprinde praful sau aburii.

«) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in

A sigurantaauneltei.

a) Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie conforme cu priza.
Este interzisa modificarea stecherului. Este interzisa
utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu
cablu de legare la paméant de protectie. Nemodificarea
stecherelor siaprizelor micsoreazdriscul de electrocutare.

b) Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau
conectarile la masa, cum ar fi conducte, radiatoare,
radiatoare de incilzire centrala si frigidere. in cazul atingeri
prtilorimpdmdntenite, creste riscul de electrocutare.

¢) Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. In caz deinfiltratie cu apd, cresteriscul e electrocutare.

d) Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe
de surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau partiin miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

¢) in cazul in care unealta electrica este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului
destinat functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.

f) Tn cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd
riscul de electrocutare.
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INSTRUCTIUNE DE FOLOSIRE
FIERASTRAU PENTRU TAIETURI INCLINATE TU1800
Traducere din instructiunea originald

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
sigurantafolosirii uneltei.

A Siguranta personala:

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale
sau mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu
cunosc echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.

Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul lucrului cu unelata electricd poate cauza vétdmdri personale
grave.

Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi
masca de praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd,
micsoratiriscul de vdtamare.

Evitati pornirea accidentala. Inainte de conectarea la sursa
de alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si
fnainte de ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca
comutatorul uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea
uneltei electrice cu degetul pe comutator sau conectarea uneltei
electrice la reteaua de alimentare in pozitia pornitd poate provoca un
accident.

Inainte de pornirea uneltei electrice indepartati toate
uneltele din apropiere. Ldsarea de unelte pe prtile de miscare ale
unelteielectrice poate ducelavdtdmdricorporale.

f) Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa
mentineti echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun
asupraunelteielectriceinsituatiineasteptate.

Imbrécati-vd corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jineti pdrul strdns, hainele si mdnusile departe de partile in
miscare. Hainele largi, bijuteriasau pdrul lung se pot agdta de partile in
miscare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si folosite corect.
Folosirea colectorului de praf poate reduce riscul de pericole legate de
prafuite.

i) Nulasaticarutinadobanditain urmautilizariiindelungatea
uneltei electrice sa inlocuiasca respectarea cu strictete a
regulilor de siguranta. Operarea neatentd a uneltei electrice poate
provoca pagube considerabile sau leziuni corporale grave, intr-o
fractiune de secundd.

f ATENTIE! Avertismente generale cu privire la

folosireainsiguranta auneltei.
Utilizarea siingrijirea uneltei electrice:
a) Nu supraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealtd
electrica in functie de puterea necesara muncii efectuate.
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Unealta electrica corectd va permite o functionare mai bund si este
sigurdin cazulinsdrcindrii, pentru care afost proiectatd.
Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca
comutatorulnu porneste si nu opreste unealta. fiecare unealtd
electricd care nu porneste sau nu se opreste este periculoasd si trebuie
reparatd.
Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale aunelteielectrice.
Unealta electrica nefolosita trebuie depozitata departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
este folositd de o persoand fard experientd.
Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlata alinierea sau bruierea pieselor in miscare,
ruperea pieselor si alti factori care pot avea influenta la
functionarea uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare,
unealta electrica inaintea folosirii trebuie reparata. (auza
multor accidente este intrefinerea necorespunzétoare a uneltei
electrica.

Uneltele de taiere trebuie s fie ascutite si curate. intrefinerea

partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in

material i usureazdfolosirea.

Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.

trebuiesc folosite in conformitate cu aceasta instructie,

tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situatii
periculoase.

La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

i) Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,
umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzind, diluanti sau
altemijloace care pot deteriora echipamentul.

j) Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai
dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in miscare sunt
blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinateblocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisi aumezelii.

1) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

m) Manerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie mereu
uscate, curate, sa nu fie acoperite de ulei sau lubrifiant.
Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu permit tinerea
siqurd a uneltei electrice si nu permit controlul acesteia in situatii

neasteptate.
folosireain sigurantaauneltei.

A Repararea:

a) Repararea uneltei electrice trebuie efectuata de persoane
calificate, care folosesc doar piese de schimb originale. Acest
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ATENTIE! Avertismente generale cu privire la

16

AN

lucruasigurd cd folosirea uneltei electrice vafiin sigurantd.

b) Daca cablul de alimentare este deteriorat, trebuieinlocuit cu
unul nou la producator sau intr-un unitate de reparatii
speciala sau de cétre o persoana calificata, pentru a evita
pericolele.

AVERTISMENT!

FIERASTRAU PENTRU TAIETURI INCLINATE,

avertismente privitoarelasiguranta:

. Mentineti locul de munca in ordine, fara materiale lasate
liber, de ex. rumegus si agchii, si asigurati sursa de iluminat
de sus sau local corespunzatoare. Locul de muncd neorganizat si
slabluminat poateficauzd de accidente.

. Fierastraul oblic este destinat doar pentru taiat lemn sau
produse de provenienta lemnoasa. Nu utilizati fierastraul cu
discuri abrazive pentru taiat materiale feroase precum bare,
tije, suruburi, etc. Praful abraziv poate duce la blocarea pieselor in
miscare, de ex. carcasa pendulantd. Scanteile generate in timpul tdierii
cudiscul abrazivpot duce la aprinderea pieselor fabricate din plastic.

. Nu indepartati bucatile taiate, rumegusul etc. din zona de
lucru a fierastraului, atunci cand acesta este pornit. Setafi
mereuinainte capul lapozitia de repaus siapoi opritiunealta electricd.

. Nu folositi unealta electrica in cazul in care cablul de
alimentare al acesteia este deteriorat. Nu atingeti cablul
deteriorat; in cazul in care acesta se deterioreaza in timpul
operarii, trebuie sa scoateti stecherul din priza. (ablurile
deteriorate cresc riscul deelectrocutare.

. Verificati daca obiectul prelucrat nu prezinta corpuri straine,
cum ar fi cuie, suruburi, holtsuruburi etc., care pot deteriora
discul si pot provoca avaria aparatului.

. Folositi de fiecare data cand este posibil cleme sau menghine
pentru fixarea materialului prelucrat. In cazul in care
materialul prelucrat este tinut cu mana, aveti grija ca mana
s se afle la o distanta de siguranta fata de disc, minim 100
mm fata de fiecare parte a discului. Nu folositi fierastraul
pentru a taia piese prea mici care nu pot fifixate cu cleme sau
tinute cu mana in conditii de siguranta. /n cazul in care mana
operatorului se afld prea aproape de discul de tdiere existd riscul de
aparitie aleziunilor cauzate de contactul cutdisul.

. Materialul prelucrat trebuie imobilizat si blocat in clema sau
strans simultan de ghidaj si masa. Nu apropiati materialul de
prelucrat dinspre partea de jos a discului si nu taiati tinand cu
osingura mana. Piesa necontrolatd sau miscatd poate fiaruncatd cu
vitezd mare, ceea ce poate provoca leziuni.

. Trebuie sa purtati echipament corespunzétor de protectie
personala:

- Protectie auditivd pentru diminua riscul de pierdere a auzului.

- Ochelaride protectie pentru adiminua riscul de deteriorare a ochilor.

- Mdstide protectie pentru adiminua riscul de inhalare de praf.

- Mdnusi pentru operare discuri fierdstrdu (in functie de posibilitdti
trebuiesdtransportatidiscurileinambalaje) simateriate abrazive.

. Deplasati fierastraul prin material cu o migcare ugoara. Nu
trageti fierastraul prin material. Pentru a efectua taierea
trebuie sa ridicati capul de taiere ridicindu-l deasupra
materialului destinat prelucrérii, fara a taia. Apoi porniti
motorul, apasati capul de taiere pe masa i directionati- prin
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material cu o miscare ugoara. Tdierea prin tragere poate duce la
deplasarea discului de tdiat pe marginea piesei prelucrate i reculul
bruscal discului detdiat cdtre operator.

. Tineti mainile departe de spatiul de taiere si de ferastrau in
timpul functionarii aparatului. Nu tineti mainile deasupra
liniei de taiere planificate, dar nici in fata sau in spatele
discului de taiere. Jinerea materialului de prelucrat ,in cruce™
tinerea materialului de prelucrat din partea dreaptd cu mana stangd
sau invers - este foarte periculoasd. Atingerea disculuiin miscare poate
provocardnigrave.

. Atundi cand discul este in miscare nu indreptati mana in
spatele ghidajului pentru a indeparta rumegusul sau in
orice alt scop. Pastrati o distanta de siguranta fata de mana
din orice parte a discului de taiat. Distanta dintre discul de tdiat
fatdide mdnd nu poatefiestimatd mereu, ceea ce poate duce la aparitia
unorleziunigrave.

. Inainte de a incepe si taiati trebuie sa controlati bine
materialul destinat pentru prelucrare. In cazul in care este
indoit, trebuie sa-I strangeti cu partea exterioara a portiunii
indoite de ghidaj. Trebuie sa va asigurati ca intre materialul
de prelucrat, ghidaj si masa nu exista spatii libere de-a
lungul liniei de taiere. Piesele strdmbe sau indoite se pot deplasa
sau roti si pot duce la blocarea discului de tiere. In materialul de tdiat
nutrebuie sdse afle cuie sau alte obiectestrdine.

in nici un caz nu stati pe unealta electrica. /in cazul in care

unealta electricd se rdstoarnd sau in caz de contact neintentionat cu

disculfierastrauluise poate ajungelardnipericuloase.

. Folositi fierastraul doar cu scuturi functionale si intretinute
corespunzator si montate in pozitia corecta. Nu operati
fierastraul care nu are scuturi corect montate. Trebuie sa va
asigurati ca scutul oscilant functioneaza corespunzator si ca
se poate misca liber. In nici un caz nu blocati scutul in pozifie
deschisd.

. Folositi doar discuri cu dimensiuni adecvate si care au
orificiile de montare cu forma corespunzatoare (de ex. in
forma de romb sau rotunda). Discurile care nu se potrivesc in
suportul de montare pot functiona excentric si pot duce la pierderea
controluluide operare.

ATENTIE! Pentru taiere trebuie sa folositi discurile

A recomandate de producator. Nu folositi discuri cu

alte dimensiuni decat cele indicate in aceste
instructiuni de utilizare. Folositi doar discuri cu diametru si grosime
corespunzdtoare.

Trebuie sa folositi discuri a caror turatie este cel putin egala cu

turatia axului fierastraului. Se interzice utilizarea de discuri cu

turatie maimica.

16. Trebuie sa folositi discul corespunzdtor destinat pentru
taierea materialului respectiv. Nu taiati alte materiale in
afarade celeindicate de producatorul fierastraului.

17. Nu folositi piulite si suruburi deteriorate sau
necorespunzatoare pentru montarea fierastraului. Nu
folositi piulite sau inele, alte decit cele furnizate de
producator. Piulitele si suruburile de fixare a fierdstrdului au fost
proiectate special pentru ferdstrdu pentru a asigura functionarea
optimdsisiguranta de utilizare.
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18. Nu folositi discuri deteriorate sau deformate pentru taiat.
Dintii neascutiti sau aranjati necorespunzdtor creazd o tdieturd
ingustd care provoacd frictiune excesivd, inclestarea fierdstrdului si
recul.

. Nu folositi discuri pentru ferastrau din otel aliat cu taiere

rapida HSS. Discurile produse din acesttip de otel se pot rupe usor.

Inainte de a utiliza unealta electrica indepértati din zona de

lucru toate uneltele de reglare, rumegusul etc. Pe masa se

poate afla doar piesa de prelucrat. Deseurile, piesele libere de
lemn sau alte obiecte pot intra in contact cu discul in miscare si pot fi
aruncate cuvitezimare.

. Tnainte de a porni fierastraul trebuie s vi asigurati ca

discul, in punctul cel mai jos al acestuia, nu atinge suprafata

derotatie. Acestlucru poate ducela deteriorarea disculuisia masinii.

Taiati doar o singura piesa o data. 0 stivd alcdtuitd din mai multe

piese nu poate fi fixatd sau sustinutd in mod corect, datoritd acestui

fapt piesele pot fi prinse de discul de tdiere sau deplasate in timpul
tdierii.

Inainte de a incepe sa utilizati aparatul trebuie si va

asigurati ca fierastraul oblic este fixat sau amplasat pe o

suprafata de lucru plata si stabil. Suprafata de lucru platd si

stabildreduceriscul deinclinare sau de rdsturnare afierdstraului oblic.

. Nu folositi unealta electrica fara insertia mesei rotative.
Insertia deteriorata trebuie schimbata. Atunci cind lucrati cu
insertia deterioratd existd pericolul de rdnire din cauza discului.

. Trebuie sé planificati bine lucrul. La fiecare schimbare a
unghiului de tdiere sau decupare trebuie sa va asigurati ca
ghidajul este fixat in mod corespunzator pentru a sustine
piesa de prelucrat si pentru a nu intra in contact cu discul de
taiere sau cu sistemul de dispozitive de protectie. Trebuie si
deplasati fierdstrdul oblic prin procesul complet, simulat, de tdiere,
fdrd a porni aparatul si fdrd a amplasa materialul pe masa de lucru
pentru a vd asigura cd ghidajul nu intrd in contact cu discul si cd nu
existd alte pericole.

. Trebuie sa va asigurati ca masa de lucru rotativa este

protejata bine si ca nu se va deplasa in timpul operarii.

Unghiurile de taiere trebuie sa fie ajustate inainte de a

realiza taierile. Schimbarea ajustdrilor in timpul operdrii poate duce

lablocarea disculuisirecul.

Trebuie sa aveti grija sa sustineti in mod corespunzator

materialul de prelucrat, precum prelungitoare pentru masa,

capre, etc., care prelungesc sau largesc suprafata mesei de
lucru. Piesele care sunt mai lungi sau mai largi decdt masa
fierdstrdului oblic care nu au fost protejate in mod corespunzator se pot
inclina. In cazul in care obiectul prelucrat sau bucata tdiatd se inclind
poateridica carcasainferioardsau poatefiaruncat de discul in miscare.

28. Nu folositi persoane terte pentru prelungirea sau pentru a

inlocui prelungirea suprafetei de suport sau drept suport
aditional. Suprafatainstabild de suport a pieselor de prelucrat poate
duce la blocarea discului sau deplasarea piesei in timpul procesului de
tdiere si implicit la tragerea operatorului $i persoanei ajutdtoare spre
disculinmiscare.

29. Tnainte de a aplica discul pe suprafata obiectului de

prelucrat trebuie sa porniti unealta electrica. incepeti sa
taiati atunci cand discul atinge turatia maxima. /n caz contrar
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disculsepoate blocain obiectul prelucrat si poate provoca recul.

30. Tn cazul in care discul fierastraului se blocheaza trebuie sa
opriti fierastraului si sa tineti obiectul prelucrat cu ambele
maini pana la oprirea definitiva a discului si apoi scoateti
stecherul din priza. indepartati materialul blocat. Nu
indepdrtati niciodatd obiectul prelucrat pdnd ce discul nu se opreste cu
totul. In caz contrar se poate ajunge la recul. Trebuie sd descoperifi si s
eliminati cauza de blocare a discului fierdstraului. In cazul in care
continuatisd lucrati cu materialul blocat putetipierde controlul asupra
unelteielectrice sau o putetidefecta.

. In cazul in care este necesar sa porniti fierastriul care este

blocatin obiectul prelucrat trebuie sa centrati discul in urma

de taiere si sa verificati daca dintii discului nu s-au agatat in
material. Dacd discul este blocat in material acesta poate fiaruncat si
sepoateajungelarecul.

In niciun caz nu blocati sau nu strangeti piesele tiiate de

discul in miscare. In cazul in care folositi limitatoare, de ex.

limitatoare de lungime, bucata tdiatd se poate bloca in disc si poate fi
aruncatdbrusc.

. Trebuie sa folositi mereu cleme sau alte piese speciale de
fixare proiectate pentru fixarea pieselor rotunde. Piesele
rotunde, de obicei, se rotesc in timpul tdierii, ceea ce duce la , baterea”
discului. In consecintd piesa prelucratd poate fi trasd impreund cu
mdinileoperatoruluidirect spre tdis.

34. Disculfierastrauluitrebuie sa atinga vitezaintegralainainte
de afi apropiat de material. /n acest mod reducefiriscul ca piesa
prelucratdsdfie aruncatd.

. Nu atingeti discul dupa ce ati terminat de taiat inainte ca

discul sa se raceasca. Disculseincdlzeste foarte tareintimp ce tdiati.

Dupa ce ati terminat lucrul opriti unealta electrica din

comutator, setati capul fierastraului in pozitia de jos si

fnainte de a incepe sa indepartati resturile de material
prelucrat asteptati pana la oprirea definitiva a discului. Fste
periculos s apropiatimana de disculin miscare.

in timp ce transportati fierastraul pentru taieri indinate,

taisul fierastrauluitrebuiesafieascuns i protejat.

. Atunci cand ridicati si transportati aparatul trebuie sa

blocati fierastraul. Nu folositi scuturile pentru ridicarea si

transportareaaparatului.

In caz de avarie a aparatului trebuie sa-l duceti la reparat la

unserviceautorizat.

ATENTIE! Ferastraul este o unealta electrica dotata

cu ghidaj cu laser clasa 2 cf EN 60825-1:2014. Este

interzis privitul inspre fascicolul de laser si dirijarea
acestuia directin ochii oamenilor sauaanimalelor.

Privitul in fascicolul de laser clasa 2 emis nu este ddundtor dacd dureazd

mai putin de 0,25 s. Reflexul de inchidere a pleoapelor este indeajuns de

obicei pentru a asigura protectia necesard. Folosirea de echipament optic,

de exemplu ochelari, binoclu nu duce la mdrirea riscului de deteriorare a

ochilor.

Trebuie s aveti grija ca placile de avertizare situate pe unealta

electricasafievizibile.
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39.

DESTINARE §ISTRUCTURA APARATULUI:
Fierdstrdul pentru tdieturi inclinate, drept echipament stationar, este
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destinat pentru tdierea exacta dreapta siinclinata cu cursul drept al liniei

de tdiere in lemn sau in materiale similare cu grosime ce nu depaseste

valorileindicatein INFORMATIILETEHNICE.

In car de montare pe unealta electricd a unui disc corespunzétor puteti

tdia metale neferoase subtiri (de ex. profile de aluminiu) simase plastice.

Fierdstrdul este destinat pentru uz casnic de catre utilizatori amatori de

deprinderea de a face lucrurile casnice singuri. Se interzice categoric

utilizarea aparatului pentru orice alte scopuri.

ATENTIE! Seinterziceprelucrarea de metale feroase.

Se interzice utilizarea necorespunzatoare a ferastraului cu destinatia

acestuia cum a fost indicata mai sus, iar acest lucru duce la pierderea

garantieisilipsa de responsabilitate a producdtorului pentru pagubele ce

aparinurma acestuifapt.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator excepta

producétorul de responsabilitatea pentru deteriorarile si pagubele

provocate utilizatoruluisi mediului.

Utilizarea corespunzatoare a ferdstraului se refera de asemenea si la

intretinere, depozitare, transport si reparatii.

Ferdstrdul poate fi reparat doar in punctele de service mentionate de

producdtor. Aparatele cuplate la retea trebuie sa fie reparate doar de

persoane autorizate.

Fierdstraul trebuie sd fie utilizat, operat si reparat doar de catre persoane

care au luat la cunostintd descrierea detaliatd a acestuia si requlile de

procedurdin chestiuni de siguranta.

Normele referitoare la prevenirea accidentelor si toate normele

de baza de protectie si igiena a muncii trebuie sa fie respectate

mereu.

Chiar dacd se respecta regulile de utilizare conformd cu destinatia

aparatului este imposibild eliminarea in totalitate a anumitor factori de

risc rezidual. In functie de modul de constructie si alcatuirea aparatului

potfiidentificate urmatoarele tipuri de pericol:

- Intindereamainii ctre discul infunctiune (rana tiata).

- Aruncarea obiectului prelucrat saua unor parti din obiectul prelucrat.

- Fisurarea/ruperea discului.

- Deteriorarea auzuluiin cazul in care nu se foloseste protectia auditiva
necesard.

- Emisiile de praf de lemn daundtor pentru sanatate in cazul in care se
efectueaza lucrdriinincaperiinchise.

Continut

Fierdstrdu pentru tdieturiinclinate -1buc.
Discfierastrau ©255x @30x3,2mm (407)-1buc.
Sacpentrurumegus-1buc.

Inele de prelungire-2 buc.

Clemd pentrumasa- 1buc.

Cheie hexagonala-2 buc. (4mm, 6mm)
Maner de setare-1buc.

Instructiade folosire - 1buc.

Fisa de garantie - 1buc.



u Pieseaparat
Numerotarea pieselor aparatului este legatd de reprezentarea graficd
publicatdpe paginile 2-4 din instructiunile de utilizare:
Des.A: 1. Comutator pornire/oprire indicator cu laser (marcarea liniei
detdiere)
2. Maner
3. Comutator pornire/oprire
4. Scut de protectie (pendulat)
5. Carcasa motor
6. Maner transport
7. Disc ferdstrau
8. Surub de limitare a adancimii de tdiere
9. Conexiuni de evacuare rumegus si praf
10. Balama brat
11. Protectie transport (pana rezistentd)
12. Scala setare unghi vertical
13. Indicator unghi de taiere (vertical)
14.Troliu
15. Surub de fixare troliu
16. Maner de fixare pentru orice unghi de tdiere (vertical)
17. Cablu de alimentare
18. Surub fixare clemd pentru masa
19. Orificii pentru montare suport
20. Surub de fixare inel
21. Inel de prelungire
22. Suport
Des.B: 23. Orificii pentru inel de prelungire
24, Ghidaj
25. Masa de lucru rotativa
26. Indicator cu laser
27. Sac pentru rumegus
28. Surub de ajustare
29. Surub fixare carcasa
30. Carcasa disc ferastrau
31. Leviera de protectie
32. Surub demd
33. (lema pentru masa
34. Insertie masd rotativa
35. Levier pentru eliberare
36. Maner de setare pentru orice unghi de tdiere (orizontal)
37. Scald setare unghi orizontal
38. Indicator unghii de taiere (orizontal)
Des.H: 39. Parghie de rezistentd
Des.l: 40. Contrapiulita de fixare
Des.J: 41. Cheieimbus 4 mm
Des.K: 42. Cheie imbus 6 mm
43. Buton de blocare a axului
Des.L: 44. Surub de strangere cu saiba
45. Flangd de strangere externa
46. Flansd de strangere interna

DATELE TEHNICE:

Tensiunea de alimentare 220-240V
Frecventd nominald 50 Hz

. S11800W;
Putere de intrare $6.20% 2050 W*
Vitezd de rotire max. 4500 /min
Diametru panze de ferastrau (min/max)| 250/255 mm
Diametru trecere panze de ferdstrau | 30 mm
Grosime disc fierdstrau 3,2mm
Turatie maxima disc >4500/ min
Zond rotire masa +48°
Zond rotire cap 0-45°

70 x 340 mm /0°/0°
Gfofime maxv. material téigt A 70 240 mm /0°/45°
Ellnn;r:?rrz;r)(elra;g;:;e) / unghi rotire cap / 40 %340 mm /459/45°
40 x 240 mm /45°/0°
clasd laser 2
Indicator cu laser | lungime unde laser | 650 nm
putere laser <1mW

Nivelul presiuni acustice (LpA) 98,8 dB(A)
Nivelul puterii acustice (LwA) 111,8 dB(A)
Incertitudine K,,,, K., 3dB(A)
(lasa echipamentului (=]
Masd bruta/neta 16,5kg /14,5 kg

*$1—Lucru continuu
$6 20%-— Lucru intrerupt cu pauze de lucru in gol, durata de lucru cu
sarcind 20%

PREGATIREPENTRU OPERARE:

Despachetati aparatul i verificati dacd exista eventuale defecte apérute
in timpul transportului. in cazul in care descoperiti orice defecte trebuie
salereclamatiimediat.

Fierdstraul trebuie agezat stabil, infiletati ferm cu suruburi
corespunzatoare pe masa de atelier sau pe o suprafatd stabild si neteda,
carerezistd presiunea creatd in timpul operari. Folositi pentru acest lucru
orificiile de montare asuportului (19).

ATENTIE: Inainte de fiecare utilizare a fierdstriului trebuie s vd asigurafi
cdtoate pieselefierdstrdului sunt montate corespunzdtor.

Inainte de fiecare utilizare a fierdstréiuluitrebuie i véi asigurati cc aparatul
estestabil.

u Protectietransport

Protectia de transport (11) faciliteaza manipularea uneltei electrice in
timpul transportului si blocheaza capul fierdstrauluiin pozitia de jos.
Pentruada drumullablocada trebuie sa:

- deplasati capul uneltei putin in jos, tineti manerul de transport (6),
pentruadiminuasarcinaasupra protectiei de transport,

- scoateti cu totulin exterior pana de rezistenta (11)(vezi des. C, pag.3),

- deplasatiincet capul unelteiin sus.



= Montajpiese aparat

Dupa ce dati drumul la cap verificati starea si fixarea pieselor mobile

(discul (7) si scutul de protectie (4)). Rotiti manual discul (stecherul

trebuiesdfiescos din prizd) si verificati dacd mecanismul de transmisie

nueste blocat sidacd discul este montat corespunzator.
ATENTIE! La montajul corect directia sdgetii de pe disc trebuie
sd fie aceeasi cu directia sdgetii de pe carcasa discului
ferdistrau.

In cazul in care in timpul functiondrii uneltei electrice apar pulberi

periculoase pentru sanatate, inflamabile sau explozive, trebuie sa

utilizati mijloace de protectie corespunzatoare.

La jonctiune (9) trebuie s& cuplati dispozitivul de despréfuire, de ex.

aspirator industrial, sau sa montati un sac pentru rumegus (27). Clema

saculuitrebuie sa fieintrodusa in canelurajonctiunii (vezi des. B, pag.2).

Unele tipuri de pulberi, de ex. de stejar sau fag sunt considerate

cancerigene, in special in combinatie cu substante pentru prelucrarea

lemnului (cromati, impregnate pentru lemn). Se recomanda utilizarea
unei mdsti antipraf.

® Montajinelede prelungire

Inelele de prelungire (21) sunt utilizare pentru sustinerea obiectelor

lungisipot fimontate pe ambele partiale mesei de lucru.

Tn functie de necesitati trebuie s introduceti inelele de prelungiree in

orificiile (23) de pe partea stangd i dreaptd a suportului (22) si protejati

cusuruburide fixare (20).

= Montajul maneruluide setare

Infiletati manerul de setare (36) pani la refuz in masa de lucru rotativa

(25)indirectia conforma cu miscarea acelor de ceas (vezides.B, pag.2).

= Imobilizarea obiectuluiprelucrat

Pentru a garanta siguranta optimd de lucru trebuie s& imobilizati

mereu obiectul prelucrat.

Nu prelucrati obiecte prea mici care nu pot fi imobilizate.

- Strangetiferm obiectul de prelucrat de ghidaj (24).

- Introduceti clema de masd livratd in ambalaj (33) in unul dinte
orificiile destinate acestui scop in ghidaj si imobilizati cu ajutorul
surubului defixare (18) (vezi des. B-D, pag. 2-3).

- Desfiletati putin surubul de fixare (28), ajustati clema la obiectul
prelucrat si apoi strangeti surubul de fixare (32) in directia conforma
cumigcarea acelor de ceas, blocatiastfel piesa de prelucrat.

Pentru a desprinde piesa prelucratd trebuie sa procedati in ordinea
inversa.

m Setareunghidetaiere

Unghiul de taiere orizontal poate fi setat in intervalul intre -48°

(parteastanga) pand la-+48° (parte dreapta) (vezi des. E, pag.3).

- Desprindeti masarotativa de lucru (25) desfiletand manerul de setare
(36).

- Apasati levierul de eliberare (35) si cu ajutorul ménerului de setare

(36) setati masa de lucru rotativa in pozitie la unghiul necesar,

indicatorul unghiului de taiere (38) trebuie sd fie setat la valoarea

dorita pe scala de setare a unghiului orizontal (37). Pentru a facilita

setarea rapida si precisa a unghiurilor mai des foloside de téiere 0°, 15

°,22,5°,30°si 45°folositi canelurile din masa de lucru.

Dupé setare infiletati suportul de setare (36) pentru a imobiliza masa

rotativa.

Unghiul de taiere verticala poate fisetainintervalul intre 0° 5i45°.
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Desfacetimanerul de prindere (16) (vezi des.F, pag.3).

Inclinati capul cu ménerul de transport (6), pand ce indicatorul
unghiului de tdiere (13) aratd unghiul dorit de tdiere pe scald
(12)(vezides. G, pag.3).

Tineti capul in aceastd pozitie si strangeti manerul de fixare (16).
Pentru ajustarea rapida si precisd a unghiurilor standard de taiere 0° i
45°pe carcasd au fost amplasate tampoanefinale.
Pentruafaceacestlucrudeplasati capul, tinetimanerul (6), pand la capat
instanga (0°) sau panala capatin dreapta (45°).

OPERARE:

Verificati inainte de a conecta masina dacd informatiile de pe placuta

nominala sunt conforme cu parametri retelei de curent. Reteaua la care

va fi conectat ferdstrdul trebuie protejatd cu o sigurantd 10 A.

Prelungitoarele eventuale trebuie si aiba sectiuneamin 1,5 mm’.

1. Tnainte de a incepe operarea trebuie si verificati starea tehnici a
discului pentru a evita suprasolicitarea si functionarea
necorespunzatoare afierdstraului.

2. Tncazulin care prelucratilemn care a fost prelucrat anterior aveti grijé
la corpurilestrdine, de ex.: cuie, suruburietc.

3. Tncepeti lucrul de la delimitarea liniei de taiere pe material. In acest
scop porniti indicatorul cu laser (26) din comutatorul (1). Raza de
laservaindica linia de tdiere a discului de ferdstrau. Astfel puteti seta
exact obiectul prelucrat féra a fi necesar sa deschideti carcasa (4).
Marcatilinia de téiere in obiectul prelucrat din partea dreaptd a razei
de laser. Nu taiati obiecte indoite. Obiectul prelucrat trebuie sa fie
asezatuniform pe ghidaj. Obiectele lungi pe care doriti s le prelucrati
trebuie sprijinite pe toatd lungimea.

4. Pentruapomifierdstraul trebuie s apasati comutatorul fierdstraului
(3) sisd-ltinetiinaceasta pozitie.

ATENTIE: Din motive de sigurantd comutatorul (3) nu poatefiblocatin
caz de operare continud. Acesta trebuie sd fie apdsat de cdtre operator
petoatd durata prelucrdrii.

5. Inainte de aincepe taierea trebuie sa permiteti ca aparatul si lucreze
putin timp fara sarcind. Aveti grija la eventualele oscilatii sau batai
axiale, care v pot informa despre montarea necorespunzatoare sau
calibrareainadecvata adiscului.

6. Capul uneltei electrice poate fi aplecat in jos doar dupa ce apdsati pe
leviera de protectie (31). Pentru a incepe sd téiati trebuie, aditional,
pe langd declansarea comutatorului, sa apasati leviera (31) si,
tinand de méner (2), sd deplasatiincet capulin jos.

7. Unealta electrica trebuie deplasatd uniform cu avans uniform si usor
prin material. Avansul prea puternic diminueaza durabilitatea
uneltelorde lucru si poate duce la deteriorarea uneltei electrice.
Randamentul si calitatea de téiere depind in mare mésura de starea
si tipul dintilor discului. De aceea trebuie sa folositi doar discuri
ascutite si care au dintiadaptati pentru materialul tdiat.

8. Sfarsitul taierii cu fierastraul presupune:

a) depdsirea totald a materialului de tdiat de catre discul in miscare
siretragerea capuluiin pozitia de sus/spate,

b) eliberarea comutatorului fierastraului (3) si a levierei de
protectie (31),

«) sdagteptatipand ce discul fierdstrauluiinceteaza sa se roteasca.

9. Sfarsitul operarii fierastraului, dupa realizarea activitatilor din p. 8.
presupune:
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a) decuplarea cabluluide alimentare de la sursa de curent,
b) curdtarea fierdstraului de rumegussi praf,
) protejarea fierastraului de accesul persoanelor neautorizate (de
ex. copii).
Taierefara deplasare (tdiere longitudinala)

. Pentru a taia fara deplasare (obiecte mici) desfaceti surubul de fixare

(15), in cazul in care a fost infiletat. Deplasati capul pana la capdt in
directia limitatorului (24) siinfiletatidin nou surubul (15).

. Stréngeti obiectul prelucrat avénd grijd la dimensiunile acestuia.

. Setatiunghiul dorit de taiere.

. Pornitiunealtaelectrica.

. Stréngeti parghia de protectie (31) si tineti de maner (2) deplasati

incet capulinjos.

Tdiati obiectul prelucrat deplasand uniform.

Opriti unealta electrica si asteptati pana ce discul ferastraului se
opregste cutotul.

Ridicatiincet capul.

PRI

Taiere cudeplasare

. Pentru a tdia cu troliul (14) (obiecte prelucrate largi) desfiletati

surubul de fixare (15), dacd a fost strans.
Imobilizati obiectul prelucrat avand grija la dimensiunile acestuia.

. Setati unghiul de taiere dorit.
. Trageti capul la asa o distantd fatd de limitator (24), pand cand

discul ferdstraului se afla in fata obiectului prelucrat.

5.
6.

Porniti unealta electrica.
Apasati parghia de blocare (31) si tineti manerul (2) deplasati incet
capulin jos.

oo

9.

. Opriti unealta electrica si asteptati pand ce discul ferdstraului se

opreste complet.
Ridicati incet capul.

| Setare limitator adancime (taiere caneluri)
Pentru a taia caneluri trebuie s setati surubul care limiteaza adancimea
detdiere (8) (vezides. H-1,pag.3):

1.

Miscati parghia de rezistentd (39) in directia sagetii (des. H) astfel
incat atunci cnd inclinati capul ferastraului (8) surubul de fixare a
adancimii de taiere sd se sprijine pe acesta.

. Desfiletati contrapiulita de fixare (40) si deplasati surubul de

limitare a adancimii de tdiere (8) in sus, rotiti-| in directia opusa
acelorde ceas.

. Inclinati capul ferdstrauluiin josla pozitia la care atingeti adancimea

doritd a canelurii.

. Setati surubul de ajustare (8) rotiti-| in directia acelor de ceas astfel

incat discul sa se opreascd la pozitia doritd atunci canc capul este
coborét cutotul.

. Ridicatiincet capul.
. Trageti contrapiulitade fixare (40).
. Dupd ce setati limitatorul pentru pozitia de jos a discului tdiati

caneluri paralele transversal cultimea obiectului prelucrat, tdiati cu
deplasare (impingeti). Apoi scoateti materialul dintre caneluri cu o
dalta. Nu incercati sa efectuati acest tip de tdieturi cu discuri largi
(groase) sinici cu discuri pentru caneluri dreptunghiulare. Acest fapt
poate duce la pierderea controlului asupra aparatului si la leziuni
grave.

m Obiecte prelucrate atipice

Atunci cdnd tdiati materiale indoite sau rotunde trebuie sa le protejati cu
atentie deosebitd ca sd nu se deplaseze. Pe linia de tdiere nu trebuie sa
apara un spatiu liber intre obiectul prelucrat, ghidaj si masa de lucru. In
cazulin care este necesar trebuie sd efectuati manere speciale.

m Taiereaprofilelordealuminiu

Pentru a prinde profilele de aluminiu folositi dibluri sau bucéti rupte, asa
cum este indicat in desenul de mai jos, pentru a preveni deformarea
aluminiului.

B
[T ] l

7.

Apdsati capul in directia limitatorului de taiere (24) si tdiati obiectul
prelucrat deplasand uniform.
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Atunci cand tdiati aluminiul folositi unsoare pentru tdiere, pentru a
preveni adunarea piliturii de aluminiu pe suprafata discului.




ATENTIE: Nu incercati niciodatd sd tdiati profile de aluminiu groase sau
rotunjite. Profilele groase se pot desprinde in timpul tdierii, iar cele rotunjite
nupotfiprinse fermin menghina de masa.

SCHIMBARE DISCI FIERASTRAU:

ATENTIE! Atunci cand realizati orice tip de activitati de
A operare tehnicd trebuie sa vd asigurati cd ati decuplat cablul
dealimentareal fierdstrduluide lasursa de alimentare.
Atunci cand montati discul trebuie sd folositi manusi de protectie. Prin
contact cudiscul poate apdrea pericolul derdnire.
Trebuie sd folositi numai discuri pentru ferdstrdu ai cdror parametrii sunt
conformicuinformatiile nominale din aceastd instructiune de utilizare.
Inniciun caznu folositi discuri pentru slefuit drept unelte de lucru.
Pentru a schimba discul fierdstraului trebuie sa defiletati surubul de
fixare al carcasei pendulante (29) folosind cheia imbus (41)(vezi des. J,
pag.3).
Apoi, pentru a obtine acces la surubul care fixeaza discul trebuie sa
strangeti parghia de protectie (31) si ridicati carcasa pendulantd (4)
pandlacapdt.
Apasati butonul blocadei axului (43) si rotiti axul pana ce se blocheazd
astfel incat discul sa nu se roteascd. Defiletati in intregime surubul de
strangere (44) folosind cheia imbus (42) (vezi des. K, pag.4). ATENTIE!
Surubul de strdngere are filet cu infiletare in stdnga si se
desfileteazdin directia acelor de ceas.
ATENTIE! Nu apdsati butonul de blocare a axului (43) atunci
cdnd ferdstriul este in functiune. In caz contrar putefi strica
unealtaelectricd.
Desenul L de pe pag. 4 prezinta piesele de fixare a discului ferdstraului
(7) pe axul magini.
Datijos flansa externd de strangere (45) de pe ax sidiscul (7) de peflansa
interioard (46). Nu este necesar sa dati jos flansa interioara de pe ax. In
cazulin care flansa care trebuie sd o montatilaloc.
Montajul discului de ferdstrau se efectueaza in directia opusd celei
indicate mai sus. Tn cazul in care este necesar curatati toate piesele care
trebuie montate inainte de montaj.
Atunci cand asezati discul ferastraului trebuie sd aveti grija la directia de
rotire a discului. Directia sdgetii de pe disc trebuie sa fie conformd cu
directia sdgetii de pe carcasa pendulanta.
ATENTIE: Atunci cand prindeticarcasa pendulantdtrebuie sd avefi grijd sa
fie setatd corect. Carcasa pendulantdtrebuie sd se miste usor sisdse inchidd
automat.

B Ascutire fierastrau

Tn cazul in care este necesar sa ascutiti fierdstraul trebuie s procedati
conform cuinstructiunile producatorului discului.

Trebuie sd acordati atentie deosebitd centrdrii discului. Va recomandam
ca operarea si modificarea discurilor de ferastrau sa fie efectuatd mereu
conform cu cerintele de constructie/instructiunile producatorilor.

Vé recomandam ca operarea i modificarea discurilor de ferdstrau sa fie
efectuate doar de persoane competente, adica persoane instruite si cu
experientd, care cunosc cerintele de constructie si inteleg nivelele de
sigurantd care trebuie atinse.

Vé recomandam ca, atundi cand ascutiti discurile de ferdstrau sd luati in
vedere cerintele minime referitoare la grosimea taisului si lungimea
tdisului.
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DEPOZITAREA I INTRETINEREA:

Unealta trebuie depozitat intr-un loc uscat, nu la indemana copiilor,
trebuie mentinutd curatd, protejata de umezeala si praf. Conditiile de
depozitare trebuiesc sa elimine posibilitatea de deteriorare mecanica sau
efectele nociveale diferitelor conditii atmosferice.

Utilajul nu necesitd operatiunii speciale de conservare.

Dupé utilizare, sa recomanda curdtarea ferdstraului din rumegus i praf.
Dupa utilizare in mediul cu mult praf, se recomanda curétarea orificiilor
deventilare cuaerul comprimat - pentrua evita uzarea sporitd a lagarelor
siaelimina praful care blocheaza fluxul aerului care raceste motorul.
Piesele externe de plastic pot fi curatate cu o panza umeda si o substantd
moale de curdtat. Aveti grija ca in interiorul aparatului sa nu patrunda
apa.

Nu utilizati NICIODATA substante diluante, acestea pot deteriora piesele
aparatului care suntefectuate din material plastic.

Impuritatile vizibile din orificiul de iesire a indicatorului cu flux de laser
(26) trebuie indepartate cu atentie cu un betisor cu vatd, folositi lichide
pentru curatatsticla.

Tn caz de probleme tehnice, va rugam sa contactati un service autorizat.

TRANSPORT:

Atunci cand transportati aparatul asezati unealta electrica in pozitia de
transportare i protejati cu pana de blocare (11). Ferdstraul se transporta
si se pastreaza in ambalajul care protejeaza de umiditate si de prafuire —
puneti grija in special pe orificiile de ventilare. Elementele marunte care
intra sub carcasa pot stricamotorul.

PRODUCATOR:

PROFIX Spzo.0.,

str. Marywilska 34,

03-228 Varsovia, POLONIA

Prezentul utilaj este facut conform normelor nationale si europene,
precumsiindiciilor de siguranta.

ATENTIE! Toate reparatiile trebuie efectuate de un personal calificat,
folosindu-se piesele de schimb originale.

PROTECTIA MEDIULUI:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii
echipamentelor uzate impreundcu celelalte deseuri menajere
(sub risc de amendd). Componente periculoase care fac parte
de utilaje electrice si electronice dduneazd mediul natural si
sdndtatea omului.
Fiecare menaj ar trebui sa participd la recuperarea si reciclarea utilajelor
uzate. In Polonia siin Europa se formeaza sau existd deja niste sisteme de
colectarea utilajelor uzate, in cadrul cdruia toate punctele de vanzare ale
utilajelor citate sunt obligate sa primeascé utilajele uzate inapoi. In plus,
existd si punctele specializatein colectarea asemenea utilajelor.

PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

RAZE LASER
NU VA UITATI LA RAZE
APARAT LASER CLASA 2
A:650 nm P< 1mW
EN 60825-1:2014




B «Iﬂ{ﬂfy@decupla.re;ldez!mtepeoperareatrebule — Folositiintotdeauna misti de prafly
sd cititiprezentainstructiune!»

@ — «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!» — «Folositi mijloace de protectie auditiva!»

DEFECTIUNI TIPICE §1 INDEPARTAREA ACESTORA:

PROBLEMA CAUZA POSIBILA SOLUTIE

Verificati dacd cablul de alimentare este cuplat in mod corespunzator si verificati
Lipsa alimentare, deteriorare | sigurantele. In cazul in care unealta electrica nu functioneazd, desi este alimentata

Fierdstraul nu functioneaza.

motor sau comutator. cu curent, trebuie sd o trimiteti la service pentru reparatii la adresa indicata in fisa
de garantie.
Perturbai n functionarea Perii de carbune uzate. Schimbati periile de carbune intr-un service.

motorului.

modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicatein instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesise pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei
PROFIXSp.zo.0. esteinterzisa.

[@ Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCLJA.
I$saugokite instrukcija, nes gali buti reikalinga
véliau.
|SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo pazymétus simboliais 21\ bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody
nesilaikymas gali bati elektros smigio, gaisro ir/arba sunkiy kino
suzalojimy priezastimi.
ISsaugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
bity galimajais pasinaudoti.
Jemiau pateiktuose jspéjimuose squoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamaq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisg maitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi bati Svaru, tvarkinga bei geras
apsvietimas. Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali
batinelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degils skysciai, degios dujos arba dulkés. Elektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todé! gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas galibatielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu biidu negalima keisti kistuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jZeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumaZzina elektros smgio rizikg.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirsiais, tokias kaip
vamzdziai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros
smagiopavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo
patenkajelektros prietaisq, padidéja elektros smilgio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami isjungti kiStuka i$
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyvair jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas gali tapti elektros smigio
prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas
sumazina elektros smigio rizikq.

f) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
KAMPINIS PJUKLAS TU1800
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. R(D jrenginio
naudojimas sumazina elektros smilgio rizikq.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.

a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai)
turintis fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip
patasmenys neturintis darbo patirties arba nesusipazine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui
arba pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo
perduotaasmeniuatsakinguuz sauga.

Bukite atidus, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote ir,

dirbdami su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu.

Nedirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote

narkotikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio

neatidumas naudojant prietaisq gali tapti rimty suZalojimy
prieZastimi.

Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.

Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis

apsauginiai batai, Salmas, asinés, naudojimas sumaZina suZalojimy

grésme.

Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries

jjungiant kiStuka j elektros lizda ir/arba pries

akumuliatoriaus jjungima bei prie$ paimant arba pernesant
prietaisa jsitikinkite, kad prietaisas yra ijungtas. Prietaiso

pernesimas su pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j

maitinimo tinklq galitaptinelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Prie$ jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso

besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy

prieZastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite

patikimai ir visada iSlaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena

irtinkama kiino laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir

papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirStines nuo

besisukandiy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy

nusiurbimoir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai

tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy
surinkéjy panaudojimas sumaZina dulkiy poveikio pasekmes.

i) |gyti elektros jrangos naudojimo jgiidziai negali pakeisti
grieito saugos taisykliy laikymosi. Neatsargiai naudojantis
elektros jrankiais, per kelias sekundes galima padaryti didele Zalg arba
rimtaisusiZaloti.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudojimo.
Rupestinga elektros prietaisy prieZiiira ir naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.
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b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu.
Elektros prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas
irjjreikiaremontuoti.

¢) Pries reguliuvodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
prie$ sandéliavima iStraukite kistuka iS elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaiso jsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai
Jrankiaiyrapavojingi, kaijuos naudojanepatyre asmenys.

e) Ripestingai priziarékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiiva, ar néra suluZusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZastis yra blogai priZidrimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svariis. Ripestingai priZidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atliekamo darbo pobudj. Elektros prietaiso
naudojimas ne pagal paskirtjgali sukelti pavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiros salygose, jjunkite jj

kelioms minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkStu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galinciy paZeisti prietaisa.

Elektros prietaisa laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

I) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

m) Rankenos ir prilaikymui skirti pavirSiai visuomet turi buti
sausi ir Svaris, neuztersti alyva arba tepalu. SlidZios rankenos ir
prilaikymui skirti pavirsiai neleidZia saugiai laikyti elektros jrankiy.
Netikéty ituacijy atveju jy negalima suvaldy!ti.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
A naudojimo.
Remontas:

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas specialistas,
naudojantis tik originalias atsargines dalis. Tik tokiu atveju
elektros prietaiso naudojimas bus saugus.

b) Jeigu sugedo elektros prietaiso laidas, jj pakeisti galima pas
gamintoja, specializuotame remonto punkte arba gali tai
atlikti specialistas tam, kad iSvengtuméte pavojaus.

|SPEJIMAS!
A KAMPY PJAUSTYMO PJUKLAS, specialils saugaus
naudojimo nurodymai:

1. Laikyti darbo vieta tvarkinga, pasalinti laisvas medZiagas,
kaip antai, drozles ir nuolauzas, uitikrinti atitinkama
virsutinj ir vietos apsvietima. Nesutvarkytoje ir nepakankamai
apsviestoje darbo vietoje galijvyktinelaimingi atsitikimai.
Kampiniai pjiklai skirti medienos ir medienos gaminiy
pjovimui. Jy negalima naudoti kartu su diskiniais pjuklais
geleZies dirbiniy (strypyirvarzty) pjovimui. Tokio pjovimo metu
kylancios dulkés gali blokuoti judancius elementus, pvz., Svytuokline
apsaugq, o atsiradusios ZieZirbos gali uzdegtiplastikines dalis.
. Niekada nesalinti atraizy, drozliy ir pan. nuo pjuklo darbo
zonos, jo veikimo metu. Pirmiausia nustatyti galvute nenaudojimo
padétyjeirisjungtielektrinjjrankj.
Elektrinio jrankio negalima naudoti su pazeistu maitinimo
laidu. Negalima liesti paZeisto laido; pazeidus laida darbo
metu, bitina iStraukti kiStuka i$ elektros lizdo. Jei laidai
paZeisti, kyla elektros smiigio pavojus.
. Patikrinti, ar pjaunama medziaga neturi svetimkiniy, kaip
antai, viniy, sraigty, varity ir pan., kurie galéty pazeisti
diska ir sukelti masinos gedima.
Jeigu tik jmanoma, visuomet naudokite apdirbamojo
elemento tvirtinimo griebtuvus. Jeigu apdirbamajj
elementa laikote ranka, atkreipkite démesj, kad ranka biity
laikoma saugiu atstumu nuo disko (ne maziau nei 100 mm
atstumu i$ kiekvienos disko pusés). Pjiiklo negalima naudoti
labai mazy elementy, kuriy negalima pritvirtinti griebtuvu
arba prilaikyti ranka, pjovimui. Jeigu pjaunanciojo asmens ranka
yra per arti pjovimo disko, padidéja kiino suZalojimy, palietus asmenis
rizika.
Apdirbamaja medziaga batina pritvirtinti ir uZfiksuoti
griebtuvu arba prispausti prie kreiptuvo ir stalo. Draudziama
stumti apdirbamaja medZiaga po disku arba pjauti
rankomis. Nevaldomas arba pajudintas elementas gali biti iSmestas
dideliu greiciu, taip sukeliant rimtus suZeidimus.
Dévéti tinkama individualios apsaugos apranga:
- Apsauginés ausinés klausos praradimo rizikai sumazinti.
- Apsauginiai akiniai akiy paZeidimo rizikai sumaZinti.
- Apsauginés kaukés kenksmingy dulkiy jkvépimo rizikai sumaZinti.
- Pirstinés, skirtos naudoti su pjiklo diskais (jei jmanoma diskus
pernestisu apsaugomis) irabrazyvinémis medZiagomis.
Pjuklas turi buti stumiamas Svelniai. Jo negalima traukti per
medziaga. Norédami nupjauti medziaga, pakelkite pjovimo
galvute, nepjaudami patraukite ja virs medziagos. Tuomet
jjunkite variklj ir prispauskite galvute prie stalo, lengvai
pastumdami per medziaga. Pjovimo traukiant metu pjovimo
diskas gali pasislinkti apdirbamojo elemento briaunos link, o iscentriné
jégagalistaigaiSmestipjovimo diskq pjaunanciojo asmens link.
10.Laikyti rankas atokiai nuo pjovimo zonos ir pjiklo prietaiso
veikimo metu. Nelaikykite ranky ties planuojamo pjovimo
linija nei pries, nei uz pjuklo disko. Labai pavojingas yra
apdirbamojo elemento laikymas kryZminiu bidu (apdirbamos
medZiagos laikymas is desinés pusés kaire ranka arba atvirksciai).
Susilietus su besusukanciu disku kyla rimto suZalojimo pavojus.
11.Norédami iSvalyti pjuvenas arba kitu tikslu nelieskite
kreiptuvo, diskui sukantis. Rankas laikykite saugiu atstumu
i$ abiejy pjovimo disko pusiy. Ne visuomet galima nustatyti
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besisukancio disko atstumq nuo rankos, todél tokiu bidu galima rimtai
susizeisti.

. Pries pradédami pjovima, atidZiai patikrinkite apdirbimui
skirta medziaga. Jeigu ji yra islenkta, prie kreiptuvo
prispauskite ja iSorine puse. Visuomet patikrinkite, ar tarp
apdirbamojo elemento, kreiptuvo ir stalo néra tarpo iSilgai
pjovimo linijos. Kreivi arba islenkti elementai gali pasislinkti arba
persisuktiir uzblokuotipjovimo diskg. Apdirbamoje medziagoje negali
bativiniy rkity pasaliniy elementy.

. Jokiu atveju negalima stovéti ant elektrinio jrankio.
Elektriniam jrankiui apsivertus arba atsitiktinai susilietus su pjiklo
disku, kyla rimto suZalojimo pavojus.

. Pjukla reikia naudoti tik su suvirintomis ir tinkamai
priZidrimomis apsaugomis, kurios turi biti sumontuotos
tinkamoje padétyje. Pjuklo negalima naudoti be
sumontuoty apsaugy. Reikia jsitikinti, kad palenkiamoji
apsauga veikia tinkamai ir ar gali laisvai judéti. Jokiu atveju
negalimablokuotiapsaugq atviroje padeétyje.

15. Visada naudoti atitinkamy matmeny diskus su atitinkamos
formos atraminémis skylémis (pvz. rombo arba apvalios
formos). Pjiklai, kurie netinka tvirtinimo griebtuvui, gali veikti
ekscentriniu bidu irtampa sunkiaivaldomi.

DEMESIO! Pjovimui naudoti gamintojo

A rekomenduojamus pjiklus. Nenaudoti jokiy

diskiniy pjukly, kuriy matmenys skiriasi nuo
naudojimo instrukcijoje nurodyty. Naudokite tik atitinkamo
skersmens r storio pjovimo diskus.

Naudoti pjiklus, kuriy sukimosi greitis, nurodytas ant disko, yra

ne maiesnis negu pjiklo suklio sukimosi greitis. Negalima

naudoti mazesnio greicio pjukly.

16. Naudoti konkreciai medziagai skirta pjukla. Negalima pjauti

kity medziagy, nei pjiklo gamintojo nurodytos.

17. Pjuklo tvirtinimui niekada nenaudoti pazZeisty arba
netinkamy poveriliy arba varity. Reikia naudoti tik
gamintojo pateiktas poveriles, Ziedus. Pjiklo tvirtinimo
poverZIés ir varZtai skirti specialiai pjaklui, siekiant uZtikrinti optimaly
veikimq irnaudojimo saugumg.

. Pjovimui negalima naudoti paieisty arba deformuoty
pjukly. Atsipusios arba netinkamai nustatytos pjiklo dantys sudaro
siaurqjpjovg, sukeldamos pernelyg didele trintjir atbuline atatrankg.

. Negalima naudoti pjovimo disky is HSS greitapjovio plieno.
Tokie diskai galilengvai sulizti.

. Prie$ pradédami naudoti elektros jrankius, nuo darbinio
pavirSiaus nuimkite visus reguliuojanciuosius jrankius,
nuvalykite pjuvenas ir pan. Ant darbastalio gali biti tik
apdirbimui skirtas elementas. Atliekos, medienos gabaliukai ir
kitielementai, paliete pjovimo diskg, gali biti iSmestidideliu greiciu.

. Pries jjungiant pjukla reikia jsitikinti, kad pjuklas
Zemiausioje padétyje nesusiliecia su sukamuoju pamatu.
Kyladisko irmasinos gedimo pavojus.

. Vienu metu galima pjauti tik viena elementa. Keliy, vienas ant
kito sudéty elementy negalima tinkamai pritvirtinti arba prilaikyti,
todeél pjovimo metu pjovimo diskas juos gali pagriebti arba jie patys
galipasislinkti.

23. Pries pradédami darba, patikrinkite, ar kampinis pjiklas yra
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pritvirtintas arba pastatytas ant lygaus ir stabilaus darbinio
pavirSiaus. Lygus ir stabilus darbinis pavirsius sumazina pjiklo
palinkimo arbanugriuvimo rizikg.
Niekada nenaudoti elektrinio jrankio be sukamojo stalo
jdéklo. Pazeisty jdékla pakeisti nauju. Naudojant pazeistq
JdéklgkylasusiZeidimo pavojus.
Darbus butina gerai suplanuoti. Kiekvieng karta keiciant
pjovimo kampa, batina jsitikinti, ar kreiptuvas yra tinkamai
pritvirtintas, o apdirbamas elementas yra gerai prilaikomas
ir nepalies pjovimo disko arba apsauginiy elementy.
Kreiptuvq butina patikrinti, imituojant pjovimo procesq, nejjungiant
jrenginio ir nededant ant darbastalio pjovimui skirtos medZiagos.
Tokiu badu galima jsitikinti, ar kreiptuvas neliecia pjovimo disko ir
nekylajokia kita grésme.
Reikia jsitikinti, kad sukamasis darbinis stalas yra tinkamai
uifiksuotas ir nejuda darbo metu. Pjovimo kampai turi buti
nustatyti prie$ pradedant pjauti. Pakeiciant nustatymus darbo
metu, pjovimo diskas galiuZsikirstiir atsitrenkti.
Apdirbamaja medziaga batina tinkamai paremti,
panaudojant stalo prailginima, oZius ir pan. Tinkamai
nepritvirtinti, uZ stalg, ant kurio stovi kampinis pjiklas, ilgesni arba
platesni elementai gali pakrypti. Pakrypes apdirbamas elementas
arba nupjautas gabalas gali pakelti apatine apsaugq arba
besisukantis pjiklo diskas j galiiSmesti.
Parémimui arba prilaikymui nesinaudokite treciyjy asmeny
pagalba. Netvirtas apdirbamy elementy prilaikymas gali uzblokuoti
diskq arba elementas pjovimo metu gali pasislinkti. Tokiu atveju
pjaunantysis ir jam padedantis asmenys gali bati patraukti
besisukancio disko link.
Pries pridedant pjukla prie pjaunamo pavirsiaus, reikia
jjungti elektrinj jrankj. Pradéti pjauti pjuklui pasiekus
maksimaly greitj. Priesingu atveju pjovimo diskas gali uZsikirsti
pjaunamoje medZiagojeir atsitrenkti.
Pjovimo diskui jstrigus, pirmiausiai iSjunkite pjukla ir
prilaikykite apdirbamajj elementa tol, kol diskas visiSkai
sustos. Istraukite kiStuka iS elektros lizdo. ISimkite jstrigusia
medziaga. Niekuomet nebandykite isimti apdirbamojo elemento tol,
kol diskas visiskai nesustos. Priesingu atveju elementas gali biti
iSmestas. Pasalinkite pjovimo disko jstrigimo prieZastj. Negalima testi
darbo, jeigu jstriges elementas nebus iSimtas. Tokiu badu galima
nevaldytielektros jrankio ir jjsugadinti.

.Jei batina jjungti pjukla, kuris uisikirtes pjaunamoje

medZiagoje, reikia sucentruoti pjovimo diska jpjovoje ir

patikrinti, ar disko dantys uzsikabino u medziagos. Pjovimo
diskui uzsikirtus, pjaunama medZiaga gali biti Smesta ir sukelti pjiklo
atatrankg.

Atpjautus elementus draudZiama blokuoti arba juos

prispausti prie besisukancio pjiklo disko. Naudojant ribotuvus

(pvz, ilgio), nupjautas gabaliukas gali jstrigti diske ir jrankis gali jj

staigaiSmesti.

. Nenaudokite griebtuvy arba kity specialiy tvirtinanciyjy
elementy, skirty apvaliy daikty tvirtinimui. Apvalis elementai
dazniausiai apsisuka pjovimo metu, todél apdirbamas elementas
kartu su pjaunanciojo asmens rankomis gali bati patraukti pjiklo
asmenylink.

34. Pries palieciant apdirbamaja medziaga, pjovimo diskas turi
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pradéti dirbti pilnu greiciu. Tokiu badu sumazés apdirbamojo

elemento iSmetimorizika.

Neliesti pjovimo disko baigus pjovima, kol diskas neataus.

Diskas pjovimo metu labaijkaista.

Pabaige darba, jungikliu iSjunkite jrenginj, pjiklo galvute

nustatykite apatinéje padétyje, o pries apdirbamosios

medZiagos atlieky valyma palaukite, kol pjovimo diskas

visiSkai sustos. Pavojinga liesti jrankj tol, kol asmenys visiskai

nesustos.

PerneSant kampinj pjukla pjuklo aSmuo turi buti pasléptas ir

apsaugotas.

Pakeliant ir transportuojant, pjikla reikia uzblokuoti.

Kélimuiir transportavimui nenaudotiapsaugy.

39. Prietaiso gedimo atveju atiduokite jj j jgaliota techninés
prieZiiros centra.

% DEMESIO! Pjiiklas yra prietaisas apriipintas lazeriniu

kreiptuvu su 2 klasés lazeriu pagal EN 60825-1:2014.
Nenukreipkitelazerio spindulio jZmones ar gyviinus

irpatys neziirékite j lazerio spindulj.

Pazvelgimas j 2 klasés lazerio generuojamq spindulj nekelia pavojy, jeigu

netrunka ilgiau nequ 0,25 s. Akies voky refleksinis uZsidarymas apskritai

yra pakankama apsauga. Optiniy jrankiy, pvz. akiniy, Zidrony,

naudojimas nedidinarizikos paZeisti akis.

Pasirapinti, kad jspéjamosios lentelés ant elektrinio jrankio
bty isskaitomos.
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PRIETAISO KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS:

Kampinis pjiklas yra antrosios saugos klasés jrenginys (dviguba
izoliacija) irvaromas vienfazés varikliu.

Kampinis pjaklas, kaip stacionari jranga, skirtas preciziniam tiesiam ir
kampiniam pjovimui iSilgai tiesios pjovimo linijos medienoje arba
panasiose medziagose, kuriy storis ne didesnis nei nurodyta TECHNINEJE
SPECIFIKACIJOJE.

Jei elektrinis jrankis aprapintas atitinkamu pjklu, galima pjauti plonus
spalvotuosius metalus (pvz. aliuminio profiliai) ir plastmase.

Pjuklas skirtas "pasidaryk pats" tipo darbams namuose. Grieztai
draudziamanaudoti prietaisa kitiems tikslams.

DEMESIO! Draudziama apdorotijuodgjjmetalq.

Pjukla draudziama naudoti kitiems tikslams nei nurodyta auksciau, nes
tokiu atveju garantija nustos galioti, 0 gamintojas nebus atsakingas uz su
tuosusijusius trikumus.

Gamintojas néra atsakingas uZ vartotojui ir aplinkai padaryta Zala,
atsiradusia dél jrenginio modifikacijy.

Tinkamo naudojimo instrukcijos skirtos taip pat jrangos priezitrai,
laikymui, transportavimuiir remontui.

Pjuklo remontus galima atlikti tik gamintojo patvirtintuose techninés
priezidros centruose. Pjukla, kuris varomas elektros tinklo energija, gali
remontuotitik jgalioti asmenys.

Visada batina laikytis avarijy prevencijos taisykliy ir visy
pagrindiniy darbuotojy saugosir sveikatos reikalavimy.

Net jei jranga naudojama pagal paskirtj, negalima pasalinti likutinés
rizikos. Atsizvelgiant j masinos konstrukcija ir sandara gali iskilti tokie
pavojai:

- Susilietus su veikianciu disku (pjautiné Zaizda).

- Pjaunamos medziagos arba pjaunamos medziagos dalies atmetimas.

27

- Pjovimo disko jtrakimas/Iuzis.
- Klausos pazeidimas nesilaikant batinyjy apsaugos priemoniy.
- Kenksmingas medienos dulkiy poveikis atliekant darbus uzdarose
patalpose.
m Komplektavimas
« Kampinispjiklas -1vnt.
« Pjovimodiskas @#255x #30x3,2mm (40T)-Tvnt.
* Pjuvenymaisas -1vnt.
« Prailginimolankai-2vnt.
« Stalognybtas-1vnt.
« Imbusinisraktas-2 vnt. (4mm, 6mm)
« Tvirtinimogriebtuvas-1vnt.
« Aptarnavimoinstrukcija- 1vnt.
« Garantinislapas-1vnt.
u Prietaiso dalis
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-4 puslapiuose
aptarnavimo instrukcijos:
Pav.A: 1.Lazerinioindikatoriaus jungiklis (pjovimo linijos Zyméjimas)
2. Rankena
3. Jungiklis
4, Palenkiamoji apsauga
5. Variklio korpusas
6. Nesiojimo rankena
7. Pjovimo diskas
8. Pjovimo gylio ribojimo varztas
9. Pjuveny ir dulkiy nuvedimo jungtis
10. Alkiinés vyriai
11. Transportavimo apsauga (fiksavimo kaistis)
12. Vertikaliojo kampo nustatymo skalé
13. Pjovimo kampo indikatorius (vertikaliai)
14. Kabestanas
15. Kabestano tvirtinimo varztas
16. Tvirtinimo griebtuvas visiems pjovimo kampams (vertika-
liai)
17. Maitinimo laidas
18. Stalo gnybto tvirtinimo varZtas
19. Skylés pamatui pritvirtinti
20. Lanko tvirtinimo sraigtas
21. Prailginimo lankas
22, Pamatas
23. Skylés prailginimo lankui
24, Kreiptuvas
25. Sukamasis darbinis stalas

Pav. B:

26. Lazerinis indikatorius

27. Pjuveny maisas

28. Reguliacinis vartas

29. Apsaugos tvirtinimo sraigtas
30. Pjovimo disko apsauga

31. Apsauginé svirtis

32. Fiksavimo varztas

33. Stalo gnybtas

34. Sukamojo stalo jdéklas



35. Atleidimo svirtis
36. Tvirtinimo griebtuvas visiems pjovimo kampams (horizon-
taliai)
37. Horizontaliojo kampo nustatymo skalé
38. Pjovimo kampo indikatorius (horizontaliai)
Pav. H: 39. Fiksavimo svirtis
Pav. I: 40.Tvirtinimo kontrverzlé
Pav. J: 41. Sesiakampis raktas 4 mm
Pav. K: 42. Sesiakampis raktas 6 mm
43. Suklio blokavimo mygtukas
Pav. L: 44. Uzverzimo varZtas su poverzle
45. [3orinis prispaudimo flansas
46. Vidinis tvirtinimo flansas

TECHNINIAI DUOMENYS:
Nominali jtampa 220-240V
Nominalus daznis 50 Hz
Sunaudojamas pajégumas STIS00W, "
$6.20% 2050 W
Maks. sukimosi greitis 4500 /min
Pjovimo disko skersmuo (min/max) 250/255 mm
Pjovimo disko angos skersmuo 30mm
Pjovimo disko storis 3,2mm
Maks. disko sukamasis greitis >4500/min
Stalo posukio diapazonas +48°
Galvutés poskio diapazonas 0°-45°
70 x 340 mm /0°/0°
Maks: Pjaunamos mediiagos sto_ris' 70 240 mm /0°/45°
(aukstis x plotis ) / galvutés posikio
kampas / stalo posiikio kampas 40x340 mm /45°/45°
40 x 240 mm /45°/0°
lazerio klasé 2
Lazerinis indikatorius |lazerio bangy ilgis | 650 nm
lazerio galingumas | <TmW
Akustinio slégio lygis (LpA) 98,8 dB(A)
Akustinio pajégumo lygis (LwA) 111,8 dB(A)
Matavimo paklaida K,,,, K, 3dB(A)
Prietaiso klasé @/
Bruto/neto svoris 16,5kg/14,5kg

*$1—I3tisinis darbas
$6 20%~— Darba su pertraukomis tuscia eiga, santykinis apkrovos laikas
20%

PARUOSIMAS DARBUI:

ISpakuoti prietaisg ir patikrinti ar nebuvo paZeistas transportavimo
metu. Pastebéjus bet kokius gedimus, bitina nedelsiant pateikti skunda.
Pjukla pastatyti stabiliai, prisukti atitinkamais varztais prie dirbtuvés
stalo arba ant stabilaus ir lygaus pagrindo, kuris atlaikys darbo metu
generuojama spaudima. Siam tikslui skirtos skylés pamatui sumontuoti
(19).

DEMESIO0: Kiekvieng kartq pries naudojant pjiiklq, reikia patikrinti, ar visi
pjiiklo elementaitinkamaisutvirtinti.
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Kiekvieng kartq pries naudojant pjiklq reikia patikrinti, ar prietaisas
stabilus.

m Transportavimoapsauga

Transportavimo apsauga (11) palengvina elektrinio jrankio valdyma
transportavimo metu ir blokuoja pjuklo galvute bet kokioje padétyje.
Norintatleisti blokada, reikia:

- pastumti jrankio galvute Siek tiek apacion, laikant uz transportavimo
rankenos (6), siekiant sumazinti transportavimo apsaugos apkrova,

- visiSkaiistrauktifiksavimokaistj (11) (zr.pav.C,psl.3),

- |étai pastumtijrankio galvute virdun.

| Prietaiso elementy montavimas

Atleidus galvute, patikrinti judamy elementy bukle ir tvirtinima
(pjovimo diskas (7) ir apsauga (4)). Pasukant diskg rankiniu badu
(kistukgq reikia istraukti is elektros lizdo) patikrinti, ar pavaros
perdavimo mechanizmas néra uzblokuotas ir, ar pjuklas tinkamai
sumontuotas.

DEMESIO! Jei prietaisas tinkamai sumontuotas, rodyklés ant
A disko kryptis turi sutapti su rodyklés ant pjovimo disko
kryptimi.
Jei naudojant elektrinj jrankj susidaro sveikatai kenksmingos, degios ir
sprogstamosios dulkés, batinaimtis atitinkamy apsaugos priemoniy.
Prie jungties (9) reikia prijungti siurbimo jtaisa, pvz. pramoninj dulkiy
siurblj, arba uzdéti maisa pjuvenoms (27). Maido savara turi bati jungties
griovelyje (zr. pav. B, psl.2)
Tam tikros dulkiy rasys, pvz. azuolo arba buko medzio dulkés yra
kancerogeniskos, ypac kartu su medienos apdorojimo medziagomis
(chromatai, medienos apsaugos priemonés). Rekomenduojama déveéti
dulkiy kauke.
m Prailginimolanky montavimas
Prailginimolankai (21) skirti palaikytiilgias pjaunamas medziagasir gali
buti jrengtiis abiejy darbinio stalo pusiy.
Priklausomai nuo poreikiy, jdéti prailginimo lankus j skyles (23) i$ kairés
ir desinés pamato pusés (22) ir sutvirtinti tvirtinimo sraigtais (20).
m Tvirtinimo griebtuvo montavimas
Tvirtinimo griebtuva (36) prisukite laikrodZio rodyklés kryptimi prie
sukamojo darbastalio (25) (zr.pav.B, psl.2).
B Pjaunamos medziagos tvirtinimas
Siekiant uztikrinti optimaly darbo sauguma, visada reikia uzfiksuoti
pjaunama medziaga.
Neapdoroti medziagy, kurios per mazos, kad galima bity jas islaikyti
nejudamoje padétyje.
Apdirbamajj elementastipriai prispauskite prie kreiptuvo (24).
Pakuotéje esantjstalo gnybta (33) jstatykite jvienq i$ tam skirty angy,
esandiy kreiptuve, ir prisukite tvirtinanciuoju gnybtu (18) (zr. pav. B-
D, psl.2-3).
Atleisti reguliacinj varzta (28), priderinti gnybta prie pjaunamos
medziagos, po to priverzti fiksavimo varzta (32) pagal laikrodzio
rodyklés kryptj, taip fiksuojant pjaunama medziaga.
Norintatleisti pjaunama medziaga, reikia elgtis atvirkiciai.

= Pjovimo kampo nustatymas

Horizontalus pjovimo kampas gali biti nustatytas diapazone nuo -
48° (kairé puse) iki +48° (desiné pusé) (zr. pav.E, psl.3).

- Atleisti sukamajj darbinj stala (25) atleidZiant tvirtinimo griebtuva



(36).

Nuspauskite atleidimo svirtj (35) ir reguliavimo rankena (36)

nustatykite sukamajj darbastalj reikalingoje kampinéje padétyje, t.y.

pjovimo kampo indikatorius (38) turi buti nustatytas ties butina

horizontaliojo kampo nustatymo skalés (37) kampo verte.

Darbastalyje yra jdubos ties daZniausiai vartojamy pjovimo kampy

(0°,15°, 22,5°, 30° ir 45°) vertémis, todél kampus galima nustatyti

greitaiirtiksliai.

- Nustate norimg padétj, prisukite tvirtinimo griebtuva (36) taip, kad
sukamasis darbastalis nejudéty.

Vertikalus pjovimo kampas gali biti nustatytas diapazone nuo 0° iki

45°,

Atleistitvirtinimo griebtuva (16) (Zr. pav.F, psl.3).

Palenkti galvute naudojant transportavimo rankeng (6), kol pjovimo

kampo indikatorius (13) nurodys pageidaujama pjovimo kampa

skaléje (12)(zr. pav. G, psl.3).

Laikant galvute tokioje padétyje, priverzti tvirtinimo griebtuv (16).

Greitam ir preciziniam jprasty pjovimo kampy 0° ir 45° nustatymui

palengvinti, ant korpuso jrengti galiniai ribotuvai.

Siam tikslui pastumti galvute, laikant uz rankenos (6) iki galo j kare puse

(0°)arbaikigalojdesing puse (45°).

NAUDOJIMAS:

Prie$ prijungiant masing patikrinti, ar gamyklinéje lenteléje nurodyti

duomenys atitinka elektros energijos tinklo parametrus. Elektros tinklas,

prie kurio prijaugiamas pjuklas turi bati apsaugotas 10 A saugikliu.

Ilgintuvai turi biiti ne maziau kaip 1,5 mm’ skersmens.

1. Prie$ pradedant darba reikia patikrinti pjovimo disko bikle, siekiant
iSvengti pjuklo perkrovosir sutrikimy.

2. Medziagos apdorojimo metu atkreipti démesj j svetimkinius, pvz.:
vinis, sraigtusirt.t.

3. Pirmiausia pazyméti pjovimo linija ant medziagos. Tuo tikslujungikliu
(1) jjunkite lazerinj indikatoriy (26). Lazerio spindulys nurodys
pjovimo disko pjovimo linija. Toki bdu galima tiksliai nustatyti
pjaunama medziaga neatidarant apsaugos (4). Pazyméti pjovimo
linija ant pjaunamos medZiagos i lazerio spindulio desinés puseés.
Nepjauti deformuoty medziagy. Pjaunama medziaga turi lygiai
priglustiprie kreiptuvo. ligos medziagos turi bati paremti visuilgiu.

4. Norint jjungti pjuklg reikia nuspausti pjuklo jungiklj (3) ir laikyti jj
Sioje padétyje.

DEMESIO: Dél saugumo prieZasciy, jungiklis (3) negali biity
nustatytas nepertraukiamo darbo padétyje. Operatorius turi jj laikyti
nuspaustq pervisq apdorojimo laikg.

5. Prie$ pradedant pjauti leisti, kad prietaisas kurj laika veikty be
apkrovos. Atkreipti démesj j galimas vibracijas arba kilnojimasi, kurie
galireiksti disko netinkama tvirtinima arba netiksly balansa.

6. Elektrinio jrankio galvute galima atleisti tik nuspaudus apsaugine
svirtj (31). Todél, norint pradéti pjovima reikia papildomai, iSskyrus
jungiklio paspaudima, nuspausti nyksciu svirtj (31) ir laikant uz
rankenos (2) [étai pastumti galvute j uZpakalj.

7. Tolygiai ir lengvai perstumti elektrinj jrankj po medziaga. Pernelyg
intensyvi pastima turi jtakos darbo jrankiy patvarumuiir gali sukelti
jrankio gedima.

Pjovimo efektyvumas ir kokybé priklauso didzia dalimi nuo pjovimo
disko danty buklés ir tipo. Todél reikia naudoti tik pjovimo diskus su
dantimis, pritaikytomis pjaunamai medziagai.

od

Norinthaigti pjauti pjuklu reikia:

a) visiskai nuleisti pjaunama medziaga per besisukantj diska ir
atitrauktigalvute jvirSuting/uzpakaling padétj,

b) atleisti pjuklojungiklj (3)irapsaugine svirtj (31),

¢) palauktikol pjuklo diskas nustos suktis.

N

Norint baigti darba su pjuklu, atlikus 8 punkte minétus veiksmus,
reikia:

a) atjungti maitinimo laida nuo maitinimo Saltinio,

b) nuvalyti pjukla nuo pjuvenyir dulkiy,

¢) apsaugoti pjukla nuonejgalioty ar pasaliniyasmeny (pvz. vaiky).

Pjovimas be pastiamos (skersinis pjovimas)

. Norint pjauti be pastimos (mazos medziagos) atleisti tvirtinimo
varzta (15), jeiyra priverztas. Pastumti galvute iki galo ribotuvo link
(24)irdarkarta priverztivarzta (15).

. Ufiksuoti pjaunama medziaga atsizvelgiant jjos matmenis.

2

3. Nustatytireikiama pjovimo kampa.

4. |jungtielektrinjjrankj.

5. Nuspausti apsaugine svirtj (31) ir laikant uZ rankenos (2) létai
pastumti galvute apacion.

. Perpjautimedziaga tolygia pastima.

I3jungti elektrinjjrankjir palaukti kol diskas visiSkas sustos.

© ~N o

Létai pastumti galvute virsun.

| Pjovimassupastima

. Norint pjauti naudojant kabestana (14) (placios medziagos) atleisti
tvirtinimovarzta (15), jei yra priverztas.

Uzfiksuoti pjaunama medziaga atsizvelgiantj jos matmenis.
Nustatytireikiama pjovimo kampa.

Atitraukti galvute nuo ribotuvo (24) reikiamu atstumu, kad pjovimo
diskas bry pries pjaunama medziaga.

> W

5. Jjungtielektrinjrankj.
6. Nuspausti blokavimo svirtj (31) ir laikant uz rankenos (2) létai
pastumtigalvute apacion.
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7. Nuspausti galvute pjovimo ribotuvo link (24) ir perpjauti medziaga
tolygia pastima.

8. I3jungtielektrinjjrankjir palauktikol diskas visiskas sustos.
9. Létaipastumtigalvute virSun.

m Gylioribotuvo nustatymas (grioveliy pjovimas)

Norint pjauti griovelius, nustatyti pjovimo gylio ribojimo varzta (8) (zr.

pav.H-1,psl.3):

1. Pastumti fiksavimo svirtj (39) rodyklés kryptimi (pav. H) taip, kad
palenkiant pjiklo galvute pjovimo nustatymo varztas (8) j ja
atsiremty.

2. Atleisti tvirtinimo kontrverzle (40) ir pastumti pjovimo gylio
ribojimovarzta (8) virdun pasukant pries laikrodZio rodyklés kryptj.

3. Palenktipjuklo galvute apacionikireikiamo griovelio gylio.

4. Nustatyti reguliacinj varZta (8) pasukant pagal laikrodZio rodyklés
kryptj taip, kad diskas sustoty norimoje padétyje, kai galvuteé visiskai
nuleista.

5. Létaipastumtigalvutg virdun.

6. Priverztitvirtinimokontrverzle (40).

7. Nustacius disko apatinés padéties ribotuva, nupjauti lygiagrecius
griovelius skersai pjaunamos medziagos plocio, atliekant pjovima su
pastima. Po to nuimkite medziaga is tarp grioveliy naudojant kalta.
Nebandyti atlikti tokiy pjaviy naudojant placius (storius) diskus, nei
diskus staciakampiams grioveliams. |rankis gali tapti sunkiai
valdomasir sukelti suzalojima.

m Netipiskos medziagos

Pjaunant islenktas arba apvalias medziagas reikia jas labai kruopsciai

sutvirtinti ir apsaugoti nuo persistamimo. Pjovimo linijoje gali susidaryti

plysis tarp pjaunamos medziagos, kreiptuvo ir darbinio stalo. Jei batina,
paruosti specialius laikiklius.

u Aliumininiy profiliy pjovimas

Aliumininiams profiliams sutvirtinti naudoti kubelius arba atlieky

gabaliukus taip, kaip parodyta Zemiau pateiktame paveikslélyje, siekiant

ivengti aliuminio deformacijos.
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Pjaunant aliuminj reikia naudoti pjovimo tepala, siekiant iSvengti
aliuminio pjuveny kaupimosi ant disko pavirsiaus.

DEMESIO: Niekada nebandyti pjauti storius arba apvalius aliumininius
profilius. Stori profiliai gali isklibti pjovimo metu, o apvaliy profiliy
negalimastabiliaijtvirtintijstalo gnybtq.

PJOVIMO DISKOKEITIMAS:

DEMESIO! Atliekant bet kokius techninés prieziiiros
A veiksmus reikia jsitikinti, kad pjaklo maitinimo laidas
atjungtas nuo maitinimo altinio.
Pjiiklo montavimo metu dévéti apsauginés pirstines. Susilietus su disku
kylasuzalojimo pavojus.
Naudoti tik pjovimo diskus, kuriy parametrai atitinka Sioje naudojimo
instrukcijoje nurodytus techninius duomenis.
Jokiu atveju negalimanaudotislifavimo disky kaip darbo jrankiy.
Norédami pakeisti pjiklo diska, Sesiakampiu raktu (41) atsukite svirtinés
apsaugos tvirtinimovarzta (29) (zr. pav.J, psl.3).
Po to, norintatidengti disko tvirtinimo varzta, reikia nuspausti apsaugine
svirtj (31)irpakelti palenkiamajj suklj (4) iki galo virSun.
Nuspausti suklio blokados mygtuka (43) ir apsukti suklj kol uzsiblokuos,
kad diskas negaléty suktis. Sesiakampiu raktu (42) visiskai atsukite
uzverzimo varity (44) (zr. pav.K, psl. 4). DEMESIO! Prispaudimo
sraigtas turi varitq, kuris sukasi j kaire ir iSsukamas pagal
laikrodZio rodykles kryptj.

DEMESIO! Suklio blokados mygtuko (43) negalima spausti
A pjiklo veikimo metu. Priesingu atveju gali sukelti jrankio

gedimg.
Paveikslélyje L psl. 4 parodytos pjovimo disko tvirtinimo detalés (7) ant
masinos veleno.
Nuimti iSorinj prispaudimo flansa (45) nuo suklio ir diska (7) nuo vidinio
flan3o (46). Nuimti vidinj flan$a nuo suklio nebatina. Jei flan3as iSkrito,
reikia jj pakartotinai jtaisyti.
Norint sumontuoti pjovimo diska reikia elgtis atvirksciai. Jei batina pries
montavima nuvalyti visas montuojamas dalis.
|rengiant pjovimo diska reikia patikrinti, ar diskas sukasi tinkama
kryptimi. Rodyklés ant disko kryptis turi sutapti su rodyklés ant
palenkiamosios apsaugos.
DEMESIO: Norint sutvirtinti palenkiamgjq apsaugaq, ji turi biti tinkamai
nustatyta. Palenkiamoji apsaugaturilaisvaijudetiir savaime uzsidaryti.
m Pjiklogalandimas
Jei bitina pagalasti pjikla reikia elgtis pagal pjuklo gamintojo
instrukdija.
Reikia jsitikinti, ar pjuklas tiksliai subalansuotas. Diskinius pjuklus
rekomenduojama naudoti ir modifikuoti visada pagal gamintojy
konstrukcinius reikalavimus/instrukcijas.



Diskinj pjukla gali naudoti ir modifikuoti tik kvalifikuotas asmuo, t.y.
apmokytas ir patyres, Zinantis konstrukcinius reikalavimus ir galintis
dirbti pagal numatytus saugos lygius.

Pjukly galandimo metu rekomenduojama atsizvelgti j minimalius
reikalavimus dél aSmenystorioirisstimimo.

LAIKYMAS IR PRIEZIURA:

Prietaisq laikykite vietoje nepasiekiamoje vaikams; prietaisas turi buti
Svarus bei saugomas nuo dulkiy ir drégmés. Laikymo salygos turi
uZtikrinti sauguma nuo mechaniniy pazeidimy bei oro salygy poveikio.
Prietaisas beveik nereikalauja specialios prieZidros.

Baigus darba rekomenduojama nuvalyti pjukla nuo pjuveny ir dulkiy.
Naudojant jrankj stipriai apdulkintoje aplinkoje rekomenduojama
prapusti ventiliacijos skyles suslégtu oru, tai sumazins galimybe pazeisti
guolius ir paalins dulkes, blokuojancias variklj vésinantj ora. I3orines
plastikines dalis galima nuvalyti drégnu audiniu su 3velnig plovimo
priemone. | prietaiso vidy negali patektivanduo.

NIEKADA Nenaudoti jokiy tirpimo priemoniy, kurios gali pazeisti
jrenginio plastmasines dalis.

Matomus neSvarumus lazerio spindulio i3éjimo angoje (26) atsargiai
pasalintimedvilniniu pagaliuku, naudojant stiklo valymo priemones.
Kilus techninéms problemoms prasome kreiptis j jgaliota techninés
prieZidros centra.

TRANSPORTAS:

Transportavimo metu elektrinj jrankj reikia nustatyti transportavimo
padétyje ir sutvirtinti fiksavimo kaisciu (11). Pjukla transportuoti ir
laikyti pakuotéje, kuri apsaugo nuo drégmés, dulkiy ir smulkiy
svetimkiniy prasiskverbimo. Smulkis elementai, patenkantis j korpusa
galipazeistivarikl;.

GAMINTOJAS:

PROFIX Sp.z 0.0.;

Marywilska 34,

03-228 Varsuva, Lenkija

Sis prietaisas atitinka 3alies bei Europos reikalavimus bei visus saugos
reikalavimus. DEMESIO! Prietaiso remontq gali atlikti tik kvalifikuotas
personalas, naudojant tik originalias atsargines dalis.

APLINKOSAPSAUGA:
DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ
pazeidimq gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros
prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentaiturineigiamq
poveikjaplinkaiirZzmoniy sveikatai.
Namy dkis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yrakuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél
visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota
jranga. Be toyra specialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje ir informaciniuose
lipdukuose paaiskinimas.

LAZERIO SPINDULIUOTE
NEZIDRETI | SPINDUL]
2 KLASES LAZERINIS PRIETAISAS
A:650nm P< 1 mW
EN 60825-1:2014

[>

«Pries jjungdami perskaitykite naudojimo
instrukcijgh

— «Visada dévékite apsauginius akinius!»

«Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «Naudokite dulkiy kauke!»

003

TIPISKI GEDIMAI IR JY SALINIMAS:

jungiklio gedimas.

PROBLEMA GALIMA PRIEZASTIS PROBLEMOS SPRENDIMAS
Patikrinti, ar maitinimo laidas tinkamai prijungtas ir patikrinti saugiklius.
- - Néra maitinimo, variklio arba Jei elektrinis jrankis neveikia, net jei tiekiama jtampa, reikia jj iSsiysti
Pjuklas neveikia.

atgal j techninés prieZidros centra, garantijos lape nurodytu adresu.

Variklio darbo trikdziai. Susidévéje angliniai Sepetéliai.

Pakeisti anglinius Sepetélius remonto centre.

@ PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné néra
ipareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto

prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z 0.0. leidimo rastu draudziamas.
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@ PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO
Uchovavejte navod pro pfipadné dalSi pouziti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se
bezpecnosti pouZivani oznacené symbolem Z1\ a
veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouzivani.
pokynd miize byt pficinou zésahu elektrickym proudem, poZaru a/nebo
zavaznych drazdl.
Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro
pripadné pouitivbudoucnosti.
elektrondfadi napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo
elektrondfadinapdjené baterii (bezdrdtové).
VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
& bezpeéného pouzivaninaradi.
a) UdrZujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré
b) NepouZivejte elektronafadi ve vybusném prostiedi
tvofeném hoilavymi tekutinami, plyny nebo prachem.
Elektrondfadivytvdijiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.
) Nepoustéjte déti ani jiné pozorovatelé na mista, kde se
kontroly nad elektrondradim.
VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se bezpeéného
pouZivaninaradi.
i: VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
Elektricka bezpecnost:
zpisobem nepredélavejte zastrcky. V piipadé elektronaradi,
které ma vodi¢ s ochrannym uzemnénim, nepouZivejte
Zadné prodluzovacky. Pivodni nepiedéldvané zdstrcky a zdsuvky
sniZujiriziko zdsahu elektrickym proudem.
které jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace,
radiatory ustfedniho topeni a chladnicky. V pfipadé dotykdni
takovych ploch apredmétii rosteriziko zdsahu elektrickym proudem.
Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vihka.
elektrickym proudem.
Kabely se nesmi Zadnym zpiisobem namahat. Nikdy
nepouzivejte kabel k noseni, tazeni elektronafadi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
Casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysuji riziko zdsahu
elektrickym proudem.
e) V pfipadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tieba
prodluzovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na

NAVODEM.

NedodrZovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich
V' niZe uvddénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend
Bezpecnost na pracovisti:
osvétleni. Neporddek a Spatné osvétleniCasto zapriciriujinehody.

pouziva elektronafadi. Ruseni pozornosti miize zpisobit ztrdtu
bezpecného pouzivaninaradi.

a) Zastrcky naradi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych,

Pokud by se do elektrondfadi dostala voda, roste riziko zdsahu

daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych

praci venku. PouZivdni prodluzovace urceného do venkovniho
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NAVOD NA OBSLUHU
POKOSOVA PILA TU1800
Preklad plvodniho névodu

prostredisniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Pokud je nezbytné pouZiti elektronafadi ve vihkém
prostiedi, je tfeba pouzit jako ochranu proudovy chrani¢
(RCD). PoufitiRCD sniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

ZAN

a

VVSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouzivaninaradi.
Osobnibezpecnost:

Toto zafizeni nesmi pouZivat osoby (vcetné déti) s omezenou

fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo

osoby, které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti

zafizeni, leda Ze je pouZivaji s pfislusnym dozorem, nebo v

souladu s nadvodem na pouzivani zafizeni, ktery jim predaji

osoby zodpovédné zajejich bezpecnost.

Pfi pouzivani elektronafadi je tfeba byt predvidavy,

pozorovat, co se déje, a pouzivat zdravy rozum.

Nepouzivejte elektronafadi, pokud jste unaveni nebo pod

vlivem drog, alkoholu nebo lékii. Chvile nepozornosti pri prdci s

elektrondradim miiZe zplsobitzdvazné osobnitirazy.

Je tieba pouzivat osobni ochranné prostiedky. Je tieba vidy

pouZivat ochranné bryle. PouZivdni v pfislusnych podminkdch

takovych ochrannych prostiedki, jako je protiprachovd respiracni
maska, protiskluzovd obuv, pilba nebo chrdnice sluchu, snizi
nebezpeciosobnich drazi.

Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pied

pripojenim k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim

baterie a nez se nafadi zvedne, nebo pienese, je tieba se
ujistit, Ze je vypinac elektronafadi v poloze vypnuto.

Prendseni elektrondfadi s prstem na vypinaci nebo pfipojeni

elektrondradi do sité se zapojenym vypinacem miZe byt pricinou

nehody.

Pred spusténim elektronaradi je tfeba odstranit vSechny

klice. Ponechdni klice v otdcejici se Cdsti elektrondfadi miiZe zpdsobit

poranéni.

Je zakazano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat

pevné a udrzovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobre kontrolovat

elektrondradiprinepiedvidatelnych situacich.

Je tieba mit vhodné obleceni. Pfi praci nenoste volné

obleceni ani bizuterii. Je tfeba zajistit, aby Vase vlasy,

obleceni a rukavice byly v bezpeiné vzdalenosti od
pohyblivych casti. Volné obleceni; biZutérie nebo dlouhé viasy se
mohouzachytit do pohyblivych cdsti.

Pokud je zafizeni piizplisobeno na napojeni k vnéjSimu

odsavani prachu a pohlcovaci prachu, ujistéte se, Ze jsou

pfipojeny a fadné se pouivaji. PouZitim pohlcovaci prachu
miiZete omezit nebezpedizdvislé naprasnosti.

i) Nedovolte, aby rutinni postupy ziskané mnohonasobnym
pouZivanim elektronaradi zastoupily piisné dodrZovani
bezpecnostnich pravidel. Nedostatecnd peclivost pfi obsluhovdni
elektrondradi mize ve zlomku vtefiny zpisobit zdsadni Skody nebo
zplsobit tézky tiraz.
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VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouzivaninaradi.

PouZivani elektronafadia péce o né:
a) Elektronafadi se nesmi pretéZovat. Je tieba pouzivat
elektronafadi s vykonem vhodnym pro provadéni urcité
zdtéZi, nakterou bylo naprojektovdno.
Elektronafadi, u kterého nefunguje spina¢, se nesmi
pouiivat. KaZdé elektrondradi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetiebaje opravit.
Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronatadi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi
elektrondradi.
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Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pristup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouZivani
elektronaradi. Flektrondradi miZe byt nebezpeiné v rukdch
nevyskolenych uZivateli.

Elektrondfadi je tfeba udriovat. Je tieba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouzitim opravit. Pricinou mnohych nehod
jeneodbornd udrzba elektrondradi.

Rezacinastroje musi byt ostré a cisté. Rddnd tidrzba ostrych hran
fezacich ndstrojii snizuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadriuje
obsluhu.

o
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Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte
v souladu s timto navodem, pii ¢emi zohlediiujte pracovni
podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpiisobem,
pro ktery neni elektrondfadi urceno, miiZe zplisobit nebezpecné
situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se naradi po delsi dobu
nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze
po dobu nékolika minut za ucelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

K ciSténi elektronaradi pouZivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostiedky, které by mohly poskoditzafizeni.

Elektronaradi je tfeba skladovat / dopravovat az potom, co
se ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soudasti
zablokované a zajisténé proti odblokovani s pouZitim
piivodnich souéastek uréenych k tomuto iicelu.
Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriinikuvihkosti.

Doprava elektronatadi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouziti.

m) Driaky a tchopné plochy musi byt vidy suché, cisté,
neznecisténé olejem ani mazivem. Kluzké drzdky a uchopné
plochy nedovolujibezpecné drZet elektrondradi aznemoziiuji kontrolu
nadnimvneoCekdvanych situacich.
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VVSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

A pouzivaninaradi.

Oprava:

a) Opravy elektronaradi je tfeba objednavat vyhradné u
kvalifikované osoby, vyuZivejte piévodni nahradni
soucastky. Zajistite tim, Ze pouZivdni elektrondfadi bude stdle
bezpecné.

b) Pokud by byl pevny piivodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vyménit u vyrobce nebo v odborné opravné,
nebo kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.

VYSTRAHA!
A POKOSOVA PILA, podrobné pokyny tykajici se
bezpedného pouzivénizafizeni:
. UdrZujte pracovisté uklizeno, bez volnych materiali, napf.
pilinatrisek, azajistéte vhodné vrchninebo mistni osvétleni.
Nepoiddek a Spatné osvétleni pracovisté se mohou stdt Casto pricinou
nehody.
Pokosové pily jsou uréeny k fezani dieva nebo materialii na
bazi dieva. Nesmi se pouZivat s brusnymi kotoudi urcenymi k
fezanikovovych materiali, jako jsou tyce, pruty, Srouby. Prach
Z fezdni brusnym kotoucem miize zplisobit zablokovdni pohyblivych
Cdsti napf. kyvadlového krytu. Jiskry vznikajici béhem fezdni brusnym
kotoucem mohou zplsobit vzniceniumélohmotnych prvkd.
. Neodstraiiujte nikdy odfezky, tfisky apod. z pracovni oblasti
pily, pokud je tato zapnuta. Nejdiive vidy nastavte hlavu do
klidové polohy avypnéte elektrondiadi.
Je zakazano pouzivat elektronafadi s poSkozenym kabelem
pfivodu elektrického proudu. Je zakazano dotykat se
poskozeného vodice; v pripadé poskozeni vodice pii praci je
treba vytahnou zastrcku z elektrické zasuvky. Poskozené vodice
2vysujinebezpecitirazu elektrickym proudem.
Zkontrolujte, zda v zpracovavaném pfedmétu nejsou pevna
cizi télesa, jako jsou hieby, vruty, Srouby apod., které by
mohly poskoditkotoucazpiisobit poruchusstroje.
Pokud je to jen moiné, je tieba pouzit k upevnéni
obrabéného pfedmétu upinadla. Pokud by byl obrabény
predmét drzeny rukou, je tfeba vénovat pozornost tomu, aby
byla ruka v bezpecné vzdalenosti od kotouce, minimalné 100
mm z kaZdé strany kotouce. Pila se nesmi pouzivat k fezani
prilis malych ¢asti, které nelze bezpecné upevnit v upinadle
ani pridrZovat rukou. Pokud se ruka uZivatele ocitne piilis blizko
fezného kotouce, existuje zvysené riziko tirazii zpiisobenych stykem s
ostfim.
. Zpracovavany material je tieba znehybnit a zablokovat v
upinadle nebo pritlacit soubéiné k vedeni a ke stolu. Nesmi
se podsunovat obrabény material pod kotouc ani fezat ,z
ruky”. Prvek, ktery neni kontrolovany nebo se pohybuje, miize byt
velkourychlostivymriténazpisobitzranéni.
Poutzivejte vhodné pomiicky osobni ochrany:
— Ochranndsluchdtkaza icelem sniZenirizika poskozenisluchu.
— Ochranné brylezaticelem snizenirizika poskozenizraku.
— Ochranné masky za tcelem snizenf rizika vdechovdni skodlivého
prachu.
— Rukavice na prdci s pilovymi kotouci (je tfeba, pokud je toto mozné,
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prendsetkotoucevochrannych obalech) as drsnymimateridly.

9. Pilu je tfeba provést materidlem s mirnym posunem. Pila
nesmi byt materialem tazena. Za uicelem provedeni fezu je
tieba zvednout fezaci hlavu, potahnout ji bez fezani nad
materialem urcenym k obrabéni. Nasledné je tfeba spustit
motor, piitlacit hlavu ke stolu a vést ji materiadlem s mirnym
posunem. Rezdn/ prostrednictvim tahu miZe zpiisobit premistén
fezného kotouce na hranu obrdbéné Cdsti a prudky odraz fezného
kotoucevesméruuZivatele.

. Pokud je zafizeni v chodu, drite ruce v bezpecné vzdalenosti
od oblasti fezani pily. Je zakazano drzet ruce nad
planovanou linii fezu ani pfed, ani za feznym kotoucem. Pfi
fezdniobrdbéného materidli, kiizem"je drZeni obrdbéného materidlu
Z pravé strany kotouce levou rukou nebo opacné velmi nebezpecné.
Kontakt s otdcejicim se pilovym kotoucem miize zpisobit velmi
zdvaZndzranéni.

. Kdyz se kotouc otaci, je zakazano sahat rukama za vedeni za
ticelem odstranéni tisek ani za Zadnym jinym tcelem. Je
treba udrzovat bezpecnou vzdalenost ruky z kazdé strany
fezného kotouce. Vzddlenost otdcejiciho se kotouce od ruky nelze
pokaZdé odhadnout, coz miiZe vést k zavaZnym drazim.

. Pfed zahdjenim fezani je tieba fadné prekontrolovat
material ureny k obrabéni. Pokud je prohnuty, je tfeba jej
pritlacit vnéjsi stranou prohnuti k vedeni. Je tieba se vidy
ujistit, zda mezi obrabénym pfedmétem, vedenim a stolem
neni mezera podél linie fezu. Kfivé nebo prohnuté (dsti se mohou
piremistit nebo otocit a zpiisobit zablokovdni fezného kotouce. V
obrdbéném materidlu se nemohou nalézat hebiky ani Zddnd jind cizi
télesa.

. VZadném pripadé se nesmi stat na elektronaradi. Pokud by se
elektrondfadi prevrhlo nebo pokud by doslo k nepldnovanému
kontaktu s pilovym kotoucem, mohlo by dojit k velmi zdvaznému
trazu.

. Pilu pouZivejte vyhradné s funkénimi a vhodnym zptisobem
udrZovanymi kryty namontovanymi ve spravné poloze. Je
zakazano pracovat s pilou bez nasazeni funkénich kryti.
Ujistéte se, zda sklopny kryt spravné funguje a zda se miize
volné pohybovat. V Zidném pripadé se nesmi zablokovat kryt v
oteviené poloze.

. Vidy pouzivejte pilové kotouce se spravnymi rozméry a
tvarem upinacich otvorii (napi. kosoctvercovy nebo
kruhovy). Pilové kotouce, které se nehodi do upinaciho drziku,
mohou pracovat mimostiedné, coZ zplisobi ztrdtu kontroly nad
provddénou praci.

POZOR! K fezani pouZivejte pily doporucované
A vyrobcem. NepouZivejte Zadné kotoucové pily s
jinymi rozméry, nez je uvedeno v tomto navodu na
obsluhu. PouZivejte vyhradné fezaci kotouce s vhodnym primérem a
tloustkou.
Je tfeba pouzivat pilové kotouce, u nichi je rychlost otacek
oznacena na kotouci minimalné stejna, jako je rychlost otacek
vietena pily. NepouZivejte pilové kotouce s nizsirychlosti.
16. Pouzivejte pilovy kotou¢ vhodny pro fezani urcitého
materialu. Je zakazano fezat jiné materialy, nei je uréeno
vyrobcem pilového kotouce.
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17. Nikdy nepouzivejte k upevnéni pilového kotouce poskozené
nebonespravné podlozky nebo Srouby. Je zakazano pouzivat
jiné podlozky a krouzky, nez dodavané vyrobcem. Podlozky a
Srouby upevriujici pilovy kotouc byly navrZeny pfimo pro pilu, aby bylo
zajisténo jejioptimdlni fungovdnia bezpecné pouZivdni.

. K fezani se nesmi pouzivat pilové kotouce, které jsou

poskozené nebo deformované. Zuby pily, které jsou tupé nebo

maji nesprdvny tvar, provddéji tizky fez zpiisobujici nadmérné treni,
zaseknutipilového kotouce azpétny rdz.

Je zakazano pouzivat pilové kotouce z vysoce legované

rychlofezné oceli HSS. Kotouceztéto ocelise mohou snadno zlomit.

. Pred pouzitim elektronafadi odstraiite z pracovni plochy
veskeré nastavné nastroje, trisky apod. Na stole se miize
nachazet pouze obrabény prvek. Odpadky, volné kousky dreva
nebo jiné predméty by mohly vstoupit do styku s otdcejicim se
kotoucem a byt odmrstény s velkou rychlosti.

. Pred zapnutim pily je tfeba se presvédcit, zda se kotouc ve
své nejnizsi poloze nedotyka otaceci zakladny. Toto by mohlo
zpisobit poskozeni kotouceistroje.

22. Je tieba fezat pomalu a vidy pouze jeden prvek. Nékolik kusi
poloZenych na sobé nelze fddné upevnit ani podepfit, mohou tedy byt
zachyceny feznym kotoucem nebo se béhem fezdnipremistit.

23. Pfed zahajenim pouzivani se presvédcte, zda je pila
namontovana nebo umisténa na rovném, stabilnim
pracovnim povrchu. Rovny a stabilni pracovni povrch snizuje riziko
naklonéninebo preklopenipily.

24. Nikdy nepouiivejte elektronafadi bez vlozky otaceciho
stolu. Poskozenou vlozku je tfeba vyménit. Pii prici s
poskozenou vioZkou existuje nebezpeciporanénikotoucem.

25. Je tireba si praci dobie naplanovat. Pfi kazdé zméné uhlu
skoseni se presvédcte, Ze je vedeni spravné upevnéné, aby
pridrzovalo obrabénou cast, a Ze nevstoupi do styku s
feznym kotou¢em nebo systémem zajistujicich zafizeni. Je
trebaprovésts pilou kompletnisimulovany postup fezdni, bez zapindni
zafizeni a bez umistovdni materidlu na pracovnim stole, abyste se
prresvédcili, Ze vedeni nepfichdzi do styku s kotoucem a Ze nejsou Zddnd
dalsiohroZen.

26. Je tieba se ujistit, zda je pracovni stiil dobie zajistény a zda se
nebude pfi préci posunovat. Uhly fezu by mély byt nastaveny
pred zahdjenim fezani. Zména nastaven pii prdci miize vést k
zaklinénifezaciho kotouce a ke zpétnému rdzu.

27. Je tieba pecovat o to, aby byl obrabény material fadné
podepien, s pouZitim pomiicek jako je prodlouzeni stolu,
kozlik apod., které plochu fezaciho stolu vhodné prodlouzi
nebo rozsiti. Materid], ktery je delSi nebo Sirsi jako fezaci stiil, a nebyl
vhodné zajistén, se miize naklonit. Pokud se obrdbény nebo odfezany
kousek odkloni, mohl by zvednout dolni kryt nebo by jej mohl odmrstit
otdcejici se kotouc.

28. Je zakdzano vyuzivat treti osoby v zastoupeni prodlouzeni
nebo pro dalsi podpéru. Nestabilnipodpéra obrdbényich cdsti mize
zplisobit zablokovdni kotouce nebo premisténi obrdabéného materidlu
béhem fezdni, coZ by mohlo byt spojeno s pfitaZenim obsluhy a
pomdhajiciosoby na otdcejici se ostfi.

29. Pied pfilozenim kotouce k povrchu zpracovavaného
predmétu je tieba stroj spustit. Rez zahajujeme, a kdyz
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kotouc dosahne svou maximalni rychlost. Vopacném pripadé
semiZe pilovy kotouc vzpricit v zpracovdvaném materidlu, coz zpiisobi
zpétnyrdz.

.V pripadé zaklinéni fezného kotouce je tieba vypnout pilu,
pridriet obrabény predmét ai do chvile upiného zastaveni
kotouce a vyjmout zastrcku z elektrické zasuvky. Odstraiite
zablokovany material. Nikdy neodstrariujte obrdbény materidi,
dokud se kotou¢ zcela nezastavi. V opacném pfipadé miize dojit k
odmrsténi. Je tieba zjistit a odstranit pricinu zaklinéni fezného
kotouce. Pokracovdni v prdci se zablokovanym materidlem miize
zplisobit ztrdtu kontroly nebo poskozenielektrondradi.

.Pokud je nutné spusténi pily, ktera je zaklinéna v

zpracovavaném materialu, je tieba pilovy kotou¢

vycentrovat v fezu a zkontrolovat, zda nejsou zuby kotouce

zaseknuty v materialu. Pokud by byl pilovy kotouc zaseknuty v

materidlu, mohlo by dojit kjeho odrazu azpiisobenizpétného razu pily.

V Zadném pripadé se nesmi blokovat ani pfitlacit odfezané

kousky materialii k otacejicimu se feznému kotouci. V pripadé

pouZivdni omezovacti, napf. omezovace délky, odfezany kousek se
miizezaklinitv kotoudia byt prudce odmrstény.

. Je tieba pouZivat upinadla nebo jiné, specialni upeviujici
prvky navrzeny k upeviiovani kulatych prvkd. Kulaté prvky se
obyCejné pretdceji béhem fezdni, a zpiisobuji tak , kopdni” kotouce. V
diisledku miZe byt obrdbény prvek pitaZeny spolu s rukama obsluhy
pfimonaostfi.

. Rezny kotou¢ by mél dosahnout plnou rychlost, nez bude

prilozen k materialu. Timto zpiisobem bude redukovdno riziko, e

bude obrdbény prvek odmrstén.

Nedotykejte se pilového kotouce po skonceni fezani, nei

kotoucvychladne. Kotouc'se béhem fezdnizahfivd.

Po skondeni prace je tieba vypnout zafizeni vypinacem,

nastavit hlavu pily do dolni polohy, a pred pristoupenim k

odstranéni zbytkii obrabéného materialu pockat ai se

kotouczastavi. Sahat rukama pobliZ pracujiciho ostfije nebezpecné.

. Béhem pienaseni pokosové pily musi byt bfit pilového

kotouce schovany azajistény.

Prizvedani a dopravovani je tfeba pilu zajistit. Nezvedejte a

neprenasejte piluzakryty.

V pfipadé poruchy stroje je tieba jej predat k opravé do

autorizované servisni opravny.

% POZOR! Pila je vybavena laserovym vedenim tfidy 2

podle EN 60825-1:2014. Je zakazano divat se do
svazkul ého svétlaasméfovat laserem pfimo

doociosobazvifat.

Pohled do svétla laseru tiidy 2 neni skodlivy, pokud netrvd déle nez 0,25 s.

Reflex zavirdni vicek je zpravidla dostatecnou ochranou. PoufZiti optickych

zafizeni, napriklad bryli, dalekohledti nezplisobuje zvysenirizika poskozeni

odi.

Nikdy nezpiisobte vystrainé Stitky na elektronafadi
nepoznatelné.

URCENIAKONSTRUKCE ZARIZENI:

Pokosové pila je nafadi ve druhé tfidé ochrany (dvojitd izolace) a je
pohanénd jednofazovym elektromotorem.
Pokosova pila, jako stabilni zafizeni, je urcena ke zhotovovani piesnych
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rovnych nebo Ghlovychfezti s rovnym priibéhem linie fezu, ve dfevé nebo

TECHNICKYCH UDAJICH.
Po vybaveni elektrondfadi vhodnym pilovym kotoucem je mozné fezéni
tenkych nezeleznych kovii (napf. hlinikovych profili) aumélé hmoty.
Pila je ur¢end k domdacimu a k hobby poufiti. Kategoricky se vylucuje
vyuzivaninafadikjakymkolivjinym icelGim.
POZOR! ZpracovivdniZeleznych koviije zakdzdno.
Kazdé poutiti pily, které neni v souladu s vy3e uvedenym urcenim, je
zakdzano a zplisobuje ztrétu zaruky, pficemz vyrobce v takovém nenese
pfipadéZzadnou odpovédnostza vzniklé Skody.
Jakékoliv upravy zafizeni provedené uZivatelem osvobozuji vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uzivatelia okoli.
Sprévné pouzivani pily se tyka také jeji Gdrzby, skladovéni, dopravy a
oprav.
Pilu Ize opravovat vyhradné v servisnich opravnach urcenych vyrobcem.
Pila napajend z elektrické sité miize byt opravovand vyhradné osobami s
prislusnym oprévnénim.
Pilu mohou pouzivat, obsluhovat a opravovat vyhradné osoby
seznamené s jeji podrobnou charakteristikou a znalé pravidel
bezpecnosti. Je nezbytné vidy dodrZovat predpisy tykajici se prevence
nehod a veskeré zakladni predpisy v oblasti bezpecnosti prace a ochrany
zdravi.
| kdyzZ se pila pouZiva zcela v souladu s jejim urcenim, nelze uplné
odstranit urcité faktory zbytkového rizika. Vzhledem ke konstrukei a
stavhé stroje se miiZe vyskytnout nésledujici ohrozeni:
- Kontaktsrotujicim pilovym kotoucem (fezna rana).
- Odmrsténizpracovavaného pfedmétu nebo jeho Casti.
- Prasknuti/zlomenipilového kotouce.
- Poskozenisluchuv pipadé nepouzivaninezbytné ochrany.
- Zdravikodlivé emise dfevéného prachu v piipadé provadéni préce v
uzavfenych prostorach.
m Kompletace
« Pokosova pila-1ks.
« Pilovykotou¢@255x @30x3,2mm (40T)-1ks.
o Saceknaftfisky-1ks.
* ProdluZovacidrzaky-2ks.
* Stolniupinadlo- 1ks.
 Imbusovéklice-2ks.(4 mm,6 mm)
* Drzéknastaveni- 1ks.
* Névodnaobsluhu-1ks.
o Zérunilist-1ks.
B Soucastizafizeni
Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnkdch 2-4ndvodu na obsluhu:
Obr.A: 1. Zapindni/vypinani laserového ukazatele (oznaceni linie
fezu)

2.Drzék

3. Zapina¢/vypinac

4. Sklopny ochranny kryt

5. Kryt motoru

6. Dopravni drzdk

7. Pilovy kotout



Obr. B:

8. Sroub omezujici hloubku Fezu

9. Napojeni na odvadéni tisek a prachu
10. Pant ramene
11. Dopravni zajisténi (opérny Cep)
12. Méfitko pro nastaveni svislého Ghlu
13. Ukazatel thlu fezu (svisly)
14. Piitahovaci zafizeni
15. Sroub upeviiujici pfitahovaci zafizeni
16. Upeviiujici drzdk pro libovolny thel fezu (svisle)
17. Kabel pfivodu elektrického proudu
18. Sroub upeviiujici stolni upinadlo
19. Otvory na namontovani zakladny
20. Vrut upeviujici prodluzovaci drzék
21. ProdluZovaci drzdk
22, Zakladna
23, Otvory na prodluzovaci drzak
24.Vledeni (omezovac)
25. Otaceci pracovni stil
26. Laserovy ukazatel
27. Sacek na tisky
28. Nastavovaci Sroub
29. Vrut upeviiujici kryt
30. Kryt pilového kotouce
31. Péka zajisténi
32. Upinaci Sroub
33. Stolni upinadlo
34, Vlozka otéceciho stolu
35. Péka spousténi

36. Drzék nastaveni pro libovolné Ghly tkosu (vodorovné)

37. Méitko nastaveni Groviiového thlu
38. Ukazatel thlu fezu (vodorovné)

Obr. H: 39. Opérnd paka
Obr. I: 40. Upeviujici kontramatice
Obr.J: 41.Imbusovy kli¢ 4 mm
Obr. K: 42. Imbusovy klic 6 mm
43, Tlacitko zajisténi vietena
Obr. L: 44. Piitlacny vrut s podlozkou
45.\néjsi pfitlacnd pfiruba
46. \nitfni upeviiujici pfiruba
TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 220-240V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
A S11800W;
Odebirany vykon $6.20% 2050 W*
Max. rychlost otécek 4500 /min
Primér pilového kotouce (min/max) 250/255 mm
Priimér otvoru pilového kotouce 30mm
Tloustka pilového kotouce 3,2mm
Max. rychlost otécek kotouce >4500/ min
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Rozsah otoceni stolu +48°
Rozsah otoceni hlavy 0°-45°
70 x 340 mm /0°/0°
Max. tloustka fezaného materialu 70 x 240 mm /0°/45°
e e
40 x 240 mm /45°/0°
tfida laseru 2
Laserovy ukazovatel | vinovd délka laseru| 650 nm
vykon laseru <1mW
Hladina akustického tlaku (LpA) 98,8 dB(A)
Hladina akustického vykonu (LwA) 111,8 dB(A)
Tolerance méfeniK,,,, K, 3dB(A)
Trida zafizeni @/l
Hmotnost brutto/netto 16,5kg / 14,5 kg

*S$1-Trvald préce
S6 20% — Prerusovand prace s prestavkami a chodem naprdzdno,
relativni ¢as zdtéze 20%

PRIPRAVANA PRACI:
Rozbalit zafizeni a zkontrolovat, zda se na ném nevyskytuji pipadna
poskozeni vznikla pfi dopravé. V pripadé zjisténi jakychkoliv poskozenije
tiebatyto okamzité reklamovat.
Pilu je tieba stabilné poloZit a pevné piipevnit piislusnymi Srouby k
dilenskému stolu nebo ke stabilnimu a rovnému podkladu, ktery je
schopen vydrzet tlak vyvijeny pii praci. K tomuto Gcelu slouzi otvory na
namontovanizékladny (19).
POZOR: Pred kaZdym poutZitim pily je tfeba se jistit, Ze vsechny prvky pily
jsourddné upevnény.
PredkaZdym pouzitim pily jetieba se ujistit, Ze je zafizeni stabilni.
m Dopravnizajisténi
Dopravni zajisténi (11) usnadiiuje zachdzeni s elektronaradim béhem
jeho dopravovéniazajistuje hlavu pily vjeji dolni poloze.
Za(celemodijisténije tieba:
- presunout hlavu néfadi mirné dolu tak, Ze se bude drZet za dopravni
drzdk (6), aby bylo dopravnizajisténi povoleno,

- zcelavytahnouven opéry cep (11) (vizobr. C, str.3),
- pomalu pfesunout hlavu néfadinahoru.
m Montaz soucastizarizeni
Po uvolnéni hlavy zkontrolujete stav a upevnéni pohyblivych soucdsti
(pilovy kotouc (7) a ochranny kryt (4)). Rucnim otacenim kotouce
(zdstrcka musi byt vytaZena z elektrické zdsuvky) zkontrolujte, zda
neni zablokovany mechanismus piedavani pohonu a zda je pilovy kotou¢
spravné namontovan.

POZOR! Pii sprdvném namontovdni smér Sipky na pilovém
A kotouci musi byt totoZny se smérem Sipky na krytu fezaciho

kotouce.
Pokud béhem préce elektronafadi vznika zdravi Skodlivy, hoflavy nebo
vybusny prach, je tieba pouzivat prislusné ochranné prostredky.
K napojeni (9) je tieba pripojit odsévaci zafizeni, napf. priimyslovy
vysava¢, nebo na né nasadit scek na tfisky (27). Uchytka sacku se musi
nachazetv drazce spoje (viz obr. B, str.2).



Nékteré druhy prachu, napf. dubovy nebo bukovy, jsou povazovany za
karcinogenni, zvI&st ve spojeni s latkami pouZivanymi pii zpracovani
dreva (chromany, impregnacni prostfedky na dfevo). Doporucuje se
pouZivat masku protiprachu.

m Montaz prodluzujicich drzakii

Prodluzujici drzdky (21) jsou urceny k pridrzeni dlouhych
zpracovavanych predmétii a Ize je namontovat na obou stranach
pracovnihostolu.

V zévislosti na potfebach vlozte prodluzujici drzaky do otvord (23) na
levé a na pravé strané zakladny (22) a zajistéte je upeviiujicimi vruty
(20).

® Montéz nastavovaciho drzaku

Nastavovaci drzak (36) zaSroubujte az nadoraz do otaceciho pracovniho
stolu (25) ve sméru pohybu hodinovych rucicek (vizobr.B, str.2).

= Upevnénizpracovavaného predmétu

Pro zajisténi optimalniho bezpeci pfi praci je tfeba zpracovavany

predmétvzdy znehybnita zajistit.

Nepracuijte s pfedméty, které jsou pfilis malé na to, aby se daly

znehybnit.

- Piitlactesilné obrabény predmétk vedeni (24).

- Pfipojené v obalu stolni upinadla (33) vlozte do jednoho z uréenych k
tomuto Gcelu otvord ve vedenia znehybnéte s pouzitim upeviiujiciho
Sroubu (18) (vizobr. B-D, str.2-3).

- Povolte nastavovaci Sroub (28), pfizplisobte upinadlo
zpracovavanému predmétu a nasledné dotahnéte Sroub upinadla
(32) ve sméru pohybu hodinovych rucicek, abyste tak prvek urceny ke
zpracovanizajistili.

Pro uvolnéni zpracovavaného prvku postupujte opacné.

m Nastaveniuhlufezu

Uhel vodorovného fezu Ize nastavit v rozsahu od -48° (leva strana) do

+48° (pravéstrana) (vizobr.E,str.3).

Uvolnéte pracovnistiil (25) povolenim drzéku nastavovanitihlu (36).

- Stlacte spoustéci paku (35) a s pouzitim nastavovaciho drzaku (36)
nastavte otaceci pracovni stiil v pozadované Ghlové poloze, tzn.
ukazatel thlu fezu (38) musi byt nastaveny na pozadovanou Ghlovou
hodnotu na méfitku nastaven horizontdniho hlu (37). Pro rychlé a

piresné nastaveni asto pouzivanych Ghll fezu 0°, 15°, 22,5°,30°a 45°
slouzi prohlubné na pracovnimstole.

- Po nastaveni utdhnéte nastavovaci drzak (36) za ticelem znehybnéni
otacecihostolu.

Uhelsvisléhofezu lze nastavitv rozsahu 0d 0°do45°.

- Povolte upeviiujicidrzak (16) (vizobr.F,str.3).

- Sklorite hlavu pily a s pouZitim dopravniho drZzaku (6) ji pohybuijte az
ukazatel thlu fezu (13) ukdze na méfitku (12) pozadovany dhel fezu.
(vizobr.G, str.3).

- Pridrzujte hlavu v této poloze a zéroveii utahnéte upeviujici drzék
(16).

Pro rychlé a presné nastavovani standardnich Ghldi fezu 0° a 45° jsou na

krytu umistény koncové zarazky.

Za timto Ucelem pesuiite hlavu drZenou za drzak (6) az nadoraz doleva

(0°) nebonadorazdoprava (45°).

OBSLUHAZARIZENI:
Pred zapojenim stroje zkontrolujte, zda udaje na firemnim Stitku jsou v

37

souladu s parametry elektrické sité. Sit, ke které je pila piipojena, musi

byt chrénéna jisticem 10 A. Pipadné prodluzovaci kabely musi mit

priifezmin. 1,5mm’,

1. Pred zahdjenim prace je tieba zkontrolovat stav fezaciho kotouce,
abyste se vyhnuli pretizenia nespravné praci pily.

. Pokud pracujete se dievem, které jiz bylo zpracovavano, ddvejte si
pozornacizitélesa, napf.: hiebiky, vruty atd.

. Précizacnéte tim, Ze oznacite linii fezu na materidlu. Za timto tcelem
je tfeba zapnout laserovy ukazatel (26) vypinacem (1). Laserovy
svazek bude ukazovat linii fezu pilového kotouce. Timto zplisobem je
mozné piresné nastavit zpracovévany predmét, aniz by bylo potfeba
otevirat kryt (4). Oznacte linii fezu v zpracovavaném pfedmétu z
pravé strany laserového svazku. Nefeite zkivené predméty.
Ipracovavany predmét musirovné lezet na vedeni. Dlouhé predméty
musi byt pfizpracovani opfené po celé své déice.

4. Prospusténipily stlacte vypinac pily (3) a pridrzte jej v této poloze.
POZOR: 7 bezpecnostnich diivodii vypinac pily (3) nelze zapnout a
zajistitprotrvalou prdci. Po celou dobu prdce musibyt drzen obsluhou.

. Pfed zahdjenim fezani umoZznéte, aby stroj pracoval chvili bez zatéZe.
Vénujte pozornost piipadnym vibracim nebo podéinému hazeni,
které by mohlo znamenat nesprdvné upevnéni nebo nepfesné
vyvaZenikotouce.

6. Hlavu elektrondfadi lze spustit teprve po stlaceni paky zajisténi (31).
Pro zahdjeni fezani je proto tfeba kromé spusténi vypinace navic
stlacit palcem paku (31) a pfitom drZet za drzék (2) a posunovat
hlavu pomalu smérem dolu.

. Elektrondfadi je tfeba posouvat lehce a rovnomémé Fezanym
materidlem. Pilis silny posun zpdisobi snizeni odolnosti pracovnich
nastrojliamize vést k poskozeni elektronaradi.

(cinnost a kvalita Fezani zavisi do velké miry na stavu a druhu
ozubeni fezaciho kotouce. Proto je tfeba pouZivat vyhradné ostré
kotouce, které majizuby pizpisobené fezanému materialu.

8. Ukoncenifezanipilouspocivav:

a) Uplném vystupu rotujictho kotouce z fezaného materidlu a
navratu hlavy do horni/zadnipolohy,

b) povolenitlacitka vypinace pily (3) a pakyzajisténi (31),

) pockani, az sekotou pily piestane tocit.

9. Ukonceni prace s pilou po provedeni ¢innosti vyjmenovanych v bodu

8.spocivav:

a) vytazenizastrcky kabelu privodu elektrického proudu ze zasuvky,

vydisténi pily ztfisek a prachu,

«) zajisténi pily proti pristupu neopravnénych osob (nap. déti).

o
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® Rezanibezposuvu (pficnyfez)

Za Ucelem fezu bez posuvu (malé predméty) povolte upeviiujici
Sroub (15), pokud byl dotazen. Presurite hlavu nadoraz ve sméru
omezovace (24) adotdhnéte opétSroub (15).

Inehybnéte zpracovavany pfedmét se zohlednénim jeho rozmérd.
Nastavte pozadovany Ghel fezu.

Zapnéte elektrondradi.

Stlacte paku zajisténi (31) a pfi tom drite za drzak (2) a posunujte
hlavu pomalu smérem dolu.

6. Prefeitezpracovdvany pfedmét rovnomérnym posuvem.

7. Vypnéteelektronaradia pockejte, az se kotou pily zcela zastavi.
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8. Pesuiite hlavu pomalu nahoru.

® Rezsposunem

1. Za Gcelem fezu s pouzitim pfitahovaciho zafizeni (14) (Siroké
zpracovavané predméty) povolte upeviiujici Sroub (15), pokud byl
dotaZen.

2. Inehybnétezpracovévany predmétse zohlednénim jeho rozmeéri.

3. Nastavte pozadovany Ghel fezu.

4. 0dtéhnéte hlavu do takové vzdalenosti od omezovace (24), a se
bude pilovy kotou¢ nachdzet pred zpracovavanym predmétem.

5. Zapojte elektronaradi.
6. Stlacte paku zajisténi (31) a pfi tom drite za drzak (2) a posunujte
hlavu pomalu smérem dolu.

7. Pfitlacte hlavu smérem k omezovaCi fezu (24) a prefeite
zpracovavany predmét rovnomérnym posunem.

8. Vypnéteelektronaradia pockejte, az se kotou pily zcela zastavi.

9. Presuiite hlavu pomalunahoru.

m Nastaveni omezovace hloubky (fezani drazek)

7a Gcelem fezdni dréZek je tfeba nastavit Sroub omezujici hloubku fezu
(8) (vizobr. H-1, str.3):

1. Presurite opérnou paku (39) ve sméru Sipky (obr. H) tak, aby se pri

sklonu hlavy pily Sroub nastavenihloubky fezu (8) na niopiral.

2. Povolte upeviiujici kontramatici (40) a presuiite Sroub omezujici
hloubku fezu (8) nahoru otdcenim v protisméru pohybu hodinovych
rucicek.

3. Sklopte hlavu pily dolu do polohy, pfi které bude dosaZend
pozadovana hloubka drazky.

4. Nastavte Sroub omezujici hloubku fezu (8) otdcenim ve sméru
pohybu hodinovych ruticek tak, aby se kotou¢ zastavil v pozadované
poloze, kdyz je piii tom hlava zcela dole.

5. Pomaluzvedejte hlavu pily nahoru.

6. Utdhnéte upeviiujicikontramatici (40).

7. Po nastaveni omezovace dolni polohy kotouce vyfeite rovnobézné
drézky napfi¢ 3itky obrdbéného pfedmétu fezem s posunem
(tlacenim). Nasledné odstrarite dlatem materidl z drézek. Nikdy
nezkousejte provadéni fezli tohoto druhu s pouzitim Sirokych
(silnych) kotouct ani s kotouci urcenymi na pravothle drazky. Mohlo
by to vést ke ztrété ovladatelnosti zafizenia k trazu.

m  Zpracovavaniatypickych predméti

Pfi fezani ohnutych nebo zaoblenych predmétd je tieba je obzvlast

peclivé zajistit proti posunu. Na linii fezu nesmi vzniknout $kvira mezi

zpracovévanym predmétem, vedenim a pracovnim stolem. V pfipadé
pottebyjetieba vyrobit specidlni upinadla.

m Rezanihlinikovych profili

K upevnéni hlinkovych profilii pouZijte rozpémé Spaliky nebo kousky

odpadu tak, jak je zndzornéno na nésledujicim obrazku, abyste zabranili

zdeformovanihliniku.
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Béhem fezani hliniku pouZivejte mazivo na fezani, abyste tak zabranili
shromazdovanipilin na povrchu kotouce.

POZOR: Nikdy nezkousejte fezat silné nebo zaoblené hlinikové profily. Silné
profily se mohou béhem fezdni uvolnit a zaoblené nelze dostatecné
bezpecné upevnit stolnim upinadlem.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE:
POZOR! Priprovddénilibovolnych cinnostitechnické obsluhy
A Jjetrebaseujistit, Ze kabel piivodu elektrického proudu pily je
odpojen od zdroje elektrického proudu.
PFi montovdni kotouce pouZivejte ochranné rukavice. Pfi styku s kotoucem
existuje nebezpeciporanéni.
Jetfebapouzivat vyhradné pilové kotouce, jejichZ parametry jsou v souladu
sejmenovitymiidajiuvedenymivtomtondvodu na obsluhu.
VZddném pripadé se nesmipouzivat jako pracovnindstroj brusné kotouce.
Za (celem vymény fezného kotouce je nezbytné vysroubovat vrut
upeviiujici kyvadlovy kryt (29) s pouzitim imbusového klice (41)(viz obr.
) str3).



Abyste ziskali pfistup k vrutu upeviiujicimu kryt, musite nasledné stlacit
pakuzajisténi (31) azvednout sklopny kryt (4) aznadoraznahoru.
Stlacte tlacitko zajisténi vietena (43) a otocte vieteno aZ do jeho
zablokovéni, aby se kotou¢ nemohl otécet. Zcela vySroubujte pfitlacny
vrut (44) s pouZitim imbusového klice (42) (viz obr. K, str.4). POZOR!
Pritlacnyvrut mdlevotocivy zdvit a odsroubuje se ve sméru pohybu
hodinovychrucicek.

POZOR! Tlacitko zajisténi vietena (46) se nesmibéhem prdce
A s pilou stlacit. V takovém pripadé by mohlo dojit k poskozeni

elektrondradi.
Obrézek L na str. 4 zndzorfiuje prvky upeviujici pilovy kotouc (7) na
hridelistroje.
Stdhnéte vnéjsi pritlacnou pfirubu (45) z vietena a kotou¢ (7) z vnitfni
piiiruby (46). Sundavani vnitini pfiruby z vietena neni nutné. Pokud tato
piirubavypadne, je tieba jinasadit zpét.
Montaz pilového kotouce probihd v poradi opacném jak vyse uvedené. V
piipadé potfeby ocistéte pred montazi viechny soucastky, které maji byt
namontovany.
Pfi nasazovani pilového kotouce je tfeba vénovat pozornost shodé sméru
otacek kotouce. Smér Sipky na kotouci by mél byt v souladu se smérem
Sipky nasklopném krytu.
POZOR: Pri upevnéni sklopného krytu je tfeba si vénovat pozornost jeho
spravnému umisténi. Sklopny kryt by se mél vidy pohybovat volné a
samocinné zavirat.
m Brousenipily
V pfipadé nutnosti naostfit pilu je tfeba postupovat podle névodu
vyrobce pily.
Ivl&stni pozornost je tfeba vénovat piesnému vyvézeni pily. Doporucuje
se, aby obsluha a tpravy kotoucovych pil probihaly vzdy v souladu s
konstrukénimi pozadavky / ndvodem dodavateldi.
Doporucuje se, aby obsluhu a tpravy kotoucovych pil provadéla vidy
kompetentni osoba, tedy osoba s prisluSnym Skolenim a zkuSenostmi,
kterd zna konstrukéni pozadavky a chépe trovné bezpecnosti, které je
tieba dosahnout.
Doporucuje se, aby béhem ostfeni kotoucovych pil byly zohlednény
minimdlIni pozadavky tykajici se tloustky biitu a jejich vysunuti.

SKLADOVANIA UDRZBA:

Néfadi skladujte na misté, které nent pfistupné détem, udrzujte jej Cisté,
chraiite pied vihkem a zapradenim. Podminky skladovéni by mély
vylucovat moznost mechanického poskozeni néfadia minimalizovat vliv
Skodlivych povétrnostnich podminek.

Strojv podstaté nevyzaduje zvlaStni udrzbu.

Doporucuje se po praci odistit piluz tfisek a prachu.

Po praci v silné zapréSeném prostfedi se doporucuje prefouknuti
stlacenym vzduchem ventilacnich otvori — zabréni to rychlému
opotfebovani loZisek a odstrani prach blokujici pfistup vzduchu
chladiciho elektromotor. Vnéjsi plastové asti Ize ofistit s pouZitim
vihkého hadiiku a jemného Cisticiho prostiedku. Je zapotiebi dbét o to,
aby se dovnitf zafizeninedostala voda.

NIKDY nepouzivejte rozpoustédla, mohly by poskodit soucéstky zafizeni
vyrobenézumélé hmoty.

Viditelné znediSténi ve vystupnim otvoru laserového svazku (26)
odstraite jemné tycinkou s vatou s pouZitim prostredku na isténi skla.

V ptipadé technickych problémi kontaktujte opravnény servis.
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DOPRAVA:

Pfi dopravé je tieba elektrondfadi postavit v transportni poloze a zajistit
opérnym cepem (11). Pilu dopravujte a skladujte v obalu, ktery ji chrani
proti vihku, priinikem prachu a drobnyich pevnych téles. Drobné ¢astice,
které se dostanou dovnit, miizou poskodit motor.

VYROBCE:

PROFIXs.r.0.,

ul-Marywilska 34,

03-228Varsava, Polsko

Toto zafizeni je v souladu s ndrodnimi i evropskymi normami a
bezpecnostnimi pokyny.

POZOR! Veskeré opravy musi provddet kvalifikovany odbornik s pouZitim
plivodnich ndhradnich soucdstek.

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zafizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzejiv elektrickém a
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostiedialidské zdravi,
Domécnosti by se mély zapojit do ziskdvani zpét a opétovného
(recyklace) starych elektrospotiebici. V Polsku a v Evropé se tvofinebo uz
existuje systém shéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiehici povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérnd mista pro elektroodpad.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon, které mohou byt umistény na firemnim $titku a na
informacnich nalepkach na zafizeni:

LASEROVE ZARENI
NEDIVAT SE DO SVAZKU
LASEROVE ZARIZENI TRIDY 2
A:650nm P< 1 mW
EN 60825-1:2014

[>

«Pred spusténim zafizeni si prectéte ndvod na
obsluhu!»

«Béhem brouseni pouZivejte ochranu oci'»

«Béhem brouseni pouZivejte ochranu hornich
dyichacich cest!»

«Béhem brouseni pouZivejte ochranu sluchu!»
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TYPICKE ZAVADY A JEJICH ODSTRANEN/:

PROBLEM MOZNA PRICINA RESENI PROBLEMU

Zkontrolujte, zda je vodi¢ napdjeni spravné pfipojeny a zkontrolujte
Neni proud, je poskozen motor | jistice. Pokud elektrondfadi nefunguje, i kdyZ je v poradku piivod
nebo vypinac. elektrického proudu, je tfeba je svéfit servisni opravné na adrese uvedené
v zéruénim listu.

Pila nefunguje.

Poruchy v ¢innosti motoru. Opottebované uhlikové kartace. | Vyménit uhlikové kartace v servisni opravné.

Politika firmy PROFIX je politikou priibéZného zdokonalovani vyrobkii, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
@ specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze pfiklady a mohou se

lisit od skute¢ného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tentonavod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani/rozmnozZovéni bez pisemného souhlasu spolecnosti PROFIX

s.r.0.je zakazané.
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PIRMS DARBA SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES

@ ARSOINSTRUKCLJU.

Saglaba instrukciju varbutéjai turpmakai
lietosanai.
BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus

A bridinajumus apzimétus ar simboliem A\, kuri

attiecas uz lietoanas drosibu un visus lietosanas
drosibas noradijumus.

Neievérojot zemak uzraditos droibas bridinjumus un noradijumus

attieciba uz drosibu var bat par elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka

un/vainopietnu traumuiemeslu.

levérot visus bridinajumus un noradijumus attieciba uz drosibu,

lai tos turpmak varétuizmantot.

Zemdk uzraditos bridinajumos ,elektroinstruments” nozimé

elektroinstrumentu, kurs tiek barots no elektriskatikla (ar barosanas vadu)

vaielektroinstruments barots no akumulatora (bezvadu).
BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
A lietoSanu noradijumi.
Darbavietas drosiba:

a) Darba vieta nepiecieSsams uzturét kartibu un labu
apgaismojumu. Nekartiba un slikts pagaismojums ir negadijumu
iemesls.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu spragstosa, viegli
uzliesmojosa, gazu un puteklaina vide. Flektroinstrumenta
darbibas laika rodas dzirksteles, no kuram var aizdegties putekli un
tvaiki.

¢) Vieta, kur tiek lietoti elektroinstrumenti nevar atrasties
bérni un novérotaji. Noversot uzmanibu var zaudet kontroli par
elektroinstrumentu.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas

A lietoSanunoradijumi.

Elektriska drosiba:

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksinam jabit pielagotam pie
kontaktligzdam. Nekad nekada gadijuma nedrikst mainit
kontaktdaksinu. Nedrikst lietot nekadus pagarinatajus
gadijuma, ja elektroinstruments ir apgadats ar vadu ar
aizsardzibas iezeméjuma dzislu. Ja netiek daritas kontaktdaksinu
un kontaktligzduizmaipas, tas samazina elektriskatriecienarisku.

b) NepiecieSams izvairities no iezemétam virsmam vai
savienotam ar masu, ka pieméram caurules, silditaji,
centralapkures radiatori un dzesinataji. Gadijuma, ja notiek
kontakts ar iezemétam vai ar masu savienotam dalam pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

) Nedrikst paklaut elektroinstrumentus uz lietus vai mitruma
iedarbibu. Gadijumd, ja elektroinstrumenta iekfist idens pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

d) Nedrikstparslogot savienojuma vadus. Nekad nedrikst lietot
savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai,
vilksanai vai izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas aiz
vada. Nepieciesams turét savienojuma vadu talu no siltuma
avotiem, ellainam, asam Skautném vai kustigam dalam.
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Bojativaisapitisavienojuma vadi palielina elektriskas stravas trieciena
risku.

e) Gadijuma, ja elektroinstruments tiek lietots arpuse,
savienojuma vadus nepieciesams pagarinat ar
pagarinatajiem, kuri ir pieméroti darbam arpuse. Lietojot
pagarindtajus piemerotus darbam drpusé samazinds elektriskas
stravastriecienarisks.

f) Gadijuma, ja ir nepiecieSamiba lietot elektroinstrumentu
mitra vidé, par sprieguma aizsardzibu nepiecieSams lietot
stravas starpibas ierici (RCD). Lietojot RCD samazinds elektriskas
stravastriecienarisks.

ij BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
Individuala drosiba:

lietoSanu noradijumi.
Si ierice nav pamérota lietot cilvékiem (tai skaita bérniem)
ar ierobezotam fiziskam, jutibas un psihiskam spéjam, vai
cilvéekiem bez ierices darbibas pieredzes vai zinasanam,
iznemot, ja tas notiek uzraudziba vai saskana ar ierices
lietosanas instrukciju, ar kuru ir iepazinusas par drosibu
atbildigas personas.
Elektroinstrumenta lietoSanas laika nepiecieSams but
talredzigiem, novérot kas notiek un saglabat skaidru
sapratu. Nedrikst lietot elektroinstrumentu noguruma
laika vai narkotisku vielu, alkohola vai zalu iedarbiba.
Neuzmanibas mirklis stradajot ar elektroinstrumentu var radit
nopietnas kermena traumas.
NepiecieSams lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér nepieciesams lietot aizsargbrilles. Lietojot attiecigos
apstaklos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka puteku maskas, neslidosus
apavus, kiveres vai dzirdes aizsardzibas lidzeklus, samazindsies
individualds traumas.
NepiecieSams izvairities no neparedzétam kustibam. Pirms
pieslégsanas pie barosanas avota un/vai pirms akumulatora
pieslégsanas ka ari pirms tam, kad pacelam vai parcelam
ierici nepiecieSsams parliecinaties, ka elektroinstrumenta
slédzis atrodas izslégSanas stavokli. Parnesat
elektroinstrumentu ar pirkstu uz slédza vai baroanas tikla pieslegtu
elektroinstrumentu pie ieslégta sledza var bat par negadijuma
iemeslu.
Pirms elektroinstrumenta palaiSanas nepiecieSsams novakt
visas atslégas. Atslega atstata rotéjosa elektroinstrumenta tuvuma
varraditindividudlas traumas.
Nedrikst parlieku talu izliekties. Visu laiku nepiecieSams
stavet stabili un saglabat lidzsvaru. Tas dos iespéju
neparedzetds situdcijds labak kontrolet elektroinstrumentu.
NepiecieSsams attiecigi gérbties. Nedrikst nésat valigus
apgérbus vai rotas lietas. NepiecieSams turét savus matus,
apgérbu un cimdus talu no kustigam dalam. Valigs apderbs,
rotaslietas vaigarimativartikt aizkertiar kustigam dajam.
Ja ierice ir pielagota aréjai puteklu siksanai un puteklu
uzsiksanai, nepieciesams parliecinaties, ka tie ir pieslegti
un pareizi lietoti. Lietojot putekju sicéju var samazinat putekiu
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ieelposanas bistamibu.

i) Nedrikst pielaut, lai rutina iegiita daudzkart lietojot
elektroinstrumentu aizvietotu stingru drosibas principu
ieverosanu. Neuzmaniga elektroinstrumenta apkalposana
sekundes simtdaja var radit nopietnus zaudéjumus un smagas
traumas.

ZAN

a) Nedrikst parslogot elektroinstrumentu. NepiecieSams
piemérot elektroinstrumentu veiktajam darbam. Pareizs
elektroinstruments nodrosinds labaku un drosaku darbu pie slodzes,
kadam tastika projektéts.

b) Nedrikstlietot elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un
neizslédz. Katrs elektroinstruments, kuru nevar ieslegt vai izslegt ar
sledziirbistams un to nepieciesams labot.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta dro3as
lietosanu noradijumi.
Lietosana un gadiba par elektroinstrumentu:

) NepiecieSams atvienot elektroinstrumenta kontaktdaksinu
no barosanas avota un/vai atslégt akumulatoru pirms tiek
veikta jebkada uzstadisana, detalu maina vai instrumenta
glabasana. Tadas drosibas darbibas reducé neparedzetu
elektroinstrumentapalaiSanu.

d) Nelietotu elektroinstrumentu nepiecieSams glabat bérniem
nepieejamas vietas un nedrikst atlaut personam, kuras nav
iepazinusas ar elektroinstrumentu vai So lieto3anas
instrukciju lietot elektroinstrumentu. Elektroinstrumenti ir
bistamineapmacitu lietotaju rokds.

e) Elektroinstrumentu nepiecieSams konservét. NepiecieSams
parbaudit asu sakritibu vai kustigo dalu iekilésanos, detalu
plisumus un visus apstaklus, kuri varétu ietekmét
elektroinstrumenta darbu. Ja tiek konstatéts bojajums,
elektroinstrumentu pirms lietoSanas nepiecieSsams salabot.
Daudzu negadijumu iemesls ir nepareiza elektroinstrumenta
konservacija.

f) Griezéjinstrumentiem jabat asiem un tiriem. Attiecigi uzturéti
asi griezéjinstrumenta asmeni samazina iekilesands iespéjas un
atvieglo apkalposanu.

g) Elektroinstrumentu, aprikojumu, darba instrumentus un
tml. nepieciesams lietot saskana ar 3o instrukciju, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Ljetot
elektroinstrumentu tam neparedzeétd veidd var novest pie bistamam
situdcijam.

h) Zemas temperatiras vai péc ilgaka nelietosanas laika,

ieteicams uz paris minitém ieslégt elektroinstrumentu bez

slodzes, lai piedzinas mehanisma saktu pareizi darboties
smerella.

Elektroinstrumentu tiriSanai lietot mikstu, mitru (ne slapju)

lidzeklus, kurivarétu sabojatierici.

Elektroinstrumentu nepiecieSsams glabat / transportét
ieprieks parliecinoties, ka visas kustigas dalas ir noblokétas
un nodrodinatas pret atblokésanos ar originaliem $im
nolikam paredzétiem elementiem.
k) Elektroinstrumentu nepiecieSams glabat sausa, no
putekliem un mitrumasargatavieta.
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) Elektroinstrumenta transportésanu javeic originala
iepakojuma, kur$ pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

m) Rokturiem un rokturu virsmam vienmér jabit sausam, tiram,

nesasmérétam ar ellam un smériem. Slideni rokturi un rokturu

virsmas nedod iespéju drosi turét elektroinstrumentu un to kontrolét

neparedzetds situdcijas.

f BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
Remonts:

lietoSanu noradijumi.

Elektroinstrumenta remontu nepieciesams veikt tikai
kvalificétam specialistam, lietojot tikai originals rezerves
dalas. Tas elektroinstrumenta lietotajam nodrosinds turpmaku
drosibu.

Jabaro3anas vads tiek bojats, to nepiecieSsams apmainit pie
raZotaja vai specializéta remonta darbnica, vai ari to javeic
kvalificétai personai, lai novérstu bistamibu.

BRIDINAJUMS!
A LENKA ZAGIS,
noradijumi:

. Darbazonu uzturétkartiba, bez valigiem materialiem, piem.
skaidam un lauskam, un nodrosinat atbilstosu augséjo vai
vietéjoapgaismojumu.

Nesakartota un vdji apgaismota darba vieta var bit negadijuma
jemesls.

2. Lenka zagis paredzéts koka un kokveidigu produktu
grieSanai. Nedrikst izmantot ar diska slipripam metala
materialu griesanai, tadu ka stieni, sviras, skrives. Slipesanas
putekli var radit kustigo dalu blokéSanu piem. kustigo parsegu.
SlipéSanas laika raditas dzirksteles var radit no plastmasas izgatavoto
elementu aizdegsanos.

3. Nekad netirit lauskas, skaidas un tml. no zaga darba zonas,
kad tas ir ieslegts. Vienmer vispirms uzstadit galvu atbrivota
stavokliun izslegt elektroinstrumentu.

4. Nedrikst lietot elektroinstrumentu ar bojatu barosanas

vadu. Nedrikst pieskarties pie bojata vada; ja vads tiek

bojats darba laika, nepiecieSams iznemt kontaktdaksinu no
kontaktligzdas. Bojati vadi palielina elektriskas stravas trieciena
risku.
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5. Parbaudit vai apstradajama materiala nav svesu kermenu,
tadu ka naglas, skriives un tml., kuri varétu sabojat disku un
raditmasinas avariju.

6. Ja tas ir iespéjams nepiecieSams izmantot apstradajama
priekSmeta stiprinasanas spiles. Ja apstradajamo
priekSmetu turam rokas nepieciesams pievérst uzmanibu,
lai roka atrastos drosa attaluma no diska, minimums 100
mm no katras diska puses. Zagi nedrikst lietot parak mazu
elementu griesanai, kurus nevar drosi stiprinat spilés vai
turét rokas. Ja operatora roka atrodas parak tuvu griezéjdiskam,
pastavpaaugstinata bistamiba kontakta ar asmeniiegat traumas.

7. Apstradajamo materialunepiecieSams nostiprinat un blokét
spilés vai vienmeérigi piespiest pie vadotnes un galda.
Apstradajamo materialu nedrikst iebidit zem diska ka ari
griezt no ,rokas”. Nekontrolets vai kustigs elements var tikt ar lielu
dtrumu atmests radot traumas.



8. NepiecieSams nésat atbilstosu individualo aizsardzibas
aprikojumu:
- Aizsargaustinas dzirdes zaudésanas riska samazinasanai.
- Aizsargbrilles acu traumu riska samazinasanai.
- Aizsargmaskas kaitigo putek|u ieelposanas riska samazinasanai.
- (imdi darbam ar ripzagiem (iespejas gadijuma ripzagus
nepiecieSams parnésat ietvaros) un abraziviem materidliem.

9. Zagi nepiecieSams parvietot pa materialu ar nelielu padevi.
Zagi nedrikst vilkt pa materialu. GrieSanas veikSanai
nepieciesams pacelt griezéjgalvu pavelkot to virs apstradei
paredzéta materiala, negriezot. Péc tam nepiecieSams
ieslégt dzingju, piespiest galvu pie galda un ar vieglu padevi
virzit to pa materialu. Griesana velkot var radit griezéjdiska
parvietosanos uz apstradajama elementa malu un negaiditu
griezéjdiska atmesanu operatora virziend.

. lerices darba laika rokas turét talu no griesanas zonas un
zaga. Rokas nedrikst turét virs planotas griesanas linijas ka
ari griezéjdiska priekSpuse un aizmugure. Turet apstradajamo
materidlu ,krusteniski” ir [oti bistami, apstradajot materialu diska
labaja puseé turot to ar kreiso roku vai otradi. Kontakts ar rotéjosu
ripzagivarradit nopietnas traumas.

. Diska griesanas laika nedrikst pieskarties pie vadotnes, lai
nonemtu skaidas ka ari cita noluka. NepiecieSams ievérot
rokas droSu attalumu katra griezéjdiska pusé. Rotgjosa diska
attalumu no rokas nevienmeér var labi novertét, kas var radit nopietnas
traumas.

~

. Pirms grieSanas sakuma apstradei paredzéto materialu
nepiecieSsams rupigi parbaudit. Ja tas ir izlocits,
nepiecieSams to piespiest ar aréjo izlocito pusi pie vadotnes.
NepiecieSams vienmér parliecinaties vai starp
apstradajamo priekSmetu, vadotni un galdu griesanas
linijas garuma nav atstarpes. Skibi vai izlociti elementi var
parvietoties vai apgriezties un bloket griezéjdisku. Apstradajama
materidlanevar atrasties naglas ka ariciti svesielementi.

. Nekada gadijuma nedrikst staties uz elektroinstrumenta.
Elektroinstrumenta apgdsands vai neparedzéta kontakta ar ripzagi
gadijumavar rasties nopietnas traumas.

.2agi nepiecieSams lietot tikai ar labiem un atbilstosi
konservetiem, atbilstosa stavokli piestiprinatiem
parsegiem. Nedrikst stradat ar zagi bez uzstaditiem labiem
parsegiem. NepiecieSsams parliecinaties, ka svarstosais
parsegs pareizi funkcioné un vai brivi parvietojas. Nekada
gadijuma nedrikst blokét parsequ atvertastavokii.

. Vienmér lietot pareiza izméra un formas stiprinasana
caurumus (piem. romba vai apalas formas). Zgi, kuri nesader
arstiprinasanas patronu var vibret, radot darba kontroles zaudesanu.

f UZMANIBU! Griesanai nepieciesams lietot raiotaja

ieteiktos zagis. Nelietot nekadus citu izméru
ripzagus, ka uzradits apkalposanas instrukcija. Lietot
tikai atbilstosa diametra un biezuma ripzagus.
Nepieciesams lietot ripzagus, kur uz diska apzimétais grieSanas
atrums ir vismaz vienads ar zaga varpstas griesanas atrumu.
Nedrikst lietot ripzagus ar mazaku atrumu.

16. NepiecieSams lietot dota materiala griesanai piemérotus
zagus. Nedrikst griezt citus materialus, kurus nenosaka
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. Zaga stiprinasanai nekad nelietot bojatus vai neatbilstoSus

paliktpus vai skrives. Nedrikst lietot citus paliktnus,
gredzenus neka tos, kurus piegada razotajs. Zaja
stiprinasanas paliktni un skraves tika specidli projekteti zagim, lai
nodrosindtu optimdlu funkcionésanu un lietotdja drosibu.

. GrieSanai nedrikst lietot zagus, kuri ir bojati vai deforméti.

Neasi vai nepareizi uzasindti zaga zobi veido Sauru rindu, kas rada
parmerigu berzi, zaga blokésanu un aizmugures atmesanu.

. Nedrikst lietot ripzagus no atrgriezéjtérauda HSS. i terauda

ripzagivarvieglisalizt.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas no darba virsmas
nonemt visus uzstadisanas instrumentus, skaidas un tml. Uz
galda var atrasties tikai apstradajamais elements. Atlikumi,
lieli koka gabali vai citi priekSmeti var nonakt kontakta ar rotejosu
diskuun arlielu atrumu vartikt atmesti.

. Pirms zaga ieslégsanas nepieciesams parliecinaties, vai

ripzagis sava viszemaka stavokli nepieskaras pie
pagriezama galda. Tas draud armasinas un ripzaga defektu.
Griezt lénam vienlaicigi tikai vienu elementu. Vairakus
elementus novietotus vienu uz otra nevar atbilstosa veida
nostiprinat vai atbalstit, sakara ar to tos var satvert griezéjdisks vai
tievar grieSanas laika parvietoties.

. Pirms lietoSanas sakuma nepieciesams parliecinaties vai

lenka zagis atrodas un ir uzstadits uzlidzenas, stabilas darba
virsmas. Lidzena un stabila darba virsma samazina lenka zaga
sasversanas vaiapgasanas risku.

Nekad nelietot elektroinstrumentu bez darba galda
ieliktna. Bojatuieliktni nepiecieSams apmainit. Darba laika ar
bojatu ieliktni pastav bistamiba ievainoties ar ripzagi.

Savu darbu nepiecieSams labi ieplanot. Pirms katra
griesanas slipuma vai griesanas lenka mainas, nepieciesams
parliecinaties, ka vadotne ir atbilstosi nostiprinata, lai
turétu apstradajamo elementu un nenonaktu kontakta ar
griezéjdisku vai droSibas sistémas iericém. Lepka zagi
nepieciesams izmeginat ar kompleksu simuléjosu griesanas procesu,
bez ferices ieslegsanas un bez materiala novietosanas uz darba galda,
lai parliecinatos, ka vadotne neiet kontakta ar griezéjdisku un vai
nepastav kada cita bistamiba.

. Nepieciesams parliecinaties, vai pagriezamais darba galds ir

labi nodrosinats un darba laika neparvietosies. Griesanas
lenkiem jabut uzstaditiem pirms griesanas sakuma.
Uzstadijumu maina darba laika var radit ripzada iekilesanos un
atmesanu.

Nepieciesams rapéties par atbilstoSu apstradajama
materiala atbalstu, tadu ka galda pagarinataji, atbalsti un
tml., kuri pagarinas vai paplasinas zagésanas galda virsmu.
Elementi, kuri ir garaki vai plataki par zagésanas galdu un nav
atbilstosi nodrosinati var sasverties. Ja apstraddjamais prieksmets vai
nogrieztais gabals var pacelties un atbidit apakséjo parsegu un
rotéjosais disks var radit atmesanu.

Nedrikst izmantot tresas personas ka pagarinatajus vai
papildus atbalstu aizvietotajus. Apstradajama elementa
nestabils atbalsts grieSanas procesa var radit diska blokésanu vai
elementa parvietosanos, un operatora un paligpersonas ievilkSanu



rotéjosaasmeni.
Pirms ripzada pielikanas pie apstradajama priekimeta
nepiecieSams ieslégt elektroinstrumentu. Griesanu sakt,
kad ripzagis sasniedz savus maksimalos apgriezienus. Pretéja
gadijuma ripzagis var iekileties apstradajama prieksmetd un radit
atmesanu.
Griezejdiska iekilésanas gadijuma nepieciesams izslégt zagi
un pieturét apstradajamo elementu lidz disks pilniga
apstasies, iznemt kontaktdaksinu no kontaktligzdas.
Nonemt ieblokéto materialu. Nekad nedrikst nopemt
apstradajamo prieksmetu, lidz disks pilniba nav apstdjies. Pretéja
gadijuma var notikt atmesana. NepiecieSams konstatet un noverst
griezéjdiska iekilésanas iemeslu. Turpinot darbu ar iekilétu materidlu
var notikt kontroles zaudésana par elektroinstrumentu vai ari tas var
sabojdties.

.Ja pastav nepiecieSamiba ieslégt zagi, kurS atrodas
apstradajama materiala, nepiecieSams nocentrét ripzagi
rieva un parbaudit vai ripzaga zobi nav iekérusies materiala.
Ja ripzagis ir blokets materidla, tas var tikt izmest un notikt zaga
atmesana.

. Nekada gadijuma nedrikst blokét vai ar nogrieztiem
materiala gabaliem bremzés rotéjosu griezéjdisku.
lerobeZotaju lieto3anas gadijuma, piem. garuma ierobeZotaju,
nogrieztais gabals var iekiléties diska un negaiditi tikt atmests.

. Nepieciesams vienmeér lietot spiles vai citus, specialus
stiprinasanas elementus projektétus apalu elementu
stiprinasanai. Apali elementi grieSanas laika parasti apgriezas,
radot diska ,sisanu” Rezultata apstradajamais elements var tikt
ievilkts kopd ar operatora roku tiesiasment.

. Griezéjdiskam jasasniedz pilns atrums pirms tas tiks pielikts
pie materiala. 7ada veida tiks reducéts risks, ka apstradajamais
elementstiks atmests.

. Péc griesanas beigam nepieskarties pie ripzaga lidz tas nav

atdzisis. GrieSanas laika disks [oti sakarst.

Péc darba beigam ierici nepiecieSams izslégt ar slédzi,

novietot zaga galvu apaks&ja stavokli, un sak novakt

apstradajama materiala parpalikumu tikai péc pilnigas
diska apstasanas. Bistamivirzit rokas stradajosa diska tuvuma.

. Zaga pacelsanas laika ripzaga asmeniem jabit nosléptiem

unaizsargatiem.

PacelSanas un transportésanas laika nepiecieSams noblokét

ripzagi. PacelSanai un transportésanai nedrikst lietot

parsegus.

lerices avarijas gadijuma nepiecieSams to nodot autorizéta

servisapunkta.

UZMANIBU! Lenka zagis ir ierice aprikota ar lazera

& raditaju, 2 klases lazers atbilstosi EN 60825-1:2014.

Nedrikst skatities lazera kali un virzit lazera kali uz
cilvekiem ka ari dzivniekiem tiesi acis.

Skatities 2 klases emitéta lazera stard nav kaitigi, ja tas ilgst ne ilgak ka

0,25 s. Acu plakstinu aizvérsanas reakcija batiba dod pietiekamu

aizsardzibu. Lietojot optiskds ierices, piem. brilles, binoklus nerada

paaugstindtu acutraumu rasands risku.

Paripéjieties, lai bridinosas uzlimes uz elektroinstrumenta

korpusa vienmér bitu skaidri salasamas.
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ELEKTROINSTRUMENTA UZBUVE UN PIELIETOJUMS:

Lenka zadis ir otras aizsardzibas klases ierice (dubulta izolacija) ar
vienfazes dzinéja piedzinu.

Lenka zadis, stacionara ierice, piemérots precizai taisnai un slipai
grieSanai pa taisnu griesanas Iiniju koka vai lidzigos materialos, kuru
biezums navlielaks ka uzradits TEHNISKOS DATOS.

Aprikojot elektroinstrumentu ar atbilstoSu zadiiriespéjams griezt planus
nedzelzs metalus (piem. aluminija profilus) un plastmasas.

Zagis ir piemérots amatieru un majas lietosanai. Kategoriski aizliegts
lietotiericicitos nolakos.

UZMANIBU! Aizliegts griezt dzelzs metdlamaterialus.

Katra zaga lieto3ana neatbilstodi augstak uzraditajam pielietojumam ir
aizliegta un noved lidz garantijas zaud@sanai ka ari razotajs neatbild par
tada veida raditiem zaudéjumiem.

Jebkadas ierices modifikacijas, kuras veic lietotajs atbrivo razotaju no
athildibas par bojajumiem un zaud&jumiem, kuri nodariti lietotajam un
apkartéjiem.

Pareiza zaga lietoSana attiecas ari uz konservaciju, glabasanu,
transportéSanu unremontu.

Zagi drikst labot tikai raZotaja uzraditos servisa punktos. No tikla barotas
iericeslabo tikai pilnvarotas personas.

Zagi drikst lietot, apkalpot un labot tikai personas, kuras ir iepazinusas ar
Tpaso ierices raksturojumu un drosibas darbibas principiem. Vienmer
jabut ievérotiem noteikumiem attieciba uz negadijumu
noveérsanu ka arivisiem pamata noteikumiem drosibas un darba
higienasjoma.

Neskatoties uz pielietojumam atbilstoSu lietosanu nevar pilniba izslégt
atseviskus paliekosa riska elementus. Nemot véra masinas konstrukciju
unuzbivivarrasties sekojosas bistamibas:

- Pieskar3anas pie stradajosa griezéjdiska (griezta briice).

- Apstradajama priekSmeta vaita dalas atmesana.

- Griezéjdiska plisums/salisana.

- Dzirdes pasliktinasanas gadijuma, ja netiek lietoti dzirdes
aizsardzibas lidzekli.

Veselihai kaitiga koka puteklu emisija veicot darbus slégtas telpas.

Komplektacija

Lenkazagis -1gab.

Griezéjdisks 0255x 030x3,2mm (407)-1gab.
Skaidu maiss-1gab.

Pagarino3asstipas -2 gab.

Galdastiprinajums -1gab.
Seskantuatsléga- 2 gab.(4mm, 6mm)
Uzstadijuma rokturis - 1 gab.
lietosanasinstrukcija - 1gab.

Garantijaskarte - 1gab.

| |ericeselementi
lerices elementu numerdcija attiecas uz grafisko attélu, kurs atrodas
apkalposanas instrukcijas 2-4 lapaspuse:
Zim. A: 1. Lazeraraditajaslédzisiesl./izl.(griesanas linijas apzZimejums)
2. Rokturis
3. leslégsanas / izslégsanas slédzis
4, Aizsargparsegs (svarstosais)
5. Dzingja korpuss



6. Transportésanas rokturis

7. Ripzagis

8. Griesanas dziluma ierobezosanas skrive

9. Puteklu un skaidu novadisanas savienojums
10. Pleca ende
11. Transportésanas drosinatajs (fikséjosa tapa)
12. Vertikala uzstadisanas skala
13. Vertikala zagesanas lenka raditajs
14. Asmens horizontalas parbides ierice
15. Skrave horizontalas parbides ierices stiprinasanai
16. Svira brivi izvéléta vertikala zagésanas lenka fiksesanai
17. Barosanas vads
18. Galda stiprinasanas skrave
19. Pamatnes montazas caurumi
20. Stipas stiprinasanas skrive
21. Pagarinosa skava
22. Pamatne

Zim.B: 23. Atvérumi pagarino3as skavas ievietosanai

24, Vadotne

25. Pagriezamais darba galds

26. Lazera raditajs

27. Skaidu maiss

28. Regulésanas skrive

29. Parsega stiprinasanas skrave

30. Ripzaga parsegs

31. Drogiba svira

32. Stiprinasanas skrave

33. Galda stiprinajums

34. Pagriezama galda ieliktnis

35. Atbrivojosa svira

36. Uzstadijuma rokturis prieks jebkadiem mainlenka
stlreniem (ITmenis)

37. Horizontala lenka uzstadisanas skala
38. Horizontala zagesanas lenka raditajs
Zim. H:39. Atbalstssvira
Zim. |: 40. Stiprinasanas kontruzgrieznis
Zim. J: 41. Seskantu atsléga 4 mm
Zim. K:42. Seskantu atsléga 6 mm
43. Varpstas blokésanas poga
Zim. L: 44. Stiprinasanas skrive ar paliktni
45, Argjais stiprinasanas gredzens

46. leksgjais stiprinasanas gredzens
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TEHNISKIE DATI:

Nominalais spriequms 220-240V
Nominala frekvence 50 Hz
Nominala jauda ST1800W;
$6.20% 2050 W*
Griezes atrums max. 4500 /min
Zada asmens diametrs (min/max) 250/255 mm
Asmens cauruma diametrs 30mm
Ripzada biezums 3,2mm
Maks. ripzaga griesanas atrums > 4500/ min
Galda pagrie3anas diapazons +48°
Galvas pagrie3anas diapazons 0°-45°
70 x 340 mm /0°/0°

Maks. griezama materiala biezums
(augstums x platums) / galvas 70 x 240 mm /0°/45°
pagriedanas lenkis / galda 40 x 340 mm /45°/45°

pagriesanas lenkis 40 x 240 mm /45°/0°
lazera klase 2
Lazera raditajs: | lazera vilpu garums [ 650 nm
lazera jauda <ImW
Akustiska spiediena limenis (LpA) 98,8 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis (LwA) 111,8 dB(A)
Merijumu izkliede K ,,, K., 3dB(A)
Elektroaizsardzibas klase @/
Masa bruto/neto 16,5kg /14,5 kg

* 51— Nepartrauktais darbs
S6 20%-— Neregulars darbs ar dikstaves partraukumiem, relativais
slodzes laiks 20%

SAGATAVOSANAS DARBAM:

Izpakot ierici un parbaudit iesp&jamos transportésanas defektus.

Gadijuma, ja tiek konstatéti jebkadi defekti nepieciesams tos

nekavéjoties reklamét.

7agi nepieciesams stabili novietot, pieskrivét pastavigi pie darba galda

ar skrivém vai uz stabilas un taisnas pamatnes, kura izturés darba laika

radito spiedienu. Sim noliikam kalpo pamatnes montazas caurumi (19).

UZMANIBU: Pirms katras zada lietosanas nepieciesams parliecindties vai

visizaga elementiir drosipiestiprinati.

Pirms katras zada lietosanas nepiecieSams parliecindties, ka ierice ir

stabila.

m Transportésanas nodrosinasana

TransportéSanas drodinatajs (11) atvieglo darbibu ar elektro-

instrumentu ta transportésanas laika un bloké galvu zaga apakséja

stavokli.

Blokesanas atbrivo3anai nepiecieSams:

- parvietot ierices galvu nedaudz uz leju, turot aiz transportésanas
roktura (6), lai atbrivotu transportésanas nodrosinasanu,

- pilniba uzaruizbidit fikséjoso tapu (11)(skat.zim.C, Ipp.3),

- instrumenta galvulénam parvietot uzaugsu.



| |ericeselementumontaza

Péc galvas atbrivosanas parbaudit kustigo dalu stavokli un stipringjumu
(ripzagis (7) un aizsargparsegs (4)). Ar roku pagriezot ripzagi
(kontaktdaksinaijabitizvilktaino barosanasligzdas) parbaudit vai
nav blokét piedzinas pamesuma mehanisms ka arf vai zagis ir pareizi

nostiprinats.
& pieverst uzmanibu uz ripzaga apgriezienu virziena sakritibu.
Bultinas virzienam uzripzagajasakrit ar bultinas virzienu uz
ripzagaparsega.
Ja stradajot ar elektroinstrumentu rodas veselibai kaitigi, viegli
uzliesmojosi vai spragstosi putekli, nepiecieSams lietot atbilstosus
aizsardzibas lidzeklus.
Savienojuma (9) nepiecieSams pievienot atsiicoso ierici, piem.
riipniecibas puteklu siicéju, vai uz to uzlikt skaidu maisu (27). Maisa
spradzeijaatrodas savienojuma rieva (skat.zim.B, Ipp.2).
Atsevisku materialu putekli, pieméram, putekli, kas rodas, zagéjot ozola
vai dizskabarza koksni, var izraisit vézi, ipasi tad, ja koksne ieprieks ir
tikusi kimiski apstradata (ar hromatu vai koksnes aizsardzibas
lidzekliem). leteicams lietot puteklu aizsargmasku.

UZMANIBU! Ripzada uzstadisanas laika nepieciesams

| Pagarinoso stipumontaza

Pagarinosas stipas (21) kalpo priek$ garu apstradajamo priekSmetu
turésanas un var tikt uzstaditas abas darba galda pusés.

Atkariba no nepiecieSamibas ielikt pagarinosas stipas atverés (23)
pamatnes (22) labaja un kreisaja pusé un fiksét ar stiprinasanas skravém
(20).

m Montazaskronsteinapielagosana

Montazas kronsteinu (36) ieskriivét lidz galam pagriezama darba galda
(25) pulkstena raditaja kustibas virziena (skat.zim.B, Ipp.2).

m Apstradajama priekSmeta nostiprinasana

Lai panaktu optimalu darba drosibu, apstradajamo priekSmetu

nepiecieSams stingri nostiprinat.

Neapstradajiet priekSmetus, kuri ir par maziem, lai tos stingri

nostiprinatu.

Apstradajamo priekSmetu stipri piespiest pie vadotnes (24).

lepakojuma pievienoto galda spili (33) ielikt viena no $im noliikam

piemérotam atverém vadotné un nofiksét ar stiprinasanas skrivi

(18) (skat.zim.B-D, Ipp.2-3).

- Atbrivot requléanas skravi (28), piemérot stiprinajumu pie
apstradajama priekSmeta, un pieskravét stiprinasanas skravi (32)
pulkstena raditaju kustibas virziena, tada veida blokgjot apstradei
paredzéto elementu.

Apstradata elementa atbrivosanai nepiecieSams rikoties preteji.

| GrieSanaslenka uzstadisana

Griesanas lenkis horizontala plakné var tikt uzstadits diapazona no

48° (kreisa puse) lidz+48° (laba puse) (skat. zim.E, Ipp.3).

- Atbrivot pagriezamo darba galdu (25) atbrivojot uzstadisanas rokturi
(36).

- Nospiest atbrivosanas sviru (35) un ar montazas kronsteinu (36)
uzstadit pagriezamo darba galdu nepieciesama lenka stavoki, t.i.
grieSanas lenka raditajam (38) jabat uzstaditam horizontala lenka
uzstadisanas skala (37) uz nepieciesamo lenka vértibu. Atri un precizi
bieZi lietotas lenka vértibas 0°, 15 °, 22,5 °, 30° un 45 ° var uzstadrt ar
iegriezumiem darba galda.
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- Péc uzstadisanas pieskrivét montazas kronsteinu (36), lai nofiksétu
pagriezamo galdu.

Grie3anas lenkis vertikala plakné var tikt uzstadits diapazona no 0°

lidz45°.

- Atbrivotstiprinasanasrokturi (16) (skat.zim.F, Ipp.3).

- Ar transportésanas rokturi (6) noliekt galvu, lidz grieSanas lenka
raditajs (13) uz lineala (12) paradis nepiecieSamo griesanas lenki
(skat.zZim.G, Ipp.3).

- Turotgalvu3aja stavoklr, pieskravét stiprinasanas rokturi (16).

Atrai un precizai standarta grie3anas lenku 0° un 45° uzstadisanai uz

korpusaatrodas gala stavokla atbalsti.

Saja noliika parvietot galvu, turot rokturi (6) - lidz atbalstam pa kreisi

(0°) vailidzatbalstam pa labi (45°).

LIETOSANA:

Pirms masinas pievienoSanas parbaudit vai dati uz masinas plaksnites

sakrit ar baro3anas tikla parametriem. Elektriskam tiklam, pie kura

pieslégts zagis, jabut aizsargatam ar 10 A drosinataju. Varbitgjiem
pagarinatajiem jabiitarmin. 1,5 mm’ $kérsgriezumu.

. Pirms darba sakuma nepieciesams parbaudit griezéjdisku, lai
izvairitos no parslodzes un nepareizas zaga darbibas.

. Koka apstrades gadijuma uzmanities uz svesiem kermeniem, piem.:
naglam, skrivémuntml.

. Darbu sakt uz materiala atziméjot griesanas liniju. Sim nolikam
nepiecieSams ieslégt lazera raditaju (26) ar slédzi (1). Lazera kila
uzradis griesanas diska griesanas liniju. Sada veida var precizi
novietot apstradajamo priekSmetu bez parsega (4) atvérsanas.
Atzimét apstradajama priekSmeta griesanas liniju lazera kila labaja
pusé. Nezagét salocitus priekSmetus. Apstradajamam priekSmetam
taisni japiegul pie vadotnes. Gariem apstradajamiem priekSmetiem
jabutatbalstitiem visa sava garuma.

. Lai ieslégtu zagi nepiecieSsams nospiest zada slédzi (3) un turét to
Saja stavokli.

UZMANIBU: Nemot vérd drosibu, slédzi (3) nevar blokét
nepdrtrauktam darbam. Visu apstrades laiku operators to tur
nospiestu.

. Pirms grie3anas sakuma dod iespéju, lai ierice bridi stradatu bez
slodzes. Pievérst uzmanibu uz iespéjamo vibraciju vai ass sisanu, kas
varétu noradrt uz nepareizu stiprinasanu vai neprecizu ripzaga
balansésanu.

. Elektroinstrumenta galvu var nolaist tikai nospiezot drosibas sviru
(31). Tapéc, lai saktu grieSanu nepiecieSams, iznemot slédza
iedarbinasanu, ar 1k3ki nospiest sviru (31) un turot rokturi (2) Iénam
parvietot galvu uzleju.

. Elektroinstrumentu nepiecieSams bidit pa materialu ar vienmérigu
un vieglu padevi. Parak liela padeve var radit darba instrumenta
izturibas samazinasanos un novest idz elektroinstrumenta defekta.
GrieSanas raziba un kvalitate liela méra ir atkariga no ripzaga zobu
stavokla un veida. Tapéc grieztajam materialam nepiecieSams lietot
tikai asus un tam piemérotus ripzaga zobus.

. GrieSanaarzagibeidzas, kad:

a) rotgjoss ripzagis pilniba iziet no griezta materiala un galva
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b) atbrivozadaslédzi(3) undrosibassviru(31),

¢) notiekripzaga apstasanas.

Zaga darbibas beigas, péc 8 p. aprakstitas darbibas veiksanas notiek,
kad:

a) nobarosanasavota tiek izslégts barosanas vads,

b) zagistiek attirits no skaidam un putekliem,

) zagis tiek nodrosinats no nepiederosam personam (piem.

bérniem).

GrieSana bezpadeves (Skérsgriesana)

1. Griezot bez padeves (mazi priekSmeti) atbrivot stiprinasanas skravi
(15), ja bija pieskravéta. Parbidit galvu lidz galam vadotnes (24)
virziena un atkartoti pieskravet skravi (15).

2. Stingri nostipriniet apstradajamo priekSmetu atbilstosi ta
izmeriem.

3. lestadietvelamozagesanaslenki.

4. lesledziet elektroinstrumentu.

5. Nospiestdrosibas sviru (31) un turot rokturi (2) lenam parbidt galvu
uzleju.

6. Parzagejiet apstradajamo priekSmetu, vienmérigi parvietojot
darbinstrumentagalvu.

7. lzslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet, lidz zaga asmens pilnigi
apstajas.

8. Lénipacelietaugsup darbinstrumentagalvu.

W GrieSanaarpadevi

1. Zagésanas laika izmantojot asmens horizontalas parbides ierici (14)
(platiem priek3metiem), atskravéjiet fiksgjoso skravi (15), ja ta ir
pieskrivéta.

2. Stingrinostipriniet apstradajamo priekSmetu athilstosita izmériem.

3. lestadietvélamozagesanas lenki.

4. Atvilkt galvu tada attaluma no vadotnes (24), lidz griesanas disks
atradisies pirms apstradajama priekSmeta.

5. leslédzietelektroinstrumentu.

6. Nospiestdrosibas sviru (31) un turot rokturi (2) [énam parbidit galvu

uzleju.
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7.

Piespiest galvu vadotnes (24) virziena un parzagét apstradajamo
priekSmetu arvienmeérigu padevi.

8.

9.

Izslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet, lidz zaga asmens pilnigi
apstajas.
Léni pacelietaugsup darbinstrumenta galvu.

Dzilumaierobezotaj uzstadisana (rievuzagésana)

Rievu grieSanai nepiecieSams uzstadit grieSanas dziluma ierobezosanas
skravi (8) (skat.zim.H-1,1pp.3):

1.

Parbidit atbalsta sviru (39) bultinas virziena (zim. H) ta, lai zaga
galvas sasvéruma laika griesanas dziluma uzstadisanas skrave (8)
atbalstitos pret to.

Atbrivot kontréjoSo stiprinasanas uzgriezni (40) un parbidit
griesanas dziluma uzstadisanas skravi (8) uzaugsu, griezot to pretgji
pulkstena radrtaja kustibas virzienam.

Sasvert zaga galvu uz leju lidz stavoklim, pie kura tiks iegits
vélamais rievas dzilums.

Uzstadrt reguléSanas skravi (8) griezot to pulkstena raditaja kustibas
virziena ta, lai grieSanas disks apstatos velama vieta, kad galva ir
pilnibanolaista.

Uzmanigi parbidit galvu uzaugsu.

Pieskravét stiprinasanas kontréjoSo uzgriezni (40).

Péc diska apakséja stavokla ierobezosanas uzstadidanas izgriezt
paralélas rievas apstradajama priekSmeta 3kérsvirziena, veicot
grieSanu ar padevi (stumsanu). Péc tam ar kalta palidzibu iznem
materialu starp rievam. Neméginat izveidot tada veida griesanu
izmantojot platus (biezus) diskus ka ari diskus prieks taisnstarveida
rievam.Tasvarradit kontroleszaudésanu parierici un traumas.

Ipasasformas prieksmetuzagésana

Zagéjot izliektas formas vai apalus priekSmetus, tie ipasi janodrosina
pret izslidéSanu. Zagéjuma trases apvida nedrikst palikt atstarpe starp
apstradajamo priekSmetu, vadotni un zagesanas galdu. Vajadzibas
gadijuma nepiecieSams sagatavot un pielagotipasus turétajelementus.

® AluminijaprofilugrieSana

Aluminija profilu stiprinasanai lietot paliktyu blokus vai atgriezumu
gabalus, ta ka paradits zemak uzradita ziméjuma, aluminija
deformacijas novérsanai.
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Aluminija griesanas laika izmantot grieSanas ellu, lai novérstu skaidu
sakrasanos uz diska virmas.

UZMANIBU! Nekad necenties griezt biezus vai noapalotus aluminija
profilus. Biezi profili griesanas laika var atbrivoties, bet noapajotos nevar
drosa veidapiestiprinat galdastipringjuma.

RIPZAGAMAINA:

UZMANIBU! Jebkidu tehniskds apkalposanas darbibu
A veikSanas laika nepieciesams parliecindties, ka zaga
baroSanas vads ir atvienots no barosanas avota.
Griezéjdiska montazai lietot aizsargcimdus. Kontakta ar griezejdisku
pastavievainosands bistamiba.
Lietot tikai zagesanas diskus, kuru parametri atbilst Sinf apkalposanas
instrukcija uzraditiem.
Nekdada gadijuma nedrikst lietot slipéSanas diskus par darba
instrumentiem.
Griezéjdiska mainai nepiecieSams izskrivet kustiga parsega (29)
stiprina3anas skrivesar gala atsléqu (41)(skat.zim.J, Ipp.3).
Péc tam, lai pieklutu pie diska stiprinasanas skriives, nepieciesams
nospiest drosibas sviru (31) un pacelt kustigo pardegu (4) uz augsu lidz
galam.
Nospiest varpstas blokésanu (43) un pagriezt varpstu lidz ta blokéjas, lai
disks nevarétu griezties. Pilniba izskravét stiprinasanas skrivi (44) ar
gala atslégu (42) (skat. zim. K, Ipp.4). UZMANIBU! Stiprinsanas
skrave ir ar kreiso vitni un izskrivejas pulkstena raditaja kustibas

virziend.

A nekustiga varpstas. Pretéja gadijuma elektroinstrumentu var
sabojat.

Zimé&jums L Ipp. 4 parada grie3anas diska (7) stiprina3anas elementus uz

masinas varpstas.

Novilkt argjo stiprinasanas gredzenu (45) no varpstas un disku (7) no

iekseja gredzena (46). Nav nepieciesams no varpstas nonemt iekséjo

gredzena. Jagredzensizkrit, to nepiecieSams ielikt atpakal.

GrieSanas diska montaza notiek augstak uzradita atgriezeniska kartiba.

NepiecieSamibas gadijuma pirms montazas visas detalas, kuras tiks

uzstadtas attirit.

Uzliekot griesanas disku nepieciesams pievérst uzmanibu uz diska

griesanas virzienu. Bultinas virzienam uz diska jasakrit ar bultinas

virzienu uzkustiga parsega.

UZMANIBU: Stiprinot kustigo parsequ nepieciesams pievérst uzmanibu

uztd pareizu uzstadisanu. Kustigam parsegam vienmer brivi japdrvietojas

unautomatiskijaaizveras.

UZMANIBU! Vérpstsa blokésanu (43) var nospiest tikai pie

m Zagaasinasana
Ripzada asinasanas nepiecieSamibas gadijuma jarikojas saskana ar
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ripzada razotajainstrukciju.

Ipasu uzmanibu nepiecieSams pievérst precizai zaga balansésanai.
leteicams, lai ripzagu apkalposana un modifikacija vienmér biitu
saskana arrazotaju konstrukcijas/instrukcijas prasibam.

leteicams, lai ripzagu apkalposanu un modifikaciju veiktu tikai
kompetenta persona, t.i. apmacita un pieredzéjusi persona, kura parzina
konstrukcijas prasibas un saprot bistamibas pakapi, kuru nepiecieSams
panakt.

leteicams, lai ripzada asinasanas laika tiktu nemtas véra minimalas
prasibas attieciba uzasmenu biezumu ka ariasmenu izbidi.

GLABASANAUN KONSERVACIIA:

Masinu nepieciesams glabat bérniem nepieejama vieta, uzturét tiru,
sargat no mitruma un putekliem. Glabasanas apstakliem jaizslédz
mehanisko bojajumuiespéju ka ariatmosféras apstaklu iedarbibu.
Masinai pécbtibas nav nepiecieSami speciali konservacijas darbi.
Pécdarbaieteicams attirit zagi no skaidam un putekliem.

Péc darba stipri puteklaina vidé ieteicams ar saspiestu gaisu izpist
ventilacijas atveres — tas novérsis priekslaicigu gultnu nolieto3anos un
likvidés puteklus, kuri bloké dzingja dzeséjoSo gaisu. Aréjas plastmasas
dalas vartiritar mikstu mitru dranu un maigu tirisanas lidzekli.
NepiecieSsams uzmanities, laiiericé neieklutu ddens.

izgatavotasierices dalas.

Redzamus netirumus lazera staraizejas atveré (26) ka ari1écas uzmanigi
nonemtarkosmétisko vates kocinu, lietojot stikla tirisanas lidzekli.
Tehnisku problému gadijuma lidzam kontaktéties ar pilnvarotu servisu.

TRANSPORTS:

Transportésanas laika elektroinstrumentu nepiecieSams nostadit
transportésanas stavokli un nodrosinat ar fiks€joso tapu (11). Zagi
transportét un glabat iepakojuma, kurs sarga no mitruma, puteklu un
siko daluieklasanas —ipasi nepieciesams nodrosinat ventilacijas atveres.
Sikie elementi, kuriieklst korpusaiekSiené var sabojat dzingju.

RAZOTAS:

Profix SIA

Marywilska iela 34

03-228 Varsava, Polija

Siiericeir saskana ar valsts un Eiropas normam, ka ari droibas prasibam.
UZMANIBU! Visada veida remontus veic kvalificét persondls, lietojot
origindlas rezerves dalds.

APKARTEJAS VIDES AIZSARDZIBA:
UZMANIBU: Uzrdditais simbols nozimé, ka aizliegts novietot
nolietoto ierici kopd ar citiem atkritumiem (iespéjams naudas
sods). Bistamds sastavdalas, kuras atrodas elektriskas iericés
negativiietekmé uzapkartejo vidiun cilveku veselibu.
Majsaimniecibam janem daliba nolietoto iericu atgiisana un atkartota
izlietosana (reciklinga). Polija un Eiropa tiek radrta vai jau pastav nolietot
fericu savakanas sistéma, kura ietvaros visiem augstak minéto iericu
pardosanas punktiem ir pienakums pienemt nolietotas ierices. Bez tam
pastav augstak minéto ericu savakSanas punkti.



PIKTOGRAMMAS:
Apzimejumu skaidrojums, kuri atrodas uz plaksnites un informacijas —  «lienmer lietot aizsargbrilles»
uzlimém.

LAZERA STAROJUMS
NESKAITITIES LAZERA KOLT
LAZERA IERTCE KLASE 2
A: 650 nm P< 1mwW
EN 60825-1:2007

— «Vienmer nepieciesams lietot puteklu»

«Pirms ieslégsanas un darba sakuma

" nepieciesamsiepazities arsoinstrukciju» ~ lietot dzirdes aizsardzibas lidzekjus»

® ®

POTENCIALAS PROBLEMAS UN TO ATRISINASANAS VEIDI:

PROBLEMA IESPEJAMAIS IEMESLS PROBLEMAS RISINAJUMS
. - Parbaudit vai barosanas vads ir pareizi pievienots un kontrolét drodinatajus. Ja
e ) Nav barosanas, bojats ) B ) ) ; )
Zagis nedarbojas. P, elektroinstruments nedarbojas, neraugoties uz to ka ir baro3anas spriegums,
dzinéjs vai slédzis. o . ; - - IR )
nepieciesams to nositit remonta servisa punkta uz garantijas karté uzradito adresi.
Dzinéja darbibas traucéjumi. Nolietotas ogliSu sukas Remonta servisa punkta apmainit oglisu sukas.

Firmas PROFIX politika ir nepartraukta savu produktu pilnveidosanas politika, tapéc firma sev rezerve tiesibas ievest
izstradajuma specifikacijas izmainas beziepriekiéjas pazinosanas. Ziméjumi, kuri uzraditi apkalposanas instrukija kalpo
tikaika piemérsunvarnedaudzatskirtiesnoiegadatasiericesrealaizskata.
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
& ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem /1\ i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacznichw przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oSwietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwo palne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapali¢ pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenstwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyla uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.
d) Nienalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy

nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieczer’lstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo osobiste:

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazneosobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac si¢ za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dfugie wtosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci
ruchome.
Jezeli urzadzenia s przystosowane do przylaczenia
zewnetrznego odciggu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy
upewnicsie, ze s one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhi moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.
i) Nie wolno pozwoli¢, aby rutyna nabyta w wyniku
wielokrotnego uzycia elektronarzedzia, zastapita sciste
przestrzeganie zasad bezpieczeristwa. Niedbata obstuga
elektronarzedzia moze w utamku sekundy wyrzqdzic istotne szkody
lubspowodowac ciezkie obrazenia.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace
& bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowaniei troska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqcza¢ lub wytgczac tqeznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zzrodia zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowa¢. Nalezy sprawdzaé
wspétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie
uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez
ohciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaru w mechanizmie napedu.

i) Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng
(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,
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rozpuszczalnikow i innych $rodkdw mogacych uszkodzi¢
urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po
upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m) Uchwyty i powierzchnie chwytowe musza by¢ zawsze suche,
czyste, nie zabrudzone olejem ani smarem. Sfiskie uchwyty i
powierzchnie chwytowe nie pozwalajg na bezpieczne trzymanie
elektronarzedziaikontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuagjach.

& bezpieczenistwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwoércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknigciazagrozenia.

OSTRZEZENIE! PILARKA UKOSOWA, szczegélne

A wskazowki dotyczace bezpiecznego uzytkowania

urzadzenia:

. Utrzymywac obszar pracy w porzadku, bez luinych
materiatéw, np. wiorow i odtamkdw, i zapewni¢
odpowiednie oswietlenie gérne lub miejscowe.
Nieuporzqdkowane i stabo oswietlone miejsce pracy moze by¢
przyczyng wypadku.

. Pilarki ukosowe przeznaczone sa do ciecia drewna lub
produktéw drewnopochodnych. Nie nalezy ich stosowac ze
$ciernicami tarczowymi do cigcia materiatéw zelaznych,
takich jak sztaby, prety, drazki, sruby. Pyt scierny moze
spowodowac blokade ruchomych czesci np. ostony wahadfowej. Iskry
powstajgce podczas ciecia Sciernicowego mogq spowodowaczapalenie
sie elementdw wykonanych ztworzywa sztucznego.

. Nie usuwac nigdy scinkdw, wiérow itp. z obszaru pracy pity,
podczas gdy jest ona wiaczona. Zawsze ustawic najpierw gtowice
wpozydispoczynkuiwytqczy¢elektronarzedzie.

. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem zasilajacym. Nie nalezy dotykac uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas
pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajq ryzyko poraZenia prqdem.

. Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat obcych,
takich jak gwozdzie, wkrety, sruby itp., mogacych uszkodzi¢
tarczeispowodowac awari¢ maszyny.

. Gdy tylko jest to mozliwe nalezy stosowac zaciski do
mocowania obrabianego przedmiotu. Jezeli obrabiany

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
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przedmiot podtrzymywany jest rekq nalezy zwracac uwage,
aby reka znajdowata si¢ w bezpiecznej odlegtosci od tarczy,
minimum 100 mm od kazdej strony tarczy. Pilarki nie wolno
uzywac do ciecia zbyt matych elementéw, ktorych nie mozna
bezpiecznie zamocowac w zacisku lub przytrzyma¢ reka.
Jezeli reka operatora znajduje sie zbyt blisko tarczy tnqcej, istnieje
zwiekszone ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych kontaktem z
ostrzem.

. Obrabiany materiat nalezy unieruchomic i zablokowa¢ w

zacisku lub przycisnac rownoczesnie do prowadnicy i do
stotu. Nie wolno podsuwac obrabianego materiatu pod
tarcza ani ciac ,z reki”. Niekontrolowany lub poruszony element
moze zostac wyrzuconyz duzq predkoscig powodujqc obrazenia.

. Nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste wyposazenie ochronne:

- Nausznikiochronne w celu obnizeniaryzyka utraty stuchu.

- Okulary ochronne w celu obnizeniaryzyka uszkodzenia oczu.

- Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania szkodliwego
pytu.

- Rekawice do pracy z tarczami pilarskimi (w miare mozliwosci tarcze
nalezy przenosicw oprawkach) orazmateriatamiszorstkimi.

. Pilarke nalezy przesuwac przez materiat z lekkim posuwem.
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Nie nalezy ciagnac pilarki przez materiat. W celu dokonania
ciecia, nalezy podnies¢ glowice tnaca pociagnac ja ponad
materiatem przeznaczonym do obrébki, nie tnac. Nastepnie
nalezy uruchomic silnik, docisnac gtowice do stotu i
prowadzic ja przez materiat z lekkim posuwem. Giecie poprzez
ciqgniecie moze spowodowac przemieszczenie sie tarczy tnqcej na
kraweds obrabianego elementu i gwattowny wyrzut tarczy tnqcej w
kierunku operatora.

. Trzymac rece w oddali od obszaru ciecia i pity w czasie pracy

urzadzenia. Nie wolno trzymac rak nad planowang linia
ciecia ani przed ani za tarcza pilarska. Przytrzymywanie
obrabianego materiatu ,na krzyz" trzymanie obrabianego materiatu z
prawej strony tarczy lewq rekq lub na odwrdt jest bardzo
niebezpieczne. Zetkniecie sie z obracajqcq sie tarczq pity moze
spowodowac powaznezranienia.

. Podczas, gdy tarcza sie obraca nie wolno siegac rekami za

prowadnice w celu usunigcia wiéréw ani w zadnym innym
celu. Nalezy zachowac bezpieczng odlegtosc reki z kazdej
strony tarczy tnacej. Odlegtosc obracajqcej sie tarczy tnqcej od reki
niezawsze mozna ocenic comoze spowodowac powazne obrazenia.

. Przed przystapieniem do ciecia nalezy podda¢ doktadnej

kontroli materiat przeznaczony do obrébki. Jezeli jest on
wygiety, nalezy docisna¢ go zewnetrzna strong wygiecia do
prowadnicy. Nalezy zawsze upewni¢ si¢ czy miedzy
obrabianym przedmiotem, prowadnica i stotem nie ma luki
wzdtuz linii cigcia. Krzywe lub wygiete elementy mogq sie
przemiescic lub przekrecic i spowodowac zablokowanie sie tarczy
tnqcej. W obrabianym materiale nie mogq sie znajdowac gwoZdzie ani
Zadneinne obce elementy.

. Nie wolno w zadnym wypadku stawac na elektronarzedzie.

W przypadku przewrdcenia sie elektronarzedzia lub niezamierzonego
kontaktuztarczqpilarskqg moze dojs¢ do powaznych obrazer.

Pilarke nalezy uzywac tylko ze sprawnymi i odpowiednio
konserwowanymi ostonami zamontowanymi w poprawnej
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pozycji. Nie wolno pracowac pilarka bez zatozonych
sprawnych oston. Nalezy upewnicsie, czy ostona wahadtowa
funkcjonuje prawidtowo i czy moze si¢ swobodnie poruszac.
W Zadnym wypadku nie wolno blokowac ostony w potozeniu
otwartym.

. Zawsze uzywac pit o prawidtowych wymiarach i ksztalcie
otworéw osadczych (np. ksztatt rombu lub okragty). Pify, ktdre
nie pasujq do uchwytu mocujgcego mogq pracowac mimosrodowao,
powodujqcutrate kontroli pracy.

UWAGA! Do ciecia nalezy uzywac pit zalecanych przez

producenta. Nie uzywaj zadnych pit tarczowych o

innych wymiarach, niz podane w tej instrukgji

obstugi. Stosujwytqcznietarcze tnqce o odpowiedniejSrednicy i grubosci.

Nalezy uzywac pit, ktorych zaznaczona na tarczy predkosc

obrotowa jest co najmniej réwna predkosci obrotowej

wrzeciona pilarki. Nie wolno uzywac pito mniejszej predkosci.

16. Nalezy uzywac odpowiedniej pity przeznaczonej do cigcia
danego materiatu. Nie wolno cia¢ materiatéw innych niz
okreslone przezproducenta pity.

. Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pity uszkodzonych lub
niewtasciwych podkiadek lub Srub. Nie wolno uzywac
podktadek, pierscieni innych niz dostarczone przez
producenta. Podkfadki i Sruby mocujqce pite zostaty specjalnie
zaprojektowane dla pilarki, aby zapewnic optymalne funkcjonowanie i
bezpieczeristwo uzytkowania.

. Do ciecia nie nalezy uzywac pit, ktére sa uszkodzone lub
zdeformowane. Nieostre lub niewtasciwie ustawione zeby pity
tworzq wqski rzaz powodujqcy nadmierne tarcie, zaciecie pity i odrzut
tylny.

. Nie wolno uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali

szybkotnacej HSS. Tarczeztejstalimogqtatwo sie ztamac.

Przed uzyciem elektronarzedzia usuna¢ z ptaszczyzny

roboczej wszystkie narzedzia nastawcze, widry itp. Na stole

moze znajdowac sie tylko element do obrobki. Odpadki, luzne

kawatki drewna lub inne przedmioty mogq wejs¢ w kontakt z

obracajqcqsietarczgizostacodrzuconez duzq predkosciq

. Przed wiaczeniem pilarki nalezy upewnic sie, czy tarcza w
swoim najnizszym potozeniu nie dotyka podstawy
obrotowej. Grozitouszkodzeniemtarczyimaszyny.

. Gia¢ wolno wylacznie tylko jeden element na raz. Kilka
elementdw utoZonych w stos nie mozna w odpowiedni sposéb
zamocowac lub podeprze¢, w zwiqzku z czym mogq one zosta¢
pochwycone przeztarcze tnqcq lub przemieszczone podczas cigcia.

. Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy upewnic sie,
czy ukosnica jest zamontowana lub umieszczona na réwnej,
stabilnej powierzchni roboczej. Rowna i stabilna powierzchnia
roboczazmniejszaryzyko przechyleniasie lub przewrdcenia ukoshnicy.

. Nie uzywac nigdy elektronarzedzia bez wkiadki stotu
obrotowego. Uszkodzona wktadke nalezy wymienic. Podczas
pracy z uszkodzonq wktadkq istnieje niebezpieczeristwo zranienia
tarczg.

. Nalezy dobrze rozplanowacswoja prace. Przy kazdej zmianie
kata ukosu lub uciosu, nalezy si¢ upewnic, ze prowadnica
jest odpowiednio zamocowana, aby przytrzymywa¢
obrabiany elementi nie wejdzie w kontakt z tarcza tnaca lub
systemem urzadzen zabezpieczajacych. Nalezy przeprowadzi¢
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ukosnice przez kompletny symulowany proces ciecia, bez wtqczania
urzqdzenia i bez umieszczania materiatu na stole roboczym, aby
upewnic sig, ze prowadnica nie wchodzi w kontakt z tarczq i Ze nie
istniejgZadne innezagrozenia.
Nalezy upewnic sig, czy obrotowy stét roboczy jest dobrze
zabezpieczonyinie bedzie sie przesuwacpodczas pracy. Katy
ciecia powinny zostac ustawione przed rozpoczeciem ciecia.
Zmiana ustawieri podczas pracy moze prowadzic do zaklinowania sie
tarczytnqcejiodrzutu.
Nalezy zadba¢ o odpowiednie podparcie materiatu
obrabianego, takie jak przedtuzki stotu, kozy itp., ktore
przediuza lub rozszerza powierzchnie stotu pilarskiego.
Elementy, ktdre sq dhuzsze lub szersze niz stét do ukosnic i nie zostaty
odpowiednio zabezpieczone mogq sie przechylic. Jezeli obrabiany
przedmiot lub odciety kawatek odchyli sie, moze on podnies¢ ostone
dolng lub zostac odrzucony przez obracajqcqsie tarcze.
. Nie wolno stosowac oséb trzecich jako zastepstwa
przedtuzki lub jako dodatkowej podpdrki. Niestabilne
podparcie obrabianych elementéw moze spowodowac zablokowanie
sie tarczy lub przemieszczenie sig elementu podczas procesu ciecia, a co
zatymidzie pociqgniecie operatorai pomagajqcej osoby na obracajgce
sigostrze.

Przed przytozeniem tarczy do powierzchni przedmiotu

obrabianego nalezy uruchomic elektronarzedzie. Rozpocza¢

ciecie, gdy tarcza osiggnie swoja maksymalna predkosc.

W przeciwnym wypadku tarcza pilarska moze zakleszczy¢ sie w

przedmiocie obrabianymispowodowacodrzut.

30. W przypadku zaklinowania sie tarczy pilarskiej nalezy
wylaczyc¢ pilarke i przytrzymac przedmiot obrabiany az do
momentu catkowitego zatrzymania sie tarczy i wyjac
wtyczke z gniazda sieciowego. Usuna¢ zablok y
materiat. Nie nalezy nigdy usuwac przedmiotu obrabianego, dopdki
tarcza catkowicie sie nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze
wystgpic odrzut. Nalezy wykry¢ i usungc przyczyne zaklinowania sie
tarczy pilarskiej. Kontynuacja pracy z zablokowanym materiatem
moze spowodowac utrate kontroli lub uszkodzenie
elektronarzedzia.

. Jezeli istnieje konieczno$¢ uruchomienia pilarki, ktéra tkwi
w obrabianym materiale, nalezy wycentrowac tarcze tnaca
w rzazie i skontrolowac, czy zeby tarczy nie zahaczyly si¢ o
materiat. JeZeli tarcza thqca zablokowana jest w materiale, moze
zostac onawyrzuconaispowodowac odrzut pilarki.

. Nie wolno w zadnym wypadku blokowac ani dociskac
odcietych kawatkéw materiatu do obracajacej sie tarczy
pilarskiej. W przypadku stosowania ogranicznikéw, np. ogranicznika
dfugosci, odciety kawatek moze zaklinowac sie w tarczy i zosta¢
gwaftownieodrzuconym.

. Nalezy zawsze stosowac zaciskilub inne, specjalne elementy
mocujace zaprojektowane do mocowania okragtych
elementow. Okrqgfe elementy zwykle przekrecajq sie podczas ciecia,
powodujqc ,bicie” tarczy. W konsekwendji obrabiany element moze
zostac pociggniety wrazzrekomaoperatora prostona ostrze.

34. Tarcza pilarska powinna osiagna¢ petna predkos¢, zanim
zostanie przytozona do materiatu. W ten sposdb zostanie
zredukowaneryzyko, Ze obrabiany element zostanie odrzucony.

35. Nie dotykac tarczy pilarskiej po zakorczeniu cigcia, zanim
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tarczasie nie ochtodzi. Tarcza bardzo rozgrzewasie podczas ciecia.
36. Po zakorczeniu pracy nalezy wylaczy¢ urzadzenie
wytaaznikiem, ustawic gtowice pilarki w pozydji dolnej, a
przed przystapieniem do usuwania resztek obrabianego
materiatu odczekac do catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Sieganie rekami w poblizu pracujqcego ostrzajest niebezpieczne.
37. Podczas przenoszenia pilarki ukosowej ostrze pity musi by¢
schowaneizabezpieczone.
38. Podczas podnoszenia i transportu nalezy zablokowac pite.
Do podnoszeniaitransportu nie wolno uzywacoston.
39.W razie awarii urzadzenia nalezy odda¢ je do
autoryzowanego serwisu.
UWAGA! Pilarka jest urzadzeniem wyposazonym w
& prowadnice laserowa zlaserem klasy 2 wg EN 60825-
1:2014. Nie wolno wpatrywac si¢ w wiazke Swiatta
laserowego i kierowa¢ promienia lasera bezposrednio w oczy
ludziom orazzwierzetom.
Spojrzenie w promieri emitowany przez laser klasy 2 nie jest szkodliwe,
Jjezelinie trwa dfuzejniz 0,25 s. Odruch zamykania powiek na ogétstanowi
wystarczajgcq ochrone. Uzycie przyrzqdow optycznych, na przyktad
okulardw, lornetek nie powoduje zwiekszenia ryzyka uszkodzenia oczu.
Nalezy dbac¢ o czytelnos¢ tabliczek ostrzegawczych,
znajdujacych sie na elektronarzedziu.

PRZEZNACZENIE IBUDOWA URZADZENIA:

Pilarka ukosowa jest narzedziem w drugiej klasie ochronnosci
(podwdjnaizolacja) i jest napedzanasilnikiem jednofazowym.

Pilarka ukosowa, jako sprzet stacjonarny, przeznaczona jest do
doktadnego ciecia prostego i ukosnego z prostym przebiegiem linii ciecia
w drewnie lub materiatach podobnych o grubosciach nie wigkszych niz
podane w DANYCHTECHNICZNYCH.

Po wyposazeniu elektronarzedzia w odpowiednig pite mozliwe jest
ciecie cienkich metali niezelaznych (np. aluminiowe profile) i tworzyw
sztucznych.

Pilarka przeznaczona jest do uzytkowania przez majsterkowiczéw i do
uzytku domowego. Kategorycznie wyklucza sie wykorzystanie
urzadzenia do wszelkich innych celow.

UWAGA! 0brdbka metalizelaznych jest niedozwolona.

Kazde uzycie pilarki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzialnosci
producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie pilarki dotyczy takze konserwagji, sktadowania,
transportuinapraw.

Pilarka moze by¢ naprawiana wylacznie w punktach serwisowych
wyznaczonych przez producenta. Pilarka zasilana z sieci powinna by¢
naprawiana tylko przez osoby uprawnione.

Pilarka powinna by¢ uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wyfacznie
przez osoby zaznajomione z jej szczegtowymi charakterystykami i
zapoznane z zasadami postepowania w zakresie bezpieczeristwa.
Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom, oraz wszystkie
podstawowe przepisy w zakresie bezpieczeristwa i higieny
pracy powinny byczawsze przestrzegane.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania nie mozna



catkowicie wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego.
Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic

nastepujace zagrozenia:

- Siegniecie do pracujacejtarczy (ranacieta).
obrabianego.

- Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

- Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania koniecznej ochrony.
- Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych w przypadku

wykonywania pracw zamknietych pomieszczeniach.

m Kompletagja

« Pilarka ukosowa-1szt.

« Tarczapilarska @255x 030x3,2mm (40T)-1szt.
« Woreknawidry-1szt.

« Patakiprzedtuzajace-2szt.

« Zaciskstotowy - 1szt.
 Kluczeimbusowe-2szt.(4mm,6mm)

« Uchwytnastawczy-1szt.

« Instrukcjaobstugi- 1szt.

« Kartagwarancyjna-1szt.

m Elementy urzadzenia

Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-4 instrukgjiobstugi:

Rys.A:  1.Whcznik/wyfacznik wskaznika laserowego (znakowanie

linii ciecia)

2. Rekojes¢

3. Whcznik/wyfacznik

4. Wahadtowa ostona ochronna

5. Obudowa silnika

6. Rekojes transportowa

7. Tarcza pilarska

8. Sruba ograniczajaca gfehokos¢ ciecia

9. Ztacze odprowadzania trocin i pytu
10. Zawias ramienia
11. Zabezpieczenie transportowe (kotek oporowy)
12. Skala ustawienia kata pionowego
13. Wskaznik kata ciecia (pion)
14. Przyciagarka
15. Sruba mocujaca przyciagarki

16. Uchwyt mocujacy dla dowolnych katéw ciecia (pion)

17. Przewdd zasilajacy
18. Sruba mocujaca zacisk stotowy
19. Otwory do montazu podstawy
20. Wkret mocujacy patak
21. Pafak przedtuzajacy
22, Podstawa
Rys.B: 23. Otwory dla pataka przedtuzajacego
24, Prowadnica
25. Obrotowy stét roboczy
26. Wskaznik laserowy

Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu elementu
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27. Worek na widry

28. Sruba requlacyjna

29. Wkret mocujacy ostone
30. Ostona tarczy tnacej

31. Dzwignia zabezpieczajaca
32. Sruba zaciskowa

33. Zacisk stotowy

34. Wktadka stotu obrotowego

35. Diwignia zwalniajaca

36. Uchwyt nastawczy dla dowolnych katéw uciosu (poziom)

37. Skala ustawienia kata poziomowego

38. Wskaznik kata ciecia (poziom)

Rys.H: 39.DZwignia oporowa

Rys.l: 40. Przeciwnakretka mocujaca
Rys.J:  41.Kluczimbusowy 4 mm
Rys.K: 42. Kluczimbusowy 6 mm

43. Przycisk blokady wrzeciona

Rys.L:  44. Wkret dociskowy z podktadka

45. Kotnierz dociskowy zewnetrzny

46. Kotnierz mocujacy wewnetrzny

DANE TECHNICZNE:
Napigcie nominalne 220-240V
(zestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc nominalna SIS0 W,
$6.20% 2050 W*
Predkos¢ obrotowa max. 4500 /min
Srednica tarczy pilarskiej (min/max) 250/255 mm
Srednica otworu tarczy pilarskiej 30 mm
Grubosc tarczy pilarskiej 3,2mm
Maks. predkos¢ obrotowa tarczy >4500/min
Zakres skretu stotu +48°
Zakres skretu gtowicy 0°-45°
70 X340 mm /0°/0°
Maks. grulk?oéc' cigteglo’ materiatu 70 240 mm /0°/450
(wysokos¢ x szerokos¢) / kat skretu
gtowicy / kat skretu stotu 40340 mm /45°/45°
40 x 240 mm /45°/0°
klasa lasera 2
Wskaznik laserowy | dtugosc fal lasera | 650 nm
moc lasera <mW
Poziom ci$nienia akustycznego (LpA) | 98,8 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 111,8 dB(A)
Tolerancja pomiaru K, K, 3dB(A)
Klasa sprzetu @/
Masa brutto/netto 16,5kg/14,5kg




*$1 - Praca ciagha
S6 20%-— Praca przerywana z przerwami jatowymi, wzgledny czas
obcigzenia 20%.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

Rozpakowac urzadzenie i sprawdzi¢ na obecnos¢ ewentualnych

uszkodzen transportowych. W przypadku wykrycia jakichkolwiek

uszkodzeri nalezy je niezwtocznie zareklamowac.

Pilarke nalezy ustawic stabilnie, przykreci¢ na state odpowiednimi

$rubami do stofu warsztatowego lub na stabilnym i réwnym podtozu,

ktre wytrzyma nacisk wytwarzany w czasie pracy. Do tego celu stuza

otwory domontazu podstawy (19).

UWAGA: Przed kazdym uzyciem pilarki nalezy upewnic sie, ze wszystkie

elementy pilarkisq doktadnie zamocowane.

Przed kazdym uzyciem pilarki nalezy upewnic sie, Ze urzqdzenie jest

stabilne.

m Zabezpieczenie transportowe

Iabezpieczenie transportowe (11) utatwia obchodzenie sie z

elektronarzedziem podczas jego transportu i blokuje gtowice pilarki w

dolnym potozeniu.

Dlazwolnieniablokady nalezy:

- przesuna¢ glowice narzedzia nieznacznie w dét, trzymajac za rekojes¢
transportowa (6), aby odciazy¢ zabezpieczenie transportowe,

- wyciagnac catkowicie na zewnatrz kotek oporowy (11) (patrz rys.C,
str.3),

- przesuna¢ powoli gtowice narzedzia do gdry.

= Montazelementow urzadzenia

Po zwolnieniu gtowicy sprawdzi¢ stan i mocowanie ruchomych

element6w (tarcza pilarska (7) i ostona ochronna (4)). Pokrecajac recznie

tarcza (wtyczka musi byc wyjeta z gniazda zasilajqcego) sprawdzic

czy nie mazablokowanego mechanizmu przekazywania napedu oraz czy

pitajestzamontowana prawidtowo.

UWAGA! Przy prawidtowym montazu kierunek strzatki na
A tarczy powinien by zgodny z kierunkiem strzatki na ostonie
tarczy tnqcej.
Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstaj szkodliwe dla zdrowia,
fatwopalne lub wybuchowe pyty, nalezy zastosowac odpowiednie $rodki
ochronne.
Do ztacza (9) nalezy podtaczy¢ urzadzenie wyciagowe, np. odkurzacz
przemystowy, lub zatozy¢ na niego worek na widry (27). Klamra worka
musiznajdowac sie w rowku zfcza (patrzrys.B).
Niektére rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane sy za
rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancami do obrdbki

drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Zaleca sig uzywanie maski
przeciwpytowej.

m Montaz patakow przedtuzajacych

Pataki przedtuzajace (21) stuza do podtrzymywania dtugich
przedmiotéw obrabianych i moga by¢ zamontowane po obu stronach
stoturoboczego.

W zaleznosci od potrzeb whozy( pataki przedtuzajace w otwory (23) po
lewej i prawej stronie podstawy (22) i zabezpieczy¢ za pomoca wkretéw
mocujacych (20).

m Montazuchwytu nastawczego

Uchwyt nastawczy (36) wkreci¢ do oporu w obrotowy stét roboczy (25)
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wkierunkuzgodnym zruchem wskazéwek zegara (patrzrysB).

m Unieruchamianie przedmiotu obrabianego

Aby zagwarantowac optymalne bezpieczeristwo pracy, nalezy zawsze
unieruchomic przedmiot obrabiany.

Nie obrabia¢ przedmiotow, ktére s3 za mate, aby mozna byto je
unieruchomic.

Docisna¢ mocno przedmiot obrabiany do prowadnicy (24).

- Zafaczony w opakowaniu zacisk stotowy (33) wstawi¢ do jednego z
przeznaczonych do tego celu otworéw w prowadnice i unieruchomic
zapomoca Sruby mocujacej (18) (patrzrys. B-D, str.2-3).

Poluzowac $rube regulacyjna (28), dopasowac zacisk do przedmiotu
obrabianego, a nastepnie dokreci¢ Srube zaciskowa (32) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, blokujac w ten sposéb
element przeznaczony do obrobki.

Abyzwolni¢element obrabiany nalezy postepowac odwrotnie.

m Ustawianie katow cigcia
Kat ciecia w poziomie moze zostac ustawiony w zakresie od -48° (lewa
strona) do +48° (prawa strona) (patrzrys. E, str.3).
Zwolni¢ obrotowy stét roboczy (25) przez poluzowanie uchwytu
nastawczego (36) .
Weisna¢ dzwignie zwalniajaca (35) i przy pomocy uchwytu
nastawczego (36) ustawic obrotowy stét roboczy w wymaganym
potozeniu katowym, tzn. wskaznik kata ciecia (38) musi by¢
ustawiony na wymaganej wartosci katowej na skali ustawienia kata
poziomowego (37). Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto
uzywanych katéw ciecia0°,15°,22,5°,30°i 45 °stuza zagtebieniana
stoleroboczym.

- Po ustawieniu dokreci¢ uchwyt nastawczy (36) w celu
unieruchomieniastotu obrotowego.

Kat cieciaw pionie moze zostac ustawiony w zakresie od 0°do45°.

- Poluzowacuchwytmocujacy (16) (patrzrys.F,str.3).

- Pochyli¢ gtowice za pomoc rekojesci transportowej (6), az wskaznik
kata ciecia (13) pokaze zadany kat ciecia na skali (12) (patrz rys. G,
str.3).

- Przytrzymujac gowice w tej pozydji, dokreci¢ uchwyt mocujacy
(16).

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania standardowych katéw ciecia 0°i

45°umieszczono na obudowie odboje koricowe.

W tym celu przesunac gtowice, trzymajac rekojesc (6), az do oporu w

lewo (0°) lub do oporu w prawo (45°).

0BStUGA:

Sprawdzi¢ przed podfaczeniem maszyny, czy dane na tabliczce

znamionowej zgadzaja sie z parametramisieci zasilajacej. Sie¢, doktdrej

podtaczona jest pilarka, musi byc¢ zabezpieczona bezpiecznikiem 10 A.

Ewentualne przedtuzacze musza mie¢ przekrojmin 1,5 mm’.

1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy tnacej,
by uniknac przeciazeniainieprawidtowej pracy pilarki.

2. W wypadku juz obrabianego drewna uwazac na ciata obce, np.:
gwozdzie, wkrety td.

3. Pracg rozpoczynac od zaznaczenia linii ciecia na materiale. Nalezy
wiaczy¢w tym celu wskaznik laserowy (26) wiacznikiem (1). Wiazka
laserowa bedzie wskazywata linie ciecia tarczy pilarskiej. W ten



sposdb mozna dokfadnie ustawi¢ przedmiot obrabiany bez potrzeby

otwierania ostony (4). Zaznaczy¢ linie ciecia w przedmiocie

obrabianym z prawej strony wiazki laserowej. Nie pitowac

skrzywionych przedmiotow. Przedmiot obrabiany musi réwno

przylegac do prowadnicy. Dtugie przedmioty obrabiane musza mie¢

podparcie na catej swej dtugosci.

Aby uruchomic pilarke nalezy wcisnac whacznik pilarki (3) i trzymac

gow tejpozydji.

UWAGA: Ze wzgledéw bezpieczeristwa wiqcznik (3) nie moze zosta¢

zablokowany do pracy ciqgtej. Przez caty czas obrébki musi by¢

wcishiety przezoperatora.

Przed rozpoczeciem ciecia pozwoli¢, aby urzadzenie popracowato

przez chwile bez obciazenia. Zwrdci¢ uwage na ewentualne drgania

lub bicie osiowe, ktére moga wskazywac na nieprawidtowe

zamocowanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.

Glowice elektronarzedzia mozna spusci¢ dopiero po nacisnieciu na

dzwignie zabezpieczajaca (31). Aby rozpoczac przecinanie nalezy

dlatego dodatkowo, oprécz uruchomienia wicznika, weisnac

kciukiem dzwignie (31) i trzymajac za rekojes¢ (2) przesunaé

gtowice powoli do dotu.

Elektronarzedzie nalezy przesuwac z rownomiernym i lekkim

posuwem przez materiat. Zbyt silny posuw powoduje zmniejszenie

trwatosci narzedzi roboczych i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia

elektronarzedzia.

Wydajnos¢ i jakos¢ ciecia zaleza w duzym stopniu od stanu i rodzaju

uzebienia tarczy tnacej. Nalezy dlatego uzywac wytacznie tarcz

ostrych i majacych uzebienie dostosowane do pitowanego

materiatu.

Zakoniczenie ciecia pilarka polega na:

a) catkowitym opuszczeniu cietego materiatu przez wirujaca
tarcze i wycofaniu glowicy do gérnego/tylnego potozenia,

b) zwolnieniu przycisku wiacznika pilarki (3) i dZwigni
zabezpieczajacej (31),

¢) odczekaniu, aztarcza pilarki przestanie wirowac.

Zakoriczenie pracy pilarka, po wykonaniu czynnosci jak w p. 8.

polegana:

a) wytaczeniu przewodu zasilajacego od Zrodfa zasilania,

b) oczyszczeniu pilarkiztrocinipytu,

¢) zabezpieczeniu pilarki przed dostepem os6b nieuprawnionych
(np. dzieci).

| Cigciebezposuwu (cigcia poprzeczne)

1.

v W

W celu ciecia bez posuwu (mate przedmioty) poluzowac $rube
mocujaca (15), jezeli byfa dokrecona. Przesunac gtowice do oporuw
kierunku prowadnicy (24) i dokreci¢ ponownie Srube (15).
Unieruchomi¢ przedmiot obrabiany uwzgledniajacjego wymiary.
Ustawi¢zadany kat ciecia.

Whaczyc elektronarzedzie.

Przycisnad d2wignie zabezpieczajaca (31) itrzymajaczarekojesé (2)
przesunac gtowice powolido dotu.

Przepitowa¢ przedmiot obrabiany zréwnomiernym posuwem.
Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczekac, az tarcza pilarska zatrzyma
sie catkowicie.

Przesunac gtowice powoli do gory.

u (igciezposuwem

1. W celu ciecia z pomoca przyciagarki (14) (szerokie przedmioty
obrabiane) poluzowacrube mocujaca (15), jezeli byta dokrecona.

2. Unieruchomi¢przedmiot obrabiany uwzgledniajacjego wymiary.

3. Ustawi¢zadanykat ciecia.

4. 0dciagnac gtowice na taka odlegtos¢ od prowadnicy (24), az tarcza
pilarska znajdzie sie przed przedmiotem obrabianym.

5. Wiaczycelektronarzedzie.
6. Przycisna¢ dzwignie blokujaca (31) i trzymajac za rekojes¢ (2)
przesunacgtowice powolido dotu.

7. Przycisna¢ gtowice w kierunku prowadnicy (24) i przepitowac
przedmiot obrabiany zréwnomiernym posuwem.

8. Wytaczyc elektronarzedzie i odczekac, az tarcza pilarska zatrzyma
sie catkowicie.

9. Przesuna¢gtowice powolido gory.

m  Ustawianie ogranicznika gtebokosci (pitowanie rowkow)

W celu pitowania rowkéw nalezy ustawic srube ograniczajaca gtebokos¢

ciecia (8) (patrzrys. H-1, str.3):

1. Przesun dzwignie oporowa (39) w kierunku strzatki (rys. H) tak, aby
przy pochyleniu gtowicy pilarki Sruba ustawienia gtebokosci ciecia
(8) opartasie onia.
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2. Zwolnij przeciwnakretke mocujaca (40) i przesun Srube
ograniczajaca gtehokosé ciecia (8) do gory, obracajacnig w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

3. Pochyl gtowice pilarki w dét do pozycji, przy ktdrej osiagnieta
zostanie pozadana gtebokos¢ rowka.

4. Ustaw Srube regulacyjna (8) obracajac nig w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara tak, aby tarcza zatrzymywata sie w
23danym potozeniu, kiedy gtowicajest catkowicie obnizona.

5. Przesuri powoli glowice do géry.

6. Dociagnij przeciwnakretke mocujaca (40).

7. Po ustawianiu ograniczenia pofozenia dolnego tarczy wytnij
réwnolegte rowki w poprzek szerokosci obrabianego przedmiotu,
wykonujac ciecie z posuwem (popychaniem). Nastepnie usur
materiat z pomiedzy rowkéw przy pomocy diuta. Nie probuj
wykonywac tego typu cie¢ przy pomocy szerokich (grubych) tarcz
ani tarcz do prostokatnych rowkéw. Moze to doprowadzic do utraty
panowania nad urzadzeniemiobrazen.

m Nietypowe przedmioty obrabiane

Przy pitowaniu wygietych lub okragtych przedmiotow nalezy je
szczegolnie starannie zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie. Na linii
ciecia nie moze powstac szczelina miedzy przedmiotem obrabianym,
prowadnica i stotem roboczym. W razie potrzeby nalezy wykonac
specjalne uchwyty.

m (iecie profilialuminiowych

Do zamocowania profili aluminiowych uzyj klockéw rozporowych lub
kawatkow odpadéw, tak jak pokazano na rysunku ponizej, aby zapobiec
deformacjialuminium.

B 7
[T %@)Q

Podczas ciecia aluminium stosuj smar do ciecia, aby zapobiec
gromadzeniussie opitkéw aluminium na powierzchni tarczy.

UWAGA: Nigdy nie prébuj cig¢ grubych lub zaokrgglonych profili
aluminiowych. Grube profile mogq poluzowa¢ sie w trakcie ciecia, a
zaokrgglonych nie mozna w sposdb pewny zamocowac w zacisku
stofowym.

WYMIANATARCZY PILARSKIEJ:
UWAGA! Podczas przeprowadzania dowolnych czynnosci
& obstugi technicznej nalezy upewnic¢ sie, Ze przewdd
zasilajqcy pilarkijest odtqczony od Zrddfa zasilania.
Podczas montazu tarczy uzywac rekawic ochronnych. Przy kontakcie z
tarczqistnieje niebezpieczeristwozranienia.
Stosowac nalezy wytqcznie tarcze pilarskie, ktdrych parametry sqzgodnez
danymiznamionowymipodanymiw niniejszejinstrukgji obstugi.
W Zzadnym wypadku nie wolno uzywa tarcz szlifierskich jako narzedzi
roboczych.
W celu wymiany tarczy pilarskiej konieczne jest wykrecenie wkretu

mocujacego ostone wahadtowa (29) za pomocg klucza imbusowego
(41)(patrzrys.J, str.3).
Nastepnie, zeby uzyskac dostep do wkretu mocujacego tarcze, nalezy
przycisna¢ dzwignie zabezpieczajaca (31) i podnies¢ ostone wahadtowa
(4)dooporudogory.
Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (43) i obré¢ wrzeciono az do
zablokowania, aby tarcza nie mogta sie obracac. Catkowicie wykre¢
wkret dociskowy (44) za pomoca klucza imbusowego (42)(patrz rys. K,
str.4). UWAGA! Wkret dociskowy posiada gwint lewoskretny i
wykrecasiew kierunkuzgodnymzruchemwskazéwekzegara.
UWAGA! Przycisku blokady wrzeciona (43) nie wolno
A naciska¢ podczas pracy pilarkg. W przeciwnym wypadku
moznauszkodzic elektronarzedzie.
Rysunek L nastr. 4 przedstawia elementy mocujace tarcze pilarska (7)
nawale maszyny.
Sciagnij dociskowy kotnierz zewnetrzny (45) z wrzeciona i tarcze (7) z
kotnierza wewnetrznego (46). Zdejmowanie kotnierza wewnetrznego z
wrzeciona nie jest konieczne. Jezeli kotnierz wypadnie, to nalezy go
whozy¢zpowrotem.
Montaz tarczy pilarskiej odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do podanej
powyzej. W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie czesd,
ktdre maja by¢zamontowane.
Przy zakfadaniu tarczy pilarskiej nalezy zwrdci¢ uwage na zgodnos¢
kierunku obrotow tarczy. Kierunek strzatki na tarczy powinien by¢
zgodny zkierunkiem strzatki na ostonie wahadtowej.
UWAGA: Przy mocowaniu ostony wahadtowejnalezy zwrdcic¢ uwage najej
prawidtowe ustawienie. Ostona wahadfowa powinna sie zawsze
swobodnie porusza¢isamoczynnie zamykac.

m Ostrzenie pity

W przypadku koniecznosci naostrzenia pity nalezy postepowac zgodnie z
instrukcja producenta pity.

Szczegélng uwage nalezy zwrdci¢ na doktadne wywazenie pity. Zaleca
sie, aby obstuga i modyfikacja pit tarczowych byta zawsze zgodna z
wymaganiami konstrukcyjnymi/instrukcjami wykonawcow.

Zaleca sie, aby obstuge i modyfikacje pit tarczowych prowadzita
wylacznie osoba kompetentna, tzn. osoba przeszkolonai doswiadczona,
znajaca wymagania konstrukcyjne i rozumiejaca poziomy
bezpieczenistwa, ktore maja by¢ osiagniete.

Zaleca sie, aby podczas ostrzenia pit tarczowych brano pod uwage
minimalne wymagania dotyczace grubosci ostrzy oraz wysuniecia
ostrzy.

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACIA:

Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dziedi,
utrzymywac w stanie czystosd, chroni¢ przed wilgocig i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw czynnikéw atmosferycznych.

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegdw
konserwacyjnych.

Popracyzalecasie oczyszczenie pilarkiztrocini pytu.

Po pracy w Srodowisku silnie pylacym zaleca sie przedmuchanie
sprezonym powietrzem otworéw wentylacyjnych - zapobiegnie to
wezesnemu zuzyciu sie fozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacego silnik. Zewnetrzne plastikowe czesci moga by¢ oczyszczone
za pomoca wilgotnej tkaniny i delikatnego czyszczacego $rodka. Nalezy



uwazac, aby downetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

NIGDY nie nalezy wykorzystywac srodkéw rozpuszczajacych, moga one
uszkodzic czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Widoczne zanieczyszczenia w otworze wyjsciowym wiazki laserowej
wskaznika (26) ostroznie usunac patyczkiem z wacikiem, wykorzystujac
ptynydo czyszczenia szkta.

W razie probleméw technicznych prosimy kontaktowac sie z
uprawnionym serwisem.

TRANSPORT:

Przy transportowaniu nalezy ustawic elektronarzedzie w pozydji
transportowej i zabezpieczy¢ kotkiem oporowym (11). Pilarke
transportowac i przechowywa¢ w opakowaniu chroniagcym przed
wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych ciat statych. Drobne elementy,
ktdre dostana sie do wnetrza obudowy moga uszkodzi¢silnik.

PRODUCENT:

PROFIXSp.zo.0.,

ul.-Marywilska 34,

03-228 Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymibezpieczeristwa.

UWAGA! Wszelkie naprawy muszq byc przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czesci zamiennych.

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uZytego sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karg grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujqce sie w
sprzecie elektrycznym ielektronicznym wplywajq negatywnie
nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.

Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
Ww.sprzetu.

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek, ktdre moga znajdowac sie na tabliczce znamionowej
inaklejkachinformacyjnych:

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE WPATRYWAC SIE W WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
A:650 nm P< 1mW
EN 60825-1:2014

[>

«Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje
obstugi»

«Zawsze stosowac okulary ochronne»

— «Stosowac maske przeciwpyfowg»

— «Stosowac srodki ochrony stuchu»

eI

TYPOWE USTERKI I ICH USUWANIE:

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE PROBLEMU

Brak zasilania, uszkodzenie

Pilarka nie dziafa. silnika lub wtacznika.

Sprawdzi¢ czy przewdd zasilajacy jest prawidtowo podtaczony oraz
skontrolowac bezpieczniki. Jezeli elektronarzedzie nie dziata, pomimo
7e jest zasilane napieciem, nalezy je wysta¢ do serwisu naprawczego na
adres podany w karcie gwarancyjnej.

Zakf6cenia w pracy silnika. Lugyte szczotki weglowe.

Wymieni¢ szczotki weglowe w serwisie naprawczym.

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga
si¢ nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0. jest zabronione.
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® PROFIX Sp.z 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

DT-C2/d_zg/0303 tomna Las: 2017.10.31
(GB) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACLJA (HU) EK/EU-MEGFELELGSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACIA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CZ) ES/EU PROHLASENI O SHODE
(GB) (PL) (RO) ) (] (cz) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAIS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(GB) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti technine dokumentacija:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (CZ) Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicita pentru pregdtirea documentatiei tehnice: (HU) Mszaki dokumentacio elkészitésére meghatalmazott személy:

(LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

(GB) Mitre circular saw (PL) Pilarka ukosowa (RO) Fierastrau pentru taieturi inclinate (LV) Lenka zagis (LT) Kampinis pjiklas (CZ) Pokosova pila (HU) Lapfirész

TRYTON TU1800
M1YL-7DF-250)
220 - 240 V; 50 Hz; S1 1800 W; S6 20% 2050 W; K. II; n,: 4500/min; $250/255 x 30

§1741-....- 1944
(GB) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation: (PL) Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny z odnosnymi wyn iami unijnego pr wa harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu
legislatia relevantd de armonizare a Uniunii: (LV) leprieks aprakstitais deklaracijas priekSmets atbilst attiecigajam Savienibas saskanos tiesibu aktam (LT) Pirmiau
apradytas deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus: (CZ)Vy3e popsany pfedmét prohladseni je ve shodé s pfislusnymi
harmonizaénimi pravnimi pfedpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat térgya megfelel a vonatkozé uniés har monizécis jogszabalynak:

(GB) 2006/42/EC (0OJ L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (OJ L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157 z 9.6.2006, str. 24—86 ); 2014/30/UE (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 1.7.2011, str. 88—110

(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice;

(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014.,79./106. Ipp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. junijs) par dazu bistamu vielu
izmanto$anas ierobeZo3anu elektriskas un elektroniskas iekartas;

(LT) 2006/42/EB (OL L 157, 2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011/65/ES 2011 m. birzelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo;

(€Z) 2006/42/ES (UF. vést. L 157, 9.6.2006, s. 24—86); 2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. Eervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich;

(HU) 2006/42/EK (HL L 157., 2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014.3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK iranyelve (2011. junius 8.) egyes veszélyes anyagok

elektromos és elektronikus berendezésekben vald asanak korlatozdsarol;

(GB) and have been manufactured in accordance with the standards: (LT) bei yra pagamintas pagal normas:

(PL) oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami): (CZ) a byla(y) vyrobena(y) podle normy(em):

(RO) si au fost produse conform normelor: (HU) és gyartasa(uk) az aldbbi szabvany(ok)nak megfeleléen tortént:

(LV) un tika izgatavoti atbilstosi normam:

EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2012+A11:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:2015 EN 61000-3-2:2014 EN 61000-3-11:2000
EN 62321:2009 EN 62321-1:2013 EN 62321-2:2014 EN 62321-3-1:2014 EN 62321-4:2014 EN 62321-5:2014 EN 62321-6:2015

A
Mariusz Rw /7/
PW ‘arzqdu ds. Certyfikacji

(GB) This declaration of conformity is issued under the sole ibility of the . (PL) Niniejsza ja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosé
producenta. (RO) Prezenta declaratie de c itate este emisi pe ra exclusivé a torului. (LV) 37 atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz $ada razotaja atbildibu. (LT) $i
atitikties ija isduota tik gami (C2) Toto prohlsZeni o shodé vydal na viastni odpovédnost vyrobce. (HU) & gségi nyi a gyarts kizardlag

feleldsségére keril kibocsatasra.
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