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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
@ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
A ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem N iwszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenistwa
iwskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozarui/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilanez akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczer’lstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogqzapalic pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace

Akezpieczeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyta uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. I przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczkiz gniazdka. Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy z

INSTRUKCJA OBSLUGI
SZLIFIERKA PROSTA TMG170K
Instrukcja oryginalna

daleka od Zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub

ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody

przylqczeniowezwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
¢) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzaé
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
Zaleca si¢ podiaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wytacznik réznicowo-pradowy (RCD) o
pradziewytaczenia 30mA lub mniejszym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpie(zer’lstwauiytkowanianarzgdzia.
a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowacd
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowa wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédia zasilania i/lub przed podiaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektronarzedzia
jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytqezniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej
przy zatgczonym wytgezniku moze byc przyczyng wypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czeSci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychyla¢ si¢ za daleko. Nalezy caly czas sta¢
pewnie i zachowac rownowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuterialub dfugie wlosy mogq zostac zaczepione przez czesciruchome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia

zewnetrznego odciagu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy

upewnic sig, e sg one przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytumoze zredukowaczagrozeniazalezne od zapylenia.

i) Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzieki czestemu
korzystaniu z elektronarzedzia pozwolity Ci poczuc sie
pewnym siebie i zignorowa¢ zasady bezpieczerstwa.
Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne obrazenia w utamku
sekundy.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.

Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Whasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqczac lub wytqczac fqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrodta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczeristwa redukujq ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne wrekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac

wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,

pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.

Przyczynq wielu wypadkdw jest niefachowy sposdb konserwacji

elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po dtuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu whasciwego
rozprowadzeniasmaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotna (nie

mokra) szmatke i mydfo. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢
urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywaé/ transportowac po
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upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementdw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

|) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych czesci
zamiennych.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu, to
powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknigcia zagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy, w
celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKA PROSTA

Wskazowki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania,
A grawerowania, wygtadzania, szczotkowania,
polerowanialub cieciasciernica:
Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem Sciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania Sciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
wszystkich zaleceri i instrukgji podanych ponizej moze spowodowa¢
niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru i/lub powaznych obrazeri
ciata.
Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciai obstugi.
¢) Znamionowa predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna predkos¢
obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkosc obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz
dopuszczalna predkoscig, mozesieztamac, ajego czesciodprysngc.
Zewnetrzna Srednica i grubos¢ narzedzia roboczego musza
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie
mogq by¢wystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.

&

=

=



e) Srednice otworu $ciernic, tarcz szlifierskich, kotnierzy, tarcz
mocujacych orazinnego osprzetu musza doktadnie pasowac
do wrzeciona elektronarzedzia. Uzywane koricdwki osprzetowe,
ktdre nie pasujq doktadnie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i peknigg, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stana¢ w innej ptaszczyznie niz ptaszczyzna
obrotu narzedzia,upewnicsig, ze nie ma osob postronnychw
plaszczyinie obrotu narzedzia. Elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefy obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej w tym czasie
prébnym.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocujqcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie gow reku.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca
caty twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami materiatu $ciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do
zatrzymania latajgcych odtamkéw generowanych podczas
wykonywania rdznych operacji. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony
drdg oddechowych powinny filtrowac¢ czqsteczki pytu wytwarzane
podczas pracy. Stuchawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu
podwplywem hatasu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezposredniqstrefq zasiegu.

j) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
podczas wykonywania prac, przy ktorych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewéd. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedqcymi
pod napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdq sie
réwniez pod napieciem i mogq spowodowac poraZenie prqdem
operatora.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zostac przeciety, a reka moze zostac
uszkodzona przez obracajgcqsie koricowke.
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I) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchniq, na
ktorq jest odtozone, przez co mozina straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciqgnq¢ kurz do

obudowy, a nadmierne nagromadzenie pyti metalowego moze
spowodowaczagroZenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw

tatwopalnych. Iskrymogq spowodowacichzapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagaja ptynnych

Srodkow chtodzacych. Uycie wody lub innych ptynnych srodkéw

chtodzqcych moze doprowadzic do porazenia pradem.

Podczas szlifowania nie nalezy uzywac oktadzin sciernych o

zhyt duzych rozmiarach. Podczas wybierania oktadzin

$ciernych nalezy przestrzegac zaleceri producenta. Okfadziny

Scierne, ktdre wystajg poza talerz szlifierski, mogq spowodowac

obrazenia oraz doprowadzic do zablokowania, rozerwania oktadziny

Sciernejlub do odprysku.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy

wihacznik/wytaaznik ustawi¢ w pozyqji wylaczonej. W ten
sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu witqczeniu
elektronarzedzia.

t) Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnaé wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody
podwyzszajqryzyko porazenia prqdem.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACII:

Odrzut i zwiazane z nim ostrzezenia:
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciecie
obracajacego sie narzedzia (Sciernicy, tarczy szlifierskiej, szczotki
drucianej itd.). Zakleszczenie lub zacigcie powoduje nagte zatrzymanie
sie obracajacego sie narzedzia, co z kolei prowadzi do utraty kontroli nad
elektronarzedziem. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.
Na przyktad, gdy Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedZ Sciernicy moze sie
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Sciernica moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku
obrotu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego ciernice moga sie
réwniez zlamac.
Odrzut jest wynikiem niewfasciwego lub btednego uzycia elektro-
narzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki
ostroznosci podane ponizej.
a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego, jezeli
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wechodzi on w skfad wyposazenia standardowego, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
Srodkdw ostroznosci.

Nigdy nie nalezy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranicreke.

¢) Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktéorym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchusciernicy w miejscu zablokowania.

Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaty podczas pracy, zostaly odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajqce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczynq utraty
kontrolilub odrzutu.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy obrabia¢ materiatu
zawierajacego azbest (azbest jest rakotworczy).

/\ DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS
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' OPERACJI SZLIFOWANIAIPRZECINANIA:
) Zasady bezpieczeristwa podczas operacji

szlifowania $ciernica:
Nalezy uzywac¢ wylacznie $ciernic, ktére sq zalecane dla
elektronarzedzia oraz specjalnych oston przeznaczonych dla
danej $ciernicy. Sciernice, dla kidrych elektronarzedzie nie jest
zaprojektowane, nie mogq by¢ wystarczajgco ostoniete i sq
niebezpieczne.
Sciernic mozna uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Np. nie wolno szlifowac bocznq powierzchniq sciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe Sciernice tnqce przeznaczone sq do usuwania
materiatu krawedziq tarczy. Sity boczne przytozone do tych tarczmogq
wywotacdrganiaimogqjeztamac.
Zawsze uzywac nieuszkodzonych tulei mocujacych o
prawidtowej wielkosci dla wybranej Sciernicy. Tuleje
podtrzymujq Sciernice, zmniejszajgc tym samym mozliwos¢
zniszczenia sciernicy. Tuleje przeznaczone do Sciernic do cieciamogq sie
réznicodtuleiprzeznaczonych do innych Sciernic.
Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciernice przeznaczone do wiekszych elektro-
narzedzi nie nadajq sie do wyzszych predkosci, ktdra jest charakterys-
tykqmniejszych elektronarzedziimogqsie dlatego ztamac.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa dotyczace
przecinania:

a) Niewciskactarczy tnacejlub nie stosowacza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przeciqzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwieksza
moZzliwos¢odrzutu lubzniszczenia, ztamaniasie tarczy.

b) Nienalezy stawacw jednej linii z obracajaca sie tarcza tnaca.
Oddalanie tarczy tnqcej w kierunku od siebie moze spowodowac, ze
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ewentualny odrzut moze wypchnqc sciernice i elektronarzedzie w
kierunku operatora.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy wykry¢iusunqgc przyczyne
zakleszczeniasietarczy.

Nie uruchamiac elektronarzedzia, dopoki znajduje si¢ ono w
materiale. Przed kontynuagja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym
wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowacodrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprze¢,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy i
odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugig¢ pod ciezarem wtasnym.
Podpory powinny byc ustawione z obydwu stron, zaréwno w poblizu
liniicieciajakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wykonywaniu
ciec wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w
niewidocznych obszarach. Wytebiajqca siew materiattarczatngca
moze, natrafi¢ na przewody gazowe wodociqgowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty ktére mogq spowodowac odrzut.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH:

A Zasady bezpieczeristwa podczas oczyszczania
powierzchni szczotka druciang:

a) Nalezy pamigtac, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu

dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie

nalezy przecigzac drutow przez zbyt duzy nacisk na szczotke.

Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutow mogq ztatwosciq przebic sie

przezcienkie ubraniei/lubskdre.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, naleiy zapobiec

kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek moze sie

2zwiekszyprzeznaciskisity odsrodkowe.

Podczas szczotkowania nie nalezy przekracza¢ 15000

obr/min.
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PRZEZNACZENIEI BUDOWA URZADZENIA:

Szlifierka prosta (dalej szlifierka) jest recznym uniwersalnym
elektronarzedziem napedzanym silnikiem jednofazowym,
komutatorowym. Urzadzenie posiada druga klase ochronnosci (ma
podwdjnaizolacje).

Szlifierka przeznaczona jest do wykonywania réznorodnych
precyzyjnychiskomplikowanych pracw warunkach domowych.

Przy wykorzystaniu odpowiednich akcesoriow za pomoca szlifierki
mozna prowadzi nastepujace operacji: oczyszczanie, grawerowanie,
frezowanie, szlifowanie, polerowanie, ztobienie, przecinanie, wiercenie
otworow. Szeroki asortyment wyposazenia szlifierki pozwala na
obrdbke materiatéw drewnianych i metalowych, tworzyw sztucznych,
mineratéw, szkta oraz wyrob6w ceramicznych.

Narzedzie nie jest przeznaczone do obrobki powierzchni gipsowych, lub
podobnych, silnie pylacych. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny
powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do
przegrzaniaispaleniasilnika.



Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietnej
intensywnosci. Nie nadaje sie do dtugotrwatych robét w ciezkich
warunkach. Nie wolno wykorzystywac narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej
jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak
odpowiedzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody.
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwagji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczenstwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy w ruchome czesci;

- dotknigcie nieostoniet dtonia obracajacego sie narzedzia;

- oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektore narzedzia

moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia

nalezy stosowacrekawice ochronne);

pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

uszkodzenie stuchu w przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

KOMPLETACIA:

Szlifierka - 1szt.

Watek gietki - 1szt.

Tuleje zaciskowe -3 szt.(1.6/2.3/3.2mm)
Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy - 1szt.
Nakretkamocujaca uchwyt - 1szt.

Stojak teleskopowy zuchwytem - 1szt.
Ogranicznik gtebokosci wiercenia - 1szt.
Trzpien doszlifowania 13mm - 1szt.
Tasmaszlifierska 13 mm - 6szt.

Trzpieri doszlifowania 6,4 mm -1szt.
Tasmaszlifierska6,4mm - 6szt.

Wiertfa -3szt.(1.6/2.3/3.2mm)

Trzpien mocujacy - 1szt.

Tarczado ciecia -36szt.

Papierscierny (019mm)-40szt.

Trzpier do mocowania filcowych tarcz polerskich (3.2mm) - 1szt.
Filcowe tarcze polerskie (22 mm)- 2 szt.

Filcowe tarcze polerskie (13 mm)- 2 szt.

Trzpien polerskifilcowy (03.2mm) - 1szt.

Frezszybkotnacy (03.2mm)- 1szt.

Diamentowe frezy (03.2mm)-7 szt.

Kamien szlifierski krzemowo — karbidowy (03.2mm)- 1szt.
Kamien szlifierskiz tlenku glinu (03.2mm) - 8szt.
Kamier ostrzatka- 1szt.

Mosiezna szczotka tarczowa (03.2mm) - 1szt.
Kluczdo tuleizaciskowej-1szt.

L-klucz-1szt.

Kufertransportowy -1szt.

Instrukgja obstugi -1 szt.

Karta gwarancyjna -1 szt.

ELEMENTY URZADZENIA:
Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-5 instrukji obstugi:
Rys.A 1.Nakretkatuleizaciskowej
2. Nakretka obudowy
3. Przycisk blokady wrzeciona
4, Szczotkotrzymacze
5. Panel do sterowania predkoscia obrotéw
6. Przewdd zasilajacy
7. Przetacznik WH Wyt
8. Watek gietki
9. Nakretka watka gietkiego
10. Nakretka tulei zaciskowej
11. Uchwyt
12. Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy
13. Nakretka mocujaca uchwyt
14. Stojak teleskopowy
15. Uchwyt stojaka
16. Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
17. Klucz do nakretki tulei zaciskowej

18. L-klucz
Rys.B 19.Tuleja zaciskowa
20. Wrzeciono
Rys.l 21. Prowadnica ze skala
22. Podpora
23. Sruba blokujaca
Rys.M 24. Kufer transportowy
DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 220-240V
Czestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 170 W
Predkos¢ obrotowa 8000-35000/min
Srednica tulei 1.6mm, 2.3 mm, 3.2 mm
Klasa ochronnosci Il
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 2m
Masa 2,0Kg

Pomiaréw HAtASU/WIBRACII dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom ciénienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 73 dB(A) zas
poziom mocy akustycznej (LwA) 84 dB(A) (tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A)). Poziom wibracji 3,74 m/s’ (metoda diori-reka)
(tolerancja pomiaruK=1,5m/s).



Podany poziom drgar jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawczg i
moga by¢wykorzystane do poréwnania jednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasumozna wykorzystac we wstepnej ocenie narazenia.
Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moga rézni¢ sie od deklarowanych wartosci w
zaleznosci od sposobu, w jaki narzedzia s uzywane, w szczegdlnosci od
rodzaju obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktére
opierajg sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktérych narzedzie jest wyfaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze 7rédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowe;.

2. Upewni¢sie ze whacznik (7) szlifierki jest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przediuzaczem zaleca sie stosowanie jak
najkrétszych przedtuzaczy, odpowiednich dla pradu 5 A. Przedtuzacz
powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

MONTAZNARZEDZI SZLIFIERSKICH:

UWAGA: Przed zdejmowaniem i zaktadaniem narzedzi
A szlifierskich, nalezy upewnic¢ sie, czy urzqdzenie jest
wytqczoneiodtqczone odzasilania.
Przed montazem nalezy oczysci¢ wrzeciono szlifierki i wszystkie
elementy mocujace.
Osprzet dostepny dla narzedzia moze mie¢ rézne rozmiary trzpienia.
Dostepne s trzy rozmiary tulei zaciskowych pasujace do roznych
rozmiaréw trzpienia: 1,6 mm, 2,3mmi3,2mm (patrzrys.B, str.3).
Nalezy zawsze uzywac tulei zaciskowej, ktéra pasuje do rozmiaru
trzpienia osprzetu, jaki planujemy wykorzystac. Nie nalezy na site
waiskac trzpienia o wigkszej Srednicy do mniejszej tulei zaciskowej.
® Wymianatuleizaciskowych
1. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obracac
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopéki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

UWAGA! Nie uruchamiac przycisku blokady wrzeciona (3)

A podczas pracy urzqdzenia. Grozi to uszkodzeniem
elektronarzedzia.

2. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona (3) poluzowa¢ w

kierunku strzatki P i zdja¢ nakretke tulei zaciskowej (1). W razie
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koniecznosci uzycklucza (17) (patrzrys.C, str.3).

3. Zdemontowac tuleje zaciskowa (19) Sciagajacja z wrzeciona.

4. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokrecic palcami nakretke tulei zaciskowej (1)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokrecac do korica, jezeli nie
zostata whozona koricéwka lub osprzet.

m Wymianaosprzetu

UWAGA! Podczas pracy osprzet bardzo sie rozgrzewa, zeby

A uniknqc oparzenia przy jego wymianie nalezy stosowac

rekawice ochronne.

. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obraca¢
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopoki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona poluzowac (nie
zdejmowac) nakretke tulei zaciskowej (1). W razie koniecznosci uzy¢
klucza (17).

. Whozyctrzonek wybranego narzedzia az do oporu wtuleje zaciskowa.

Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokreca¢ palcami

nakretke tulei zaciskowej, dopdki trzpien koricwki lub osprzetu nie

zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej (rys.C).

. Sprawdzi¢ dokfadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
koricéwkiroboczej.
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m Montazwatka gigtkiego (patrzrys.D, str.3)

Do wykonywania pracy precyzyjnej stuzy watek gietki (8) z uchwytem

(11). Ergonomiczny ksztatt uchwytu pozwala uzytkownikowi wygodnie

uchwyci¢ go kciukiem i palcem wskazujacym, oraz zapewnia idealny

obszar obserwacji materiatu obrabianego podczas wykonywania

szlifowania, grawerowania i rytowania elementow wymagajacych

precyzji.

Aby zamontowa¢ watek gietkinalezy:

1. Odkrecic nakretke obudowy (2) z przodu urzadzenia (patrz rys.H1,
str.4).

. Poluzowac nakretke tulei zaciskowej (1).

0S watka gietkiego (8) whozy¢ w tuleje zaciskowa (19).

Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokreca palcami

nakretke tulei zaciskowej, dopdki o$ watka gietkiego nie zostanie

uchwycona przez tuleje zaciskowa (patrz rys. D1, str. 3). Dokreci¢

kluczem widetkowym z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

. Przykreci¢ nakretke watka gietkiego (9) doszlifierki (rys.D2).
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® Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego

Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego odbywa sie z

uzyciemL-klucza (18):

. Obracajac nakretke tulei zaciskowej (10) reka, nalezy dopasowac
otwory w uchwycie (11) i we wrzecionie tak, aby méc whozy¢ L-klucz
(18) w obydwa otworyizablokowac wrzeciono.

. Poluzowac w kierunku strzatki Pizdjac nakretke tulei zaciskowej (10).
Wrazie koniecznodciuzycklucza (17).

. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokreci¢ palcami nakretke tulei zaciskowej (10)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokreca¢ do korica, jezeli nie
zostata wiozona koricéwkalub osprzet.
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4. Wybrane narzedzie whozy¢, az do oporu w tuleje zaciskowa i dokrecac
palcami nakretke (10), dopdki trzpien koncowki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) zniewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

5. Sprawdzi¢ doktadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
korncowkiroboczejiusung¢L-klucz.

UZYTKOWANIE STOJAKA TELESKOPOWEGO (patrzrys.E, str. 3):

Podczas stosowania watka gietkiego szlifierka powinna by¢ zawieszona

nastojaku teleskopowym (14). Zapewni to prawidtowa prace szlifierki.

1. Przykreci¢ stojak teleskopowy (14) douchwytu (15).

2. Zamocowac uchwyt stojaka na stole roboczym, dokrecajac Srube
dociskowa. Zakres mocowania uchwytu wynosi 50 mm.

3. Stojak teleskopowy regulowany jest na wysokos¢ pomiedzy 260 a
560 mmimoze by ustawiany, jak przedstawiononarys. E.

4. Zawiesi¢szlifierke nahaku stojaka.

i : UWAGA! Podczas pracy nalezy kontrolowac aby watek gietki

nie byt nadmiernie skrecony, poniewaz moze to doprowadzi¢
douszkodzenia elektronarzedzia.

PRACA:

UWAGA! Nie pracowacbezokulardw ochronnych!

u Wiaczanie/wylaczanie

Po podtaczeniu zasilania wiaczanie i wytacznie szlifierki odbywa sie za

pomocg przetacznika kotyskowego WH/Wiyt.

1. Aby whaczy¢narzedzie ustaw przefacznik (7) w pozydjil.
2. Aby wytaczy¢ narzedzie ustaw przefacznik (7) w pozycji 0.

AN

m Regulacjaliczby obrotow

Narzedzie wyposazone jest w panel do sterowania predkoscig obrotéw
(5). Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od uzytego narzedzia i
obrabianego materiatu.

Predkos¢ mozna regulowac podczas pracy za pomoc przyciskow (+) i
(=) na konkretng wartos¢ pomiedzy 8000 a 35000 obr/min.
Jednorazowe wcisniecie przycisku (+) zwieksza predkos¢ o 1000
obr/min, a jednorazowe wcisniecie przycisku (=) zmniejsza predkosc o
1000 obr/min.

m Wskazowki dotyczace regulowania liczby obrotow

Aby wybra¢ odpowiednia dla danej pracy predkosc, uzyj do préb
niepotrzebnego kawatka materiatu.

Wiekszos¢ prac mozna wykonac uzywajac narzedzia przy najwyzszym
ustawieniu predkosci obrotéw. Jednak niektére materiaty, n.p.

UWAGA: Nigdy nie odktada¢ whqczonej szlifierki. Nalezy
wyciggngc wtyczke przewodu zasilajqcego z gniazda, gdy
nieuzywamy narzedzia.
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tworzywa sztuczne i niektére metale, mogq zostac uszkodzone przez
ciepto, powstajace w wyniku wysokich obrotow, i nalezy je obrabiac
wykorzystujac wzglednie mate predkosci.

Praca przy matej predkosci (15000 obr/min lub mniej) jest zwykle
najlepsza podczas polerowania z wykorzystaniem filcowego osprzetu do
polerowania.

Wszystkie prace zwiazane ze szczotkowaniem wymagaja mniejszych
predkosci, aby unikna¢ wypadania drutow zuchwytu.

W przypadku wykorzystywania nizszych ustawieri predkosci, pozwélmy,
aby narzedzie wykonywato prace za nas.

Wieksze predkosci sa lepsze do twardego drewna, metali i szkta oraz do
wiercenia, rzezbienia, ciecia, Ztobienia, ksztattowania oraz wycinania
wpustéw lub ztobien w drewnie.

WSKAZOWKI DOTY(ZACE PRACY:

« Nalezy zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomoca Scisku
stolarskiego lub imadta, jesli nie spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
wiasnym ciezarem.

« Pierwszy krok podczas uzytkowania urzadzenia to jego wyczucie.
Nalezy przytrzymacje wreceiwyczucjego ciezarirownowage.

« Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na obrabiany przedmiot.
Szlifowanie wykonuje sie przy wykorzystaniu wagiszlifierki.

« Stosowac wyfacznie lekki nacisk podczas ciecia. Zbyt mocny nacisk na
tarcze nie przyspieszy procesu pracy, lecz doprowadzi do hamowania,
ewentualnie do zatrzymania jednostki napedzajacej i tym samym do
przeciazeniaiuszkodzeniasilnika.

f UWAGA! Nalezy zawsze trzymac narzedzie z daleka od

twarzy. Podczas pracy uszkodzeniu moze ulec osprzet i moze
powsta¢ niebezpieczny odprysk po osiqgnieciu wiekszej

predkosci.
m Trzymanie narzedzia

UWAGA! Trzymajqc narzedzie nie nalezy zakrywac reka
/'\ otworéw odpowietrzajqcych. Zatkanie otworéw
: dpowietrzajqcych moze spowodowacprzegrzaniessilnika.
Aby uzyskac najlepsza kontrole podczas doktadnych prac, nalezy chwyci¢
narzedzie uniwersalne tak jak dtugopis pomiedzy kciukiem a palcem
wskazujacym (patrzrys.F, str.3).
Przy ciezszych operacjach, takich jak szlifowanie lub ciecie, trzymac
narzedzie jak trzonek mfota (patrzrys.G, str.4).
Dla utatwienia trzymania szlifierki podczas dtugotrwatych precyzyjnych
prac bez uzycia watka gietkiego, zaleca sie stosowanie uchwytu-
przystawki (12). Miekki i wygodny uchwyt, dopasowany do ksztattu
dtoni, redukuje wibracje nawet przy pracach wymagajacych wiekszego
nacisku.
Aby zamontowa¢ uchwyt-przystawku (12) nalezy:
1. 0dkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).
2. Zatozy¢ uchwyt-przystawku (12) na obudowe szlifierki i zamocowac

zapomoca nakretki (13) (patrzrys. H2).

Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku
H3.

m Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania

Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania (16) sktada sie z prowad-
nicy (21), podpory (22) oraz Sruby blokujacej (23) (patrz rys. 1), i zapew-
niakontrolowane wiercenie/frezowanie w catej gamie materiatéw.




Aby zamontowac ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania nalezy:
1. Odkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).

2. Przykrecic na jej miejsce ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania

(16) (patrzrys.J).

m Ustawienie gtebokosci wiercenia
Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania w znacznej mierze utatwia
rozpoczecie wiercenia otworu.

Nalezy zwolnic $rube blokujaca (23) tak, aby prowadnica (21) mogta
swobodnie porusza¢ sig, i oprze¢ podpore (22) o powierzchnie
materiatu. Przytrzymujac nieruchomo podpore, whaczy¢ szlifierke i
pozwoli¢ zagtebic sie w materiale na kilka milimetréw pod wptywem
whasnego ciezaru. Nastepnie przerwac prace i wycofac wiertto/frez.
Teraz mozna ustawi¢ pozadana gtebokos¢ wiercenia korzystajac ze skali
umieszczonej na prowadnicy (21). W tym celu nalezy przesuna¢ podpore
(22) wzdtuz prowadnicy tak, aby odlegtos¢ pomiedzy koricwka
wiertfa/freza a podpora wynosita pozadany wymiar, a nastepnie
dokrecicsrube blokujaca (23) (patrzrys.K).

m Osprzet (patrzrys.L, str.5)

1. Kamien szlifierski krzemowo — weglikowy przeznaczony do pracy w
kamieniu, szkle, ceramice, porcelaniei metalach niezelaznych.

2. Kamienie szlifierskie z tlenku glinu — przeznaczone do obrébki
metali, odlewdw, spoin spawanych, nitdw i usuwania rdzy. Idealne
do ostrzenia, usuwania zadzioréw i ogéInego szlifowania wiekszosci
materiatow.

3. Kamien ostrzatka.

4. Diamentowe frezy przeznaczone do precyzyjnych prac: ciecia,
grawerowania, rzezbienia, poprawiania i wykariczania. Koricwki te
stosowane s do obrobki drewna, ceramiki, szkfa, stali hartowanej,
kamieni pétszlachetnychiinnych materiatow twardych. Koricéwki te
sg pokryte czasteczkami diamentu.

5. Frez szybkotnacy — przeznaczony do frezowania w migkkich
metalach, tworzywach sztucznychidrewnie.

6. Szczotka szczecinowa — przeznaczona do delikatnego wygtadzania
ostrych krawedzi, czyszczenia, polerowania wyrobéw ze srebra,
bizuterii i innych metali szlachetnych. Mozna je stosowac z pasta do
polerowania.

7. Mosiezna szczotka tarczowa — przeznaczona do czyszczenia metali.
Szczotki z mosiadzu nie iskrzg i s3 bardziej miekkie niz stalowe. Nie
zarysuja miekkich metali takich jak ztoto, miedZ czy mosiadz.

8. Frezuniwersalny — przeznaczony do ciecia ptytek ceramicznych, ptyt
cementowychigipsu. (Nie uzywac do ptytek podtogowych).

9. Zestaw wiertet precyzyjnych (1.6/2.3/3.2 mm) — zawiera trzy

wiertta do wierceniaw drewnie, plastiku, lub w migkkim metalu.

. Tasma szlifierskai trzpien do szlifowania 6,4 mm, (ziarnisto$¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygfadzania drewna oraz wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych Scinania
powierzchnigumowych.

. Tasma szlifierskai trzpieri do szlifowania 13 mm, (ziarnistos¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygfadzania drewna oraz wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych $cinania
powierzchni gumowych.

.Tasma szlifierska (ziarnistos¢ 60) — do zgrubnego cinania i
wygtadzania drewna oraz witdkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych $cinania powierzchni gumowych.

13.Tasma szlifierska (zianistos¢ 120) — do zgrubnego $cinania i
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wygfadzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych, $cinania powierzchni gumowych.
14. Trzpien do mocowaniafilcowych tarcz polerskich ®13 mm.
15. Filcowe tarcze polerskie (013 mm i 22 mm) — przeznaczone do
polerowania powierzchni metali i tworzyw sztucznych. Uzycie pasty
do polerowaniaz tarczami zapewnia uzyskanie wysokiego potysku.
Trzpieri do mocowania tarcz tnacych oraz filcowych tarcz polerskich
022mm.
Tarcze tnace — przeznaczone do rozcinania i cigcia metalu, drewna
oraz plastiku. Tarcze tnace ufatwiajg obcinanie lub nacinanie
wkretéw, Srub, blachy, cienkiego drewna oraz plastiku. Tarcze tnace
tng tylko krawedzia. Nie nalezy stosowa ich do wycinania lub
wygtadzania profilowanych otwordw. Tarcz tnacych nalezy uzywac z
trzpieniem 16. Maksymalna rednica tarcz nie powinna przekracza¢
35mm.
. Papier $cierny (019 mm) — stuzy do szlifowania drewna, metalu,
tworzywa sztucznego i naktada sie na tarcze filcowa 022 mm.
. Trzpieni polerskifilcowy — przeznaczony do polerowania wstepnego
oraznawysoki potysk materiatéw typu; metal, ztoto, srebro, mosiadz
ialuminium, zuzyciem pasty polerskiej.

16.

17.
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KONSERWACJAIPRZECHOWYWANIE:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych.

Maszyne i akcesoria nalezy przechowywacw kufrze transportowym (24)
(patrzrys. M, str. 5), w miejscu, niedostepnym dla dzieci, utrzymywac w
stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocig i zapyleniem. Warunki
przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych oraz wptyw szkodliwych warunkéw atmosferycznych.

m (zyszczenie

OSTRZEZENIE! Aby unikng¢ wypadkéw nalezy przed
A czyszczeniem zawsze odtqczy¢ urzqdzenie od Zrddta

zasilania!
Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajna prace, obudowa szlifierki i szczeliny
wentylacyjne musza by¢ wolne od pytu i zanieczyszczen. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Szlifierke wycierac czysta wilgotna Sciereczka, z niewielka iloscia mydta.
Nie uzywac zadnych $rodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.
Po pracy zaleca sie przedmuchanie suchym sprezonym powietrzem o
niskim cisnieniu otworéw wentylacyjnych. Zapobiegnie to
uszkodzeniom tozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.

AN

TYPOWE USTERKIICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wigczasie lub przerywaprace:

- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (6) jest prawidtowo podfaczony oraz
doptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- sprawdzic stan szczotek weglowych przez elektryka i w razie potrzeby
wymienic.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykona tylko uprawniony

elektryk.

UWAGA! Podczas czyszczenia skompresowanym powietrzem
nalezy zawsze nosicokulary ochronne.



- jezelielektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wystac do serwisu naprawczego
naadres podany w karcie gwarancyjnej.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowac i sktadowac w kufrze transportowym, chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow, zwtaszcza nalezy

zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy, ktdre dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik .

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

UWAGA! Niniejsze urzqdzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi, oraz z wytycznymi bezpieczeristwa. Wszelkie naprawy muszq by¢

przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czescizamiennych.

PIKTOGRAMY:

Objasnienia ikonek znajdujacych sie na opakowaniuinaklejkach informacyjnych.

— «Zawsze stosowac okulary ochronne!»

— «Stosowac maske przeciwpyfowg!»

«Stosowac srodki ochrony stuchu!»

— «Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq podwdjng»

D@9

«Urzqdzenie zgodne z WE»

)
m

OCHRONASRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem karg grzywny).
Sktadnikiniebezpieczne znajdujqce sie w sprzecie elektrycznym ielektronicznym wplywajq negatywnie na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniac sie do odzysku i ponownego uzycia(recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie tworzony
jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja obowiazek przyjmowac zuzyty
sprzet. Ponadtoistnieja punkty zbidrki ww. sprzetu.

b

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
ﬂ@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga

sig nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0. jest zabronione.
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NEPEQ HAYANIOM 3KCMNYATALMU HEOBXOAWUMO
03HAKOMUTbCA CHACTOALLEA UHCTPYKLUEN.
XpaHuUTb WHCTPYKUNIO ANA BO3MOMNHOIO
npumeHenus B 6yaywem.

NPEAYNPEMAEHUE! Heo6x0anMo 03HaKOMUTbLCA CO
BCEMU NMpepynpexAeHUAMM, Kacawwmummca
6e3onacHocT npu dKcnnyatauum, 0603Ha-
uennbimm camonom /1N u Bcemn yKa3aHuAmMM no
TeXHuKe 6e3onacHocTu.
HecobniofieHne yKazaHHbIX HIKe NpepynpexaeHuii, Kacalowmuxca
6€30MacHOCTV 1 yKa3aHMii N0 TeXHKe 6e30MacHOCTU MOXET NPUBECTU K
MOPAXEHMIO NEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W/unn Cepbé3HbiM
TpaBMamTena.
Heobxopumo XpaHuTb Bce MpepynpexaeHus W yKasaHus,
Kacalowmeca TeXHUku GesonacHoctw, uto6bl MOXHO 6bino
BOCNO/b30BaTbCA HUMM B Gyayiem.
B yKkasarHbix Huxe npedynpexdeHusx 080 ,3ekmpourcmpymesm”
03HaYaem 3/1ekMPOUHCMPYMeHM ¢ NUMaxuem om cemu (nocpedcmeom
JleKmpuYecko20 kabens) unu 31eKkmpouHcmpymerm, numaemblii om

PY )

y pa (6ecnp ).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacalowmeca 6e30nacHoCTH MpU 3KCnnyaTauuu
MHCTPYMEHTa.

Texuuka GesonacHocTi Ha paboyem mecre:

a) Heo6xoaumo nopAepxuBaTb MOPAROK U Xopolwee
ocBeLyeHne Ha pabouem mecte. becnopadok u niioxoe ocaewyeHue
ABAOMCA NPUYUHOL HECYACMIHBIX Ty YaeB.

6) Ha cnepyet Mcnonb3oBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONacHON cpepe, o6pa3syloueica nerko-
BOCT/IAMEHAIOLMMNCA KUAKOCTAMM, ra3amMu UAN MbIbIO.
MeKmpouHCMpyMeHm co30aém Uckpbl, KOmMopble Mo2ym npusecmu k
B0CNIAMEHEHUI0 NbUL UL UCNAapeHu(.

8) He ponyckatb Aeteit u Habniopateneil B Mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTbI. OmesieyeHue BHUMAHUA
MoXem npusecmu k nomepe KOHmMpoAA HAd nekmpo-
UHCMPYMeHMOM.

NPEAYNPEXAEHNE! 06wue npepynpexpaenus,
Kacalowpeca 6e30macHOCT MpyU dKcnayaTauum
MHCTPYMeHTa.

nekTpo6e3sonacHocTb:
IliTencenbHble BUKM JOMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
posetkam. Hu B Koem c1yyae He nepefienbiBaTh Kakum-nu6o
obpasom wiTencenbHylo BUNKY. He npumenaATb Kakux-nuéo
YANMHUTENeil 3NeKTPONUTaHUA B Clyyae UCNONb30BaHUsA
3NeKTPONHCTPYMEHTOB, MEIOLUX NPOBOJ SNeKTPONMUTaHNA
C 3aWUTHBIM 3a3eMAAWMM NPOBOAHNKOM. Omcymcmeue
nepedesiok WMencesbHbIX Po3emoK U Cemesbix Po3emoK CHUXaem
0NACHOCMb NOPAXeEHUS IeKMPUYECKUM MOKOM.
6) Heobxopumo u36eraTb NPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMNEHHBIX NN 3aKOPOYEHHBIX HAa MAcCy NEMEHTOB,
TaKuX KaK Tpy6bl, HarpeBaTeNnu, paAuaTopbl LEHTPaNbHOro

&
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WNHCTPYKLIUA N0 SKCNNYATALMN
NPAMAA LWNUOOBANIbHAA MALUUHA TMG170K
MepeBog OpUTUHANbHOI MHCTPYKLMM

OTONMEHNA 1 XONOANNbHbIE arperaTbl. B u1yyae npukocHoseHus
3a3eMIEHH020 UL 3aKOPOYEHHO20 HA MAccy dfeMeHmd
y8enuyu8aemcs onacHOCMb NOPAXeHUS J1eKMPUYECKUM MOKOM.

He nopBepratb 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO3AEICTBUIO AOXAA
MUAN BRAXHDBIX YyCNOBUiA. B ciyyae nonadaHusa 8
/1eKMpPOUHCMpPYMeHM 80061 y8e/LYUBAeMCA ONACHOCMb NOPaXeHUA
IeKMpUYecKUM MOKOM.

He co3paBaTb onacHOCTW moBpexpeHus Kabens
JnekTponutaHua. Hu B Koem cnyyae He MCMoONb30BaTh
Kabena anekTponuTaHus, YTo6bl NEPEHOCUTb AN TAHYTH
3NEKTPOMHCTPYMEHT WM ANA M3BNEYEHUA LWTencenbHoi
BUAKM M3 po3eTku. Kabenb dnekTponutaHma AomkeH
HaXOAUTCA BRANW OT MCTOYHUKOB Temna, Macen, OCTpbIX
KpaéB 1 ABIKYLMXCA YacTeil. [Togpexo w
KkaGenu 3nekmp onacHocme
/1eKMpuYecKUM MOKOM.

) Ecin 3neKTpOMHCTPYMEHT JKCMNyaTUpYeTcA Ha CBexem
BO3AYXe, ClefAyeT WCMONb30BaTb YAAWHUTENU Kabens
JNeKTPONUTaHNA, NpefiHa3HauyeHHble ANA paboTbli BHe
nomeweHnnii. /Mcnonezoganue yonuHumena kabens
J1eKMpoNUMArUs, np YeHH020 015 pabombl He I}
CHUXaem onacHoCMb NOPAXeHUA 31eKMpUYecKUM MOKOM.
PeKomeHpyeTcA NOAKNIOYEHNE YCTPOICTBA K INEKTPUUECKOil
ceTH, CHabKeHHoI BbIK/IOUaTenem ocratouHoro Toka (RCD)
TOKOM BbIKnioueHua 30 MA unu meHee.

EcnuakcnnyaTayus sneKTpOUHCTpyMeHTa BO BNaXHOI cpefie
Heu3beXHa, B KauecTBe 3alyuTbl OT HANPAKEHUA MUTAHUA
Heo6XoAMMO MCNONb30BaTb 3alUTHOE YCTPOIACTBO MO
pasHocrHomy Toky (RCD). /Ipumenerue 3auumnozo ycmpoiicmea
no pasHocmHoMy MOKY CHUXaem 0NAcHOCMb NOPaXeHus
IeKMpUYecKUM MOKOM.

NPEAYNPEXAEHME! 06wue npepynpexpenns,
Kacawwueca 6e3omacHoCTM npu 3KcnnyaTauuu
MHCTPYMeHTa.

MnpuBunyanbHas 6esonacHocrb:

HacroAwee o6opynoBaHue He npeAHasHauyeHo AnA
JKcnnyaTauuu nuuamu (BKniovas feteit) ¢ pusndeckumu,
CEHCOPHLIMU WNM YMCTBEHHbIMU OTPaHUMEHUAMU UK
NMLAMK, He UMEIWUMKU ONbITAa AU He 3HAIWNMKU
060pyfoBaHuA, pa3Be YTO 3TO OCYWeCTBAAETCA MOA
Hafi30poM MAW B COOTBETCTBUM C WHCTPYKuUeil no
JKcnnyaTauun obopypoBaHua, nepepaHHoON nuuamu,
OTBEYAIOLLMMK 32 X 630MaCHOCTD.

Heo6xopumo 6biTb NpefycmMoTpUTENbHBIM, HabniopaThb 3a
pa6oToii U pyKOBOACTBOBATb(A 3ApaBbiM CMbICIOM BO
BpeMA JKCnyaTauun dneKTpouHcrpymenta. He cnepyer
3KCNNYaTUPOBaTh NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyTomMneHUs WA HAXOAACb Nop AeicTBUEM
HapKOTUKOB, aNKOroNA U NeKapcrB. MaHoseHue HeBHUMAHUS
80 8peMs KCNYAMAyuu 1eKmPoUHCMpyMeHma Moxem Gbimb
NpuYUHOU MpasMbl N0/b308amerns.

B) Heo6xoaumo npumeHATb CpeACTBa NMYHOW 3aLUTbI.
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Heobxopumo o6s3atenbHo pa6oTaTh ¢ 3alUTHLIMU OYKAMU.
[lpumereHue 8 coomeemcmeylowux yci08uax (pedcms AuUYHoU
3awumel, makux kak npomueonsinbHell pecnupamop,
npomusockonb3Awas 06ysb, Kacka uau pedcmea 3awumel Ciyxa
CHU3UM PUCK NOMTYYeHUS MPaBMbl.

Heo6xopumo usberatb cnyyaiiHoro 3anycka B paboty. Mpexpae
Yyem BCTaBUTb BWNKY Kabena 3NeKTPonuTaHuA B CeTeByl
PO3eTKY UN1 NOAKNIOYUTD aKKYMYNATOP, @ TAKIKe Nepes Tem,
KaK MOAHATb WNU NepeHecT dNeKTPOUHCTPYMEHT,
Heob6xopaumo y6eAauTca, YTo BKNwYaTeNnb
INEeKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAUTCA B MONOKEHUU
«BbIKNIOYEHO». [lepeHoC 31eKmpouHCmpyMeRma ¢ nanbyem Ha
8blK/IlYaMene WU NOOKMoYeHUe 3/1ekmpo-UHCmpymMeHma Kk cemu
NUMAKUA Npu- BKMKYEHHOM 8bIKITIOYaMene Moxem npusecmu K
HecyacmHomy ciyyao.

Mpexpe, Yem 3anycTUTb INEKTPOMHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XoAUMO YCTPaHUTb Bce Knwouwn. Koy, ocmaswuiica 60

D {icA yacmu 37ekmpouHcMpyMeHma, Moxem npusecmu K
mpasmenonb308amens.

He cnefyer cimwuKom cunbHo HaknoHATbeA. Heo6xoaumo Beé
BpeMms COXPaHATD yC b ne.3mo
nydue posup TeKmpouHcmpymeHm 8

cumyayusix.

Heo6xopaumo umetb cooTBeTCTBYIOLYI0 0AexAY. He paboTaTh
B cBoGoaHO opexae unu ¢ 6uiytepueit. Heo6xoaumo, utobbl
BONOCbI N0/Ib30BATENH, €r0 OAEKAA U PYKaBULbl HAXOAUIUCH
BAANU OT ABWKYWNXCA dneMeHToB. (80600HaA 00ex0a,
Guxymepus unu ONuHHble 80710Cbl Mo2ym Gbimb 3ayensieHsl
0BUXYWUMUCT YaCMAMU.

Ecm PYAOBaHME NPUCNOC ANA nNpucoesnHeHus
BHELUHEro NbiNeoTBo/Aa (NbineynaBnMBaioLero ycrpoiicrea) u
nornoTUTeNna Nbinu, Heobxopumo yb6eanTca, uTOo OHM
NpUCOeAUHEHbl U NPaBUIbHO NPUMEHAKTCA. [IpuMeHerue
noznomumeneli NbiIU MoXem yMeHbLWUMb 0NACHOCMb, CBA3AHHYIO C
3aNblTEHHOMbIO.

He no3BonbTe, uTo6bl HaBblkK, NpuoGpeTeHHble Gnaropapa
YacToMy NONb30BAHWIO JEKTPOMHCTPYMEHTOM, MO3BONUAN
Bam nouyBcTBOBaTb 651 caMmoyBepeHHO M NPOUFHOPUPOBATH
npaBuna TexHukn 6 HOCTW. Heocmop delicmsus
M02ym 8b138aMb Cepbe3Hble MPasmbl 8 meyerue 00/ CeKyHObI.

NPEAYNPEXXAEHWUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacawowueca 6e3onacHoCTM Npu dKCNAyaTauuu
MHCTpyMeHTa.
JKCryaTauna 1 yXosl 3a 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM:
He ponyckatb neperpysku aneKTpouHCTpymeHTa. MpumeHaTL
INEKTPOUHCTPYMEHT ¢ MOLYHOCTbIO, COOTBETCTBYlOW|EN
BbIN i pabore. H i nekmp
no3gonum syyuie u Gesonacee pabomame npu Hazpy3Ke, Ha KOMOopYIo
OHPACCIUMAH.
He cnepyeT npumeHATb NEKTPOMHCTPYMEHT, ecnu ero
BK/IOYaTeNb He BKNWYATCA M He BblKnioyaerca. Kaxobili
J/1eKMPOUHCMpymeHm, KOmOpblﬁ He Moxem 8Kat4yameca uau
4amb A npedc 0nacHocmb u 0o/mxeH
0ObiMb NepedaH Hapemoxm.
Heo6 oTC Tb LTENC Yi0 BUNKY OT UCT
NMUTAHUA DIEKTPOMHCTPYMEHTa n/vunun OTCOEANHUTD
aKKyMynaTop npexpae Yem BbIMOAHUTH KaKylo-nn6o
YCTaHOBKY, 3aMeHy 4acT WA CKNajupoBaHue YCTpoiicTBa.

mpymesm

16

Takue npedynpedumenbHble Mepbl 6e30NacHOCMU CHUXAKOM Puck
O1y4aiiH020 3anyCKa 3MeKkMPOUHCMpPYMeHMa 6 pabomy.
Heucnonb3yemblii 3NeKTPOMHCTPYMEHT cnelyeT XpaHuTb B
He[IOCTYNHOM JNIA fieTell MecTe U He pa3pewatb TeMm, KTO
He3HaKOM C NeKTPOUHCTPYMEHTOM MAM HacToAwei
MHCTPYKUNEd, MONb30BaTbCA NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
MeKkmpOoUHCMpPYMeHM 0NaceH 8 pyKax HeoByyeHHbIX N0NIb308amened.
CnefyeT BbIMONHATL TeXHMYECKUit YXOA4 3a dNeKTpo-
uHcTpymenTom. Heobxopumo npoBeputb COOCHOCTH WM
OTCyTCTBUE (: )
TPeWUH YacTeil, a TaKkke Bce Apyrue (akropbl, morywme
BANATb Ha pa6oTy 3nekTpouHcTpymeHTa. B cnyuvae
06HapyXeHna HencnpaBHOCTH, He06GXOANMO BbINONHUTHL
PEMOHT 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA. [TpUyuHOl MHOUX HecyacmHbiX
1y4aes A8NAeMCA HeNpogeccuoHanbHulli CNOCOG BbINONHEHUSA
mexHuYecko20yxoda.
e) Pexywmit MHCTPYMEHT AOMmKeH 6biTb OCTPbIM U YUCTbIM.
Js U yX00 3a 0CMpbIMU KpOMKAMU
pexywee0 UHCMPYMeHma CHUXdem 8eposmHocMb 3aujemeHus u
ynpoujaem o6cyxusaue.
X) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHaLueHue, paboumne NHCTPYMEHTBI U T.
N. Heo6X0MMO MPUMEHATb B COOTBETCTBUM C HacTOAWeiH
MHCTPYKUMeil, yunTbiBaa paboune ycnoBua u Bup
BbINONHAEMOI Pab0TbL. /IpuMmeteHLe 31eKmpoUHCMpyMeHma He no
HA3HAYeHUK MOXem NpuBecmu K ONACHbIM CUMYayusM.
Mpu Hu3Koii TeMRepaType AN NOUIE ANIUTENbHOTO NepepbiBa B
JKCMAyaTaunn peKoMeHAyeTca BKAIUYEHNe 3NeKTpo-
MHCTpYMeHTa 6e3 HarpyskM Ha HecKoNbKO MUHYT C Lienblo
pacnpepieneHna cMasKki B MeXxaHu3Me NpUBoAa.
[INA YNCTKM INEKTPONHCTPYMEHTa MPUMEHATb MATKYI0,
BNaXHyl0 (He MOKpyK) Tpanky u mbino. He npumenaTs
GeH3uHa, pacTBOpUTeneit W APYruX CPepCcTB, MOTYWNX
NOBpeANTDb YCTPOiCTBO.
INEKTPOMHCTPYMEHT ClleflyeT XpaHUTb/ TPaHCMOPTUPOBaTb,
y6eauBWNCb, 4TO BCe e€ro MOABUNKHbIE dNEeMeHTbI
3a6/10KMPOBaHbI M 3aLLMLLEHbI OT P p npu
OpUTMHANbHBIX 1EMEHTOB, IPe/IHa3HAYEHHbIX ANA TN Lenu.
INEKTPOMHCTPYMEHT JOMKEH XPaHNTbCA B CYXOM MecTe 1 6biTb
3aLLMLLEHHBIM OT NbINU N NPOHNKAHWA BRATK.
TpaHcnopTUPOBKY 3NEKTPOMHCTPYMEHTa Heob6Xoaumo
BbINONHATD B OPUIMHaNbHOI yNaKoBKe, 3aujMiwaiouleii or
MeXaHN4ecKuX NoBPeKACHMil.
M) [lepaTenn v xBaTaTenbHble NOBEPXHOCTH U1eflyeT cofiepMaTh
B YNCTOTE, YCTPAHAA CHUX M0 U CcMasKy. (ko/b3kue depxamenu
u DXHOCMU He Ge3onacHo depxame
UHCMPYMeHM U KOHMPONUPOBAMb €20 8 C1y4de 803HUKHOBEHUS
HeOXUOAHHbIX Cumyayutl.
NPEAYNPEXAEHWUE! 06wmue npepynpexpenus,
Kacawwmeca 6esonacHocT npu dKcnayatauuu
MHCTPYMeHTa.
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Pemonrt:
TapaHTHiiHbIA W NOCNErapaHTUiiHbIE PEMOHT CBONX
3NeKTPOMHCTPYMEHTOB BbINONHAECT CepBUCHAA CNyx6a
Komnanuu PROFIX, uto rapanTupyer Bbicovaiiliee KauyecTrBo
PeMOHTa M MCNONb30BaHNe OPUTHHANBHDIX 3anYacTeil.
Ecnu HeoTcoenHAeMbIii Kabenb aneKTponuUTaHNA NOBPEXAEH,
OH ponXeH 6biTb 3aMeHEH Ha npeAnpuATUM-
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M3roTOBUTENE MAW CMELUanM3UPOBaHHOM PeMOHTHOM
npeanpuaTN, NM60 KBAaNUGUUUPOBAHHBIM NMLOM, YTO
N03BONNT U36€KaTb ONACHOCTH.

NPEAYNPEXAEHUE!

Bo Bpema paboTbl C INEKTPOUHCTPYMEHTOM CnieflyeT
06A3aTenbHo C06M0AaTb 0CHOBHbIE Mepbl Ge3onacHocTi
npu pab6ote, uTo6bl M36exaTb B3pbiBa, NoXapa,
NOPAXKeHNA SNEKTPUUECKAM TOKOM, WNIA MEXaHUYECKO
TPaBMbl.

MPAMAS WANOOBANbHAA MALLWNHA

YkazaHuA no TexHukyn GesonacHocTn npu wWandoB-

Ke, TPaBUPOBKE, (TNaXNBaHNI0, KpaLOBKe, nonu-
0BKe 1 pe3Ke abpasuBHbIM (NKUHOBaNbHBIM) KpYrom:
a) HacroAwmii 3neKTPOUHCTPYMEHT MOXKET UCNONb30BaTb(A,
KaK 06bluHas wnndoBanbHaa MalwuHa, wWanosanbHasa
MalWuHa pnA wanoBaHnA HawaauHoil Gymaroii, ana
WANGOBKN MeTanNMyeckumn WETKaMU U B KauecTBe
YCTpoiicTBa ANA paspesaHua WandoBanbHbIMK Kpyramu.
Heob6xoaumo cobniopatb Bce yKasaHMA No TexHuKe
6e30MacHOCTH, MHCTPYKUWN, ONUCAHUA U fAaHHble,
npunaraembie K 3NeKTPOUHCTPYMEHTY. [Tpu HecobnodeHuu
8Cex yKAa3aHul U UHCMPYKYul, NpueedeHHbIX Huxe, Moxem
BO3HUKHYMb ONACHOCMb NOPAXeEHUA 37eKMpPUYeckuM MoKoM,
NOXapau/unu cepbE3Hbix mpasm mena.
He cnepyet npumeHATb oCHalleHus, KoTopoe He 3a-
NPOEKTUPOBaHO, He MPeAlycMOTPEHO 1 He peKoMeH/0BaHO
npousBoAUTeNeM cneuuanbHo ANA 3TOFO dNeKTpo-
VHCTPYMeHTa. Tom (hakm, 4mo ocHalerue MOXHO yCmaHogumo
Ha 3MekKmpouHcmpymerme, He 2apawmupyem Ge3onacHol
SKCNYamayuu u o6CTyuBaHus.
HomuHanbHaa yactoTa BpalweHua NpUMeHAEMOro
paboyero WHCTpyMeHTa, He AOMKHAa 6biTb MeHblie
MaKCMManbHOIi YacTOTbI BpaLLeHNs NeKTPOUHCTPYMEHTa.
[Jlonycrmas yacToTa BpaleHus npumeHsemoro pabouero
VHCTPYMEHTa He MOXeT ObiTb MeHblue yKa3aHHOW Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHTe MaKCUMabHOI YacToTbl BpalLeHus.
lpu epawenuu paboyezo uHcmpymenma ¢ yacmomod,
npesblwaueli e2o 0onycmuMyro 4acmomy 6paujeHus, moxem
npou3olimu e20nosI0MKa, a.e20 4acmu Mo2ym omcKaKugamo.
BHewHuit auameTp M TonwuHa paboyero MHCTpYMeHTa
ROMKHbI GbITb B nNpepenax, AONYCTUMbIX ANA 3TOro
INeKTPOUHCTPYMEHTa. Padoyull uHcmMpymeHm Hecoomeemcm-
8ylOWUX pazmepos Moxem Gbimb HeAOCMAMOYHO 3aKPbIBAMbCA
3aWUMHBIMU 37ieMeHmamu. uau- HedoCmamoyHo KOHMposu-
POBAMbCANONb308aMeENEM.
[ivameTpbl oTBepcTHii aGpasuBHBIX Kpyros, WwWingoBanb-
HbIX KpYyroB, (¢naHueB, OMOPHbIX Tapenok W Apyroro
OCHALLEHNA OMKHBI TOYHO COOTBETCTBOBATb LINMHAENID
3NEKTPOUHCTPYMEHTa. [TpumeHseMble HAacaoku, Komopble He
coomeemcmeylom MoYHO WNUHOEN0 3M1eKMPOUHCMpYMeHma,
6pAUYAIOMCA HEPABHOMEPHO, 04eHb CUTbHO 8UBpUpylom U Mo2ym
npusecmu knomepe KOHMPOIA HAD S1eKMPOUHCMPYMEHMOM.
Hu B Koem cnyyae He McNoNb3oBaTb MOBPeXAEHHbIE
pa6oune uHcTpymenTbl. Mepen KaxabiM npuMeHeHuem
Heo6XoMMo NpoBepuTb OCHallleHue, Hanp. abpasuBHble
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KPYru Ha OTCYTCTBUE CKOMOB M TPeluyH, WwnudoBanbHble
KPYry Ha OTCYTCTBME TPELUWH, CTEPTBIX MeCT NN CUNbHOTO
U3HOCa, MeTannnyeckne WETKN Ha OTCYTCTBUE CBOGOAHDBIX
WIM CNOMAHHBIX MeTannuyeckux WeTUHoK (mertan-
nu4eckoro Bopca). B ciyyae naeHnA SNeKTPOUHCTPYMeHTa
unn paboyero MHCTpymMeHTa, ciefyeT NMpoBepuTb, He
NOBPeANNCA MU OH UK NPUMEHNTb APYroii, NCNPaBHbIN
uHcTpymeHT. Mocne npoBepku U 3aKpennenus pabovero
MUHCTPYMeHTa, cnefyeT CTOATb B MNOCKOCTU He
coBnajaloLLeil ¢ NNOCKOCTbIO BpalLeHUA MHCTPYMeHTa u
y6eauTcA He HaXoAATcA NU B MNOCKOCTU BpalieHuA
VHCTPYMEHTa MOCTOPOHHWE NULA. INEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6X0AMMO BKIIOYNTb Ha OHY MUHYTY C MaKCMManbHOi
YacToToil BpaweHusa, ob6paiwlas BHUMaHUe, 4TOObI
o6cnyxuBaowee nuuo u npebbiBalowue Hepaneko
NOCTOPOHHME NNLIA HAXOAUNNCb BHE 30HbI BpaLLaloLLeroca
MHCTPYMeHnTa. [lospexdéHHbie UHCMpYMeHmbl yauje 6ce20
JIOMAtomca 80 8pemsA 3Mo20 npoBHO20 8paLLeHUS.
X) Heobxopaumo 3akpenutb oGpabaTbiBaemblit npepmert.
3akpennenue o6pabamsieaemozo npedmMema 8 Kpenaujem
ycmpolicmee unu muckax 6osiee 6e3onacHo, Yem ydepxusarue e2o
pyKoul.
(nepyeT NpUMeHATb CpeACTBa MHANBUAYANbHOI 3aUUTbI.
B 3aBucumocty ot Bua pa6otbl, Heobxoaumo HapeBaTh
3alyUTHYI0 MacKy, 3aKpbiBalowyio BCé NULO, CPeACTBO
3aluTbI FNa3, MM60 3aLuTHbIe OYKN. B cOOTBETCTBYIOWMX
c1yyasx cnepyer NPUMEHATb MPOTUBOMBINbHbIN
pecnupaTop, CpeAcTBO 3awuTbl cayxa, dpapryk,
3aWMIaWKil 0T ManbiXx 4YacTuy abpasmBHoro uau
GpabaTbiBaemoro marvep (pedcmea 3awumel 2na3
00MXHbl 3a0epxugame nemAauwue 0610MKku (0CKONKU),
o6pasylouuecs 60 6peMsa BbINONHEHUS Pa3HbIX onepayul.
[TpomugonsinibHele pecnupamope! u pedcmea3auyumel dbixamers-
HblX nymeti 00/MKHbI (uTbMpPoBams Yacmuybl Nbiu, 06pasyrouu-
eca 8 npoyecce pabomel. JjnumenvHoe 8o3delicmeue wyma ¢
BbICOKOU UHMEHCUBHOCMbIO MOXeEM NPUBECTU K nomepe JTyxd.
1) CnepuTb, 4To6bI MOCTOPOHHME NULA HAXOAWNUCb Ha
6e3onacHOM paccToAHMM OT MecTa paboTbl U 30HbI
BO3/1eNCTBUA dNeKTPOUHCTPyMeHTa. Kaxpabiid, KTo
HaxoAuTcA BONM3N paboTalowiero dNeKTPOUHCTPYMEHTa,
DOMKeH WUCNONb30BaTb CPeACTBA WHAMBUAYANbHOI
3awmtbl. 06710MKU U 0cKoSIKU 06pabamelieaemo2o npedmema unu
mpecHymelii paboyuil uHCMpyMeHm Mo2ym omcKaKueamo U eecmu
K mpasmam makxe 8He 30Hbl HenocpedcmeeHHo20 8030elicmeust
JleKkmpouHcmpyMeHma.
BbinonHAa pa6oTbl, NpU KOTOPbIX 3MEKTPOMHCTPYMEHT
MOMeT MonacTb Ha CKPbITYi0 NEKTPONPOBOAKY MAM Ha
c06CTBeHHbIIT Kabenb SneKTponuTaHna, ciefiyet aepxarb
3NEKTPOMHCTPYMEHT 32 U30/INPOBAHHYI0 NOBEPXHOCT. [Ipu
KoHmaxme ¢ A N00 HANpAXeHuem nposodamu 6ce
Memanuyeckue Yacmu 31eKmpouHcmpyMeHma makxe oKaxymca
1N00 HANPSXKeHUEM UMO2ym NpusecmuU K NopaxeHuto onepamopa.
CeTeBoil Kabenb 3NEKTPONUTAHUA AOMKEH HAXO[UTHCA
BJJany 0T BpaLyalowmuxca pabouux snemeHToB. /Ipu nomepe
KOHMPOAIA HA 371eKMPOUHCMPYMeEHMOM, cemesoli Kabestb Moxem
Gbimb Npope3ar, a pyka Moxem Gbimb Nospexdexa spaujatoujelics
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Hacadkod.

Hu B Koem cnyyae He OTKNa/AbIBaTb JNEKTPOUHCTPYMEHT B
CTOPOHY Npex/ie, Yem pabounit MHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
0CTaHOBUTCA. Bpawanwulica uHcmpymenm moxem
CONPUKOCHYMbCA C NOBEPXHOCMbIO, HA KOMOPYIO YIIOXKeH, U 6
pesysbmame MOXHO nomepamb KOHMPOMb HAQ 3/ekmpo-
UHCMpyMeHmon.

M) 3anpelyeHo nepeHocuTb paboTalowmil (BpaaloLymiica)
3NEKTPOUHCTPYMEHT. (nyyaiiHoe ConpuKocHoseHue 00exdbl ¢
8pAUAILUMCA PABOYUM UHCMPYMEHMOM MoXem npusecmu K eé
BMAUBAHUIO U NPUMAUBAHUID paboye20 UHCMPYMeHma K meny
onepamopa.

Heo6xoaumo perynAapHo YNCTUTb BEHTUNALNOHHDIE LWenn
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. Benmunamop 3nekmpodsuzamens
MoXem 6ma2uamo Nbib & KOPNYC, a Ype3mepHoe HaKonseHue
Memanuyeckoll Nbiu Moxem C030amb 0NACHOCMb NOPAXeHUs
1eKMPUYeCKUM MOKOM.

He 3kcnnyaTupoBaTh 3NeKTPOMHCTPYMEHT B6AU3M
NerkoBoCNNaMeHAIOWMNXCA MaTepuanoB. /ckpel mozym
npusecmu K ux 0CN/IGMeEHeHUI.

He ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHTOB, TpeGyOWUX NpUMeHe-
HUA OXNANAAIOLMX HKUAKUX CPeACTB. [TpumeHerue 800bl U
Opyaux XUOKux cpedcme Moxem npusecmu K NOPaxeHuro
IeKMpUYecKUM MOKOM.

He ucnonb3oBatb cMwKom Gonblume ANCTbI WAKGOBaAND-
Hoii 6ymaru. Pa3mep HaxpauHoii Gymaru, cnepyet Bbi6u-
paTb COrnacHo ykasaHuam npoussoputens. C1uwKom
Gonbwoli nucm wnugosansoli Gymazu, svicmynarowul 3a
npedesibl wAUpoBAnbHOU mapenku moxem Gbimb NpUYUHOU
mpasmbl, a makxe npugecmu K 610Kkuposke UaU paspeisy Gymazu,
wiukombpocy.

B cyuae nepepbiBa B noaue dNeKTPONUTaHUA, Hanp. Npu
aBapuu 3MeKTPUYecKoll CeTH AU mocne M3BNeYeHusA
wTencenbHoil BUNKN U3 Po3eTKK, He06X0AMMO YCTaHOBUTD
BKNloYaTeNb/ BbIKNIOYaTeNb B NONOKEHNE «BbIKNIOYEHO».
Takum 06pasom, MoxHo u3bexame HenpeoHamepeHHO20
(cnyyaiiHo20) 8KMKOYeHUA NIEKMPOUHCMPYMeHMa.

3anpeieHo 3KCNAYaTMpoOBaTh NEKTPOUHCTPYMEHT ¢
noBpexaéHHbIM Kabenem snektponutahua. He npuka-
TbcA K MoBpexAEHHOMY Kabemo anexktponutanua. B
alyyae NoBpexpAeHns Kabens anekTponuTaHusa Bo Bpema
pa6oTbl, HeobX0AMMO M3BNEYDb LITENCENbHYI0 BUAKY U3
po3eTku. [lpu nospexderuu Kabess nosbitaemca onacHocMb
NOPAXeHUA SMeKmpUYeckUM moKoM.
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UHCTPYKUNN 10 TEXHUKE BE3OMACHOCTH /181 BCEX ONEPALIMIE:

0T6poC 1 (BA3aHHbIE C HUM MPeAYyNpexAeHna:

0tbpoc 3T0 BHe3anHaA peakuMa WHCTPYMEHTa Ha BNIOKUPOBKY unn
3ae/iaHue (3alLemnenme) BpalLaLLeroca MHCTpyMeHTa (abpasuBHbiii
Kpyr, LUNGOBaNbHbIi Kpyr, MeTannnyeckan WETKa). 3aLuemnenme uam
3aefjaHne NpUBOAMT K BHE3anHO OCTaHOBKe BpalualoLieroca
MHCTPYMEHTa, uTo B CBOI 0uepenb BeAET K motepe KOHTPOAA Haj
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. HeKOHTponupyemblii 3NeKTPOUHCTPYMEHT
npu 3TOM CAENaeT pbiBOK B HAaNpaBieHUM, NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBneHuio BpaLLeHuA paboyero MHCTPyMeHTa.

Hanpumep, korpa npou3oiipéT 3aefanne unu 3awemneHue
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abpa3unBHOro Kpyra B 06pabatbiBaeMoM NpeaMETe, MOXET NPOU30ATA
6n10KIpOBKa NOrpYEHHOI B MaTepuan KpOMKY abpasuBHOTo kpyrau s
pe3ynbTaTe MPOU30AAET ero BbinajeHue unu otbpoc. A6pasuBHbIil
KpYr MOXeT BbITb 0TOPOLLEH B HaNpaBNeH onepaTopa UK 0T Hero, B
33BUCUMOCTY OT HaNpaBeHuA BpaLLeHA abpauBHOro kpyra B MecTe
6M10KIpOBKM. Kpome Toro, MOXET Npou30iiTv NofoMKa abpasueHoro
Kpyra.
0T6poc ABNAETCA pe3yNbTaToM HeHaNEXaLLEero Ui HenpaBubHOro
TNPUMEHEHUA NIEKTPOUHCTPYMEHTA. ITOT0 MOXHO U36exaTb, Npume-
HAf YKa3aHHDIE HIXe COOTBETCTBYIOLLYE CPeiCTBA MPEAOCTOPOXKHOCTH.
a) Heo6xoaMMo NpouHO AepMaTh INEKTPOUHCTPYMEHT, a Teno
W PYKN AOMKHDI HAXOAUTCA B NONOXKEHUH, NO3BONAIOLLEM
cMArunTb 0T6poc. 06A3aTenbHO NPUMEHATb BCMOMOra-
TeNbHYI0 PYKOATKY, el OHa MMeeTcA B COCTaBe
CTaHAAPTHOTO OCHaLLeHUs, YTo6bl UMeTb MaKCMManbHbIil
KOHTPO/Nb Haf, cuNamm 0T6poca MNM MOMEHTa BpaLLeHus BO
BpemA 3anycka B paboty. Onepamop Moxem (npasumbca ¢
DpbIBKAMU U A8ieHUemM omOpoca npu ycnosuu CobndeHus
00mBemcmeyrLux cpedcme npedocmopoXHocmu.
Hu B Koem cnyyae He pepxathb pyk B6NU3M BpaLjarowuxca
pabounx MHCTPYMEHTOB. Paboyull uHcMpyMeHm 6 peybmame
0mOpPOCaMoXem paHUMb PyKy.
B) Teno onepatopa He MOXeT HaXxoAuTbcA B o6nactu, B
KOTOPOW MOXKeT MPOM30MTH OTCKaKMBaHMe JNMEeKTpo-
MHCTPYyMeHTa Bo BpemaA ot6poca. /lpu ombpoce 3nexkmpo-
UHCMpYMeHM nepemewjaemcs 8 HANPAB/EHUL, NPOMUBONOOKHOM
00 8pawjerus abpasusHozo kpy2a e Mecme G/I0KUPOBKL.
Heo6xopumo oco6o octopoxHo obpabaTbiBaTb yribl,
ocTpble Kpasa u T. A. Heo6xogumo npepoTBpawartb
BO3MOXHOCTb NMOACKAKUBaHUA paboyero UHCTpyMeHTa B
BpemA pa6oTbl, ero OTCKakKMBaHUA WM GNOKMPOBKM.
Bpawarowutica paboyuii uHcmpymerm Gosiee npedpacnonioxen K
3auemseHuto 8 Uyyae 06pabomku 2108, 0CMpbIX Kpaea unu npu 2o
OMCKAKUBAHUU. IMO MOXem npusecmu K nomepe KOHMPOA unu
omepocy.

NPEAYNPEXAEHUE! He o6pabaTbiBaTh

MaTtepuanbl, copepxatume acbect. Acbecm aensemca
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o pO2eHHbIM MaTTIep
HAONOJIHUTENIbHBIE YKA3AHUA 10 TEXHUKE
BE30MACHOCTV BOBPEMA LLSIH®OBKN U PE3KN :

MpaBuna TexHuku GesomacHocTu Bo Bpems

wnndoBKuabpasuBHbIM Kpyrom:
Heo6xoaumo npumeHATb TonbKo abpasMBHble Kpyru,
peKkomeHfiyemble ANA 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, a TaKke
cneyyanbHbie 3alUTHbIE KOXKYXM, NPpeiHa3HauYeHHble Ana
RaHHOro abpasuBHOro Kpyra. A6pasugHele Kpyau, 014
npuMeHeHUs KomOopbIX 3eKmpouHcmpyMeHm He Gbin 3anpoexmu-
PO8aH, He Mozym Gbimb OCMAMOYHO 3AUULLEHb! KOXYXOM U
npedcmasnAom onacHocme.
AGpa3uBHbIe KPYr MOXHO NPUMEHATb TONbKO Mo
Ha3HaueHulo. Hanpumep, 3anpewjero wuposame Gokosoil
nosepxHocmbko a6pasusHo20 ompesHozo Kkpyza. AGpasusHsle
pexywue kpyeu npeo yeHbl 0719 ycmp mamepuana
Kpaem Kpy2a. boKogble CusTbl, NPUOXeRHbIE K SMUM Kpy2am, Mozym
86136aMb umoymuxc
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8) Wcnonb3oBaTb TONbKO HemoBpexAEHHbIE KpensAuwme
(naHubl, cooTBeTCTBYlOWEro pasmepa U ¢popmbl anA
BbiGpaHHOro abpasuBHoOro Kpyra. 0naHybl noddepxusaiom
abpasusHbli Kpye, CHUXaA Mem cambiM 803MOXHOCMb NoBPexde-
HuA abpasueHozo kpyea. OnaHyel ONA Pexywux Kpy2o8 mozym

A0mg. onawinug HbIXKDY208.

r) He npumeHATb W3HOWeHHble abpasuBHble Kpyru AnA
INeKTPONHCTPYMEHTOB, GOnbliero pasmepa. Kpyeu s
/eKMPOUHCMPYMeHmo8 6ostbwez0 pasmepa He nooxo0am Ong
Gonee 8bICOKOU YaCMOMBbI 6pAUJEHUS, XaPaKMeEPHOL 0N15 MeHbLILX
/1eKMPOUHCMPYMEHMO8 U NO3MOMY MO2ym NONIOMAMbCA.

[lononHutenbHble yKasaHUA Mo TexHuke
6Ge3onacHocTy Ans pesku:

He HawumaTtb Ha pexywuit Kpyr unu He NPUMEHATb
amwKom 6onbuuoro Haxuma. He ocywecrenatb upesmep-
HO rny6oKyIo pe3Ky. /lepeepy3Ka pexyujeeo Kpy2a yeenudugaem
HA2py3Ky HA He20 U 803pacmaem e2o CKOHHOCMb K CKpY4UBAHUI
unu 8bleUBaHUI0 80 6peMSA Pe3KU, MemM CambiM yseauyusaem
B803MOXHOCMb OMGPOCA UL NOBPEXOEHUS, NOTIOMKU OUCKA.
He HaxopuTCA Ha OAAHOI NMHNN ¢ BPALLAIOWNMCA PEXKYLLNM
Kpyrom. OmoaneHue pexyujezo kpyea 8 HanpassieHuu om ceos
Moxem npusecmu K moMmy, Ymo 803MOXHbIl omBpoc Moxem
8bIMONIKHYMb ABPA3UBHBILT Kpye U 37eKMpOUHCMpyMeHm 6
HanpassieHuu Haonepamopa.
B cnyuae 3awemnenna (3aepanna) pexyuiero Kpyra unu
nepepbiBa B pa6ote, Heo6XoAMMO BbIKNIOYUTH
3NEKTPOUHCTPYMEHT U MOA0KAATD, MOKA KPYr NONHOCTbIO
He ocTaHOBUTCA. Hu B Koem ciyyae He NbiTaTbeA U3BNEYD
ABIKYWNIACA eWE Kpyr U3 MecTa pesku, NOCKONbKy 3T0
MOXeT npuBectH K ot6pocy. Heobxodumo ycmawogume u
YCmpaHumb NpUYUHy 3aujemeHus (3aedaus) kpyea.
r) He 3anyckaTb 3neKTPOMHCTPYMeHT B paboty, moka oH
HaxoAuTcA B MaTepuane. lpexpe, 4em npofonkaTh pesKy,
anefiyeT fOXAATLCA, YTOGbI pexywuii Kpyr Habpan csoto
MOJIHYI0 YacTOTy BpaLieHusa. B npomusononoxHom cryyae,
abpasusHblli kKpyz Moxem 3ayenumscs, 8bICKOYUMb U3
06pabameieaemozo npedmemausu npusecmu k omepocy.
Mnutbl (nuctbl) unn Gonblime npepmeTbl Heo6Xxoaumo
nepep 06paboTKoil nognepeTb, YTo6bI CBECTU K MUHUMYMY
PUCK 3awiemnenua Kpyra u otépoca. bosbuwiue npedmems!
Mozym npoaubambca nod deticmeuem cobcmaerHozo 6ecd. Onopsl
QomxHbl Gbimb yCMaHoB/eHbl ¢ 06eux CMOpoH, Kak B6/U3U NUHUL
Pesku, mak u 80/u3u Kpaes.
Heobxopumo co6niopatb 0co6yi0 NpefoCTOPOXHOCTD B
cnyyae BbINONHeHWA TNY6UHHBIX pe3oB (Happe3os) B
NMeLWMXcA (CTapblx) cTeHax unu npu pa6ote B HeBUANMON
(BU3yanbHo HeKOHTponupyemoii) o6nacru. Yenyonanouwuiica e
mamepuan pexywuii kpy2 Moxem nonacme Ha 2a30npogooHele,
8000npo8odHble MpyGbi, 3Mekmpuyeckylo npogooky umu opyeue
npedmemal, Mo2ywjue npusecmu komepocy.
JONOJTHUTENIbHBIE YKA3AHUA N0 TEXHUKE
BE30MACHOCTH 1IPU PABOTE C [IPUMEHEHUEM
METAJINYECKUX LYETOK:
MpaBuna TexHuKm 6e30nacHOCTH NPY OYUCTKE NOBEPXHOCTH
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MeTannnyeckoi WETKoil:
C(nepyeT MOMHMUTb, YTO Jaxe NpU HOPManbHOI
3KCMAyaTaunm NPoUCXofuT NoTepa KYCKOB
MeTannuyeckoro Bopca WETku. He cnepyer neperpyxarb
MeTanauyeckuii BOPC, CNMWIKOM CHIbHO HAXMMasA Ha
WETKY. [TodHuMarowjuecs 8 8030yxe KycoyKu Memannuyeckozo
80PCaLEMKU MO2YM S1e2K0 POBUMb MOHKYH 00eXy U/UU KOXY.
Ecm pekomeHAyeTcA npuMeHeHWe 3aLYUTHOTO KOXKYXa,
Heo6X0AMMO NPel0TBPATUTDL KOHTAKT WETKM C 3aLUTHBIM
KOMYXoM. Juavemp weémok Moxem ygeauyums 8 pesynsmame
U3/ULLHeL Haz2py3KU U YeHmpoBexHO cusbl.
Bo Bpema KpaueBaHMA yacToTa BpalieHNA He AOMKHA
npeBbiwarb 15000 06./MuH.
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HA3HAYEHWE U KOHCTPYKLNA YCTPOIICTBA:

Mpamas wnudoBanbHas MawmHa (HasbiBaemaa B AanbHeilluem
WANGoBanbHaA MalluHa) ABNAETCA PYYHBIM YHUBEPCANbHbIM
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM, NMPUBOLUMbBIM B [BUXEHUE OAHOGA3HBIM
KONNEKTOPHbIM 3N1eKTpoABuraTenem. YCrpoiicTBo MMeeT BTOPOIi Knacc
3NeKTPUYECKOiA 3aLLNTbI (LBOIHYHO M30NALMIO).

linnpoBanbHaa MawmHa npefHa3HaueHa ANA BbINONHEHMA
Pa3H006Pa3HbIX TOUHBIX U COXKHBIX PabOT B ObITOBBIX YCI0BMAX.
MlpumeHAn COOTBETCTBYIOWME MPUHAZNEXHOCTU (paboume
WHCTPYMEHTbI) MPU MOMOLUM WANGOBANbHON MALMHBI MOXHO
BbINONMHATb: YMCTKY, TPaBUPOBKY, Gpe3epoBKy, WinoBKy,
nonupoBKy, Aon6neHue, paspesaxie, caepnenue oteepctuii. Lnpoknii
ACCOPTUMEHT OCHALeHMs WAMGOBANbHOA MaLIMHbI MO3BONAET
00pabaTbiBaTh AepeBAHHbIE U MeTaNnuyeckue matepuansl,
NNACTMACChl, MUHEPabl, CTEKIO 1 KePaMUYECKHE U3AENNA.
INEKTPOUHCTPYMEHT He MpeAHa3HaueH And 06paboTKin rncoBoil uam
n0A06HOM, CUNbHO MbINALLEIA, NOBEPXHOCTU. MenKaa nbinb, nonagas
BOBHYTPb MaLlMHbI, NPUBOAMT K OMOKUPOBKE BEHTUNALMOHHOIO
NPOCTPAHCTBA, YTO BEAET K eperpeBy 1 CropaHiuio SNeKTpoABUraTens.
JlaHHbIi 3NeKTPOMHCTPYMEHT npefHa3HaueH AnA paboT cpenHeil
MHTEHCUBHOCTI. OH He npurofeH AnA ANUTENbHbIX PAboT B CNOXKHBIX
YCI0BUAX. 3anmpelleHo MPUMEHATb 3MeKTPOUHCTPYMEHT Ana
pabot, TpeGylowmux NpUMeHeHUA NPopeccHOHANbHbIX UHCTPY-
MEHTOB.

Kaxpoe npumeHeHue 3neKTPOMHCTPYMEHTA, HECOOTBETCTBYHLLee
YKa3aHHOMY Bbllle Ha3HaueHWio, 3anpelleHo U BeAET K moTepe
rapaHTU 1 OTCYTCTBMIO OTBETCTBEHHOCTU MPOU3BOAUTENA 3a
BO3HUKLLIWI B pe3ynbTaTe 3T0ro ywep6.

Kakue-nnbo mopmdukaumm neKTpOMHCTPYMEHTa, OCyLLeCTBNEHHbIE
noNb30BaTesneM, 0CBOO0XKAAIOT NPOU3BOLUTENA OT OTBETCTBEHHOCTH
33 MOBPEXAEHNA W ywepb, NpUYMHEHHbI nonb3oBaTent U
OKpyXaloLLieii cpene.

[paBunbHas 3KkcnnyaTauna neKTPOUHCTPYMEHTA OTHOCUTCA TaKKe K
TeX06CNyKMBaHMI0, XDaHEHNI0, TPAHCMOPTUPOBKE U PEMOHTY.
PeMOHT INeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET BbIMONHATBCA TONbKO B
ONpefeNéHHbIX MPON3BOANUTENeM CEPBUCHBIX MYHKTaX. YCTPOIiCTBa €
NUTaHEM OT CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA WUCKNIOUNTENbHO
NMLAMM, MIMEIOLLMY COOTBETCTBYHLLMI AONYCK.

OCTATOYHBIA PUCK:
[Jlaxe NpUMeHAd YCTPOIICTBO MO HA3HAUeHWIo, HeMb3A NONHOCTbIO
UCKNIOYMTD ONpesenéHHbIX (akTopoB ocTatouHoro pucka. C yuétom



KOHCTPYKLWY 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa MOTYT UMeTb MecTo cneayloLume
onacHocTh:

- 3aXBaT W 3anyTbiBaHWe OAEXAbl ABXYWUMUCA YacTAMU
YCTPOIICTBa;

NPUKOCHOBEHNE He3aWuWEHHOA NajoHbl0 BpallaloLleroca
3NeKTPOMHCTPYMEHTa;

BO3MOXHOCTb 0XOra Mpu CMeHe paboyero WHCTPYMeHTa
(HeKoTOpble WHCTPYMEHTbI B MpoLiecce PaboTbl MOrYT CUAbHO
HarpeBatbca 1, utobbl U36exaTb 0XOroB, CneayeT NoNb3oBaTbh(A
3alUUTHBIMU pyKaBULAMY);

TpeckaHue / nonomka paboyero MHCTpymeHTa;

noBpexX/eHIe Cyxa npu AnuTenbHoii pabote 6e3 cpeacTs 3awwuTbl
ayxa;

noBpexAeHNe OPraHoB 3peHuA U JULA OTCKAKUBAKLUMIU
aneMeHTaMI 06pabaTbiBaeMoro Matepuana;

KOMMMEKTALNA:

LnnpoBanbHas mawmHa - 1wr.

Tn6Kmii BanuK - Twr.

Brynku3axumHbie -3 wr. (1.6/2.3/3.2mm)
MpucTaBHan pyKoATKa ANA TOUHbIX paboT - T1wT.
[aiiKa KpenneHna npucTaBHoI pyKoATKI - TwuT.
Teneckonuyeckan cToiika cfiepxarenem - 11t
OrpaHuuwTenb ry6uHbl cBepreHns - 1uwT.
CTepxeHb ana wanpoBKku 13 mm - Twr.

TeHTa wandoBanbHaa 13Mm - 6T,

(TepxeHb AnA WAMGOBKM 6,4 MM - TwT.

JleHTa wanoBanbHan 6,4 MM - 61T,

(Bépna -3wr.(1.6/2.3/3.2Mm)

CTepeHb Ana kpennenua - 1wr.

KpyroTpe3Hoit - 36 w.

bymaraHaxzgaunas (019 mm)-40wr.

(TepxeHb AnA KPenneHs BOANOUHbIX N0oNNPOBaNbHbIX KpyroB (3.2
MM)- 1T,

MonupoBanbHble Kpyri BONOYHbIE (22 MM) - 2uuT.
MonupoBanbHble Kpyri BoinoyHbie (13 Mm) -2 wr.
BoiinouHblit nonnpoBanbHbIA WTneT (03.2Mm) - 1w,
Ope3a bbicTpopexyLuad (03.2Mm) - Twr.
Ope3blanmasHble (03.2mm) - 7 wr.

KameHb windosanbHbiii u3 kapouga kpemuua (03.2mm) - 1wr.
KameHb WwnndosanbHbiii n3 okcuaa aniomunna (03.2mm) -8 wr.
KameHb ToumnbHbIia- 1wr.

Ll|éTka anckoBas natyHHaa (03.2mm) - 1.

Kniou 4ns raiikv 3axumHoi BTynKn -Tw.

L-knioy -Twr.

TpaHcnopTHbIiA Kelic- 1.

WHcTpyKuma no skcnayatauwm -1wr.

TapaHTuitHaa kapTa - Twr.

JIEMEHTBI YCTPOICTBA:

Hymepayus 3nemenmos ycmpoiicmea 0mHoCUMbCA K U300paxeHuAMm,
HAX00AUWUMCS HA CMPAHULAX 2-5 UHCMPYKYUU N0 SKCNyamayuu:
Puc.A 1.Taiika 3a1MHOIi BTYNKM
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2. Taiika Kopnyca
3. KHonka 6nokupoBky Wwnnngena
4. |lléTkonepxatenu
5. laHenb ynpaBneHna YactoToil BpaLLeHua
6. Kabenb snektponutanua
7. Nepeknioyatenb Bkn/Bbikn
8. [nbKuii BanuK
9. laiika rnbkoro Banuka
10. laiika 3aXIMHO BTYNKI
11. lepxatens
12. MpucTaBHaA pyKoATKa ANA TOUHbIX paboT
13. Tailka Kpennenua NPUCTaBHON PyKOATKI
14. Teneckonuueckas cTolika
15. [lepxatent croiiku
16. OrpaHuumTens ry6uHbI CBepneHna/hpesepoBku
17. Knioy AnA raitkin 3aUMHoi BTynKu
18. L-knioy
Puc. B 19. Brynka 3axumHas
20. lnunpens
Puc.1 21. HanpasnstoLas co wkanoit
22. Onopa
23. OuKcupyHLMii BUHT
Puc.M 24. TpaxcnopTHblii Keiic

TEXHUYECKUE JAHHDBIE:

HanpsxeHue HoMuHanbHoe 220-2408B
Yactota HOMUHaNbHas 50Ty
MNotpebnaemas MOLHOCTL 170W

Yacrota BpaLuenua 8000-35000/muH
[llnametp BTynKu 1.6 MM, 2.3 MM, 3.2 MM
Knacc 3aiwmrbl Il

[llnuxa kabens snekTponuTaHua 2m

Bec 2,0kr

V3mepenne LIYM / BUBPALIMA BbinonHeHo cornacHo CTaHaapty
EN60745.

YpoBeHb akycTuyeckoro Aasnexus (LpA) IneKTpoUMHCTpyMeHTa
coctasnaet 73 Ab(A), a ypoBeHb akycTuueckoii MowyHoctn (LwA) — 84
ab(A) (norpewHoctb u3mepenna KpA/KwA=3 pnb(A)). YposeHb
Bubpaumn 3,74 m/c (meTop «KUCTb-PYKa») (MOrPeLLHOCTb U3MepeHus
K=1,5m/c).

YKa3aHHblil ypoBeHb BMOPaLMN COOTBETCTBYeT OCHOBHbIM MpU-
MeHEHNAM NeKTPOUHCTPYMeHTa. Ecu 3neKTpouHCTpymeHT Gyaet
UCNONb30BaH ANA APYrUX NpUMeHeHid uan ¢ Apyrumin pabounmn
MHCTPYMEHTaMI1, a TaKxKe, eIl He 6y ieT BbINONHEH COOTBETCTBYHOLLMIA
TeXHUYeCKNii YXOf, ypoBeHb BMOPaLMM MOXET OTNMYATbCA OT
YKa3aHHoro.

MopaHHble BbiLLe MPUYMHBI MOTYT NPUBECTY K yCUNeHIto BO3AeiCTBIA
BUOpaLLyii B TeueHwe Bcero BpeMeHU paboTol. Heobxoaumo npumeHaT
LONONHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTI C LiefIbH 3aLLUTbI OniepaTopa ot
BO3/JeACTBUA BUOPALMM, @ UMEHHO: TeXHUYeCKnii yXop 3a
INEKTPOMHCTPYMEHTOM U Paboynmi MHCTPYMeHTamu, obecrieyeHme
COOTBETCTBYIOLLE/ TemMnepaTypbl Py, onpefeneHue ouepéaHoCTH
pabounx onepavuii.



3anBnenHoe obluee 3HaueHe BUOPALMM U 3asBMIEHHbIE 3HAUeHUs!
IMUCCAN LWYMa bl U3MepeHbl B COOTBETCTBHM (O CTAHAAPTHBIM
METOZOM UCTbITaHMIA 1 MOTYT GbiTb UCMONb30BaHbI 1A CPAaBHEHUs
O/IHOTO MHCTPYMEHTa C APYTUM.

3anBieHHble 00LYe 3HaueHus BUOALMM U 3afBNEHHbIE 3HAUeHUs
IMUCCUN LLYMA MOXHO UCMONb30BaTb B MPEABAPUTENBHOI OLieHKe
NOABEPKEHHOCTY OMACHOCT.

Mpeaynpexpenus:

Bubpawwa v SMuccus Wyma Bo Bpems NpakTUYecKoro UCnonb30BaHuna
MEKTPOUHCTPYMEHTA MOTYT OTAMYATLCA OT 3asBEHHbIX 3HaUeHNii B
33BIUCMMOCTIN OT CN0COGA, KOTOPBIM MHCTPYMEHTbI UCONb3YIOTCA, B
0C06eHHOCTIN 0T TUNa 06pabaTbiBaemoro npeameTa.

(negyer onpegenuTb CPeACTBa 0€30MACHOCTU C LEMbI0 3aluThl
onepatopa, KOTOpble OCHOBBIBAIOTCA HA pacueTe ypoBHA
NOABEPKEHHOCTH OMACHOCTI B COCTORHIM PEANIBHOTO MCMONb30BAHIA
(yunTbiBast BCe STambl OMEPALMOHHOTO LUKMA, B XOZE KOTOPbIX
UHCTPYMEHT BbiK7loYeH W Korja paboTaeT Ha XonoCToM Xofy, 3a
NCKII0YEHIEM BPEMeHM BbICBOOOXKAEHNS).

MPEXAE YEM NPUCTYIUTD K PABOTE:

1. YbeauTbca, UTO WUCTOYHWK NUTAHUA UMeeT Mapametpbl,
COOTBETCTBYIOWME NapameTpam LWNUGOBANbHON MaLLMHbI,
yKa3aHHbIM Ha e€ uTKe.

2. Y6enutbea, uto BKnwyatenb (7) wnudosanbHoli MalnHbl
HaX0ZUTCA B NONOMXEHUN <BbIKNIOYEHO».

3. Mpu pabote ¢ yanuHutenem kabens dneKkTponuTaHua
PEKOMEHAYETCA NPUMEHEHNe MAKCUManbHO KOpOTKMX
YAAVHUTENeid, COOTBETCTBYIOWMX TOKY 5 A. YAnUHUTENb fOMmKeH
ObITb NOMHOCTbIO Pa3MOTaH.

YCTAHOBKA LUTN®OBAJIbHOrO UHCTPYMEHTA:
BHUMAHMUE: [leped cHamuem u ycmanoskol
waugosansHo2o uHCmMpymeHma, Heo6xoo0umo
nposepumo, 8bIKIIKYeH /U 3eKMpPOUHCMpymMenm U
OMKTOYEH 1Ll OH OM CemU 31eKMponUMaHus.
lepen ycTaHOBKOI HEO6X0ANUMO OUNCTUTD INMHAEND WAKGOBANbHOI
MaLLIMHbI 1 BCE NIEMeHTbI KpeneHua.
/Imelowumeca npuHagNEeXHoCTU (HaCaAKm) ANA SNeKTPOUHCTPYMeHTa
MOTYT UMeTb pasHble pa3mepbl WTUQTA (cTepxHa). Wmetotca Tpu
pa3mepa 3aXUMHbIX BTY/IOK, COOTBETCTBYHOLLMX Pa3HbIM AVaMeTpam
wrudra: 1,6 Mm, 2,3 MM1 3,2 MM (cmoTpu puc. B, cp. 3).
HeobxoAuMo NPUMEHATb TONbKO TaKylo 3aXUMHyto BTYNKY, KoTopas
COOTBETCTBYET pa3mepy LITM(TA Hacajku, KoTopas AOMKHA ObiTb
ucnonb3oBaHa. He cnepyet npumeHATb cuny, BHABAMBaA WTUGT
60nbLLEro AaMeTPa B MeHbLUYI0 3aXKUMHYH0 BTYIIKY.
B 3aMeHa 3aXUMHDBIX BTYNOK
. Haxatb KHonky 6nokupoBKu wnunpens (3), npuaepxarb ero n
BPALLATD raiiky 3aXuMHoit BTyNKu (1) pyKoii, noka 6noKMpoBKa He
3aLLUEeNKHETCA Ha WNUHAene.
BHUMAHUE! He Haxumame kHonky 670Kuposku
wnuxoens (3) 8o 8pema pabomel MAwuHbL. Mo Moxem
npusecmu knospexdeHuto 1eKMpPOUHCMpyMeHma.
Mpu HaxaToii KHoMKe 6NOKMPOBKM WNMHAENA (3) ocnabuTb raiiky
3axuMHoii BTynky (1), Bpala B HanpasneHun crpenku P u cHATb
eé. lpu HeobxogumocT ncnonb3oBath KAtou (17) (em. puc. €, cp. 3).

~
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3. [leMOHTUPOBATb 3aXMMHYI0 BTYAIKY (19), CHUMas € co nuHgens.

4. YCTaHOBWUTb Ha LUNWHLENE COOTBETCTBYIOLLETO Pa3mepa 3aXMMHYl0
BTYNKY ¥ OBTOPHO 3aBUHTUTb NasbLiaMit raiiky 3aUMHOi BTYKI
(1), Bpawas B HanpaeneHum ctpenku D. Taiiky He 3aBUHUMBATH [0
KOHL{A, eCTIIN He BCTaBMeHa HACajika Ui MPUHAANEXHOCTb.

3ameHa HacapioK (NpuHaanexHocTeil)

BHUMAHME! [Tpu pabome Hacadku (npuradnexHocmu)
CUIbHO pa30zpesaromcs, U 0/151 U30eXaHUA 00206 NPU UX
CMeHe, NPUMEHAMb 3aUYUMHbIe pyKasuUYbl.

. Haxatb kHonky 6nokupoBku wnuHpena (3), npupepxatb ero u
BPALLATD railky 3aMMHOIi BTYNKM (1) pyKoii, noka 6nokupoBKa He
3aLLeNKHETCA Ha LWNuHAene.

. NMpn 3apeiicTBoBaHHOl 6noKMPOBKe wWNUHAENs ocnabutb (He
CHMMaTb) raitky 3axumoii BTyaku (1). Tpu Heobxogumocti
ucnonb3osatb knioy (17).

. BcraBuTb cTepxeHb (WTMQT) BbIOpaHHOrO paboyero MHCTpyMeHTa

(HacapKu) B3aXUMHYI0 BTYAIKY 40 0MOpa.

Mpu 3aeiicTBOBaHHOA  GNOKMPOBKe LNMHAENA 3aBUHYMBATH

nanbLami raiky 3aXuMHOIA BTYNIKN, MOKa CTePKeHb HacaAKu vunm

MPUHAANEXHOCTU He BYAeT yAepKUBATHCA 3AKUMHONA BTYNKON.

3aTAHYTb POXKKOBBIM KiouoM (17) ¢ HebonbLuMM ycunmem raiiky

3aXUMHoI BTYNKM (puc. €).

. MpoBepuTb HaAEXHOCTb Kpennexnua pabouero MHCTPymMeHTa

(NPUHaANEXHOCTM) NOTAHYB 33 ero pabouyr YacTb.
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m YcraHoBKa ruékoro Banuka (cmotpupuc.D, ctp.3)

[InA BbINONHEHNA TOUHbIX PaboT Mcnonb3yeTca rmbkuil Banuk (8) ¢
nepxatenem (11). SproHomuyeckas Gopma Lepxatena nossonser
nonb3oBaTeNo yA0OHO fepkaTb ero GONMbLIMM U YKa3aTebHbIM
nanblamn u obecneunBaeT upeanbHbiii 0630p Mecta 06paboTku
matepuana npu WnnQoBke, rpasup " Bt pe3bObl
3N1eMeHTOB, TpeBYIoLLIX TOUHOCTH.

[InamoHTaa Banuka HeobxoAumo:

1. OTBUHTWTB railky kopnyca (2) cnepepu ycTpoiictaa (cmotpu puc. H1,
ap.4).

OcnabuTh raiiky 3axumHoi BTynku (1).

woNo

. Ocb rubkoro Banvka (8) BCTaBUTb B 3aUMHYt BTYNKY (19).

Mpu BKMIOYEHHON KHOMKe ONOKMPOBKN LUINMHAENA 3aBUHUMBATH
nanbLamK raiiky 3aXUMHOIA BTYIIKH, NOKa 0Cb TMOKOro Bannka He
6GyneT ynepuBaTbCA 3aXUMHOIA BTYNIKO# (cMoTpy puc. D1, c1p. 3).
3aTAHYTb POKKOBLIM KIIOYOM C HeGombluvm ycunuem raiiky
3QKUMHOIA BTYNKM.

. MpuBMHTUTB raiiky rnbKoro Banuka (9) K WwWaMPoBanbHoi MalLnHe

(Puc.D2).

m (MeHa HacajKu Npy MCNoNb30BaHUM rMGKOro Banmka

(MeHa pabouero MHCTpyMeHTa (Hacajku) npu UCoNb30BaHMM rMBKoro

BanvKa npou3BOANTCA npu nomoLuyy L-kniova (18):

. Bpawan pykoii raiiky 3axumHoit BTynKu (10), ciepyeT COBMeCTUTb
oTBepcTiA B Aepxatene (11) v B WwnuHAene Takum 06pasom, utobbl
MOXHO 6bino Bnoxutb L-kniou (18) B 06a oTepctua u
3a610K1POBATb LWNUHAEND.

. 0cnabub raitky 3axumHoii BTynku (10), BpaLwas eé B HanpaBneHum
crpenkv P. Mpu HeobxoavmocTi ncnonb3oBaTb knioy (17).

. YCTaHOBUTH Ha LUNUHAENE COOTBETCTBYIOLLEr0 pasmepa 3aXUMHyI0
BTY/IKY ¥ NOBTOPHO 3aBUHTUTb NanbLiaMit raiiky 3aUMHOM BTYIKN
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(10), Bpawwas B HanpaeneHum cTpenku D. Faiiky He 3aBUHUNBATD 10
KOHLA, eIn He BCTaBNeHa Hacaaka (pabounii MHCTPYMeHT) unn
NPUHAANEXHOCTb.

4. BcraBuTb BbIGPaHHbIil pabounil MHCTPYMEHT A0 0Mopa B 3aXIMHYH0
BTYNKY W 3aBMHUMBATb Manbluamy raiiky (10), noka crepxeHb
Hacazikv (pabouero MHCTpyMeHTa) Ui NPUHaANEXHOCTH He OypeT
YIePXKUBATbCA 3aXKUMHOI BTYIKOM. 3aTAHYTb POXKKOBBIM KNIHOUOM
(17) CHebONbLLMM YCUNMEM FaiiKy 3aXUMHOI BTYKM.

5. MpoBepuTb HafEXHOCTb KpenneHua pabouero WHCTpymMeHTa
(NpUHapneXHoCT) NOTAHYB 3a ero pabouyio yacTb uybpatb L-kntou.

NCI0/Tb30BAHME TENECKOMUYECKOM CTOMKM (cm. puc. E, cmp. 3):
B cnyuae ucnonb3oBanua rubKkoro Banuka WinoBanbHas Mallnka
JOMKHa ObITb MOJBeLUeHa Ha Teneckonuyeckoii croitke (14). 310
obecneunT HaAnexaLLyio paboTy WANGOBaNbHOA MaLINHbI.
1. MpuBMHTUTL Teneckonuueckyto cToiiky (14) K aepxatento CToiiku
(15).
2. NpukpenuTb AepxaTenb CTOAKN K pabouemy cTonly, 3aTAHYB Mpu-
XUMHOV BUHT. [pesen kpenneHua sepxarens cocranaet 50 Mm.
3. Teneckonnyeckas CToiika perynupyetca no Bbicote Mexay 260 1 560
MM 1MOXET ObITb yCTaHOBANEHA Tak, Kak NoKa3aHo Ha puc. E.
4. NogsecuTb WAMGOBANLHYIO MALUMHY Ha KPIOUKe CTORKI.
BHUMAHME! Bo 8pems pabomei credums, mobsl eubkuti
BA/UK He bl Ype3MepHO CKpyYeH, mak Kaxk 3mo moxem
= 8eCMU KN0BPEXOeHUH 2/1eKMPOUHCMpyMeHma.

PABOTA:
BHUMAHME! He pabomamo 6e3 3awjumHbix 04Kos!
B BknioueHne/BbiKnoyenne
Mpy NOAKNIYEHUM NEKTPONUTAHUA BKAIOUeHWe W BblKNloueHue
WNnGOBANbHOI MaLIMHBI NPOU3BOAMTCA MPU MOMOLLN KYINCHOTO
nepexntoyatens Bkn/Bbikn.
1. InA BKNIOYEHUA MalMHbI YCTaHOBUTb Mepekniovatenb (7) B
nonoxenuel.
2.[lnA BbIKNIYEHNA MALLMHDI YCTaHOBUTL nepeknioyatent (7) B
nonoxenve 0.
BHUMAHHE: 3anpeuwjeHo omknadbieame 8KI0YeHHyH
wnughosansHyio MawuH & cmopoHy. LLimencenoHas suska
Kkabens nexkmponumanus 0onxHa Gbimb U36/edeHa u3
PO3eMK, e/ 271eKMpPOUHCMPYMeHM He UCNOb3yemcs.
B PerynupoBKa yacToTbi BpaieHus
IMeKTPOMHCTPYMEHT MeET NaHenb PerynupoBKI YacToTbl BpaLLeHna
(5). CooTBeTCTBYIOWAA YaCTOT BpaLLEHUA 3aBUCUT UCMONb3YEMOT0
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paboyero uHCTpyMeHTa 1 0T 06pabaTbiBaemoro MaTepuana.

370 CKOPOCTb MOXHO PErynnpoBaTh BO BpeMs paboTbl Npin noMoLLy
KHOMOK (+) 1 (=), ycTaHaBNMBas KOHKpeTHoe 3HaueHue Mexay 8000 u
35000 06./muH. OpHOpa3oBoe HaxaTue KHOMKM (+) yBenuunsaet
yacToty BpaLLeHna Ha 1000 06./MuH., a 0HOPa30BOE HAXATHE KHOMKN
(~) cHuaeT vacToty BpatLeHna Ha 1000 06./MuH.

B YKa3aHWA N0 perynupoBKe YacToTbl BpalLieHua

[ina BbiGopa YacToTbl BPALLEHs, COOTBETCTBYIOLLEI! BLINOTHAEMO!
pabote, crepyeT MCnonb3oBaTb ANA MPoObI HEHYXHbIA Kycok
marepuana.

BONbWHHCTBO PabOT MOXHO BbINONHATb, MCMONb3YA 3NEKTPO-
UHCTPYMEHT C YCTaHOBKOI MaKCUMANbHOIl UacToTbl BpaLleHus.
07iHaKo, HeKoTOpble MaTepuaibl, Hanp. MAACTMACCbl M HeKkoTopble
MeTabl, MOTYT NOBPEANTbCA B CBA3Y BbIAENALMMCA NPU BbICOKOI
yactote BpalueHus Tensom. Wx creayer obpabarbiBatb, npuMeHas
OTHOCUTENbHO HU3KYI0 YaCTOTY BpaLLeHNA.

Pa6ota npu H3Koil yactote BpaLeHua (15000 06./MUH. Ui MeHbLue)
ABNAETCA 00bIUHO OMTUMANbHOI NPU MONMPOBKE C MpUMeEHeHeM
BOVNI0UHbIX PAOOUMX UHCTPYMEHTOB (HACaA0K) AniA MONUPOBKI.

Mpu BbiNOAHEHUM BCex PaboT, C(BA3aHHble C KpaueBaHuem,
HeoOX0fMO YCTaHaBAMBATb MEHbLUYH0 YacTOTy BpalleHus, YTobbl
136€XaTb BbiMaZeHA NPOBONIOKY U3 AepXarTens.

Mpu ycTaHoBKe MeHbleid YacToTbl BpaleHUa N03BOAUM
INEKTPOUHCTPYMEHTY BbINOMHATB PABOTY BMECTO HaC.

bornee BblCoKas YacToTa BpaLLeHNA NOAXOANT AN 06paboTK TBEPAOI
IpEBECUHbI, META/NA, CTEKNA, a TaKKe ANA CBEPNEHNS, BbINONHEHUA
pe3bbbl, pesku, 4on6neHua, GOpMOBKM M BbIE3aHUA Na3oB wam
60p034 B ApeBeciHe.

YKA3AHUA IO PABOTE /IEKTPOMHCTPYMEHTA:

« ObpabaTbiBaeMblil npeAmeT CnefyeT 3akpenuTb Mpu NOMOLLM
CTONAPHOI CTPYOLYMHbI UMK TUCKOB, €N OH He NEXWT HAAEXHO U
CTabunbHO Moz COBCTBEHHBIM BECOM.

« lepBbIM LWarom npyu pabote ¢ NEKTPOUHCTPYMEHTOM ABAAETCA —
owyTuTb ero. lMogepxarb ero B pyKe, 4To6bI NOYYBCTBOBATL €70 BECU
paBHoBecye.

« I136eratb upe3mepHoro Haxuma Ha 0bpabatbiBaemblii npeamer.
lWnndoBKy BbINONHATL MOA AeiicTBUEM COOCTBEHHOrO Beca
WAMGOBANBHON MALUMHBI.

« [pu pe3Ke NPUMEHATb TONbKO NETKMI HaXUM. CMLIKOM CUIbHbI
HaXMM He YCKOPUTb PaboTy, a NPUBEAET K TOPMOXKEHNIO UK Aaxe K
0CTaHOBKe MPUBOAHOIO YCTPOIICTBa, a B pe3ynbTaTe K neperpyske 1
N0BPEX/IEHNI0 INEKTPOABHTaTeNs.

BHUMAHME! Bcez0a depxamb 37eKmpouHcmpymeHm Ha
paccmosruu om auya. lpu pa6ome moxem Hacmynume
nospexderue paboyezo uHCMpyMerma, npu 3mom npu

JoCmUMXeHUU 8bICOKOL CKOpOCMU 6pAUYEHUS 803MOXHO OMPbIBAHUE

0NAcHbIX 0CKOJKOB.

B YpepxuBaHne 3NeKTPONHCTPyMeHTa
BHUMAHME! 3nexkmpourcmpymenm ciedyem depxame
mak, 4mo0bl Ha 3aKpbieamb PyKoll 6eHMUAAYUOHHbIX
omeepcmutl.  3akpbimue (3aKynopKa) 8eHMUNAYUOHHbIX
omeepcmuti Moxem npusecmu K nepezpesy 371ekmpodsu2amess.
Yro6bl MaKCUManbHO KOHTPOMMPOBATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Mput
BbINONHEHNM paboT He00X0AMMO AepXKaTh ero aHanornyHo, Kak pyuyKy,



3a)aB Mexay ykasaTeNbHbIM 1 6onbLumm nanbLamu. (cmotpu puc. F,

ap.3).

Mpn Gonee TAXEnbix paboTax, Takux Kak LnudoBKa wnv peska,

NIeKTPOMHCTPYMEHT CleyeT AepxaTb, Kak PYKOATKY MONOTKa

(cmotpupuc. G, cTp.4).

[Ina ynpoluenna yaepxuBaHna WANGOBANbHOA MaLMHbI Npu

ANUTeNbHbIX, TOYHbIX paboTax 6e3 Mcnonb3oBaHMA rUOKOrO Banuka,

peKkoMeHAYeTCA UCNonb30BaTh Aepxatenb-npuctasky (12). Markuii

1 YR0OHbIN AepraTenb, NPUCNoCcobaeHHblil B GopMe NafoHH, CHIKAET

BUOpaLyio faxe npu paboTax, TpebytoLLyx 6onee CUNbHOTO HAXIUMA.

[linaycraHoBKm Aepxatena-npuctaski (12) Heobxoanmo:

1. OTBUHTUTB raiiky kopnyca (2) (cmoTpupuc. H1).

2. Bcrautb pepxatenb-npuctaky (12) Ha kopnyc wanoBanbHoit
MaLLVHbI M NPUKPenuTb Npu nomoLuy raiiku (13) (cmotpu puc. H2).

Mpu pa6oTte AepxaTb WNNGOBANbHOI MALIMHY TaK, KaKk NOKa3aHo Ha

puc. H3.

m OrpaHuuuTenb rnyouHbl cBepnenns/pesepoBku

OrpaHuyenue rny6uHbl cBepnenua/dpesepoBki (16) coctout 3

Hanpagnaioled (21), onopbl (22) n GukcupytoLuero BuHTa (23) (cm.

pucl), n obecneunBaeT KOHTPOMb 3a CBepeHMem/Gpe3epoBKoil B

LUNPOKOM CMIeKTpe MaTepyanos.

[Ina yctaHoBKM orpaHuuuTens rny6uHbl cBepneHua/dpesepoBKku

Heobxoaumo:

1. OTBUHTUTB raiiky kopnyca (2) (cmotpu puc. H1).

2. TpUBMHTUTb Ha €& MecTo orpaHnuuTenb rybuHbI cBepreHnsa/dpe-
3epoBkw (16) (cvotpu puc.J).

| YcTaHoBKU rNy6UHbI cBepneHua

OrpaHnuntenb ry6uHbl cBepneHna/dpe3epoBKN B 3HauuMTeNbHOI

CTeNeH ynpoLLAeT Hauano cBepiieHIA 0TBEPCTUA .

Heobxogumo ocnabutb Qukcupylowmii BUHT (23) TaK, uTobbl

Hanpasnaiowaa (21) morna cBoGoAHO MepemelaTbca 1 onepeTb

onopy (22) Ha noBepxHOCTb MaTepuana. Yaepxusaa onopy

HernoABIKHO, BKMIOUNTb WANGOBANbHYI0 MaLMHy, U MO3BOAUTL

yrny6uUTbCA B MaTepuan Ha Heckonbko MUAMMETPOB NOA AelicTBUEM

C06CTBEHHOrO Beca. 3aTem MpekpaTuTb paboTy v BbIBeCTH CBepno/

dpesy.

Tenepb MOXHO ycTaHOBUTb Tpebyemylo rny6uHy cBepnenus,

UCNoNb3yA LWKany, MMeloLLyloCA Ha Hanpasnstoweii (21). [ina soro

HeoOXoUMo MepemecTuTb onopy (22) BAonb HanpasnAtoweli Tak,

uT06bI PaccTOAHME Mex Ay Paboum KOHLOM CBepna/ppe3bl 1 0nopoit

npeBbILano Tpedyemblii pa3mep, a 3aTem 3aTAHYTb GUKCUpYIOLLMii

BUHT. (23) (cmoTpu puc. K).

u [Ipunapnexuoctn (paboune uHcrpymentbl) (cm. puc. L, crp.5)

1. KameHb wnndoBanbHblil 13 Kapouaa KpemHUA — NpeHa3HaueH-

Hblil AnA paboTbl ¢ KaMHeM, CTeKNOM, KepamuKoii, dapdopom 1

LBETHBIMI MeTannamu.

KamHu WwnndoBanbHble 3 oKcuaa antoMuHua — npegHasHaueH-

Hble AnA 06paboTKN MeTannoB, OTAMBOK, (BAPHbIX CORAMHEHMI,

3aKMENOK M YCTpPaHeHUA pXaBuMHbl. VeanbHo moaxodaT and

3aTOUKN, YCTpaHeHUA 3aaupoB (rpaToB) U obLeil WAMGOBKM

60NbLUNHCTBA MaTEPUANOB.

KameHb ToumnbHblit.

Ope3bl aniMa3Hble — NpeHa3HaueHHbIe 1A TOUHbIX PAbOoT: pe3Ki,

TPaBUPOBKY, BbIMONHEHNA pe3bbl, MOMPaBKM v OTAENKM. ITn

~
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pabouvie HCTPYMEHTbI NPUMEHAIOTCA ANA 06paboTKI ApeBeCHbI,

KepamuKkw, CTekna, 3akanéHoil crany, NoNlyaparoLeHHbIX kamHeit

W ApYruX TBEPAbIX MaTepuanos. 3T WHCTPYMEHTbI MOKPbITHI

anMa3HbIMM YaCTULAMA.

(pe3a BbicTpopexylLan — NpefHa3HaYeHHblil AnA Gpe3epoBKM B

MATKIX MeTannax, nnactmaccax v ipeecuHe.

LéTKa u3 wWeTuHbI — npefHa3HauyeHa ANA AeNUKaTHOro

CrMaXWMBAHUA OCTPbIX KPaéB, YUCTKM, MOAMPOBKM W3AENUiA M3

cepebpa, 6uyTepum U Apyrvx AparotieHHblx Metannos. MoxHo

NpUMeHATH e& BMecTe CNacToil AnA NOANPOBKM.

llgTka AucKoBaA naTyHHas — npefiHa3HaueHa ANA YUCTKU

MeTannoB. JlaTyHHble WETKM He CO3AAI0T UCKp 1 Gonee MArKue no

CPaBHEHWIO CO CTbHBIMI WETKamMu. He 0CTaBNAKT Lapanu Ha

MATKIX METannax Takux, Kak 3011070, Mefib U NaTyHb.

Ope3a yHuBepcanbHaa — npefiHa3HauyeHa AnNA pesKnu

Kepamuyeckoil NANTKN, LIeMeHTHbIX MAUT U runca. (He npumeHATs

ANANONOBON NANTKN).

KomnnekT Toubix c8&pn (1,6/2,3/3,2 MM) — copepXuT Tpu cBepna

JnA CBepnieHNsA B ApeBeCHe, NNacTMacce Uin B MArKOM MeTanse.

10.7leHTa WwnndoBanbHas n crepxeHb Ana wnudosku 6,4 mm
(3epHuctocTb 60) — ANA YepHOBOI 1 OKOHUATENbHOI 06paboTKM
[ApeBeCHbl 1 CTEKNOBOMOKHA, YAANeH!A PXaBUMHbI C MeTan-
NMYeCKoii NoBepXHOCTI, 06paBOTKM Pe3nHOBOI NOBEPXHOCTI.

11. Jlenta wnudoBanbHaa v cTepxeHb AnA wnugoskn 13 mm
(3epHuctocTb 60) — AnA YepHOBOIA 11 OKOHYaTeNbHOI 06paboTKu
APEBECHHb U CTEKNOBONOKHA, YAaNeHUs pxaBUUMHbl C
MeTannnyeckoit noBepxHoctu, 06paboTku pes3nHoBoii
M0BEPXHOCTH.

12. Jlenta wnndoBanbHas (3epHuctocts 60) — anA uepHoBOA 1
OKOHYaTeNbHO! 06paboTKM ApeBeciHbl W CTEKNOBONOKHA,
YAANeHNA PKaBUMHbI C METNNNYECKOi NOBEPXHOCTH, 06paboTky
Pe31HOBOIA MOBEPXHOCTH.

13. JlenTa wnndoBanbHaa (3epHuctocts 120) — anA YepHoBOi 1
OKOHYaTeNbHO! 06paboTKM ApeBeciHbl W CTEKNOBONOKHA,
yAaneHua PxaBUMHbI ¢ MeTannnyeckoii noBepxHocT, 06paboTku
Pe31HOBOIA MOBEPXHOCTH.

14. CTepxeHb ANA KpenneHua BOANoYHbIX NOAMPOBanbHbIX Kpyros @
13Mm.

15. MonnpoBanbHble kpyru Boitnouxble (@ 13 mm u @ 22 Mm) —
npeJHa3HayeHbl ANA NOAMPOBKM NOBEPXHOCTM MeTanna U
nnacTmaccyl. Mcnonb3osaxune BMecTe ¢ Kpyramin noaupoBanbHoii
nacTbl 06ecreynBaeT noyyeHme Bbicokoro bnecka.

16. CTepxeHb ANA KpenneHus OTPE3HbIX KPYroB W BOWMOYHbIX
M0AMPOBANbHBIX KpYroB @22 MM.

17. Otpestble Kpyru — npeAHasHaueHbl ANA OTPe3aHUA W Peski
(packpos) MeTanna, ApeBeCiHbl M NNACTMACChl. OTpe3Hble Kpyru
YMPOLLAKT OTPe3aHKe UMK Hape3ky LUypyMoB, BUHTOB, NUCTOBOrO
MeTanna, TOHKOA ApeBecuHbl 1 NAacTMacchl. OTpesHble Kpyru
PeXyT TONbKo kpaem kpyra. He ciegyet npumexats ux ana
BbIPE3aHUA W CTNaXWBAHUA NPOQUIMPOBAHHBIX OTBEPCTHIA.
OTpe3Hble Kpyrv MpUMeHATb BMecTe co cTepxHem 16.
MakcvmanbHblil sMameTp Kpyro He 4OMmKeH NpeBbiLLaTh 35 MM.

18. bymara HaxzauHad (@ 19 Mm) — npeHa3HayeHa AN WAnhoBKM
ApeBeciHbl, MeTanna, NNacTMacchl W HaKnajbiBaeTca Ha
BONOYHbII Kpyr @22 MMm.

19. BoitnouHblit nonnpoBanbHbIii WTUGT (CTepeHb) — NpeAHa3HaueH

bs

©



ANA NPeBAPUTENbHOIA MONMPOBKIA M OKOHUATENbHOIA MONNMPOBKIA
(BblcOKNiA 6neck) Tuma meTann, 301070 M anOMUHMIA, C
NpUMeHeHUeM NOAMPOBANbHO NACTbI.

XPAHEHUE U TEXHUYECKMI YX04:

MawnHa B npuHuune He TpebyeT cmeumanbHbiX mpouesyp no
TeXHUYECKOMY yX0AY.

MawmHy W NpUHaANeXHOCTM ClefyeT XpaHuTb B keiice Ana
TpaHcnopTupoBKi (24) (cvotpu puc. M, ctp. 5), B HegocTynHom ana
JieTeii MecTe, COAepXaTb B YACTOTE, 3alUMLLATh OT BAArA U MbIM.
YCnoBus XpaHeHna JOMKHbI MCKAI0YATb BO3MOMXHOCTb MeXaHUueckux
MOBPEX/eHNii v BANAHUA BPELHBIX aTMOCHEPHBIX yCTIOBHIA.

B OQyucrka
NPEAYNPEXAEHNE! Ymobbl u3bexamsb HecyacmHoix
1y4aes, npexde Yem npucmy Kyucmee, dumo
0MC0eOUHUMb  3/1eKMPOUHCMPYMeEHM 0m UCMOYHUKA
nekmponumanus!
Dina obecneuenna 6esonacHoii u 3ddekTUBHOI paboThl, Kopnyc
WANGOBANBbHOI MALLMHbI M BEHTUNALMOHHDIE LUENN AOMKHbI ObiTb
(BOOOAHBIMI OT MbINNA U 3arpA3HEHMiA. PekoMeHAyeTcA BbIMONHATD
YHCTKY MaLLUHBI NOCNE KaX/A0T0 NPUMEHEHUA.
LUinndpoanbHyto MaLLMHY NPOTUPaTL BAXHOI TPANKOIA ¢ HebonbLLnm
KoNMYecTBOM Mbina. He npumeHATb Kakux-nnbo ncTALMX CpeacTs
N pacTBOpUTeneil; OHM MOTYT NOBPEAUTb YacTU YCTPOIACTBA,
U3roToBNeHHble U3 Mnactmaccl. Heobxoaumo cnefuth, ytobbl
BOBHYTPb MaLLVHbI He Monana Boja.
Mocne paboTbl B YUI0BUAX CUNbHOI 3aMbINEHHOCTU PeKOMEHAYeTCA
BbINOMHUTL MPOAYBKY CKATbM BO3AYXOM BEHTUNALMOHHbIX
0TBEPCTHil. ITO NPeAoTBPATUT MOBPEXAeHUE MOAWWNMHUKOB 1
YCTPaHUT Mbib, GNOKMPYIOLLYI MPUTOK BO3AYXa, OXNAXAAlLLero
NeKTPOABUraTenb.

BHUMAHME! Bo epema yucmku oxameiM 8030yXoM
HeobX00UMO UCNOIb308Mb 3AUJUMHbIE OYKU.

TUMHYHBIE HENCTTPABHOCTU U UX YCTPAHEHUE:
INEKTPOMHCTPYMEHT He BKNIOYAETCA UM MEI0TCA NepepbIBbl
Bpabore:

- MpOBepUTb, NPaBUbHO M NpUCoeaNHEH Kabenb aneKTponuTaHuA
(6),aTaKxe Hanuune HaNpAXeHNA B CETEBOI PO3eTKe;

- CMOMOLLbHO 3NIEKTPUKA NPOBEPUTD COCTOAHME YroMbHbIX WETOK I,
NpY He0OXOAMMOCTH, 3aMEHNTb X,

BHUMAHME! 3ameHy y20mbHbix WeMok Moxem 8bINOTHUMb MObKO

/eKMPUK CCO0MBEMCMBYIOUUM 00Ny CKOM.

- N JMEeKTPOMHCTPYMEHT He paboTaeT faxe B Cyyae Hanuuua
HaNPAXEHNA MUTAHNA, U IMEET HeN3HOLLEHHbIe YronbHble LWETKY,
HeobXo4NUMo 0TNPaBWTb ero No aapecy, ykasaHHoMY B rapaHTHiiHoI
KapTe, B 6nUKiiLLNiA CepBUCHDIN MYHKT ANA pEMOHTa.

TPAHCITOPTHPOBKA:

LUnudoBanbHyio MaLLIMHY CeAYeT TPAHCMOPTUPOBATH U CKNAAUPOBATL
B TPaHCMOPTHOM Kelice, 3alLMLLAIOLLEM OT BAark, NPOHUKHOBEHUA
MM U MeNKUX 0GbEKTOB, 0COGEHHO He0OX0AMMO 3aLUTUTL
BEHTUNALNOHHbIE 0TBEPCTUA. MenKue InemeHTbl, NonaBLLye BOBHYTPb
Kopnyca, MOryT MOBpEAWTb JBHraTeNb.

TPOU3BOANTE/Ib:

000 «MTPOOUKC»; yn. Mapbisunbcka 34, 03-228 Bapuwasa, NONbLUA
BHUMAHME! Hacmoawee ycmpoticmso coomeemcmeayem nofbckum U
egponelickuM CmaHdapmam, a Makxe yKAsaHUAM no mexHuke
GesonacHocmu. Bce pa6oml no peMoHmy 00/KHb! 86INOTHAMLCA K8a-
JUGUYUPOBAHHBIM NEPCOHANIOM, C UCNON30BAHUEM OPURUHATbHbIX
3anacvixyacmed.

TTUKTOrPAMMBl:
Onncane 3HaKOB, MMEIWMXCA HA LMTKE W MHGOPMALMOHHbIX
HaKNelKaX Ha SNeKTPOUHCTPYMeHTe.

— «MHcnonv3oeams cpedcmea 3awumel 21az!»

«Mcnonbzogame c(pedcmea 3awjumel eepxHUX
ObixamenbHbIX nymeii»

«Mlcnonvzosame cpedcmea 3awjumel 0peaHos
aryxal»

«Ycmpoticmeo umeem smopoii knacc 3nekmpu-
yeckoli 3awumol ¢ 080liHoii uzonayueti»

c E «Ycmpoticmeo coomeemcmeyem mpe6osaHuaM
E»

3ALYUTA OKPYKAIOLYEN CPEADI:

BHUMAHME: Yka3awHelli cumeon o3xayaem 3anpem
ucnone, TeKMpOUHCMpyMeHMos

8Mmecme COpy2umu 0mxo0amu (3a3mo 2po3um HakasaHue 8

sude wmpaga). OnacHble KOMNOHEHMbI, UMelOUjUeCs 8
/eKmpuyeckom U /1ekmpoHHoM 060py008aHul, ompuyamensHo
B/IUAKOM HA OKPYXKAOLLYI0 (pedy U300posbe.
[lomaluHee X03AICTBO JOMKHO CNOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBNEHUIO 1
MOBTOPHOMY UCMONb30BaHUIO (PELIMKNPOBAHIIO) UCMONb30BAHHOTO
o060opynoBanuA. B Monblue 1 B EBpone co3paéTea uam yxe cyliecrayet
cucTema c6opa MCnonb3oBaHHOro 060py10BaHNS, NpeaycMaTpuBalo-
Las, yTo BCe MyHKTbl NPOAAXM B/y 060pyA0BaHMA 06A3aHbI NPUHU-
MaTb 1Cnonb3oBaHHoe 060pyAoBaHIe. Kpome Toro, MeIoTCA NyHKTbI
npuémas/y 060pyaoBaHmA.
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@ Nonutuka komnanuu PROFIX - 310 nonuTuka nocroAHHoro COBepLUeHC(TBOBAHNA (BOMX uspenui, no3ToMy KoMnaHua
COXpaHAeT 3a co6oit npaBo U3meHeHna cneuu¢m(auuu uspenua 6es npeaBapuTeibHOro ysefomneHuns. Msoﬁpameuuu,
umeroneca B UHCTPYKLUUK, ABNAIOTCA NPUMEPHbIMU U MOTYT He3HAUYUTEeNIbHO OTAUYATbCA OT (dakTnyeckoro Bupaa

NpUoGPETEHHOr0 3NEKTPOUHCTPYMEHTa.

HactoAwan WHCTPYKUMA no dKcnnyatauuu 3awuileHa aBTOPCKUMU npaBamu. 3anpemeuo eé KonupoBaHue

npasmHoxenne 6e3 cornacua 000 TIPOOUKC».



INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Pastreazainstructiunile pentru ofolosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare la
protectia muncii marcate cu simboluri AN si toate
indicatiile referitoare la utilizareain siguranta.
Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu si/saula vatdmari corporale.
Péstreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectiamuncii, pentru ale folosiin viitor.
In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd unealtd
care este alimentatd de la refea (cu cablu de alimentare) sau unealtd electricd
alimentatad din baterie (fdrd cablu).
ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

a) Lalocul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare. Zonele
sibancurile delucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate din
lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electricd produce
scantei, care pot aprinde praful sau aburii.

Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

o

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
sigurantaauneltei.

Siguranta electrica:
Stecherul uneltei electrice trebuie s fie conforme cu priza. Este
interzisa modificarea stecherului. Este interzisa utilizarea
prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu cablu de legare
la pamant de protectie. Nemodificarea stecherelor si a prizelor
micsoreazdriscul de electrocutare.
Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau conectarile
la masa, cum ar fi conducte, radiatoare, radiatoare de incalzire
centrala i frigidere. In cazul atingeri pértilor impdmdntenite, creste
riscul de electrocutare.
Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. In cazdeinfiltratie cu apd, cresteriscul de electrocutare.
Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe de
surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau parti in miscare.
(ablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.
in cazul in care unealta electricd este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului destinat
functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.
Varecomandam sa racordati aparatul la o reteaelectrica dotata
cu un comutator cu curent diferential (RCD) cu amperaj de
actionare de 30mA sau mai mic.
in cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreaza riscul
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
POLIZOR DREPT TMG170K
Traducere din instructiunea originald

deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire lasiguranta
folosirii uneltei.

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale sau
mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu cunosc
echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.
Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau amedicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
lucruluicu unelataelectricd poate cauza vatamdripersonale grave.
Folositi echipament de protectie. Purtatiintotdeauna ochelari
de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi masca de
praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd, micsorati
riscul devdtdamare.
Evitati pornirea accidentala. inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si inainte de
ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca comutatorul
uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea uneltei electrice cu
degetul pe comutator sau conectarea uneltei electrice la reteaua de
alimentarein pozitia pornitd poate provoca un accident.

Inainte de pornirea uneltei electrice indepartati toate uneltele

din apropiere. Ldsarea de unelte pe pdrtile de miscare ale uneltei

electrice poate ducelavatdmdri corporale.

Nu va aplecati prea mult. Trebuie sé stati sigur si sa mentineti

echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun asupra uneltei

electriceinsituaiineasteptate.

Imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau

bijuterii. Jineti pdrul strans, hainele si manusile departe de pdrtile in

miscare. Hainele largi, bijuteria sau parul lung se pot agdta de partile in
miscare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea

extractorului de praf extern si a colectorului de praf, asigurati-

va ca acestea sunt conectate si folosite corect. Folosirea
colectoruluidepraf poatereduceriscul de pericole legate de prafuite.

Nu permiteti ca abilitatile obtinute prin utilizarea frecventa a

sculei electrice sa va faca sa va simtiti prea increzatori in sine si

sa ignorati regulile de siguranta. Actiunile necorespunzdtoare pot
provocavdtamdrigraveintr-o fractiune de secundd.
ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insigurantaauneltei.
Utilizarea siingrijirea uneltei electrice:

a) Nusupraincarcatiunealta electrica. Utilizati o unealta electrica
infunctie de puterea necesara mundii efectuate. Unealta electricd
corectd va permite o functionare mai bund si este sigurd in cazul
insdrcindrii, pentru care a fost proiectatd.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. fiecare unealtd electricd care nu
pornestesau nu se opreste este periculoasd sitrebuie reparatd.
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) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale a uneltei electrice.

d) Unealta electricé nefolosita trebuie depozitata departe de
copii §i nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
este folositd de o persoand fard experientd.

e) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie controlata
alinierea sau bruierea pieselor in miscare, ruperea pieselor si
alti factori care pot avea influenta la functionarea uneltei
electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electricd inaintea
folosirii trebuie reparata. Cauza multor accidente este intretinerea
necorespunzatoare aunelteielectrica.

f) Uneltele de taiere trebuie s fie ascutite si curate. intrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in material
siusureazafolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiescfolosite in conformitate cu aceasta instructie, tinand
cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei electrice in
altmod decdt este destinatia, poate duce lasituatiipericuloase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcina pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau alte

mijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitatd/transportata numai dupa

ce ne-am asigurat ca toate elementele in miscare sunt blocate

si asigurate cu ajutorul elementelor originale destinate
blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisiaumezelii.

1) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

m) Manerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie mentinute
curate fara ulei si grasime. Mdnerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit tinerea in sigurantd si controlul sculei in situatii
neasteptate.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insigurantd a uneltei.
Repararea:

a) Reparatii in garantie si postgarantie ale uneltelor
dumneavoastra electrice sunt efectuate de Service-ul PROFIX,
ceea ce garanteaza calitatea cea mai ridicata a reparatiilor si
utilizareade piese originale de schimb.

b) In cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreaza, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producitor ori intr-un atelier de
reparatii specializat.

ATENTIE!

Tn timpul utilizarii uneltei electrice se recomanda respectarea
requlilor de bazd ale sigurantei muncii, pentru a evita
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incendiile, electrocutarea sau vatdmari mecanice.

POLIZOR DREPT

Indicatii de siguranta cu privire la slefuire, gravura,
a) Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca si polizor
obisnuit, polizor pentru slefuit cu hartie abraziva, pentru
slefuit cu perie de sarma precum si ca aparat pentru taiat cu
hértie abraziva. Trebuie sa respectati toate indicatiile de
sigurantd, instructiunile, descrierile si datele furnizate
impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea acestor recomandari
si instructiuni de mai jos poate duce la aparitia pericolului de
electrocutare, incendiu si/sau leziuni corporale grave.
Nu utilizati echipamentul care nu este proiectat, prevazut si
recomandat de catre producator special pentru aceasta
unealta electrica. Faptul cd echipamentul poate fi montat pe unealta
electricd nu asigurd garantia de utilizare si manipulare in conditii de
siquranta.
Turatia nominala a uneltei de lucru utilizate trebuie sa fie cel
putin egala cu turatia maxima a uneltei electrice. Turatia
admisa a uneltei de lucru nu poate fi mai mica decat turatia
maxima indicata pe unealta electrica. Unealta de lucru care se
roteste cu o turatie mai mare decdt cea admisd se poate rupe si anumite
piesedin aceastase pot desprinde.
Diametrul exterior si grosimea uneltei de lucru trebuie sa fie
cuprinse in intervalul admis pentru acea unealta electrica.
Uneltele de lucru cu dimensiuni necorespunzdtoare pot si nu fie
acoperite sau controlate suficient.
Diametrul orificiului placilor abrazive, discurilor de slefuit,
flanselor, discurilor de fixare si a altor echipamente trebuie sa
se potriveasca exact la axul uneltei electrice. Racordurile
echipamentului care nu se potrivesc exact pe arborele uneltei electrice, se
rotesc neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la lipsa controlului
asupraunelteielectrice.
In nici un caz nu utilizati unelte de lucru defecte. Inainte de
fiecare utilizare trebuie sa verificati echipamentele, de ex.
placile pentru slefuit pentru a descoperi daca sunt fisurate sau
prezintd parti desprinse, discurile de slefuit pentru a
descoperi daca sunt fisurate, frecate sau foarte uzate, periile
de sarma pentru a descoperi dacd prezinta fire libere sau
rupte. In cazul in care scipati unealta electrica sau unealta de
lucru, trebuie sa verificati daca aceasta nu s-a defectat, sau sa
folositi o alta unealta care functioneaza. Dupa ce ati verificat
si fixat unealta de lucru luati o pozitie in alt plan decat cel de
rotatie al uneltei, asigurati-va ca nu exista nicio persoana in
planul de rotatie al uneltei. Unealta electrica trebuie pornita
timp de un minut la turatia maxima, avand grija ca persoana
care manipuleaza si persoanele din jur sé se afle in afara zonei
in care se roteste unealta. Uneltele defecte se rup deseoriin timpul
acestorprobe.
Trebuie s asigurati obiectul prelucrat. Veti fi mai in sigurantd
dacd fixati obiectul prelucrat intr-un aparat de fixare sau cu o menghind
decdtdacdiltinetiinmdnd.
Folositi mijloace de protectie personala. in functie de tipul
mundii, utilizati masca de protectie care acopera toata fata,
protectia ochilor sau ochelari de protectie. in unele cazuri
utilizati masca de praf, protectie auditivi, manusi de
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protectie, sortul, care protejeaza de micile parti ale
materialului prelucrat sau ale smirghelului. Mijloacele de
protectie ale ochilor, trebuie sa fie in stare si opreascd resturile
aruncate si generate in timpul executdrii diferitelor operatii. Masca de
praf si mijloacele de protectie a cdilor respiratorii trebuie s filtreze
praful generat in timpul lucrului. Expunerea prelungitd la zgomot
foarte puternicpoate provoca pierderea auzului.

i) Trebuie sa aveti grija ca persoanele strdine sa se afle la o
distanta siguré fata de locul de munca si de raza de actiune a
uneltei electrice. Fiecare persoani care se afld in apropierea
uneltei electrice in functiune trebuie sa foloseasca
echipamentul personal de protectie. Cioburile obiectului
prelucrat sau din uneltele de lucru crdpate pot sdi si pot provoca rdni
chiarsiin afarazoneidirecte deactiune.

j) Prindetiunealta electrica de suprafetele izolate atunci cind

efectuati lucrari in timpul carora exista pericolul de aatinge

cabluri electrice sau cablul uneltei. /n caz de contact cu cablurile
aflate sub tensiune toate piesele metalice ale uneltei electrice se afld de
asemeneasub tensiune sipot provoca electrocutarea operatorului.

Cablul de retea trebuie tinut departe de uneltele de lucruin

miscare. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei, cablul de

reteapoate firupt, iarmanapoatefirdnitd deajutajul in miscare.

1) Nuasezati niciodata unealta electrica inainte ca unealta de
lucru sa se opreasca definitiv. Unealta in miscare poate intra in
contact cu suprafata pe care este Idsatd si datoritd acestui fapt puteti
pierde controlul asupra unelteielectrice.

m) Nu deplasati unealta electrica aflata in miscare. in caz de

contact accidental a pieselor de imbrdcaminte cu unealta de lucru

aflatd in miscare acestea pot duce la tragerea uneltei de lucru cdtre
corpul aperatorului.

Trebuie sa curatati in mod regulat orificiile de ventilatie ale

uneltei electrice. Ventilatorul motorului poate atrage praf in

carcasd, depunerile excesive de pulberi metalice pot duce la aparitia
unuipericol electric.

Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor

inflamabile. Scdnteile pot ducela aprinderea acestora.

Nu utilizati uneltele care necesita agenti de racire. Folosirea

apeisauaaltoragentilichizide récire poate duce la electrocutare.

Nu folositi coli prea mari de hartie abraziva. Atunci cand

selectati dimensiunea hartiei abrazive trebuie sa procedati

conform recomandarilor producatorului. Hdrtia abraziva mare
care iese in afara pldcii de slefuit poate provoca réni, precum si poate
ducelablocareasau ruperea hdrtieisaula aparitia unuirecul.

in caz de pani de curent, de ex. dupi o avarie a retelei de

curent sau dupa ce scoateti stecherul din priza, trebuie sa

setati butonul de pornire /oprire la pozitia oprit. Astfel puteti
prevenipornireainvoluntard a unelteielectrice.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care are cablul

deteriorat. Nu atingeti conductorul deteriorat; in cazul in

care conductorul se deterioreaza in timpul lucrului trebuie
sa scoateti stecherul din priza. Cablurile deteriorate mdresc riscul
deelectrocutare.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE
Reculul siavertismentele legate de acesta:
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Reculul este o reactie imediata a uneltei electrice in momentul blocarii
uneltei in rotatie (smirghelul, discul de slefuit, peria de sarma). Blocarea
duce la oprirea uneltei din rotatie, fapt care duce la pierderea controlului
asupra uneltei electrice. Unealta electricd necontrolatd va fi bruscatd in
directia opusa rotatiei uneltei.

De exemplu, cand discul se blocheaza in elementul prelucrat, marginea
discului adéncitin material se poate bloca si provoca cdderea sau reculul.
Discul poate sarii in directia operatorului sau in directie opusa, in functie
de directia de rotire a discului in locul blocarii. In plus, discul se poate
crdpa.
Reculul este rezultatul folosirii incorecte sau gresite a uneltei electrice.
Puteti evita, respectand urmatoareleinstructii de sigurantd de maijos.
a) Tineti unelata electricd puternic, iar corpul si mainile
trebuiesc sa se afle intr-o pozitie care atenueaza reculul.
Intotdeaunafolositi manerul suplimentar daciintrain setul
de echipament standard, pentru a avea un control mai mare
asupra fortelor reculului sau momentului de rotare in
timpul reculului. Operatorul poate controla tragerile si fenomenul
derespingere prin luarea de mdsuriadecvate de precautie.
Este interzisa tinerea mainilor in apropierea uneltelor in
miscare. Uneltele inurmareculului pot rani mainile.
Nu ocupati pozitie in zona, in care unelata electrica poate
sari in timpul reculului. /n urma reculului, unealta electricd se
deplaseazdin directia opusd miscdriidiscului abrazivin locul blocdrii.
Prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite etc. trebuiesc
executate cu deosebita atentie. Trebuiesc evitate
momentele in care uneltele pot sari in timpul lucrului, pot fi
lovite sau blocate. Uneltele in miscare sunt predispuse la bruiaj in
timpul prelucrdrii colurilor, marginilor ascutite sau cdnd sunt lovite.
Poate fi cauza pierderii controlului asupra uneltei electrice sau a
reculului.

ATENTIE! Nu prelucrati materiale care contin azbest.

Azbestul poate cauza cancer.
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AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN TIMPUL

SLEFUIRIISITAIERII.

uli de siguranta in timpul operatiilor de slefuire
abraziva:

a) Trebuiesc folosite doar discuri, care sunt recomandate
pentru unealta electricd precum si scuturile speciale
destinate discului. Discurile care, nu au fost proiectate pentru
unealta electricd, nu pot fi acoperite indeajuns si sunt foarte
periculoase.

Discurile pot fi utilizate doar in conformitate cu destinarea.
De ex. este interzisd slefuirea cu partea laterald a discului de tdiere.
Discurile de tdiere abrazive sunt destinate indepdrtdrii materialului cu
marginea discului. Fortele laterale care apar la aceste discuri pot duce
lavibratiisise pot rupe.

Utilizati intotdeauna flanse de fixare cu dimensiuni si forme
corect alese pentru discul ales. flansasustine discul, micsordnd in
acelasi timp posibilitatea de distrugere a discului. Flansa discului de
tdiere pot fidiferite de flansele discurilor de slefuire.

Este interzisa utilizarea de discuri uzate din unelte electrice
mai mari. Discurile destinate uneltelor electrice mai mari nu sunt
adecvate pentru viteze mari, care este caracteristica uneltelor electrice
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maimicisideaceeasepotrupe.

Avertizari suplimentare de siguranta in timpul

Gierii:

a) Nuimpingeti discul sau nu apasati prea puternic.
Nu executati taieri adanci excesive. Supradnsdrcinarea discului
abraziv mdreste sarcina si predispunerea la rdsucire sau indoire in
timpul tdierii si creste astfel posibilitatea de recul sau distrugere,
rupereadiscului.
Nu stati in aceiasi linie cu discul de taiere in migcare.
Impingerea discului de tiere in directia opusd operatorului, poate
duce in cazul aparitiei reculului la impingerea uneltei electrice in
directia operatorului.
In cazul blocarii discului de taiere sau a pauzei de munci,
unealta electrica trebuie oprita si agteptam pana cand
discul de tiiere se opreste in totalitate. Niciodata nu
incercati sa extrageti discul in miscare din locul taierii,
deoarece poate duce la recul. Trebuie gdsitd si indepdrtatd cauza
blocdrii discului.
Nu porniti unealta electrica, pana cand nu se afla in
material. inainte de continuarea taierii, discul de taiere
trebuie sa atinga viteza sa maxima de rotire. /n caz contrar,
disculse poate agdta, sdri din materialul prelucrat sau produce recul.
Placile sau elementele mari, inainte de prelucrare trebuiesc
sprijinite, pentru a minimaliza riscul de blocare a discului si
a reculului. Elementele mari se pot indoi sub greutatea proprie.
Sprijinul trebuie sd se afle din ambele pdrti, atat in apropierea liniei
tdieriicdt sipe margini.
Aveti o grija marita in timpul executarii de taieri adanci in
peretii existenti sau operarea in zone cu vizibilitate redusa.
Discul in timpul scufunddrii in material, poate atinge tevi de gaze sau
apd, cablurielectrice sau alte elemente care pot provoca reculul.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN CAZUL UTILIZARII
PERIILOR DE SARMA:

uli de siguranta in timpul curatirii suprafetei cu

peria de sarma:

Trebuie sé tineti minte, ca in utilizarea normala, unele parti

ale periei de sarma sunt distruse. Este interzisa apasarea

exagerata asupra periei. Bucdtile de sdarmdpot cu usurintdsdintre

prinimbrdcdminteasubtire si/sau piele.

Daca este recomandata utilizarea scutului, evitati contactul

periei cu scutul. Diametrul periei se poate mdri in momentul

apdsdriisiaparitieifortelor centrifuge.

Atundi cand periati nu trebuie sa depasiti 15000 rot/min.

DESTINATIA §ISTRUCTURA UNELTEI:

Polizorul drept (numit in continuare polizor) este o unealta electrica
universald antrenata de un motor monofazat, comutator. Aparatul este
inclasaadouade protectie (areizolatie dubld).

Polizorul este destinat pentru efectuarea diferitor lucrdri precise si
complicate in gospodarii.

Atundi cand folositi accesoriile adecvate puteti efectua urmdtoarele
operatiuni: curdtare, gravurd, frezare, slefuire, lustruire, efectuarea de
caneluri, tdierea si efectuarea de orificii. Gama larga de accesorii a
polizorului permite prelucrarea materialelor din lemn si metal, plastic,
minerale, sticld si a produselor ceramice.
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Unealta nu este destinatd pentru prelucrarea suprafetelor din ghips sau
similare care sunt inflamabile. Pulberea fina care patrunde in interior
poate duce la blocarea orificiilor de ventilare, ce poate duce la
supradncdlzirea si arderea motorului.

Aceastd unealta electricd este destinata pentru lucrdri cu intensitate
medie. Nu este potrivitd pentru lucréri indelungate in conditii grele. Nu
folositi aparatul pentru a efectua lucrari care necesita un aparat
profesional.

Fiecare utilizare a uneltei electrice neconforma cu destinarea acesteia,
asa cum a fost indicata mai sus, este interzisa si atrage dupa sine
pierderea garantiei precum si privarea de raspundere a producatorului
pentru pagubele aparutein urmaacestor.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il excepta pe
producdtor de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a uneltei electrice se referd de asemenea sila
intretinerea, depozitarea, transportul sireparatiile aparatului.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producdtor. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificatein acest sens.

RISCREZIDUAL:

In ciuda utilizirii in conformitate cu destinarea, nu pot fi eliminati in
totalitate anumiti factori de risc. Datoritd constructiei si proiectdrii,
putemintalni urmdtoarele pericole:

prinderea si tragerea hainelorin piesele mobile;

- atingerea cu palmaneacoperitd a unelteiin migcare;

arsurile la schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incalziin
timpul lucrului, pentru a evita arsurile trebuie sé folositi manusi de
protectie);

- craparea/rupereaunelteide lucru;

vatdmarea auzuluiin cazul in care lucrati o durata lungd de timp fara
mijloace de protectie auditiva;

vatdmarea vazului si a fetei de bucatile desprinse de material
prelucrat;

- reculul materialului prelucrat sau al unei parti din acesta.

ELEMENTE:

Polizor-1buc.

Arbore flexibil -1buc.

Bucge destrangere -3buc.(1.6/2.3/3.2mm)
Maner-suport pentru munca precisd - 1buc.
Piulita defixareamanerului - 1buc.
Suporttelescopiccumaner - 1buc.
Limitator deadancime de gaurire -1buc.
Bolt pentrusslefuit 13mm - 1buc.
Bandaabrazivd 13mm - 6buc.

Bolt pentrusslefuit 6,4mm -1buc.
Bandaabraziva 6,4mm - 6buc.

Burghie -3buc.(1.6/2.3/3.2mm)
Boltdefixare - 1buc.

Discpentrutdiat -36buc.

Hértieabraziva (019mm) - 40 buc.

Bolt pentrufixarea discurilor de lustruit din pasla (3.2mm) - Tbuc.



Discuride lustruitdin pasld (22mm)-2buc.

Discuride lustruitdin pasld (13 mm)-2buc.

Boltde lustruitdin pasla (03.2mm) -1buc.

Frezd pentru tdiere rapidd (03.2mm) - 1buc.

Frezd diamantata (03.2mm)-7 buc.

Piatrd de slefuitdin carburd dessiliciu (03.2mm) - Tbuc.
Piatrd de slefuit din oxid de aluminiu (03.2mm) -8 buc.
Piatrd de ascutita- 1buc.

Periediscdin alama (03.2mm)- 1buc.

Cheie pentru piulita bucsei de strangere -1buc.
L-cheie-1buc.

Valizd transport-1buc.

Instructii de folosire -1 buc.

Garantie -1 buc.

ELEMENTELE UNELTEI:
Numerotarea pieselor din aparat se referd la reprezentarea grafici
publicatdpe paginile 2-5 din instructiunile de utilizare:
Des.A 1.Piulitabucgeidestrangere
2.Piulita carcasei
3.Butondeblocare aarborelui
4., Clesti pentru perii
5.Panou de control cu viteza de turatie
6. Cablude alimentare
7.Comutator Por/Opr
8. Arbore flexibil
9. Piulitd arbore flexibil
10. Piulita bucsa de strangere
11. Maner
12. Maner-suport pentru munca precisa
13. Piulita de fixare a ménerului
14. Suport telescopic
15. Maner suport
16. Limitator de adéncime de gaurire/frezare
17. Cheie pentru piulita bucsei de strangere
18. L-cheie
Des.B 19. Bucsd de strangere
20. Arbore
Des.I 21. Ghidaj cu scard gradatd
22. Suport
23. Surub de blocare
Des.M 24. Valiza transport

DATE TEHNICE:

Tensiune nominald 220-240V

Frecventa nominala 50 Hz

Putere nominald 170W

Viteza de rotire 8000-35000/min

Diametru bucse 1.6mm, 2.3 mm, 3.2mm

(lasa de protectie 1l

Lungimea cablului de alimentare 2m

Greutatea 2,0Kg

Nivele ZGOMOT/VIBRATIE efectuate in conformitate cu standardul
EN60745.
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Nivelul de presiune acusticd (LpA) al uneltei este de 73 dB(A) iar nivelul
de putere acusticd (LwA) 84 dB(A) (toleranta de mdsurare
KpA/KwA=3dB(A)). Nivel de vibratii 3,74 m/s’ (metoda palma-méné)
(toleranta de msurare-K=1,5m/s").

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Dacd aparatul electric vafi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum si dacd nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpului de functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de sigurant, care au scopul de
a proteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.:
Intretinere aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea
temperaturii corespunzatoare a mainilor, stabilirea ordinii operatiilor de
munca.

Valoarea totald declarata a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot au fost masurate in conformitate cu metoda standard de testare
sipotfiutilizate pentrua compara un dispozitiv cualtul.

Valoarea totala declarata a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot pot fi utilizate in evaluareainitiald a expunerii.

Avertismente:

Vibratiile si emisiile de zgomot in timpul utilizrii efective a sculei
electrice pot s difere de valorile declarate in functie de modul in care
sunt utilizate uneltele, in special de tipul piesei prelucrate.

Trebuie determinate madsuri de sigurantd pentru protejarea
operatorului, care se bazeaza pe estimarea expunerii in starea reald de
utilizare (ludnd in considerare toate partile ciclului de operare, cum ar fi
timpulin care instrumentul este oprit si cand functioneaza in ralanti, cu
exceptia timpului de declansare).

PREGATIRE DE FUNCTIONARE:

1. Asigurati-va cd sursa de alimentare are parametrii corespunzatori
parametrilor specificati pe tabelul nominal al polizorului.

2. Asigurati-vd cd comutatorul (7) polizorului este in pozitia oprit.

3. Incazulin care folositi un prelungitor se recomanda ca acestea sa fie
cat mai scurte, adecvate pentru curentul de 5 A. Prelungitorul
trebuie sa fieintinsinintregime.

MONTAJUNELTE DE SLEFUIT:

ATENTIE: Inainte de a demonta si de a monta uneltele de
& slefuit, trebuie sd va asigurati cd aparatul este oprit si
decuplatdelasursadealimentare.
Tnainte de montaj trebuie s& curatati arborele polizorului si toate piesele
defixare.
Echipamentul disponibil pentru unealtd poate avea un bolt cu trei
dimensiuni. Sunt disponibile trei dimensiuni de bucse de strangere
potrivite pentru cele trei dimensiuni ale boltului: 1,6 mm, 2,3 mmsi 3,2
mm (vezi des.B, pag.3).
Trebuie sa utilizati mereu bucse de strangere potrivite pentru
dimensiunea boltului pentru echipamentul pe care doriti sa-I folositi. Nu
introduceti cu forta bucse cu diametru mai mare in bucsa de stréngere
maimica.
m Schimbareabucselor de strangere
1. Apasati butonul de blocare a axului (3), tineti apasat si rotiti piulita
bucseidestrangere (1) pand cand blocadaintrain arbore.



ATENTIE! Nu porniti butonul de blocare al arborelui (3)

& atunci cdnd lucrati cu aparatul. Acest lucru poate duce la

deteriorarea unelteielectrice.

2. Atunci cand butonul de blocare al arborelui este pornit (3) desfiletati
indirectia sigetii P si datijos piulita bucsei de strangere (1). In cazul in
careeste necesar folositi cheia (17) (vezides.C, pag. 3).

. Demontati bucsa de strangere (19) tragand pe arbore.

Montati in arbore bucsa de strangere cu dimensiunea

corespunzdtoare si strangeti din nou cu degetele piulita bucsei de

strangere (1) in directia sdgetii D. Piulitele nu trebuie stranse la
maxim, in cazulin care nuati montat ajutajul sau echipamentul.

S w

m Schimbarea echipamentului
ATENTIE! In timpul lucrului echipamentul se incdlzeste

& foarte tare, iar pentru a evita arsurile trebuie sd folositi

mdnusi de protectie.

1. Apasati butonul de blocare a arborelui (3), si tindndu-| apdsat rotiti
piulita bucsei de strangere (1) cuména, pand cand blocada nu intrd in
arbore.

2. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit desfiletati (féra
a da jos) piulita bucsei de strangere (1). Tn cazul in care este necesar
folositi cheia (17).

3. Introducetisoclul unelteiselectate pand larefuzin bucsa de strangere.

4. Atunci cdnd butonul de blocare a arborelui este pornit infiletati piulita
bucsei de strangere, pana ce boltul ajutajului sau echipamentului nu
este prins de bucsa de strangere. Infiletati cu cheia furcé (17) folosind
ofortd micd pe piulita bucsei de strangere (des.C).

5. Verificati dacd toate conexiunile sunt corecte tragand de unealta de
lucru.

m Montajul arborelui flexibil (vezides.D, pag. 3)

Pentru a efectua lucrari precise trebuie sd folositi arborele flexibil (8) cu

maner (11). Forma ergonomica a manerului permite utilizatorului sa-I

prinda confortabil cu degetul mare si ardtatorul, siasigura zona ideald de
observare a materialului prelucrat atunci cand slefuiti, gravurati i frezati
piesele care necesitd precizie.

Pentruamonta arborele flexibil trebuie sa:

1. Desfiletati piulita carcasei (2) din partea anterioara a aparatului (vezi
des.H1,pag.4).

2. Desfiletati piulita bucgei de strangere (1).

3. Introduceti axul arboreluiflexibil (8) inbucsa de strangere (19).

4. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit infiletati cu
degetele piulita bucsei de strangere, pand cand axul arborelul flexibil
va fi prins de bucsa de strangere (vezi des. D1, pag. 3). Folositi cheia
furcd pentruainfileta piulita bucsei de strangere.

5. Infiletati piulita arborelui flexibil (9) pe polizor (des.D2).

m Schimbarea echipamentului cuarborele flexibil

Schimbare echipamentului cu arborele flexibil trebuie efectuatd cu cheia

L-cheie(18):

1. Rotitii piulita bucsei de strangere (10) cu mana pentru a potrivi
orificiile din maner (11) siin arbore astfel incat sa puteti introduce L-
cheia (18) inambele orificii si s blocatiarborele.

2. Desfaceti in directia sagetii P si dati jos piulita bucsei de strangere
(10).Tn cazulin care este necesar folositi cheia (17).

3. Montati pe arbore bucsa de strangere cu dimensiunea potrivita si
strangeti din nou piulita bucsei de strangere (10) in directia sagetii D.

Piulitele nu trebuie stranse pand la maxim, in cazul in care nu ati
introdus un racord sau echipamentul.

4. Unealta selectatd trebuie introdusa pand la capat in bucsa de
strangere si infiletati cu degetele piulita (10), pand ce boltul
racordului sau echipamentului nu va fi prins de bucsa de strangere.
Infiletati cu cheia furca (17) piulita bucsei de stréangere.

5. Verificati dacd toate conexiunile echipamentului au fost efectuate
corecttragand de unealta de lucru sidati drumul la cheia L.

UTILIZAREASUPORTULUITELESCOPIC (vezides.E, pag. 3):
Atunci cand utilizati arborele flexibil, polizorul trebuie suspendat pe
suportul telescopic (14). Acest lucru asigura functionarea corectd a
polizorului.
1. Infiletati suportul telescopic (14) pe maner (15).
2. Fixati manerul suportului pe masa de lucru infiletand surubul de
strangere. Intervalul de prindere a manerului este de 50 mm.
3. Suportul telescopic poate fiajustat lainaltimeaintre 260 5i 560 mm i
poatefisetatasa cum este prezentatin des. E.
4. Prindeti polizorul pe cérligul suportului.
é ATENTIE! In timpul lucrului trebuie s facefi tot posibilul ca
arborele flexibil s nu fie indoit in mod excesiv, deoarece acest
lucur poate duce la deteriorarea unelteielectrice.

FUNCTIONAREA:
ATENTIE! Nulucratifdrd ochelaride protectie!
u Pornire/ oprire
Dupé ce ati conectat la sursa de curent, pornirea si oprirea polizorului se
efectueaza cu comutatotul cu balansare Por/Opr.
1. Pentrua porni unealta setati comutatorul (7) la pozitial.
2. Pentrua opriunealta setati comutatorul (7) la pozitia 0.
ATENTIE: Nu ldsati niciodatd nesupragheatd unealta
& pornitd. Trebuie sd scoateti stecherul cablului de alimentare
din prizd atuncicdnd nu folositiunealta.
| Ajustarea turatiei
Unealta este dotatd cu un panou de control a turatiei (5). Turatia
corespunzatoare depinde de unealta folositd si de materialul prelucrat.
Viteza poate fi ajustata in timpul muncii cu butoanele (+) si (-) la o
valoare concretd ntre 8000 si 35000 rot/min. Dacd apasati o datd pe
butonul (+) mariti turatia cu 1000 rot/min, iar dacd apdsati o data
butonul (-) reduceti turatia cu 1000 rot./min.
o Indicatii cu privirelaajustarea turatiei

Pentru a selecta turatia corespunzétoare pentru lucrarea in cauza, faceti
probe pe o bucatd de material pe care nu o folositi.



Majoritatea lucrarilor pot fi efectuate atunci cand unealta este la turate
maximd. Unele materiale, de ex. masele plastice si unele metale, pot fi
deteriorate de caldura care este generata de turatia ridicata si trebuie sa
le prelucrati cu turatiirelativ reduse.

Operarea la turatie redusa (15000 rot/min sau mai putin) este cea mai
bund atunci cand lustruiti cu echipamentele pentru lustruit din pasla.
Toate lucrdrile legate de periat necesita turatii reduse pentru a evita
cdderea sarmei dinmanere.

In cazul in care utilizati setari mai mici de turatie lisati ca unealta si
lucrezein locul dumneavoastra.

Turatiile mai mari sunt eficiente pentru lemnul dur, metale si sticla
precum si pentru gaurit, sculptat, tdiat, efecuarea de caneluri, modelare
precum i pentru tdiere de caneluriinlemn.

INDICATIIREFERITOARELAMUNCA:

« Trebuie sd prindeti obiectul prelucrat cu o menghindin cazul in care nu
poate e stabil sub propria masa.

« Primul pas in timpul utilizarii aparatului este familiarizarea cu acesta.

« Trebuie sd evitati presiunea exagerata asupra obiectului prelucrat.
Slefuirea se efectueazd cu cantarul pentru polizor.

« Apdsati usor atunci cand taiati. Dacd apdsati prea tare asupra discului
nu veti grabi lucrul, cifl veti frana, eventual veti opri unitatea motoare,
ceea ceva suprasolicita i deteriora motorul.

f ATENTIE! Trebuiesdtinetiaparatul mereu departe de fatd. In

timpul lucrului echipamentul se poate deteriora si se pot
desprinde unele aschiila turatiimairidicate.
m Tinereauneltei
ATENTIE! Atunci cdnd tineti unealta nu acoperiti orificiile de
ventilatie. Blocarea orificiilor de ventilatie poate duce la
supraincdlzirea motorului.
Pentru un control mai bun fn timpul lucrarilor precise trebuie s& prindeti
unealta universala la fel ca un pix intre degetul mare si aratator (vezi
des.F, pag.3).
Atunci cand efectuati lucréri mai grele, cum ar fi slefuitul sau taierea,
tineti unealta ca pe unménerde ciocan (vezides.G, pag. 4).
Pentru a facilita tinerea polizorului in timpul lucrarilor de precizie
indelungate fard arborele flexibil, se recomand utilizarea méanerului-
suport (12). Manerul moale si confortabil, potrivit pentru forma palmei,
reduce vibratiile chiar si in cazul lucrérilor care necesita presiune mai
mare.
Pentruamonamaénerul-suport (12) trebuie sa:
1. Desfiletati piulita carcasei (2) (vezides. H1).
2. Montati ménerul-suport (12) pe carcasa polizorului si fixati cu piulite
(13) (vezides.H2).
In timpul lucrului trebuie s tineti polizorul in modul indicat in imaginea
H3.
o Limitator de adancime de gaurire/frezare
Limitatorul de adéncime de gaurire/frezare (16) este alcatuit din ghidaj
(21), suporturi (22) si suruburi de blocare (23) (vezi des. 1), si asigurd
gaurirea/frezarea controlatd in toatd gama de materiale.
Pentruamonta limitatorul de adancime de gaurire/frezare trebuie sa:
1. Curétati piulita carcasei (2) (vezi des. H1).
2. Infiletati in locul acesteia limitatorul de adancime de gaurire/frezae

31

(16) (vezides.J).

m Setareaadancimiide gaurire

Limitatorul de adancime de gdurire/frezare faciliteaza in mod

considerabilinceputul de efectuare a orificiului.

Trebuie sa dati drumul la surubul de blocare (23) astfel incat ghidajul

(21) sé se poatd deplasa liber si sprijiniti suportul (22) pe suprafata

materialului. Tineti suportul imobilizat, porniti polizorul si ldsati sa intre

in material pentru cativa milimetri sub masa proprie. Apoi incetati lucrul
siscoateti burghiul/freza.

Acum puteti seta adancimea doritd de gaurire folosind scara de pe ghidaj

(21). Pentru a face acest lucru deplasati suportul (22) in lungul

ghidajului astfel incat distanta dintre capatul burghiului/ frezei si suport

sd aibd dimensiunea doritd, iar apoi infiletati surubul de blocare (23)

(vezi des. K).

m Echipament (vezi des.L, pag.5)

1. Piatrd deslefuit don carburd desiliciu destinatd pentru piatr, sticla,
ceramice, portelan simetale neferoase.

2. Pietre deslefuit din oxid de aluminiu — destinate pentru prelucrarea
de metale, piese turnate, imbindri sudate, nituri si indepartarea
ruginei. Ideal pentru ascutire, debavurare si polizare de uz general
de cele mai multe materiale.

Piatrd de ascutire.

Frezele diamantate sunt destinate pentru lucrdrile precise: taiere,
gravare, sculptare, corectare si finisare. Aceste ajutaje sunt utilizate
pentru prelucrarea lemnului, ceramidii, sticlei, otelului calit,
pietrelor semi-pretioase si a altor materiale dure. Aceste ajutaje sunt
acoperite cu particule de diamant.

5. Freza cu taiere rapidd — destinata pentru frezarea de metale moi,
mase plastice silemn.

6. Perie cu peri — destinatd pentru netezirea delicatd a marginilor
ascutite, curatare, lustruirea produselor din argint, bijuterii si alte
metale pretioase. Pot fi utilizate impreund cu pasta pentru lustruit.

7. Peria disc din alama — destinata pentru curdtarea de metale. Periile
dinalama nu facscantei i sunt mai moi decat cele din otel. Nuzgarie
metalele moi, cum arfiaur, cuprusaualama.

8. Freza universala — destinatd pentru tdierea placilor ceramice,
placilor de ciment i gipsului. (Nu utilizati pentru placi pentru
pardoseald).

9. Set de burghie precise (1.6/2.3/3.2 mm) — contine trei burghie

pentrugduritinlemn, plasticsauin metal moale.

Banda abraziva si bolt pentru slefuit 6,4 mm, (granulozitate 60) —

pentru tdierea si netezirea lemnului i a fibrei de sticla, indepartarea

ruginei de pe suprafetele de metal si pentru téierea suprafetelor din
cudiuc.

Bandd abraziva si bolt pentru slefuit 13 mm, (granulozitate 60) —

pentru tdierea si netezirea lemnului si a fibrei de sticla, indepartarea

ruginei de pe suprafetele de metal si pentru taierea suprafetelor din
cauciuc.

Banda abrazivd (granulozitate 60) — pentru tdierea si netezirea

lemnuluisi a fibrei de sticld, indepértarea ruginei de pe suprafetele

de metal i pentru tdierea suprafetelor din cauciuc.

Banda abrazivé (granulozitate 120) — pentru tdierea si netezirea

lemnului si a fibrei de sticla, indepdrtarea ruginei de pe suprafetele

de metal si pentru téierea suprafetelor din cauciuc.

10.

1.

12.

13.



14. Boltpentrufixarea discurilor de lustruit din pasla 13 mm.

15. Discuri pentru lustruit din pasla (013 mm si 022 mm) — destinate
pentru lustruirea suprafetei din metal si mase plastice. Daca folositi
pasta pentrua lustrui cu discurile asiguratiatingerea unuiluciuridicat.

16. Boltul pentru prinderea discurilor de téiere si a discurilor de slefuit din
pasld 022mm.

17. Discuri pentru tdiat — destinate pentru tdiat metal, lemn si plastic.
Discurile pentru taiat faciliteaza taierea suruburilor, tablei, lemnului
moale si a plasticului. Discurile taie doar cu marginea. Nu le folositi
pentru tdierea si netezirea orificiilor profilate. Discurile pentru téiat
trebuie folosite cu bolt 16. Diametrul maxim al discului nu trebuie s
depdseasca 35mm.

18. Hartie abrazivd (019 mm) — destinata pentru slefuit lemn, metal,
mase plastice si se aplica pe discul de pasla ©22 mm.

19. Bolt de lustruit din pasla — destinat pentru lustruire initiald si pentru
luciu ridicat al tuturor tipurilor de materiale, cum ar fi: metal, aur,
argint, alama si aluminiu, cu pasta pentru lustruit.

INTRETINEREA §1 DEPOZITAREA:
Masina nu necesitd o intretinere speciald.
Masina si accesoriile trebuie depozitate in valiza pentru transport (24)
(vezi des. M, pag. 5), nu pot fi ldsate la indeména copiilor, mentinute curat,
protejate de umiditate sipraf. Conditiile de depozitare trebuiescsa elimine
posibilitatea de deteriorare mecanica sau efectele nocive ale diferitelor
conditii atmosferice.
u Curatire
AVERTISMENT! Pentru a evita accidentarea trebuie s
decuplati mereu aparatul de la sursa de alimentare inainte de
a-lcurdtal
Pentru a asigura functionarea eficientd siin conditii de siguranta trebuie s
aveti grija ca orificiile de ventilatie si carcasa polizorului sa nu fie prafuite
sau sd contind impuritdti. Se recomanda curdtarea aparatuluiimediat dupa
fiecare utilizare.
Polizorul trebuie sters cu o carpa curatd si umeda, cu o micd cantitate de
sapun. Nu folositi mijloace de curdtire sau diluanti; pot deteriora unele
parti ale polizorului din material plastic. Aveti atentie ca apa sa nu intre in
interior.
Dupé folosirea recomandam curatirea cu aer comprimat a orificiilor de
ventilare, impiedica deteriorarea lagarelor si indeparteaza pulberea care
blocheaza intrarea aerului de racire in motor.

ATENTIE! Atunci cdnd curdtati cu aer comprimat trebuie sd
purtatiochelaride protectie.

DEFECTIUNITIPICE $ISOLUTIONAREA ACESTORA:

Unealta electrica nu porneste sau inceteaza lucrul:

- verificati dacd cablul de alimentare (6) este montat corect si dacd priza
estealimentata cu curent electric;

- un electrician trebuie sa verifice starea periilor de cdrbune i sd le
schimbe dacd este necesar.

ATENTIE! Inlocuirea periilor de carbon poate fi efectuatdi doar de un electric

autorizat.

- incazulin care unealta electricd nu functioneaza in continuare, cu toate
cd este alimentata cu curent si are perii de carbune neuzate, trebuie s o
trimitetila service pentrureparatii la adresaindicatd in fisa de garantie.

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportat si depozitat in valiza de transport, care o
protejeaza de umiditate, intrarea prafului si a obiectelor de dimensiuni
mici i de aceea trebuie sa acoperiti orificiile de ventilatie. Elementele mici
careinfiltreaza carcasa pot duce la distrugerea motorului.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, POLONIA

ATENTIE: Aceastd unealtd respectd normele nationale si europene, precum
si normele de sigurantd. Toate reparatiile - trebuiesc efectuate de cdtre
personal calificat, folosind doar pdrti de schimb originale.

PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

— «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

— «Folositi intotdeauna mdsti de praf!»

«Folositi mijloace de protectie auditival»

— «Aparatin clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

0@ a

«Aparat conform cu CE»

e
m

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:

ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii
echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri menajere
(sub risc de amendd). Componente periculoase care fac parte
de utilaje electrice si electronice dduneazd mediul natural si
sdndtatea omului.

Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atdt in Polonia, ct si in Europa se
organizeaza sau deja existd sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul caruia toate punctele de vénzare a respectivei aparaturi sunt
obligate sa preia aparatura uzat. In plus, existd centrele de colectare a
acestuiatip deaparatura.
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Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
l]g modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar

exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivului achizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z

0.0.esteinterzisa.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCLJA.
I$saugokite instrukcija, nes gali buti reikalinga
véliau.
|SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo pazymétus simboliais /N bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody nesilaikymas
gali biti elektros smigio, gaisro ir/arba sunkiy kiino suzalojimy
priezastimi.
I3saugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
bty galima jais pasinaudoti.
Zemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arbaelektros prietaisqmaitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi buti Svaru, tvarkinga bei geras apsvietimas.
Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali bati nelaimingy
atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degis skysciai, degios dujos arba dulkes. Elektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todél gali uzsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas gali batielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu budu negalima keisti kiStuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jZeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumaZina elektros smigio rizikg.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirsiais, tokias kaip
vamzdziai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros smigio
pavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo patenka
Jelektros prietaisq, padidéja elektros smagio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme ui laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka i
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
nei$sitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas galitapti elektros smagio prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas sumaZina
elektros smigio rizikg.

f) |rankj rekomenduojama jungti j elektros maitinimo tinkla,
turintj likutinés srovés jrenginj (RCD), kurio iSjungimo srové
yra30mAarbamazesné.

g) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
TIESINIS SLIFUOKLIS TMG170K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. R(D jrenginio
naudojimas sumazina elektros smagio rizikg.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Zmoniy sauga:

a) Prietaisunegalinaudotis asmenys (tame tarpe vaikai) turintis
fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip pat
asmenys neturintis darbo patirties arba nesusipazine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui arba
pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo perduota
asmeniuatsakinguuzsauga.
Bukite atids, sutelkite démesjj tai, ka Jus darote ir, dirbdami
su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite
su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus,
alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio neatidumas naudojant
prietaisq galitapti rimty suZalojimy prieZastimi.
Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis apsauginiai
batai, Salmas, asinés, naudojimas sumazina suZalojimy grésme.
Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiantkistuka j elektros lizda ir/arba prie$ akumuliatoriaus
jjungima bei prieS paimant arba pernesant prietaisa
isitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso pernesimas su
pirstu ant jungiklio arba prietaiso jungimas j maitinimo tinklq gali tapti
nelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso

besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy

priezastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite

patikimai ir visada islaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena ir

tinkama kiino laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir

papuosaly. Saugokite plaukus, drabuiius ir pirStines nuo

besisukandiy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy

nusiurbimo ir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai

tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy surinkéjy
panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

i) Elektros jrankiy naudojimo jgiidZiai, jgyti dazno jy naudojimo
metu, negali per daug padidinti Jisy pasitikéjimo savimi ir
leisti nesilaikyti saugos taisykliy. Neatsargiai naudojantis elektros
irankiais, galimarimtaisusiZeistiper kelias sekundes.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Anaudojimo.
Rupestinga elektros prietaisy prieZiira ir naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.

b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu. Flektros
prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar isjungti, yra pavajingas ir jj reikia
remontuoti.
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) Pries reguliuvodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
pries sandéliavima iStraukite kistuka iS elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. $i saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaisojsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai jrankiai

yrapavojingi, kaijuos naudojanepatyre asmenys.

e) Rapestingai priziarékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiva, ar néra suluzusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
itakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis
yrablogaipriZidrimi elektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. Ripestingai prizidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo salygas
bei atliekamo darbo pobidj. Elektros prietaiso naudojimas ne pagal
paskirtj galisukeltipavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiiros salygose, jjunkite jj kelioms

minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galindiy pazeisti prietaisa.

Elektros prietaisa laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

I) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

m) Rankenos ir kiti jrankio laikymo pavirsiai turi bati Svaris,
nealiejuoti ir netepaluoti. Jeigu rankenos ir kiti jrankio laikymo
pavirsiai yra slidds, netikétose situacijose negalésite jrankio saugiai
laikytiirvaldyti.

ij |SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Remontas:

naudojimo.

a) Garantinj ir pogarantinj elektros jrankiy remont atlicka
PROFIX servisas, todél garantuojama auksciausia remonto
darby kokybé bei originalios atsarginés dalys.

b) Jeigu sugedo elektros prietaiso laidas, jj pakeisti galima pas
gamintoja, specializuotame remonto punkte arba gali tai

atliktispecialistas tam, kad iSvengtuméte pavojaus.
|SPEJIMAS!

A Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
saugaus darbo nuorody. Tokiu bidu iSvengsite gaisro,
elektros smgio bei mechaniniy susiZalojimy pavojaus.

TIESINIS SLIFUOKLIS

& Saugos nuorodos atliekant Slifavima, graviravim.

avirsiaus islyginima, valyma Sepeciais, poliravim
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arbapjovima3lifavimo disku:
Sis elektrinis jrankis gali biti naudojamas kaip paprastas
Slifuoklis, Slifavimui Svitriniu popieriumi, vieliniu Sepeciu bei
pjovimuiSlifavimo disku. Biitina laikytis visy saugos nuorody,
instrukcijos nurodymy, aprasymy bei techniniy duomeny
pateikty kartu su elektriniu jrankiu. Pateikiamy Zemiau
nurodymy nesilaikymas gali sukelti gaisrq, bati elektros smigio
priezastimiir/arbasunkiy kino suZalojimy prieZastimi.
Naudokite tik tokius papildomus jrankius, kurie yra
suprojektuoti, numatyti ir siilomi specialiai Siam elektros
prietaisui. Faktas, kad kokius nors papildomus jrenginius galima
uzmontuotisiame elektros prietaise neduoda garantijos, kad jais galima
saugiainaudotis.
Nominalinis apsisukimy greitis naudojamo darbo jrankio turi
buti lygi elektros prietaiso apsisukimy greiciui. Leistinas
naudojamo darbo jrankio apsisukimy greitis negali buti
mazesnis nei nurodytas elektros prietaiso maksimalus
apsisukimy greitis. Darbo jrankis besisukantis didesniy nei leistinas
greiciy galilizti, ojo dalelés taptinelaimingo atsitikimo priezastimi.
Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti leidZziamas
normas Siam elektros prietaisui. Netinkamo didzio darbo jrankiai
yranetinkamaiapgaubiamiirnegalimajy kontroliuoti.
Slifavimo disky, apmovy, tvirtinimo disky bei kity darbo
jrankiy skersmuo turi atitikti elektros prietaiso verpstei.
Naudojamy darbiniy jrankiy antgaliai, netinkantis prie elektrinio jrankio
Slifavimo disko verpstés netolygiai sukasi, stipriai vibruoja ir dél to
prietaiso galima nesuvaldyti.
DraudZiama naudoti pazeistus, sugedusius darbo jrankius.
Pries kiekvieng darbo jrankio panaudojima patikrinkite jj,
pav. Slifavimo diskus — ar neturi plysiy, atplaiSy; slifavimo
padus - ar neturi plysiy, nusitrynimy; vielinius Sepecius - ar
nérasulauzytyarba laisvy viely. Jeigu elektros prietaisas arba
darbo jrankis netycia nukrito, butina patikrinti ar viskas gerai
arba pasinaudoti kitu, nesugedusiu. Po to , kai prietaisas yra
patikrintas ir pritvirtintas batina pasitraukti i prietaiso
apsisukimy ploto, taip pat prietaiso apsisukimy plotyje negali
bati pasaliniai. Elektros prietaisa jjunkite vienai minutei
dirbti visa galia; asmuo aptarnaujantis prietaisa bei pasaliniai
negali buti prietaiso apsisukimy plotyje. Jeigu prietaisas sugedo,
tai dazniausiai galisugestivisiskai tokio bandymo metu.
Butina patikimai pritvirtinti apdorojama daikta. Apdorojamo
daikto pritvirtinimas tvirtinimo mechanizmu arba spaustuvuose didina
darbosaugumg.
Naudokite asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai nuo
atliekamo darbo batina nesioti kauke, uzdengiancia visa
veida, akiy apsaugos priemones arba apsauginius akinius.
Tam tikruose atvejuose biitina naudoti dulkiy kauke, klausos
apsaugines priemones, pirstines, prijuoste, kurj saugos nuo
maiu 3Svitrinés medziagos daleliu arba apdorojamos
medziagos daleliy. Akiy apsauginés priemonés turi saugoti nuo
atpalsiu. Dulkiy kaukeés bei kvépavimo taky apsauginés priemonés turi
filtruoti susidaranciais darbo metu dulkiy dalelytes. ligalaikis darbas
triuk$me galisukeltiklausos praradimg.
Pasaliniai negali buti arti darbo vietos ir ypac arti prietaiso
darbo zonos. Zmonés esantis arti elektros prietaiso turi
nesioti apsauginius drabuZius. Ruoinio nuolauZos arba plyse



darbiniaijrankiai gali skilinéti ir suZeisti taip pat uz tiesioginio jrankio
darbo ploto.

Darbo metu, kai yra pavojus uzkliudyti elektros laidus arba
paties prietaiso laida, elektros prietaisg laikykite uz
izoliuotus pavirsius. Jeigu yra kontaktas su elektros laidais, taivisos
metalinés prietaiso dalis taip pat yra po jtampa, o tai gali sukelti
elektros smuigj.

Maitinimo laida saugokite nuo besisukanciy darbiniy
irankiv. Jeigu nesuvaldysite prietaiso, maitinimo laidas gali bati
perpjautas arba pagriebtas ir ranka gali paklidti j besisukantj darbinj
Jrankj.

Elektros prietaisa padéti galima tik tada, kai visiskai sustoja
jo darbo jrankis. Besisukantis darbo jrankis gali uZkliudyti pavirsiy,
antkuriuoyra dedamas.

m) DraudZiama nesioti jjungta elektros prietaisa. Atsitiktinis
drabuZiy ir kontaktas su besisukanciu prietaisu gali bati raby
jtraukimo irkiino suZalojimo prieZastimi.

Reguliariai valykite elektros prietaiso ventiliacines angas.
Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusq, o susikaupes didelis
metaliniy dulkiy kiekis gali sukeltielektros smigj.

Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiyjy medziagy.
Kibirkstys galiuZdegti Sias medZiagas.

Nenaudokite darbo jrankiy reikalaujanciy ausinimo
skysciais. Vandens arba kity skysciy naudojimas gali sukelti ekstros
Smgj.

Nenaudokite labai dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Elkités
pagal gamintojo nurodymus. Didelis slifavimo popieriaus lapas,
iSeinantis uz slifavimo pado pavirsiy gali tapti suZalojimy prieZastimi,
uzblokuoti, suplésytisvitrinj popieriy arba atmestijj.

Jeigu pasitaiko pertrauka elektros tekime, pav. dél elektros
tinklo avarijos arba po to, kai buvo iStrauktas kistukas,
batina nustatyti jungiklj jjungti/isjungti ,iSjungti”
pozicijoje. Tokiu bidu galima iSvengti atsitiktinio prietaiso
[sijungimo.

Draudziama naudoti elektros prietaisa, jeigu jo maitinimo
laidas yra pazeistas. DraudzZiama liesti pazeistq laida; jeigu
laidas yra pazeidZiamas darbo metu, i$ karto iStraukite jo
kistuka iS elektros lizdo. PaZeistas laidas padidina elektros smiigio
rizikq.
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SAUGOS NURODYMAI VISIEMS DARBAMS:

Atatrankos jégos ir susije jspéjimai:
Atatranka tai staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbinis
jrankis (Slifavimo diskas, vielos Sepetys ir kt.) ruosinyje jstringa ar
uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamaiatsokti nuo ruosinio priesinga darbo jrankio sukimuisi
kryptimi.
Pavyzdziui, jei ruosinyje jstringa ar yra uzsiblokuojamas lifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruodinyje, gali iSluZti ar sukelti atatrankg. Tada
Slifavimo diskas, priklausomai nuo sukimosi krypties blokavimo vietoje,
pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tokiu atveju Slifavimo diskas
galinetlazti.
Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo pasekmé. Jos
galite iSvengti, jeigu imsités atitinkamy, Zemiau iSvardyty atsargumo
priemoniy.
a) Tvirtai laikykite elektrinj prietaisa. Jusy kino ir ranky
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padeétis turi buti tokia, kad galétuméte priesintis atatrankos
jégoms. Jeigu yra papildoma rankena, visada ja naudokite,
tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei jjungiant
prietaisa atsirandantj apsisukimo jégy momenta. Jeigu
dirbantysis asmuo imsis tinkamy atsargumo priemoniy, gali suvaldyti
reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Niekada nelaikykite ranky prie besisukancio darbo jrankio.
Darbo jrankio atatrankos smugis gali klidtiir suZalotirankg.

¢) Dirbanciojo kiinas neturéty buti ten, kur esant atatrankai
judéty elektrinis jrankis. Dé/ atatrankos jrankis judés priesinga
disko sukimosi uzkliuvimo taske kryptimi.

d) Atidziai Slifuokite kampus, astrius krastus ir pan. Stenkités,
kad darbo jrankis neatsokty ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jrankis kampuose, ties astriomis briaunomis arba atsimuses gali
uzstrigti. Tuomet prietaisas tampa nesuvaldomas arba jvyksta
atatranka.

|SPEJIMAS! Draudziama dirbti su medziagomis,
kuriy sudétyje yra ashestas. Asbestas gali biti navikiniy

susirgimy prieZastimi.

SLIFAVIMOIR PJOVIMO DARBUS:
Saugaus darbo nuorodos dirbant su slifavimo disku:
a) Naudokite tik tuos diskus, kurie rekomenduojami Siam
elektriniam prietaisui ir specialia apsauga, skirta
pasirinktam diskui. Disky, kurie néra skirti Siam elektros prietaisui,

f PAPILDOMOS JSPEJAMOSIOS NUORODOS ATLIEKANT
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Slifavimo jrankius galima naudoti tik pagal paskirtj. Pav.,
niekada neslifuokite pjovimo disko Soniniu pavirsiumi. Pjovimo diskai
yra skirti medziagai pasalinti pjaunamgja briauna. Nuo Soninés
apkrovos Sie jrankiai gali izt

Visada naudokite nepazeistas disky junges, kuriy dydis ir
forma yra tinkama pasirinktam diskui. Tinkamos disko jungés
prilaiko diskq ir taip sumaZina disko sulizimo tikimybe. Pjovimo disky
jungés galiskirtis nuo lifavimo disky jungiy.

Nenaudokite sudilusiy disky, prie$ tai naudoty su didesniais
prietaisais. Slifavimo diskai, skirti didesniems elektriniams
prietaisams, néra pritaikyti didesnéms mazZyjy prietaisy apsukimy
skaiciuiir galilZti.

Papildomos saugos nuorodos atliekant pjovimo
darbus:

a) Nenaudokite pernelyg didelés prispaudimo jégos pjovimo
diskui. Nedarykite giliy pjaviy. Pjovimo disko perkrova didina jo
apkrovq ir polinkj persikreipti arba uZstrigti, ir tuo paciu yra didesné
atatrankos arba disko lizimo tikimybe.

Negalima stovéti pjovimo disko linijoje. Pjovimo disko
stamimas kryptimi nuo saves atatrankos atveju gali iSstumti elektros
prietaisqjdirbanciojo puse.

Jeigu pjovimo diskas uistrigo arba baigéte darba, isjunkite
elektrinj jrankj ir laikykite jj ramiai, kol diskas visiSkai
sustoja. Niekada nebandykite iStraukti iS ruoSinio dar
besisukancio disko, nes gali jvykti atatranka. /Saiskinkite ir
pasalinkite uZstrigimo prieZastj.

d) Nejjunkite elektrinio prietaiso vél, jei diskas dar yra

o
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ruosinyje. Pries atsargiai pjaudami toliau leiskite pjovimo
diskui pasiekti didZiausia sukiy skaiciy. Priesingu atveju diskas
galijstrigti, isSoktiis ruosinio arba sukelti atatrankg.

Plokstés arba didelius ruosinius atremkite, kad sumainti
istrigusio pjovimo disko ir atatrankos keliama pavojy. Dideli
ruosiniai gali islinkti nuo savojo svorio. Ruosinj batina atremti is abejy
pusiypriejo krasty beinetolipjovimo linijos.

Bukite ypatingai atsargis pjaudami ,kiSeninius pjivius”
esanciose sienose arba kitose nematomose srityse.
Nusileidziantis pjovimo diskas gali susidurti su dujotiekio arba
vandentiekio vamzdZiais, elektros laidais arba kitais objektais bei
sukeltiatatrankg.

o
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PAPILDOMOS SAUGOS NUORODOS ATLIEKANT DARBUS
SUVIELINIAIS SEPECIAIS:

A Saugos nuorodos valant pavirsius vieliniu Sepeciu:

a) Atkreipkite démesj j tai, kad iS vieliniy Sepeciy, net ir
naudojant juos jprastai, krenta vielos gabaléliai.
Nenaudokite pernelyg didelés spaudimo jégos dirbant su
vieliniu Sepeciu. Skriejantys vielos gabaléliai gali lengvai
prasiskverbti per plonus drabuZiusir/arba oda.

Jeigu rekomenduojama naudoti apsauginj gaubta, butina
pasirupinti, kad vielinis Sepetys neliesty apsauginio gaubto.
Sepecity skersmuo dél spaudimojégosiriscentriniy jéqy gali padideti.
Maksimalus apsukimy skaicius dirbant su vieliniu $epeciu -
15000 aps./min.

=
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PRIETAISO PASKIRTIS IR SANDARA:

Paprastas Slifuoklis (toliau Slifuoklis) - tai rankinis, universalus elektrinis
prietaisas su vienfaziu varikliu. Tai antros klasés prietaisas (dviguba
izoliacija).

Slifuoklis yra skirtas atlikti jvairius tikslius ir sudétingus darbus namy
salygomis.

Naudojant atitinkamus darbinius jrankius galima atlikti tokius darbus,
kaip: valymas, graviravimas, frezavimas, $lifavimas, poliravimas,
drozinéjimas, pjovimas, skyliy grezimas. Slifuoklio priedai leidzia
apdorotimedienairmetala, plastika, mineralus, stikla bei keramika.
Prietaisas néra skirtas gipso bei kitoms medziagoms, kurias apdorojant
susidaro daug dulkiy. Smulkios dulkés jsiskverbiancios j prietaiso vidy
blokuoja ventiliacines angas, o dél to kaista variklis ir gali gesti.

Sis elektros prietaisas yra skirtas vidutinio intensyvumo darbams.
Netinka ilgalaikiam darbui sunkiose salygose. DraudZiama naudotis
prietaisu atliekant darbus reikalaujancius profesionaliy
irenginiy.

Kiekvienas elektros prietaiso panaudojimas ne pagal paskirtj sukelia
garantijos praradima bei gamintojas tokiu atveju néra atsakingas uz
patirtaszalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomyhés u7 7alas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniais.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
prieziurg, sandéliavima, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitik jgaliotiasmenys.
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LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti
rizikos. Galimirizikos atvejai:

- drabuziyjtraukimas jbesisukancias prietaiso dalis;

- prisilietimas ranka prie besisukancio jrankio;

- apsidegimas, keiiant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai gali jkaisti
darbo metu, todél batina naudotiapsaugines pirstines);
darbiniojrankio plysis / sulazimas;

- klausos sutrikimai dél darbo be klausos apsaugos priemoniy;

- akiy beiveido suzalojimai ruoinio atplaiSomis;

- apdorojamos medziagos arba jos dalies atmetimas.

KOMPLEKTAVIMAS:

Slifuoklis - Tvnt.

Lankstusvelenas - 1vnt.
Uzverzimojungés-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
Rankena-priedas tiksliems darbams - 1vnt.
Rankenostvirtinimoverzle - 1vnt.
Teleskopinis stovas surankenéle - 1vnt.
Grezimo gylioribotuvas - 1vnt.
Slifavimostrypas 13 mm - 1vnt.
Slifavimojuosta 13 mm - 6vnt.

Slifavimo strypas 6,4mm - 1vnt.
Slifavimojuosta 6,4mm - 6vnt.
Graztai-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
Tvirtinimosstrypas - 1vnt.

Pjovimo diskas -36vnt.

Svitrinis popierius (019 mm) - 40 vnt.
Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui (3.2mm)- 1vnt.
Veltiniai poliravimo diskai (22 mm) - 2 vnt.
Veltiniai poliravimo diskai (13 mm) - 2vnt.
Veltinis poliravimo strypas (03.2mm)- Tvnt.
Greito pjovimo frezas (03.2mm)- Tvnt.
Deimantiniaifrezai (03.2mm)-7vnt.
Silicio- karbido slifavimo akmuo (03.2mm)- Tvnt.
Aliuminio oksido lifavimo akmuo (3.2 mm)-8vnt.
Galandimoakmuo -1vnt.

Zalvarinis diskinis epetys (03.2mm) - 1vnt.
UzverZimojungés verzlésraktas-1vnt.
L-raktas-1vnt.

Dézétransportui- 1vnt.

Aptarnavimo instrukcija - vnt.

Garantinis lapas - 1vnt.

PRIETAISO DALIS:
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-5 puslapiuose
aptarnavimoinstrukcijos:
Pav.A 1.Uiverzimojungésverzlé
2. Korpuso verzlé
3. Verpstés blokavimo mygtukas
4, Sepeciy laikikliai
5. Apsukimy greicio reguliavimo panelis
6. Maitinimo laidas
7. Jungiklis Jjungti/ISjungti
8. Lankstus velenas
9. Lankstaus veleno verzlé



10. Uzverzimo jungésverzlé
11. Rankena
12. Rankena-priedas tiksliems darbams
13. Rankenos tvirtinimo verzlé
14. Teleskopinis stovas
15. Stovo rankenélé
16. Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas
17. Uzverzimo jungés verzlés raktas
18. L-raktas
Pav.B 19. Uzverzimo jungé
20. Verpsté
Pav.l 21. Vedzioklis su masteliu
22, Atrama
23. Fiksavimo varztas
Pav.M 24. Déé transportui

TECHNINIAI DUOMENYS:

Nominali jtampa 220-240V
Nominalus daznis 50 Hz
Sunaudojamas pajégumas 170 W
Apsisukimy greitis 8000-35000/min
Jungés skersmuo 1.6mm, 2.3 mm, 3.2 mm
Apsaugos klasé 1

Maitinimo laido ilgis 2m

Masé 2,0Kg

Triuk8mo / vibracijos matavimaiatlikti pagal EN60745 norma.

Prietaiso garsinio slégio lygis (LpA) - 73 dB(A), o garso galingumo lygis
(LwA) - 84 dB(A) (matavimo paklaida KpA/KwA=3dB(A)). Vibravimo
lygis - 3,74 m/s’ (metodas plastaka-ranka) (matavimo paklaida -
K=1,5m/s’).

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai priZidrimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos aukciau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Batina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, veiksmy
eilésnustatymas.

Deklaruotos bendros vibracijos ir triukSmo vertés iSmatuotos, taikant
standartinjbandymo metoda, ir gali buti naudojamos jrankiy lyginimui.
Deklaruotos bendros vibracijos ir triukSmo vertés gali biti naudojamos
pradiniam poveikio vertinimui.

Ispéjimai:

Vibracija ir triukSmas elektros jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo
deklaruojamos vertés, kadangi tai priklauso nuo jrankio naudojimo budo
irapdirbamo objekto.

Butina apibréZti operatoriaus darbo saugos priemones. Jos turi remtis
poveikio vertinimu realioje jrankio naudojimo situacijoje (atsizvelgiant j
visas darbo ciklo dalis: laika, kuomet jrankis yra iSjungtas ir kuomet veikia
tusciaeiga, isskyrus jjungimo laika).

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. |sitikinkite, kad elektros maitinimo Saltinio parametrai atitinka

Slifuoklio parametrus (Slifuoklio parametrai nurodomi prietaiso
firminéje lenteléje).
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2. |sitikinkite, kad Slifuokliojungiklis (7) yra,iSjungtas” pozicijoje.

3. Naudojant prailgintuvus, rekomenduojama naudoti kuo
trumpesnius, atitinkancius 5 A srovei. Prailgintuvas turi bati visiskai
iStiestas.

SLIFAVIMOJRANKIY TVIRTINIMAS:

DEMESIO: Pries atlikdami Slifavimo jrankiy keitimg,

A [sitikinkite kad prietaisas yra isjungtas bei atjunktas nuo

elektros maitinimo.

Prie$ montavima bitina iSvalyti Slifuoklio verpste bei visus tvirtinimo

elementus.

Prietaiso darbiniai jrankiai gali turéti jvairiy didziy strypus. Prieinamos

trijy dydzio uzverzimo jungés: 1,6 mm, 2,3 mm ir 3,2 mm (Ziarékite

pav.B,3p.).

Batina naudoti atitinkancio didZio uzverzimo junges, tinkancias prie

naudojamo jrankio strypo dydZio. Negalima jéga jspausti strypa j

mazesnejunge.

m Uiverzimojungiy keitimas

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtukg (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverzimo jungés verzle (1), kol blokavimas nejeinajverpste.

DEMESIO!

A Negalima spausti verpstés blokavimo mygtuko (3) darbo

metu. Taigalisugadintiprietaisq.

2. Kai verpstés blokavimo mygtukas (3) paspaustas, atlaisvinkite P
rodyklés kryptimi ir nuimkite uZverZimo jungés verzle (1). Jeigu
reikia, naudokite rakta (17) (Ziarékite pav.C, 3 p.).

3. Nuimkite nuo verpstés uzverzimojunge (19).

4. Vlerpstéje pritvirtinkite atitinkamo dydZio uZverZimo junge ir vél
pirStais uzsukite jungés verzle (1) D rodyklés kryptimi. Verzlés
neuzsukite iki galo, jeigu néra jdétas antgalis arba jrankis.

| |rankiy keitimas

DEMESIO!

A Darbo metu jrankiai jkaista, todél keiciant juos batina

naudotiapsaugines pirstines.

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtuka (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverZzimojungés verzle (1), kol blokavimas nejeina j verpste.
2. Kai verpstés blokavimo mygtukas paspaustas, atlaisvinkite (bet

nenuimkite) jungés verZle (1). Jeigu reikia, naudokite rakta (17).

3. |dékite pasirinkta jrankjiki galoj uzverzimo junge.

4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirtais uzsukite uzverzimo
jungés verzle, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje. Jungés
verZle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg didelés jégos
(pav.Q).

5. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj.

m Lankstausveleno tvirtinimas (Zidrékite pav.D,3p.)

Tiksliems darbams naudojamas lankstus velenas (8) su rankena (11).
Rankenos ergonomiska forma leidzia patogiai paimti jj nyk3ciu ir
smiliumi bei uztikrina gera ruosinio matyma atliekant Slifavima,
graviravima, rezima, kai darbas reikalauja didelio tikslumo.

Norédami pritvirtinti lanksty velena atlikite Siuos veiksmus:

1. Atsukite korpuso verzle (2) prietaiso priekyje (Zidrékite pav. H1,4p.).
2. Atlaisvinkite uzverzimojungés verzle (1).

3. Lanksciojo veleno asj (8) jdékite j uzverzimojunge (19).



4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirtais uZsukite uzverzimo
jungés verzlg, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje (zidrékite
pav. D1, 3 p.). Raktu uzsukite uzverzimo jungés verzle, nenaudokite
pernelyg didelésjégos.

5. Uzsukite lankstaus veleno verzle (9) prie Slifuoklio (Pav. D2).

| Jrankiy keitimas naudojant lanksty velena

Naudojant lanksty veleng jrankiy keitimui naudojamas L-raktas (18):

. Ranka sukant uzverZimo jungés verzle (10), pritaikykite angas
rankenoje (11) ir velene taip, kad galétumeéte jdéti L-rakta (18) j dvi
angasiruzfiksuotivelena.

. Atlaisvinkite P rodyklés kryptimi ir nuimkite uzverzimo jungés verzle
(10). Jeigu reikia, naudokite rakta (17).

. Vlelene jtvirtinkite atitinkamo dydzio uzverzimo junge ir vél pirstais
uzsukite jungés verzle (10) D rodyklés kryptimi. Verzlés neuzsukite iki
galo, jeigu néra jdétas antgalis arba jrankis.
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. Pasirinkta jrankj jdékite iki galo j uzverZimo jungé ir pirstais uzsukite
verzle (10), kol antgalio arba jrankio strypas jeina j uzverzimo junge.
Uzverzimo jungés verzle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg
didelésjégos.

. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj ir
pasalinkite L-rakta.

v

TELESKOPINIOSTOVONAUDOJIMAS (Ziarekitepav. E, 3p.):
Jeigu naudojamas lankstus velenas, Slifuoklis turi bati pakabintas
teleskopiniame stove (14).Tai uztikrina tinkama prietaiso darha.
1. Prisukite teleskopinjstova (14) prie rankenos (15).
2. Pritvirtinkite stovo rankeng darbiniame stale, tam tikslui uzsukite
uzverzimovarta. Laikiklio tvirtinimo diapazonas - 50 mm.
3. Teleskopinio stovo aukstis reguliuojamas nuo 260 iki 560 mm ir gali
bti statomas, kaip parodyta pav. E.
4. Pakabinkite Slifuokljant stovo kabliuko.
DEMESIO!
A Darbo metu bitina kontroliuoti ar lankstus velenas néra
pernelygsusisukes, nes gresiataiprietaiso gedimu.
DARBAS:
DEMESIO! Naudokite apsauginius akinius!

B Jjungimas/isjungimas

Jjungtas prietaisas j elektros maitinimo lizda jjungiamas ir iSjungiamas
jungikliuJjungti/ISjungti.

1.Norédamijjungti prietaisa pasukite jungiklj (7) iki I pozicijos.
2.Norédami isjungti prietaisa pasukite jungiklj (7) iki O pozicijos.
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DEMESIO: Niekada nepadékite jjungto Slifuoklio. Jeigu
prietaisas néra naudojamas, jo maitinimo laido kiStukq
bitinaStrauktiis elektros lizdo.

ZAN

| Greicio nustatymas

Prietaisas turi apsukimy greicio requliavimo panelj (5). Apsukimy greitis
priklauso nuo naudojamo darbinio jrankio bei apdorojamos medziagos.
Greitj galima reguliuoti darbo metu mygtukais (+) ir (~) nuo 8000 iki
35000 aps./min. Jeigu (+) mygtukas paspaudziamas vieng karta, greitis
auga 1000 aps./min., o paspaudziant (-) greitis mazéja 1000 aps./min.
| Greicio reguliavimo nuorodos

Norédami pasirinkti tinkama greitj, padarykite bandyma, naudojant
medziagos gabalélj.

Dauguma darby galima atlikti nustatant auk3¢iausia apsukimy greitj.
Bet kai kurios medziagos, pav. plastikas, kai kurie metalai reikalauja
7emesnés temperatiros, todél btina suminti greitj.

Atliekant poliravima veltiniais diskais geriausiai dirbti mazu greiciu
(15000aps./min. arbamaziau).

Tai pat darbai, kai yra naudojami vieliniai Sepeciai reikalauja mazesnio
greicio tam, kad ivengti vielos iskritimo.

Jeigu darbas atliekamas mazu greiciu, nenaudokite didelés jégos,
leiskite, kad prietaisas, atlikty darba pats”.

Didelj greitj patariame naudoti, kai dirbate su mediena, metalais ir
stiklu, taip pat atliekant grezima, droZinéjima, pjovima, atliekant
griovelius, formuojant ir apkarpant krastus arba darant griovelius
medienoje.

DARBONUORODOS:

« Jeigu ruoinis néra prispaudziamas dirbanciojo jéga, pritvirtinti
ruosinj spaustuvuose.

« PirmasZingsnis pradedant darba, tai geras prietaiso valdymas. Laikant
prietais3 rankoje batina pajusti jo svorj irislaikyti pusiausvyra.

« Nenaudoti pernelyg didelés jégos. Slifavimas atliekamas naudojant tik
Slifuokliosvorj.

* Pjovimo metu naudoti tik nedidelj spaudima. Didelés jégos
naudojimas nepagreitina darbo, bet tik stabdo prietaisa, be to
prietaisas tokiu atveju gali biti perkraunamasir gali gesti jo variklis.

f DEMESIO!

Nelaikyti prietaiso arti veido. Darbo metu gali gesti darbinis
Jrankis irsusidarancios atplaisos gali bitipavojingos.
| Prietaiso laikymas
DEMESIO! Laikant prietaisq rankomis negalima uZengti jo
A ventiliaciniy angy. Ventiliaciniy angy uZdengimas gali
sukeltivariklio perkaitimg.
Norédami geriau kontroliuoti darba, atliekant tikslius darbus, suimkite
prietaisa taip, kaip tusinuka - tarp nyks¢io ir smiliaus (Ziarékite pav. F, 3
p).
Atliekant sunkesnius darbus, pav. Slifavima arba pjovima, prietaisa
laikykite kaip plaktuka (Ziarékite pav. G, 4 p.).
Atliekant ilgus, tikslius darbus be lankstaus veleno rekomenduojama
naudoti rankena-prieda (12). Minksta ir patogi, pritaikyta prie delno,
rankena mazina vibravima, net atliekant darbus, kai reikalinga yra
didesnéjéga.
Norédami pritvirtinti rankena-prieda (12) atlikite Siuos veiksmus:
1. Atsukite korpuso verZle (2) (Ziarékite pav. H1).



2. Uzdékite rankena-prieda (12) ant korpuso ir pritvirtinkite verzle (13)
(Ziarekite pav. H2).
Darbo metuslifuokljlaikykite, kaip parodyta pav. H3.

m Grezimo/frezavimo gylio ribotuvas
Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas (16) susideda i3 vedZioklio (21),
atramos (22) ir fiksavimo varzto (23) (Ziarékite pav. ); jo déka galima
kontroliuoti grezimo / frezavimo gylj, atliekant darbus daugelyje
medziagy.

Norédami pritvirtinti grezimo / frezavimo gylio ribotuvg atlikite Siuos
veiksmus:

1. Atsukite korpuso verzle (2) (Ziurékite pav. H1).

2. Josvietoje prisukite grezimo / frezavimo gylio ribotuva (16) (Ziarékite

pav.J).

| Grezimo gylio nustatymas
Grezimo/frezavimo gylio ribotuvas padeda pradétiangos grezima.
Atlaisvinkite fiksavimo varzta (23) taip, kad vedzioklis (21) galéty laisvai

judéti ir atremkite atrama (22) medziagos pavirsiuje. Prilaikant atrama,

jjunkite Slifuokljir leiskite jeiti j medZiaga kelis milimetrus po savo svoriu.

Potonutraukite darbairisimkite grazta/freza.

Dabar galima nustatyti reikiama grezimo gylj, naudojant mastelj
vedZioklyje (21). Tam tikslui butina perstumti atrama (22) palei
vedZioklio taip, kad atstumas tarp grazto / frezo galo sudaryty reikiama
ilgj, 0 poto uzsuktifiksavimo varzta (23) (Ziarékite pav. K).

m Darbiniaijrankiai (Ziorékite pav.L, 5p.)

1. Silicio - karbido Slifavimo akmuo — akmens, stiklo, keramikos,
porcelianoir spalvotojy metaly apdorojimui.

2. Aliuminio oksido Slifavimo akmenis — metalo, metalo liejiniy,
suvirinimo  sujungimy, kniedzZiy apdorojimui, radziy Salinimui.
Idealiai tinka galandimui, 3erpety pasalinimui, daugelio metaly ir
kity medziagy Slifavimui.

3. Galandimoakmuo.

4. Deimantiniai frezai — skirti tiksliems darbams atlikti, tokiems kaip:
pjovimas, graviravimas, drozinéjimas, uzbaigimo darbai. Galima
naudoti medienai, keramikai, stiklui, gradintam plienui,
pushrangiems akmenimsirkitom kietoms medziagoms.

5. Greito pjovimo frezas — minkSty metaly, plastiko, medienos
frezavimui.

6. Seriy Sepetys — astriy briauny ilyginimui, valymui, sidabro,
juvelyriniy dirbiniy ir kity tauriyjy metaly poliravimui. Galima
naudotisu pasta.

7. Ialvarinis diskinis Sepetys — metaly valymui. Dirbant Zalvariniais
Sepeciais nesusidaro kibirkstys ir jie yra minkStesni nei plieniniai.
Negadina mink3ty metaly, tokiy kaip: auksas, varisir Zalvaris.

8. Frezas universalus — keramikiniy plyteliy, cemento ir gipso ploksciy
pjovimui (nenaudoti grindy plyteléms).

9. Tiksliyjy grazty rinkinys (1.6/2.3/3.2 mm) — 3 graztai grezimui

medienoje, plastike arbaminkStame metale.

. Slifavimo juosta ir $lifavimo strypas 6,4 mm (gridétumas 60) —
jZanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, radziy Salinimui
nuo metaliniy pavirsiy, guminiy pavirsiy nupjovimui.

. Slifavimo juosta ir Slifavimo strypas 13 mm (gridétumas 60) —
jZanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, radziy Salinimui
nuo metaliniy pavirsiy, guminiy pavirsiy nupjovimui.

12. Slifavimo juosta (gradétumas 60) — jZanginiam medienos ir stiklo
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pluosto apdorojimui, rudziy Salinimui nuo metaliniy pavirsiy,
guminiy pavirsiy nupjovimui.

13. Slifavimo juosta (gradétumas 120) - jzanginiam medienos ir stiklo
pluosto apdorojimui, ridziy Salinimui nuo metaliniy pavirsiy,
guminiy pavirSiy nupjovimui.

14. Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui 013 mm.

15. Veltiniai poliravimo diskai (013 mm i 22 mm) — skirti metalo ir
plastiko poliravimui. Poliravimo pastos naudojimas duoda geresnius
rezultatus.

16. Strypas pjovimo disky bei veltiniy poliravimo disky tvirtinimui 022

mm.

Pjovimo diskai — metalo, medienos, plastiko pjovimui. Pjovimo

diskais galima nupjauti varztus, sraigtus, pjauti lakstinj metala, ne

storg medieng, plastika. Pjovimo diskai pjauna tik briauna.

Negalima naudoti profiliuoty angy pjovimui arba apdorojimui.

Pjovimo diskus naudoti su strypu 16. Maksimalus disky skersmuo

negalibiti didesnis nequ35mm.

. Svitrinis popierius (019 mm) — naudojamas medienos, metalo,

plastiko Slifavimui; uzdedamas ant veltinio disko ©22 mm.
. Veltinis poliravimo strypas — skirtas jzanginiam poliravimui bei
tiksliam poliravimui tokiy medziagy, kaip; metalas, auksas,
sidabras, Zalvarisir aliuminis; galima naudoti poliravimo pasta.

LAIKYMAS IR PRIEZIURA:

Prietaisas beveik nereikalauja specialios prieZidiros.

Prietaisg ir priedus laikykite transportavimo dézéje (24) (Zitrekite pav.
M, 5p.), nepasiekiamoje vaikams, Svarioje, apsaugotoje nuo drégmés ir
dulkiy vietoje. Laikymo salygos turi uztikrinti sauguma nuo mechaniniy
pazeidimy beiorosalygy poveikio.

17.
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u Valymas

ISPEJIMAS!

A Pries atliekant bet kokius aptarnavimo arba valymo darbus,
atjunkite nuo elektros maitinimo altinio!

Slifuoklio korpusas bei ventiliacinés angos turi biti $varios, tai uztikrina

saugy darba bei gerus rezultatus. Rekomenduojama valyti prietaisa po

kiekvieno naudojimo

ISorines, plastikines dalis valykite minkstu, drégnu skuduru su Svelnia

valymo priemone. Nenaudokite jokiy valymo priemoniy, tirpikliy, nesjie

galiapgadinti plastikines dalis. | prietaiso vidy negali patektivanduo.

Po darbo rekomenduojama pravalyti ventiliacines angas zemo slégio

suslégtu oru. Tai apsaugos guolius ir pasalins dulkes, kurias gali blokuoti

variklio ausinima.

f DEMESIO!

Atliekant valymq suslégtu oru naudokite apsauginius
TIPISKI GEDIMAIIRJY SALINIMAS:

akinius.

Elektros prietaiso nejjunkite arba sustabdykite darba:

- patikrinkite ar maitinimo laidas (6) yra tinkamai prijungtas;
patikrinkite ar elektros lizde yrajtampa;

- patikrinti anglies Sepeciy bikle ir jei reikia, pakeisti (turi atlikti
elektrikas).

DEMESIO! Anglies sepetélius keitimq galiatliktitik elektrikas.

- jeigu elektros prietaisas neveikia nepaisant to, kad turi elektros
maitinimg, 0 jo anglies Sepetéliai yra geros buklés, bitinai nuvezkite



prietaisg j serviso punkta adresu nurodytu garantiniamelape.

TRANSPORTAS:

Elektrinj prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje déZéje, saugancioje nuo drégmeés, dulkiy ir smulkiy objekty jsiskverbimo, ypa¢
saugokite ventiliacines angas. Smulkis elementai, patenkantis j korpusa gali pazeisti variklj.

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Lenkija

DEMESIO! Sis prietaisas atitinka Salies bei Furopos reikalavimus bei visus saugos reikalavimus. Prietaiso remontq gali atlikti tik kvalifikuotas personalas,
naudojanttik originalias atsargines dalis.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje irinformaciniuose lipdukuose paaiskinimas.

— «Visada dévékite apsauginius akinius»

— «Naudokite dulkiy kauke!»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll klasés prietaisas su dviguba izoliacija»

H@D®

— «Prietaisas atitinka EB»

N
m

APLINKOSAPSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus prietaisus draudziama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ paZeidimq gresia piniginé
E bauda). Panaudotielektros prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turineigiamq poveikj aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

Namy aikis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje yra
kuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota jranga. Be
toyraspecialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné
néra jpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto
prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z o.0. leidimo rastu
draudZiamas.
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PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO
@ NAVODEM.

Uchovaévejte navod pro pfipadné dalSi pouZiti.

POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se

& bezpecnosti pouzivani oznacené symbolem a

veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouZivani.

NedodrZovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich pokyni

miize byt pficinou zésahu elektrickym proudem, pozéru a/nebo zévaznych

Grazd.

Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro pfipadné

pouzitivbudoucnosti.

V nize uvddeénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend elektrondradi

napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo elektrondradinapdjené

baterii (bezdrdtové).
VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se

& bezpecného pouzivaninaradi.

Bezpecnost na pracovisti:

a) Udrzujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré osvétleni.
Neporddek aspatné osvétleni Castozapiiciriujinehody.

b) Nepouzivejte elektronafadi ve vybusném prostiedi tvoieném
hoflavymi tekutinami, plyny nebo prachem. Elektrondradi vytvdri
jiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

) Nepoustéjte détiani jiné pozorovatelé na mista, kde se pouziva
elektronaradi. Ruseni pozornosti miZe zpisobit ztrdtu kontroly nad
elektrondradim.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

& bezpecného pouZivaninaradi.

Elektricka bezpecnost:

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy zadnym
zpisobem nepiedélavejte zastrcky. V pripadé elektronaradi,
které ma vodi¢ s ochrannym uzemnénim, nepouzivejte Zadné
prodluzovacky. Pivodni nepredéldvané zdstrcky a zdsuvky snizujiriziko
zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych, které
jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohiivace, radiatory
ustfedniho topeni a chladnicky. V pripadé dotykdni takovyich ploch a
predmétiirosteriziko zdsahu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vlhka.
Pokud by se do elektrondradi dostala voda, roste riziko zdsahu elektrickym
proudem.
Kabely se nesmi Zadnym zpiisobem namahat. Nikdy
nepouzivejte kabel k noSeni, taZeni elektronafadi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
Casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysujiriziko zdsahu elektrickym
proudem.
V pripadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tieba
prodluzZovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na praci
venku. PouzivdniprodluZovace urceného do venkovniho prostredisniZuje
riziko zdsahu elektrickym proudem.
Doporucuje se pfipojeni zafizeni k elektrické siti vybavené
proudovym chranicem (RCD) s vypinacim proudem 30mA nebo
mensim.

=
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NAVOD NA OBSLUHU
PRIMA BRUSKA TMG170K
Preklad pivodniho névodu

g) Pokud je nezbytné pouZiti elektronaradive vihkém prostiedi, je
treba poutit jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD
sniZuje riziko zdsahu elektrickym proudem.

pouzivaninaradi.

A Osobnibezpecnost:

a) Toto zafizeni nesmi pouZivat osoby (véetné déti) s omezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo osoby,
které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti zafizeni,
leda Ze je pouzivaji s pfislusnym dozorem, nebo v souladu s
navodem na pouZivani zafizeni, ktery jim piedaji osoby
zodpovédnézajejich bezpecnost.

Pfi pouZivani elektronaradije tfeba byt predvidavy, pozorovat,
co se déje, a pouzivat zdravy rozum. NepouZivejte
elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo lékii. Chvile nepozornosti pii prdci s elektrondradim
miiZezplsobit zdvazné osobnitirazy.

Je tieba pouzivat osobni ochranné prostiedky. Je tfeba vidy
pouzivat ochranné bryle. PouZivdni v prislusnjch podminkdch
takovych ochrannych prostredkd, jako je protiprachovd respiracnimaska,
protiskluzovd obuv, prilba nebo chrdnice sluchu, snizi nebezpeci osobnich
tirazi.

Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pred pripojenim
k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim baterie a nei se
naradi zvedne, nebo prenese, je tfeba se ujistit, Ze je vypinac
elektronaradi v poloze vypnuto. Prendseni elektrondradi s prstem
navypinacinebo pipojenielektrondradido sité se zapojenym vypinacem

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajicise bezpecného
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Pted spusténim elektronaradi je tfeba odstranit vechny klice.
Ponechdniklice v otdcejicise Cdstielektrondfadimize zpisobit poranéni.
Jezakazano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat pevné
a udrzovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobie kontrolovat
elektrondfadipfinepredvidatelnychsituacich.

Je tfeba mit vhodné obleceni. P¥i praci nenoste volné obleceni
ani biZuterii. Je tieba zajistit, aby Vase vlasy, obleceni a
rukavice byly v bezpeéné vzdalenosti od pohyblivych casti.
Volné obleceni, biZutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do
pohyblivych cdsti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno na napojeni k vnéjsSimu
odsavani prachu a pohlcovadi prachu, ujistéte se, Ze jsou
pripojeny a fadné se pouZivaji. Pouzitim pohlcovacii prachu miiZete
omezit nebezpecizdvislénaprasnosti.

i) Nedovolte, aby vase znalosti ziskané castym pouzivanim
elektronaradizpiisobily, Ze se budete citit sebejisté azaénete
ignorovat bezpecnostni pravidla. Neopatrnost pii cinnosti miize
zplsobitvzlomku sekundy zdvazny tiraz.

f VYSTRAHA! Veobecné vystrahy tykajicise bezpeéného

pouzivaninaradi.
Poutivénielektronaradia péce o né:
a) Elektronafadi se nesmi pretéZovat. Je tieba pouZivat
elektronaradi s vyikonem vhodnym pro provadéni urcité prace.
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kterou bylo naprojektovdno.
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Elektronafadi, u kterého nefunguje spina¢, se nesmi
pouiivat. KaZdé elektrondradi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetrebaje opravit.
Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronaradi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi
elektrondradi.
Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pfistup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouZivani
elektronaradi. Elektrondiadi miZe byt nebezpetné v rukdch
nevyskolenych uzivateld.
Elektronafadi je tieba udrZovat. Je tieba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronafadi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouzitim opravit. Piicinou mnohych nehod je
neodborndtidrZba elektrondradi.

Rezaci nastroje musi byt ostré a gisté. Rddnd idrzba ostrych hran

fezacich ndstrojii sniZuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje

obsluhu.

Elektronafadi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte

v souladu s timto navodem, pii cemz zohlediiujte pracovni

podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpisobem,

pro ktery neni elektrondfadi urceno, miZe zpisobit nebezpecné
situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se nafadi po delsi dobu

nepouiiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze

po dobu nékolika minut za tcelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

i) Kcisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédia a dalsi
prostredky, které by mohly poskoditzafizeni.

j) Elektronafadije tfebaskladovat/dopravovataz potom, cose
ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soucasti zablokované
a zajisténé proti odblokovani s pouZitim piivodnich
soucastek urcenych k tomuto ticelu.

k) Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriinikuvihkosti.

1) Doprava elektronaradi by méla probihat v ptivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouziti.

m) Dridky a plochy uchopeni udrzujte cisté, nezamasténé
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olejem a mazivem. Kluzké drZdky a plochy uchopeni neumoziuji

bezpecné drzenindradiajeho plnou kontrolu v necekanych situacich.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
pouzivaninaradi.
Oprava:

a) Zarudni a pozarucni opravy svého elektronafadi provadi
Servis PROFIX, coz zarucuje nejvyssi kvalitu oprav a pouzivani
piivodninahradnich dili.

b) Pokud by byl pevny privodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vymeénit u vyrobce nebo v odborné opravné,
nebo kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.

VYSTRAHA!
Pri pracis elektronafadim vzdy dodrzujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace, abyste zamezili vybuchu pozaru,

zdsahu elektrickym proudem nebo mechanickému drazu.
PRIMA BRUSKA

Bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni,
ravirovani, vyhlazeni, kartacovani, lesténi nebo

fezanibrusnym kotoucem:
a) Toto elektronafadi Ize pouzivat jako obycejnou brusku,
brusku k brouSeni brusnym papirem, k lesténi draténymi
kartadi a jako zafizeni na rozbrusovani brusnym kotoucem.
Je nezbytné fidit se vSemi bezpecnostnimi pokyny, navody,
popisy a udaji dodavanymi spolu s elektronafadim.
Neprizpiisobeni se vsem nize uvedenym doporucenim a ndvodim
miiZe zplisobit nebezpedi tirazu elektrickym proudem, poZdru a/nebo
zdvaznych drazi.
NepouiZivejte vybaveni, které neni projektovano, urceno a
doporuceno vyrobcem pro toto elektronaradi. Skutecnost, Ze
se vybaveni dd namontovat na elektrondfadi, jesté nezarucuje
bezpecnost pouzivdniaobsluhovdni.
Jmenovita rychlost otacek pracovniho nastroje by méla byt
minimalné stejna, jako maximalni rychlost otacek
elektronaradi. Pripustna rychlost otacek pouzivaného
nastroje nemiize byt mensi, nez je maximalni rychlost
otacek uvedena na elektronaradi. Pracovni ndstroje, otdcejici se
rychleji, nez je jejich pripustnd rychlost, se mohou zldmat a jejich cdsti
moubytodmrstény.
Vnéjsi priimér a hrubka pracovniho nastroje se musi vejit do
rozsahu piipustného pro toto elektronaradi. Pracovni ndstroje
s nesprdvnymi rozméry nemohou byt dostatecné zakryté nebo
kontrolované.
Priimér brusnych ploch, brusnych kotouci, limci,
upeviiujicich kotoucli a jiného vybaveni musi piesné
odpovidat vietenu elektronafadi. Pokud by se pouZily koncovky,
které nejsou presné urcené pro vieteno brusného kotouce
elektrondfadi, otdci se nerovnomérmé, hodné silné vibruji a mohou
zplsobit ztrdtu kontroly nad elektrondradim.
V zadném pripadé se nesmi pouzivat poskozené pracovni
nastroje. Pred kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat
vybaveni, napi. brusné plochy z hlediska iilomkii a prasklin,
brusné kotouce z hlediska prasklin, sedfeni nebo silného
opotiebovani, draténé kartace z hlediska uvolnénych nebo
zlomenych drati. Pokud elektronafadi nebo pracovni
nastroj upadne, je tfeba zkontrolovat, zda se neposkodil,
pripadné poutit jiny, neposkozeny nastroj. Po zkontrolovani
aupevnéni pracovniho nastroje se postavte v jiné roviné, nez
je rovina otacek nastroje a ujistéte se, Ze pobliz v této roviné
nejsou ani postranni osoby. Elektronafadi zapnéte na
minutu na nejvyssi otacky, vénujte pii tom pozornost tomu,
aby obsluha i postranni osoby, které jsou pobliZ, byly mimo
zonu dosahu otacejiciho se nastroje. Poskozené ndstroje se
Idmou nejcastéjibéhem této zkousky.
Je potreba zabezpecit obrabény predmét. Zajisténi obrdbéného
piredmétu v zvérdku nebo jinym tohto typu stroje je beypécnéjsi nez
drZenihovruce.
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h) Pouzivejte osobniochranné prostredky.V zavislostina druhu
préce je tieba pouzivat ochranny stit zakryvajici cely oblicej,
ochranu oci nebo ochranné bryle. V nékterych ptipadech je
treba pouzit protiprasnou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice, zastéru, chranici pred malymi casticemi brusného
nebo zpracovavaného materialu. Prostiedky ochrany ocimusi byt
schopné zadrZet letici tlomky vznikajici béhem provddéni riznych
operaci. Protiprasné masky a prostredky na ochranu dychacich cest by
mély filtrovat cdstecky prachu vytvdrené béhem prdce. Dlouhodobé
vystaveni hluku s vysokou intenzitou miiZe zplsobit ztrdtu sluchu.

i) Vénujte pozornost tomu, aby postranni osoby byly v
bezpecné vzdalenosti od mista pouZivani i zony dosahu
elektronaradi. Kazdy, kdo je pobliz pracujiciho elektro-
naradi, musi pouZivat osobni ochranné vybaveni. Kousicky
obrdbéného predmétu nebo prasklého pracovniho ndstroje mohou
odprysknout azpisobit traz také mimo pfimou zénu zdsahu.

j)  Bé&hem provadeéni praci, pfi nichz by se mohlo elektronaradi

dotknout skrytych vodici elektrického proudu nebo

vlastniho kabelu, drzte elektronafadi za izolované plochy.

Vlivem kontaktu s vodici, které jsou pod napétim, budou pod napétim

také veskeré kovoveé Cdsti elektrondfadi a tim miize dojit k zdsahu

obsluhy elektrickym proudem.

Sitovy vodi¢ drite v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich

pracovnich nastroji. V piipadé ztrdty kontroly nad ndstrojem miize

dojitk prefezdnisitového vodice azranéniruky otdcejicise koncovkou.

I) Nikdy nepokladejte naradi pred tim, nez se pracovni nastroj
zcela zastavi. Otdcejici se ndstroj by se mohl dotknout plochy, na
kterou je ndfadi polozeno, coZ by mohlo zpdsobit ztrdtu kontroly nad
ndfadim.

m) Je zakazano prenaset elektronaradi za chodu. Ndhodny
kontakt obleceni s otdcejicim se ndstrojem miZe zpdsobit vtaZeni
odévu apriblizenipracovniho ndstroje k télu obsluhy.

n) Je tieba pravidelné distit ventilacni Stérbiny elektronaradi.
Ventildtor motoru mize vtdhnout prach do krytu, nadmémé
nashromdzdéni kovového prachu mize zpisobit ohroZenf elektrickym
proudem.

o) Elektronaradi se nepouZiva pobliz hoflavych materiali.

Jiskrymohouzplsobitjejichzapdleni.

Nepouiivejte nastroje, které vyzaduji tekuté chladici

prostiedky. PouZiti vody nebo jinych tekutyich chladicich prostredki

miZezplisobit tiraz elektrickym proudem.

Nepouzivejte pfilis velké archy brusného papiru. Pfi volbé

velikosti brusného papiru, je tfeba postupovat v souladu s

doporucenimi vyrobce. Velky brusny papir vycnivajicimimo brusny

tali¥ miZe zpdsobit traz, zablokovdni nebo roztrZeni papiru, anebo
zpétnyodraz.

V piipadé pieruSeni dodavky elektrického proudu, napf.

zpiisobené poruchou nebo vytazeni zastrcky ze zasuvky, je

tieba nastavit vypinac/zapinac do vypnuté polohy. 7im
zptisobem zabrdnite nepldnovanému zapnutielektrondradi.

Je zakdzano pouzivat elektronaradis poskozenym kabelem.

Je zakazano dotykat se poskozeného kabelu; v pfipadé

poskozeni kabelu béhem préce je tieba vytahnout zastrcku

ze zasuvky. Poskozené kabely zvysuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.
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BEZPECNOSTNI NAVOD PRO VSECHNY UKONY:

Zpétny raz a vystrahy, které se k nému vztahuiji:
Ipétny rz je prudkd reakce elektronafadi na zablokovéani nebo zaseknuti
rotujictho néstroje (brusny kotou¢, brusny talif, drétény kartac).
Zaseknuti nebo zablokovani zplisobi néhle zastaveni rotujiciho nastroje,
cof vede ke ztrdté kontroly nad elektrondfadim. Nekontrolované
elektronfadiv takové situaci provede prudké trhnuti opacnym smérem,
nezje smérotacek pracovniho nastroje.
Napfiklad, pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo zasekne v obrdbéné véci,
miize se ponofeny do materidlu okraj kotouce zablokovat tak, Ze zpiisobi
jeho vypadnutinebo odhozeni. Kotou¢ miize odletét smérem k obsluze v
zdvislosti na sméru otacek kotouce v misté zablokovani. Kromé toho
miize dojiti ke zlomenikotouce.
Ipétny rdz to je vysledek nesprdvného nebo chybného pouZiti
elektronafadi. Lze mu piedchdzet pouZitim ndsledujicich
bezpecnostnich postupd.
a) Drite elektronafadi pevné a udriujte télo a ruce v poloze
umoiziujici oslabeni zpétného razu. Vidy pouiivejte
pomocny driak, pokud je soudasti standardniho vybaveni,
abyste tak ziskali co nejvétsi kontrolu nad silou zpétného
razu nebo nad krouticim momentem pfi spousténi. Obsluha
miiZe zvlddnout trhdni a zpétny rdz, pokud dodri pfislusné
bezpecnostnipostupy.
Nikdy nepfibliZujte ruce k rotujicimu pracovnimu nastroji.
Pracovnindstroj miiZe zpétnym rdzem poranit ruku.
Nestavéjte se do oblasti, smérem do niz miiZe elektronaradi
odskocit v pripadé zpétného razu. V diisledku zpétného rzu se
elektrondfadi pohybuje smérem opacnym sméru pohybu brusného
kotoucevmistéjehozablokovdni.
Obzvlast opatrné postupujte pfi praci na rozich, ostrych
hranach atd. Je tfeba zabranit tomu, aby pracovni nastroje
béhem prace poskakovaly, odrazely se anebo byly
blokovany. Rotujicipracovnindstroj se spiSe vzpiicipiiobrdbénirohd,
ostrych hran, nebo kdyz se odrazi. Toto miiZe zp(isobit ztrdtu kontroly
neboodraz.

VYSTRAHA! Nezpracovéavejte materialy obsahujici

azhest. Azbestje kancerogenni.

DALSI BEZPECNOSTNI POKYNY BEHEM UKONU
A BROUSENIAROZBRUSOVANI:

Bezpecnostni pravidla béhem brouseni brusnym
a) Pouzivejte vyhradné kotouce, které jsou doporucené pro
elektronaradi, a zvlastni kryty uréené pro konkrétni kotouc.
Kotouce, pro jejichz poufZiti nenf stroj projektovany, nelze dostatecné
zakrytajsounebezpecné.
Kotouce je moZné pouzivat vyhradné v souladu s jejich
urcenim. Nelze napi. brousit bocni plochou brusného kotouce
urceného k rozbrusovdni. Rozbrusovaci brusné kotouce jsou urcené k
odstrariovdni materidlu hranou kotouce. Bocni sily pdsobici na tyto
kotouce mohou zptisobit vibrace amohou je zlomit.
Vidy pouZivejte neposkozené upeviiujici manZety spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny kotouc. ManZety drZi kotouc, a tim

snizujimoznost jeho poskozeni. ManZety k rozbrusovacim kotouciim se
mohoulisitod manzet k brusnym kotouctim.
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d) NepouZivejte opotiebované kotouce z vétSich stroju. Brusné
kotouce urcené do vétsich strojii nejsou vhodné pro vyssi rychlosti,
kteréjsoutypické pro mensielektrondradi, a proto by se mohly zlomit.

A a) Netlacte na rozbrusovaci kotou¢ ani nepo-

uzivejte pfilis velkou silu. Neprovadéjte piilis
hluboky fez. Pfetizeni rozbrudovaciho kotouce zvy3uje jeho zatéZ a
ndchylnost ke zkrouceni nebo prohnuti pfi rozbruSovania tim zvysuje
nebezpecizpétnéhorézu nebozniceni, Zlomenikotouce.

b) Nikdy se nestavéjte v jedné linii s otacejicim se kotoucem.
Oddalovdni robrusujiciho kotouce smérem od sebe miize zplsobit, Ze
pripadny zpétny rdz miZe postrcit kotouc a elektrondradi smérem k
obsluze.

¢) V pfipadé, Ze se rozbrusujici kotouc zasekne, nebo pokud
délate pracovni piestavku, vypnéte elektronafadi a
vyckejte, az se kotouc zcela zastavi. Nikdy nezkousejte
vytahnout kotoug, ktery se pohybuje z mista rozbrusovani,
protoze by to mohlo zpiisobit zpétny raz. Je tieba zjistit a
odstranit pficinu zaseknutikotouce.

d) Nespoustéjte elektronafadi, pokud je jesté nastroj v
materidlu. Pfed pokracovanim v fezani by mél kotouc
dosahnout plnych obratek. V opacném pripadé se brusny kotou¢
miizezachytit, vyskocitzobrabéné vécinebo zplisobitzpétny rdz.

e) Desky nebo velké predméty je tieba pied zahdjenim
zpracovani fadné podepfit, za ucelem minimalizace rizika
vzpficeni kotoude a zpétného razu. Velké predméty se mohou
prohnout vlastni vdhou. Podpéry musite umistit na obou strandch —
jak pobliliniefezu, tak u hrany.

f) Dodrzujte zvlastni opatrnost pfi provadéni zapichovacich
fezii vzdech nebo pfi pracivmalo viditelnych mistech. Kotou¢
zahlubujici se do materidlu se miZe setkat s vodovodnimi nebo
plynovymitrubkami, elektrickym vedenim nebo jinymi predméty, které
mohou zptisobitzpétny rdz.

DALSI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S POUZITIM DRATENYCH

KARTACU:
ABez ecnostni pravidla pro ¢iSténi povrchu draténym
kartacem:

a) Pamatujte, Ze i pfi normalnim pouzivani dochazi ke ztraté
kouskii dratu z kartace. Nepretézujte drdty prilis silnym tlakem na
kartdc. Létajici vzduchem kousky drdtd mnohou snadno prorazit tenké
oblecenia/nebokilzi.

Pokud je doporuceno pouziti krytu, je tfeba zabranit
kontaktu kartace s krytem. Primér kartdcii se mize zvétsit z
diivodu zdtéZe aodstredivésily.

Béhem kartacovani se nesmi prekrocit 15000 ot./min.

DalSibezpecnostnipokyny pro fezani:

b

C

URCENIAKONSTRUKCE ZARIZENI:

Pfimé bruska (déle jen bruska) je manudlni elektrondfadi s pohonem
jednofazovym komutdtorovym motorem. Zafizeni ma druhou
ochrannou tfidu (mé dvojfizolaci).

Bruska je urcend k provadéni riznorodych a komplikovanych praci v
domécich podminkéch.

S pouzitim vhodného piislusenstvi Ize s pouzitim brusky provadét
nésledujici operace: ¢iSténi, gravirovani, frézovani, brouseni, lesténi,
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hloubeni, rozbrusovani, vrtani otvord. Siroky sortiment vybaven brusky
umoziiuje obrabéni drevénych a kovovych materidli, umélé hmoty,
minerald, skla a keramickych vyrobkd.

Néstroj neni urceny k obrébéni sadrovych nebo obdobnych silné
prasnych povrchdi. Jemny prach pronikajici do vnitiku piistroje splisobi
Toto elektronafadi je urcené pro prace stfedni intenzity. Neni urceno pro
dlouhodobou praci v tézkych podminkdch. Neni dovoleno pouzivat
toto naradi k praci, ktera vyzaduje pouZiti profesionalniho
naradi.

Kazdé pouZitizafizenijinak, neZ to vyplyva zjeho vy3e uvedeného urceni,
je zakdzané, zplsobuje ztratu zaruky a osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza takto zplsobené Skody.

Jakékoliv Upravy zafizeni provadéné uZivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uzivatelia v okoli.
Spravné pouzivani elektrondfadi se tykd také ddrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektronafadi mohou opravovat pouze servisni opravny urené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou ktomuto opravnény.

ZUSTATKOVE RIZIKO:

| piii pouzivani nafadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat

urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukci a stavbé stroje se mohou

vyskytnout nésledujici ohroZeni:

- zachyceniavtazeniodévu pohyblivou soucdstkou;

- doteknechrdnénou dlani otacejiciho se ndstroje;

- Popdleniny pfi vyméné pracovniho ndstroje (nékteré ndstroje se

mohou béhem préce prehrivat, za Ucelem zamezeni popalenin je

tieba pouzivat ochranné rukavice);

prasknuti/zlomeni pracovniho nastroje;

poskozenisluchuv piipadé dlouhodobé préce bez chranicd;

- poranéni zraku a obliceje odmriténymi kousky obrabéného
materidlu;

- odmriténiobrabéného materidlu nebo jeho Easti.

KOMPLETACE:

Bruska - 1ks.

Ohebny hfidel - 1ks.

Upinaciklestiny -3ks.(1.6/2.3/3.2mm)
Drzak-pfipravek pro precizni¢innost - Tks.
Teleskopicky stojansdrzakem - 1ks.
Stojak teleskopowy zuchwytem - 1ks.
Omezovachloubky vrtani - 1ks.
Brusny cep 13mm - 1ks.

Brusnd paska 13mm - 6ks.

Brusny cep 6,4mm - 1ks.

Brusnd paska 6,4mm - 6ks.

Vrtdk -3ks.(1.6/2.3/3.2mm)
Upinacistopka- 1ks.

Rezny kotou¢ -36ks.

Brusny papir (019mm)-40ks.

Cep upeviiujici plsténé lestici kotouce (3.2mm) - 1 ks.
Plsténé lesticikotouce (22 mm)- 2ks.



Plsténé lestici kotouce (13 mm) - 2 ks.

Plsténé lesticitélisko (03.2mm) - Tks.
Rychlofeznéfréza (03.2mm)- Tks.

Diamantové fréza (03.2mm)-7ks.

Brusné téliskoz karbidu kiemiku (©3.2mm)- Tks.
Brusné télisko z oxidu hlinitého (03.2mm) - 8 ks.
Kamen nabrouseni- 1ks.

Mosazny kotoucovy karta¢ (03.2mm) - 1ks.
Klick upindni-1ks.

L-kli¢ -1ks.

Prepravnikufr- 1ks.

Névod na obsluhu — 1ks.

Zarucnilist - Tks.

SOUCASTI ZARIZENI:
Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnkdch 2-5 ndvodu na obsluhu:
Obr.A 1. Matice upinacichklestin
2. Maticekrytu
3.Tlacitko zajisténi vietena
4. Drzaky kartaci
5.Panelfizenirychlosti otacek
6.\Vodi¢ napdjeni
7.PfepinacVyp./Zap
8.0hebna hiidel
9. Matice ohebné hiiidele
10. Matice upinacich klestin
11. Drzék
12. Drzdk — pipravek pro precizni cinnost
13. Matice upeviujici drzak
14. Teleskopicky stojan
15. Drzdk stojanu
16. Omezovac hloubky vrténi/frézovani
17. Klic k upindni
18. L-kli¢
Obr. B 19. Upinaci klestiny
20. Vieteno
Obr.1 21. Vedeni s méfitkem
22. Podpéra
23, Blokujici Sroub
Obr. M 24. Piepravni kufr

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 220-240V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 170W
Rychlost otacek 8000-35000/min

Priimér upinacich klestin 1.6mm, 2.3 mm,3.2mm

Trida ochrany Il
Délka napéjeciho kabelu 2m
Hmotnost 2,0kg

M&Feni HLUKU/VIBRACI provedeno podie normy EN60745.

Uroven akustického tlaku (LpA) néstroje je 73 dB(A) a tirover akustického
hluku (LwA) 84 dB(A) (tolerance méfeni KpA/KwA=3dB(A)). Uroveri
vibraci3,74m/s’ (metoda dlaii-ruka) (tolerance méfeni-K=1,5m/s’).

Uvedend droven vibraciplati pro zékladni pouZiti elektronafadi. Pokud by
bylo elektronafadi poutité jinak nebo s jinymi pracovnimi ndstroji, a také
pokud nebude provadénd dostatecna tdrzba, droven vibraci se miize lisit
od uvedené. ViySe uvedené diivody mohou zpiisobit zvy3eni vystaveni
vibracim béhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dal3i bezpecnostni prostfedky, jejichZ icelem je ochrana
obsluhy proti disledkiim vystaveni vibracim, napf.: ddrzbu
elektrondfadi a pracovnich néstrojli, zajisténi vhodné teploty rukou,
urceni pofadipracovnich Gkond.

Deklarované celkova hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
byly naméfeny standardnimi zplisoby zkouseni a lze je pouZzivat pro tcely
srovnavanis jinym nafadim.

Deklarované celkova hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
Ize vyuZivat pi predbézném vyhodnocenivystaveni.

Vystrahy:

Vibrace a emise hluku béhem skutecného pouzivéni elektrondradi se
mohou Iisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zpiisobu, jakym je
néfadi pouzivano, a predevsim v zévislosti na druhu obréhéného
predmétu.

Je tfeba urcit bezpecnostni prostedky na ochranu obsluhy, a to na
z&kladé odhadu skutecného vystaveni béhem pouZivéni (pfi zohlednéni
vech asti operacniho cyklu, jako je doba, po kterou je néfadi zapnuto, a
doba, kdy je navolnobéhu, s vyjimkou doby spousténi).

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni md parametry, které odpovidaji
parametriim zafizeni, uvedenym na firemnim Stitku.

2. Ujistétese, Ze vypinaczafizeni(7) je v poloze vypnuto.

3. V pfipadé prace s prodluzovacem se doporucuje pouzivani co
nejkratsich prodluzovacii, vhodnych na proud 5 A. Prodluzovac by
mél bytzcelarozvinuty.

NAMONTOVANIBRUSNYCHNASTROJU:

POZOR!
A Pfed sunddvdnim a nasazovdnim brusnych ndstrojii se
ujistéte, zdaje zarizenivypnuté aodpojené od napdjeni.
Pfed namontovanim oistéte vieteno brusky a viechny upeviujici prvky.
Pisluenstvi pro néfadi miize mit rizné rozméry stopky. Existuji tfi
velikosti upinacich klestin vhodné pro rizné velikosti stopky: 1,6 mm, 2,3
mma3,2mm (vizobr.B, str.3).
Vidy pouzivejte klestiny, které jsou vhodné pro stopku néstroje, ktery
chceme pouzivat. Nesmi se ndsilné vtlacit stopka s vétsim primérem do
mensich klestin.
m Vyména upinacich klestin
1. Zmécknéte tlacitko zajisténi vietena (3), pridrite je a rucné otacejte
maticiklestin (1), az pojistka zacvakne do vietena.

POZOR!

& Nepoustéjte tlacitko zajisténi vietena (3) béhem prdce

zarizeni. Hrozito poskozenim ndiadi.

2. Se zapnutym tlacitkem zajisténi vietena (3) povolte ve sméru Sipky P
a sundejte matici klestin (1).V pfipadé nutnosti pouzijte klic (17) (viz
obr.C,str.3).

3. Rozmontujte klestiny (19) stazenim zvietena.

4. Namontujte na vieteno klestiny pfislusného rozméru a opét rucné
utahnéte matici upinacich klestin (1) ve sméru Sipky D. matici



neutahujte az nadoraz, pokud do klestin nebyla vloZena pfisluina
koncovka nebo néstroj.

® Vyména nastroje

POZOR! Pri prdci se ndstroje velmi zahfivaji, abyste zamezili

A popdlenindm pfi jeho vyméné, pouZivejte ochranné

rukavice.

1. Stlacte tlaitko zajisténi vietena (3), pfidrite je a rucné otdcejte matici
klestin (1), az zajiSténizaskocido vietena.

2. Se stlacenym zajiSténim vietena povolte (nesundavejte) matici
klestin (1).V pfipadé nutnosti pouzijte kli¢ (17).

3. Vlozte stopku zvoleného ndstroje az nadoraz do klestin.

4. Se stlacenym tlacitkem zajiSténi vietena utdhnéte ru¢né matici
upinacich kledtin, az bude stopka nastroje zachycend kleStinami.
Utdhnéte vidlicovym klicem (17) s nepiilis velkou silou matici klestin
(obr.C).

5. Zkontrolujte pfesnost upevnéninastrojl tak, Ze popotdhnete pracovni
néstroj.

m Namontovaniohebné hiidele (vizobr.D,str.3)

K provedeni presné cinnosti je urcend ohebna hfidel (8) s drzékem (11).

Ergonomicky tvar drzéku umoZiuje, aby jej uZivateli pohodiné uchopil

palcem a ukazovékem, a poskytuje idedlni prostor pro sledovani

obrdbéného materidlu béhem provadéni brouseni, gravirovani a ryti
prvku, které vyZaduiji preciznost.

Pronamontovéni ohebné hridele je tfeba:

1. OdSroubovat matici krytu (2) v pfedni ¢asti zafizeni (viz obr. H1, str.4).

2. Povolit matici upinacich klestin (1).

3. Osuohebnéhfidele (8) zasunou do klestin (19).

4. Drite tlacitko zajiSténi vietena stlacené a pifi tom utahujte prsty matici
klestin, az bude osa ohebné hridele upnutd v klestinach (viz obr. D1,
str.3). Utdhnéte vidlicovym klicem nepfilis velkou silou matici klestin.

5. Utdhnéte matici ohebné htidele (9) do brusky (obr. D2).

m lyména nastroji pfi pouZivani ohebné hridele

Vyména néstrojii s pouZitim ohebné hfidele probihd s pouzitim L-klice

(18):

1. Otdcejte rucné matici klestin (10) az do prifazeni k sobé otvord v
drzdku (11) a ve vietenu tak, abyste mohli vlozit L-kli¢ (18) do obou
otvordiazajistit tak vieteno.

2. Povolte ve sméru Sipky P a sundejte matici upinacich klestin (10). V
pfipadé nutnosti pouzijte kli¢ (17).

3. Namontujte na vietenu klestiny s pfislusnym rozmérem a opét
zadroubujte v prstech matici klestin (10) ve sméru Sipky D. Matici
neutahujte az nadoraz, pokud nebyl do klestin upnuty nastroj.
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4. Ivoleny ndstroj zasurite az nadoraz do klestiny, utdhnéte prsty matici
(10), az bude stopka nastroje upnutd v kleStindch. Utdhnéte
vidlicovym klicem (17) s nepfilis velkou silou matici klestin.

5. Zkontrolujte, zda je ndstroj fadné upevnény tak, Ze popotahnete
pracovnindstrojanasledné odstrarite L-klic.

POUZIVANITELESKOPICKEHOSTOJANU (vizobr. E, str. 3):

Béhem pouzivani ohebné hfidele by méla bruska byt zavésend na

teleskopickém stojanu (14). Zajistito spravny chod brusky.

1. PiiSroubujte teleskopicky stojan (14) kdrzaku (15).

2. Upevnéte drzék stojanu na pracovném stole utazenim pfitlacného
$roubu. Rozsah upevnénidrzaku je 50 mm.

3. Teleskopicky stojan je regulovatelny na vysku mezi 260 a 560 mm a
miiZe se umistovat, jak je zobrazenonaobr. E.

4. Povéste brusku na hak stojanu.

f POZOR! Béhem prdce kontrolujte, aby ohebnd hfidel nebyla

nadmérmé stoCend, jelikoz to mize vést k poskozeni
PRACE:

elektrondradi.
POZOR! Nepracujte bezochrannych bryli!
® Zapinani/vypinani
Po zapojeni napajeni se bruska vypiné a zapind s pouZitim kolébkového
prepinace Zap./Vlyp.
1. Prozapnutinaradipfepnéte prepinac (7) do polohy I.
2. Provypnutindfadipiepnéte piepinac (7) do polohy 0.

it POZOR: Nikdy neodklddejte zapnutou brusku. Pokud

elektrozatizeni nepouZivdte, vytdhnéte zdstrcku vodice
= Nastaveni poctu otacek

napdjenizezdsuvky.
Zafizenije vybaveno panelem pro nastavenirychlosti otécek (5). Vhodny
pocet otdcek zdvisi na pouZitém néstroji a obrabéném materidlu.
Rychlost Ize nastavovat béhem préce s pouZitim tlacitek (+) a (=) na
konkrétni hodnotu mezi 8000 a 35000 ot./min. Jednorazové stlaceni
tlacitka (+) zvySuje rychlost o 1000 ot./min., a jednorazové stlaceni
tlacitka (-) sniZuje rychlost 0 1000 ot./min.
® Pokyny tykajici se nastaveni poctu otacek
Pro zvoleni rychlosti vhodné pro urcitou praci pouzijte ke zkousce
nepotiebny kousek materidlu.
VétSinu praci Ize provést s pouZitim néfadi s nastavenim nejvy3sim
rychlosti otacek. Av3ak nékteré materidly, napf. uméld hmota a nékteré
kovy, mohou byt poskozené teplem, vznikajicim v diisledku vysokych
otacekaje tieba najejich zpracovénivyuzivat relativné nizké otacky.
Prace s nizkou rychlosti (15000 ot./min. nebo méné) je obycejné nejlepsi
prolesténis pouZitim plsténych nastrojii na lesténi.
Vsechny préace spojené s kartacovanim vyzaduji nizsi rychlosti, aby se
zamezilo vypaddvani dratdi zdrzaka.
pracovalozavas.
VEtsi rychlosti jsou vhodnéjsi pro tvrdé drevo, kovy a sklo a k vrtani,
fezhé, fezani, hloubeni, tvarovani a vyfezavani vpusti nebo prohlubni ve
drevu.

POKYNYTYKAJICISE PRACE:



« Je tfeba upevnit obrdhény pfedmét s pouZitim truhlafského upindku
nebo svéréku, Pokud neleZi dostatecné bezpetné a prvné vlastni
vahou.

« Prunikrok pfi pouzivani nafadije dobie ho citit. Je tfeba zafizeni drzetv
ruceavycititjeho hmotnosta rovnovahu.

« Jetfeba se vyhnout piilisnému tlaceni na obrabény predmét. Brouseni
provadéjte s vyuzitim vlastnihmotnosti brusky.

« Pii fezéni pouzivejte vyhradné mirny tlak. Pilis silny tlak na kotou¢
nezrychli postup préace, ale povede k zbrzdéni, pfipadné zastaveni
pohonu atim k pifetizenia poskozeni motoru.

it POZOR! Vzdy drZte elektrondtadi daleko od obliceje. Béhem

prdace miZe dojit k poskozeni vybaveni, miZe také pri
dosaZenivétsirychlostivzniknout nebezpecny ulomek.
® Drzeninaradi
POZOR! Kdyz drZite elektrondfadi, nezakryvejte ventilacni
A otvory. Ucpdni ventilacnich otvori by mohlo zpisobit
prehidtimotoru.
Pro ziskani maximalni kontroly pii pesnych Cinnostech, je tfeba uchopit
univerzdlni néfaditak, jako tuzku mezi paleca ukazovak viz (F, str. 3).
Béhem obtiznéjich postupd, jako je brouseni nebo fezéni, drzte nafadi
jakotopdirko kladiva (viz obr. G, str. 4).
Pro usnadnéni drzeni brusky béhem dlouhodobych presnych praci bez
pouZiti ohebné hiidele, doporucuje se pouzivat pfidavny drzdk (12).
Mékky a pohodIny drzék, piizplisobeny tvaru dlané, redukuje vibrace
dokonce pfipracich, které vyZaduiji vétsitlak.
Pronamontovénipfidavného drzaku (12) je tfeba:
1. OdSroubovat maticikrytu (2) (vizobr. H1).
2. Nasadit pfidavny drzék (12) na kryt brusky a upevnit s pouZitim
matice (13) (vizobr. H2).
Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku
H3.
® Omezovachloubky vrtani/frézovani
Omezovac hloubky vrtani/frézovani (16) se sklada z vedeni (21),
podpéry (22) a zajistujictho Sroubu (23) (viz obr. 1), a zajistuje
kontrolovatelné vrtani/frézovani celé Skaly materiald.
Pronamontovani omezovace hloubky vrtani/frézovénije teba:
1. Odsroubovat maticikrytu (2) (vizobr. H1).
2. PiiSroubovat misto ni omezovac hloubky vrtani/frézovani (16) (viz
obr.J).
m Nastaveni hloubky vrtani
Omezovac hloubky vrtani/frézovani vyznamnou mérou usnadiuje
zahdjenivrtaniotvoru.
Je tfeba povolit zajistujici Sroub (23) tak, aby se vedeni (21) mohlo volné
pohybovat a opirat podpéru (22) o povrch materidlu. Pridrzte podpéru
nehybné, zapnéte brusku a umoznéte, aby se zahloubila v materidlu na
vlivem vlastni hmotnosti. Nésledné preruste praci a vrtak/fréz
povytdhnéte.
Nyni Ize nastavit pozadovanou hloubku vrtani s pouzitim méfitka
nachézejiciho se na vedeni (21). Za timto tcelem je tfeba posunout
podpéru (22) podél vedeni tak, aby vzdélenost mezi koncovkou
vrtaku/frézy a podpérou méla pozadovanou délku a nasledné utahnout
zajistovacisroub (23) (vizobr. K).
m Nastroje (vizobr.L,str.5)
1. Brusné télisko z karbidu kfemiku urcené k praci v kamenu, skle,
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keramice, porcelanu aneZeleznych kovech.

Brusna téliska z oxidu hlinitého — urcené pro obrabéni kovi, odlitkd,

svafovanych spoji, nytii a k odstraniovani reze. Idedlni na ostfeni,

odstranovani otfepd, tiisek a ke vSeobecnému brouseni vétsiny
materiald.

. Ostficikdmen.

. Diamantové frézy urcené pro piesné prace: fezani, gravirovani, fezbu a
konecné upravy. Tyto koncovky se pouZivaji k obrabéni dreva,
keramiky, skla, kalené oceli, polodrahokamu a jinych tvrdych
materiald. Brusné koncovky jsou pokryté césteckami diamantu.

. Rychlofezny fréz — urceny k frézovani mékkych kovii, umélé hmoty a
dreva.

6. Kart se Stétinou — uréeny k jemnému vyhlazovani ostrych hran,
Cisténi, lestént stiibrnych vyrobki, bizutérie a vzacnych kovd. Lze jej
pouzivatslestici pastou.

7. Mosazny kotoucovy kartac — urceny k cisténi kova. Kartace z mosazi
nejiskii a jsou mékci nez ocelové. Neposkrahou mékké kovy jako
zlato, méd'nebo mosaz.

8. UniverzéIni fréz — urceny k fezéni keramickych obkladi,
cementovych deseka sadry. (NepouZivejte nadlazby).

9. Sada presnych vrtékli (1.6/2.3/3.2 mm) — obsahuje tii vrtaky na
vrtanive dfevu, plastu nebo mékkém kovu.

10. Brusny pés a stopka na brouseni 6,4 mm, (zrnitost 60) — na hrubé
fezani a hlazeni dfeva a sklenéného vlakna, odstranovani reze z
kovovych povrchi, sefezavani pryzovych povrchi.

. Brusnd pska a stopka na brouseni 13 mm, (zrnitost 60) — na hrubé
fezani a hlazeni dieva a sklenéného vlakna, odstranovani reze z
kovovych povrchi, sefezavani pryzovych povrchi.

.Brusnd pdska (zrmitost 60) — na hrubé fezdni a hlazeni dreva a
sklenéného vldkna, odstrafiovani reze z kovovych povrchd,
sefezavani pryzovych povrch.

. Brusnd péska (zrnitost 120) — na hrubé fezéni a hlazeni dfeva a
sklenéného vldkna, odstrafiovani reze z kovovych povrchd,
sefezavani pryzovych povrch.

14. Stopka k upeviiovani plsténych lesticich kotoucdi ®13 mm.

15. Plsténé lestici kotouce (013 mm i 022 mm) — uréené k leSténi
kovovych povrchd a umélé hmoty. Poufiti pasty k leténi s kotoudi
zajistuje ziskanivysokého lesku.

16. Stopka k upinani feznych kotouci a plsténych lesticich kotouci 022
mm.

17. Rezny kotou¢ — uréeny k brousenia fezanikovii, dfevaa plastu. Rezné
kotouce provadéji ofezavani nebo naezavani vrutd, Sroubd, plechu,
tenkého dFeva a plastu. Rezné kotouce fezou pouze hranou. Nelze je
pouzivat k vyfezavani nebo vyhlazeni profilovanych otvord.
Pouzivejte fezné kotouce se stopkou 16. Maximalni primér kotouci
by nemél prevySovat 35 mm.

18. Brusny papir (019 mm) — je uréen k brouSeni dfeva, kovu, umélé
hmoty a nasazuje se na plstény kotou¢ 022 mm.

19. Plsténé lestici télisko — urcené k predbéznému lesténi a k leSténi na
vysoky lesk materidli jako je kov, zlato, stfibro, mosaz a hlinik, s
pouZitim brusné pasty.
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SKLADOVANIA UDRZBA:

Iafizenivzasadé nevyZaduje Zadnou zvl&stni trdzbu.

Néfadia pfisluenstvi uchovévejte v transportnim kufru (24) (viz obr. M,
str. 5), na détem nedostupném misté, udrZujte je Cisté a chraiite proti



vihkosti a prachu. Skladovaci podminky by méli vyloucit moznost
mechanického poskozenia povétrnostym podminkam.

m Cisténi

VYSTRAHA!
Abyste se vyhnuli nehoddm, musite vzdy pred cisténi odpojit

ndfadiod zdroje napdjeni!
Pro zajidténi bezpecné a efektivni préce je nutné, aby byl kryt brusky a
ventilacni $térbiny zbaven prachu a znecisténi. Doporucuje se odistit stroj
bezprosttedné po kazdém pouZiti.
Brusku utfete cistym vihkym hadfikem s malym mnozstvim mydla.
NepouZivejte Zadné distici prostfedky ani rozpoustédla; mohly by
poskodit soucdsti zafizeni z umélé hmoty. Ddvejte pozor, aby se dovniti
zafizeninedostalavoda.
Doporucuje se po praci prefoukat stlacenym vzduchem s nizkym tlakem
ventilacni otvory. Chrani to proti pred¢asnému opotiebovani loZisek a
odstrauje prach blokujici pfisun vzduchu chladiciho motor.

POZOR!
Béhem cisténistlacenym vzduchem pouZivejte vZdy ochranné

bryle.

TYPICKE ZAVADYAJEJICH ODSTRANENI:

Elektronaradise nezapina nebo pracuje pierusované:

- zjistéte, zda je elektricky kabel (6) spravné zapojen a zda je v zdsuvce
proud;

- zkontrolujte stav uhlikovych kartacl a v pfipadé potieby je nechte
vyménitelektrikarem.

POZOR! Vyménu uhlikovych kartdcki miize provddét pouze oprdvnény

elektrikdr.

- pokud elektrondfadi i nadéle nefunguje, i kdyz mé spravny privod
elektrické energie a neopotfebované uhlikové kartacky, treba je
odeslat do servisniopravny na adresu uvedenou v zarucnim listu.

DOPRAVA:
Elektronaradi dopravujte a skladujte v transportnim kuffiku, ktery chrani
pred vlhkem, prachem a drobnymi objekty, zvlasté je tieba zabezpecit

ventilacni otvory. Drobné casti, které proniknou dovniti krytu, mizou
poskodit motor.

VYROBCE:

PROFIX Sp.z0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polsko

POZOR! Toto zafizeni vyhovuje vnitrostdtnim i evropskym normdm a
bezpecnostnim poZadavkim. Veskeré opravy musi provddét kvalifikovani
odbornici, s pouzitim pivodnich ndhradnich dild.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich
nalepkach na zafizeni:

«Vidy pouZivejte ochranné bryle!»

«PoutZivejte ochranné masky proti prachu!»

«PoutZivejte prostredky na ochranu sluchu!»

— «Zarizeni's Il. ochrannou tfidou s dvoji izolaci»

@9

«Zarizeniv souladu s ES»

')
m

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:

POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zafizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpeiné slozky, které se nachdzejiv elektrickém a
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostiedialidské zdravi,

Domacnosti by se mély zapojit do ziskavéni zpét a opétovného vyuzivani
recyklace) starych elektrospottebicd. V Polsku a v Evropé se tvoiii nebo uz
existuje systém shéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiehici povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérnd mista pro elektroodpad.

=

Politika firmy PROFIX je politikou priibéZného zdokonalovani vyrobkii, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze priklady a mohou se

lisit od skutecného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovéni bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.0.jezakdzané.
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HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL EZEKET AZ
UTASITASOKAT!

Tartsa meg ezt az titmutatdt késobbi tajékozédas
céljabol!

FIGYELEM! Olvassa ela /1\ szimbélummaljelzett, a
munkavédelemmel kapcsolatos dsszes

A figyelmeztetést és a biztonsagos haszndlatra
vonatkozo dsszes utasitast!

A kovetkezd biztonsagi elGirdsok be nem tartisa miatt baleset,
dramiités, tlizveszély és/vagy komoly sériilés fordulhat eld

Orizze meg az dsszes munkavédelmi figyelmeztetést és
utasitast késdbbifelhasznalas céljabol!

Az aldbbi figyelmeztetések sordn haszndlt, elektromos szerszdm” kifejezés
olyanszerszdmotjeldl, melynek dramelldtdsa hdlozatrdl (tdpkdbellel) vagy
akkumuldtorral (kdbel nélkiil) torténik.

AN

a) Tartsa tisztan a munkateriiletét és iigyeljen a jo
megvilagitasra! A munkateriiletén uralkodd rendetlenség
balesetekhezvezethet.

b) Ne dolgozzon elektromos szerszammal robbanasveszélyes
kornyezetben, gyulladasveszélyes folyadékok, gazok vagy
folyadékok kozelében. Az elektromos szerszdmok haszndlata sordn
szikra keletkezhet, mely belobbanthatja aport és a gdzoket.

() Tartsa tavol a gyermekeket attdl a helytél, ahol hasznalja az
elektromos szerszamot. A figyelemelterelés miatt elveszitheti
kontrolljdt az elektromos szerszdm felett.

A kapcsolatos altalanos szabalyok:

Elektromos biztonsag:

a) Az elektromos szerszam csatlakozé dugdja meg kell feleljen
az aljzattal. Tilos a csatlakozé dugé mddositasa! Tilos
hosszabbiték hasznalata a védéfoldeléses kabellel ellatott
eleketromos szerszamok esetében! A csatlakozo dugdk és
aljzatokmddositdsandveli az dramiités kozkdzatdt!

b) Keriilie a testi érintkezést a foldelt feliiletekkel vagy
targyakkal, mint a csovek, fiitotestek, fiitdradiatorok vagy
hiitészekrények! A foldelt részekkel vald érintkezés esetén nd az
dramiités kockdzata!

) Netegye ki esének vagy nedves kornyezetnek az elektromos
szerszamot! izbehatoldsaeseténnd azdramiités kockdzata!

d) Ne eréltesse a csatlakozo kabel! Ne haszndlja a halézati
kabelt a szerszam mozgatasara, hiizasara vagy a csatlakozo
dugé aljzathdl torténé kihuzasara.Tartsa tavol a halozati
kabelt héforrasoktol, olajtol, éles szélektdl és mozgd
alkatrészekr6l! A sériilt vagy dsszegabalyodott kdbelek névelik az
dramiités kockdzatdt!

e) Amennyiben az elektromos szerszamot a szabadban
hasznalja, a csatlakozast a szabadban torténé hasznalatra
alkalmas kiiltéri hosszabbitdkkal kell megoldani. A szabadban

FIGYELEM! Altalanos munkavédelmi szabalyok:
Munkahelyi biztonség:

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalataval
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HASZNALATI UTASITASOK
TMG170K EGYENES CSISZOLO
Az eredeti utasitasok forditésa

torténd haszndlatra alkalmas hosszabbitdk haszndlata csokkenti az
dramiités kockdzatdt.

f) A berendezést 30mA vagy kisebb kioldé arami
véddkapcsolds (RCD) elektromos halézatra javasolt kapcsolni
csatlakoztatni.

g) Amennyiben az elektromos szerszamot nedves kdrnyezetben
haszndlja, elkeriilhetetlen egy fesziiltségvédelmi eszkoz
hasznalata, mint egy hibaaram védelmi kapcsoléé (RCD). Az
RCD haszndlata csokkentiaz dramiités kockdzatdt.

FIGYELEM! A szerszam hasznalatanak biztonsagaval

Akapcsolatosa’ItaIa’nosﬁgyelmeztete’sek:
Ez a berendezés nem hasznalhaté csokkentett fizikai,
szenzorialis vagy mentalis képességii személyek (beleértve
a gyermekeket is), tapasztalattal nem rendelkezé
személyek vagy olyan személyek altal, akik nem ismerik a
berendezést, kivételt képeznek azok a helyzetek, amikor a
berendezés hasznélata feliigyelet alatt vagy a hasznalati
uitasitasok betartasaval torténik egy, a biztonsagért felelés
személy ltal.
Legyen figyelmes, dsszpontositson arra, amit csinal és
legyen mindig annak tudatiban, hogy elektromos
szerszammal dolgozik! Ne hasznédlja az elektromos
szerszamot, ha faradt, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer befolyasa alatt all! Elektromos szerszdm haszndlatdndl
eqy pillanatnyifigyelmetlenséq is komoly sériilések okozdjalehet!

Hordjon védéruhazatot! Minden esetben viseljen

véddszemiiveget! Olyan védéruhdzat horddsa mint a porvédd

maszk, cstiszdsbiztos cipd, fiilvédd vagy halldsvédd csokkenti a

sériilések kockdzatdt!

Keriilje el, hogy az elektromos szerszam véletleniil

bekapcsoljon! A halézati aramforrasra torténd csatlakozas

és/vagy az akkumuldtor csatlakoztatasa, valamint a

szerszam felemelése vagy mozgatasa elétt, gy6zédjon meg

arrdl, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja kikapcsolt
allapotban van! Az elektromos szerszim mozgatdsa vagy
bekapcsolt dllapotban torténd haszndlata balesetet okozhat!

Az elektromos szerszam beinditasa eldtt tavolitson el

minden szerszamot a kdzelbél! Az elektromos szerszdm mozgd

részein hagyott szerszdmok sériiléseket okozhatnak!

Ne hajoljon le mélyen! Alljon biztosan és tartsa meg az

egyenstlyat! £z az elektromos szerszdm jobb ellendrzését teszi

lehetdvé vdratlan helyzetekben.

Oltozzon fel megfelelden! Ne hordjon bé ruhazatot vagy

ékszert! Hajat kosse be, ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol

a mozgo alkatrészektol! A bd ruhdzat, az ékszer és a hosszii haj

beleakadhat amozgd alkatrészekbe.

Amennyiben a berendezés alkalmas kiilsé porelszivo és

porgyiijté csatlakoztatasara, gyozédjon meg arrél, hogy

ezek helyesen lettek csatlakoztatva és hasznélva. A porgy ijtd
haszndlata csokkenthetiaporral jdrd veszélyek kockdzatdt.
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i) Ne engedje, hogy az elektromos szerszam gyakori
hasznalata soran szerzett jartassag hatasara tulzott
magabiztossa valjon és figyelmen kiviil hagyja a biztonsagi
szabalyokat. A figyelmetlen haszndlat egy pillanat alatt stilyos testi
sériilést okozhat.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
vonatkozo altalanos figyelmeztetések:

& Az elektromos szerszam hasznalata és gondozasa:

a) Ne terhelje tul az elektromos szerszamot! Az elvégzendd
munkahozssziikséges teljesitmény fiiggvényében hasznaljon
elektromos szerszamokat! A megfeleld elektromos szerszdm jobb
miikddést és biztosabb terhelést teszlehetdvé.

b) Tilos az elektromos szerszam hasznélata, ha a kapcsolé nem
inditja el és nem allitja meg a szerszamot! Minden elektromos
szerszdm, amely nem indul el vagy nem dll meg, veszélyes és meg kell
Jjavitani!

¢) Minden beallitas, alkatrészcsere vagy tarolas elétt hizza kia
csatlakozé dugét az elektromos szerszam halézati
aramforrasabdl és/vagy vegye ki az akkumulatort! fzek a
biztonsdgi intézkedések csdkkentik az elektromos dram véletlenszerdi
bekapcsoldsat.

d) A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot gyermekektdl
tavol kell tarolni, és nem szabad kolcson adni olyan
személyeknek, akik nem ismerik az elektromos szerszamot
vagy nem olvastak el annak hasznalati utasitasait! Az
elektromos szerszdm veszélyes, ha tapasztalat nélkiili személy
haszndlja!

e) Az elektromos szerszamot karban kell tartani! Ellendrizni
kell a mozgasban lévé alkatrészek vonalbeallitasat vagy
zavarat, az alkatrészek torését és egyéb tényezdket, melyek
befolyasolhatjék az elektromos szerszam miikodését! Ha
rongalddast észleliink, az elektromos szerszamot még
hasznalat elétt meg kell javitani! Szdmos baleset oka az
elektromos szerszdm nem megfeleld karbantartdsa.
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A véagoszerszamok élesek és tisztak kell legyenek! A
vdgdszerszdmok éles alkatrészeinek karbantartdsa csokkenti az
anyagbatdrténd beakadds kockdzatdt és megkdnnyitik a haszndlatot.
g) Az elektromos szerszamot, a berendezést, a
munkaszerszamokat, stb. jelen utasitasoknak megfeleléen
kell hasznélni, figyelembe véve a munka jellegét és
feltételeit. Az elektromos szerszdm rendeltetésétdl eltérd haszndlata
veszélyes helyzeteket okozhat.
h) Alacsony hémérsékleten vagy hosszabb hasznalaton kiviili
iddszakot kdvetden ajanlott az elektromos szerszam teher
nélkiili elinditdésa néhany percre a kendanyag atviteli
mechanizmusba torténd helyes elosztasa érdekében.
Az elektromos szerszam tisztitasahoz puha, nedves (nem
vizes) rongyot és szappant hasznéljon! Ne hasznaljon
benzint, oldészert vagy egyéb anyagokat, amelyek
karosithatjak a berendezést!

Az elektromos szerszamot csak azutan lehet
tarolni/szallitani, miutan megbizonyosodtunk arrdl, hogy
minden mozgd eleme rogzitésre és biztositasra keriilt a
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rogzitésre szant eredeti elemek segitségével.

k) Az elektromos szerszamot szaraz helyen kell tartani, védve a
portdl ésanedvességtdl.

I) Azelektromos szerszam szallitasa az eredeti csomagolashan
torténhet, megvédve ezaltal a mechanikai sériilésektdl.

m)A markolatot és a fogofeliileteket tisztan, olaj- és

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
vonatkozo altalanos figyelmeztetések:
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kendéanyagtdél mentesen kell tartani. A csiszos markolatok és
fogofeliiletek lehetetlenné teszik a szerszam biztonsagos
fogasat ésfeliigyeletétazesetleges varatlanszituaciokban.

& Javitas:

a) Az elektromos szerszamok garanciélis és garancia utani
javitasat a PROFIX Szerviz végzi, ami garantalja a javitas
kivalo mindségét és az eredetialkatrészek hasznalatat.

b) Amennyiben a tapkabel sériilt, a gyartonal vagy egy specialis
javitomiihelyben vagy egy szakember altal djjal kell
kicserélniabalesetek elkeriilése érdekében.

FIGYELEM!
Az elektromos szerszdm hasznélati ideje alatt ajanlott

A betartani a munkabiztonsgi alapszabalyokat a tiizesetek,

aramiitésvagy mechanikai sériilések elkeriilése érdekében.
EGYENES (SISZ0LO
Gsiszolokoronggal torténd csiszolasra, gravirozasra

A simitasra, kefélésre, polirozasra vagy vagasra

vonatkozo biztonsagi itmutatok:

a) A jelen elektromos szerszam hagyomanyos csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoloként, drotkefés csiszoloként és
csiszolokoronggal torténd vagasra hasznalhato. Tartsa be az
elektromos szerszammal egyiitt mellékelt 6sszes biztonsagi
utmutatot, hasznalati utasitast, leirast és adatot. A lentebb
megadott ajdnldsok és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiz
és/vagy stilyos testisériilést eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté nem
erre az elektromos szerszamra tervezett, gyartott és
ajanlott. Az a tény, hogy a tartozékot fel lehet szerelni az elektromos
szerszdmra még nem garantdlja annak biztonsdgos haszndlatdt és
miikddeéseét.

A hasznalt munkaeszkoz névlegesfordulatszamanak
legalabb annyinak kell lennie, mint az elektromos szerszam
maximalis fordulatszama. A hasznalt munkaeszkoz
megengedett fordulatszima nem lehet kisebb, mint az
elektromos szerszamon megjeldlt maximalis fordulatszam.
A megengedettnél nagyobb sebességgel forgo munkaeszkdz eltorhet
ésarészeileszakadhatnak.

A munkaeszkoz atmérdjének és vastagsaganak az erre az
elektromos szerszamra megengedett tartomanyon beliil
kell lennie. A nem megfeleld méretii munkaeszkoziket nem lehet
megfelelden levédenivagy ellendrizni.

A csiszolokorongok, csiszolotarcsak, peremek,
rogzitétarcsak és egyéb tartozékok furatatmérdjének
pontosan passzolniuk kell az elektromos szerszam
tengelyéhez. A haszndlt tartozékok, melyek nem illeszkednek
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pontosan az elektromos szerszdm tengelyére, egyenetlenil forognak,

nagyon erdsen vibrdlnak és az elektromos szerszdm feletti uralom

elvesztését okozhatjdk.

Semmilyen esetben sem szabad sériilt munkaeszkozoket

hasznalni. Minden haszndlat elétt ellendrizze a

szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat lepattogzasok és

repedések, a csiszolotarcsakat repedések, kopas vagy erds
elhasznalodas, a drotkeféket laza vagy torott huzalok

tekintetében. Ha leesik az elektromos szerszam vagy a

munkaeszkoz, ellendrizze, hogy nem sériilt meg, vagy

hasznédljon masik, ép szerszamot. A munkaeszkoz
ellendrzését és rogzitését kovetden, alljon az elektromos
szerszam forgasi sikjatol eltérd sikba és gy6zédjon megrdla,
hogy senki mas nem tartézkodik a munkagép forgasi
sikjaban. Kapcsolja be az elektromos szerszamot egy percre

maximalis fordulatszamon, iigyelve arra, hogy a

kezeldszemély és a kozelben tartozkodo idegen személyek a

forgd szerszam munkadvezetén kiviil legyenek. A sériilt

szerszdmok legtdbbszor aprdbamenet alatt tornek el.

Rogzitse amegmunkalt anyagot. A megmunkdlt anyag rogzitése

rogzitd berendezésben vagy satuban biztonsdgosabb, mint azt a

kézben tartani.

Egyéni véddfelszerelést kell hasznalni. A munkavégzéstdl

filggéen teljes arcvédé maszkot, szemvédét és

véddszemiiveget kell viselni. Adott esethen a csiszoloanyag
vagy a megmunkalt anyag apré részecskéi ellen védé
porvédd maszkot, fiilvédot, véddkesztyiit, védékopenyt kell
viselni. A szemvédének alkalmasnak kell lennie a kiildnbdzd

miiveletek sordn keletkezd repiild tdrmelékek elleni védelemre. A

pordlarcnak és a légzésvédd eszkozoknek ki kell sziirniiik a

munkavégzés sordn keletkezd porszemcséket. A halldsvédd megvéd a

zajokozta halldskdrosoddstol.

i) Ugyelni kell arra, hogy az idegen személyek biztonsagos
tavolsagban legyenek a munkavégzés helyétél és az
elektromos szerszam hatétavolsagatél. A mikodo
elektromos szerszam kozelében tartézkodé minden
személynek egyéni véddeszkozoket kell hasznalnia. A
megmunkdlt anyag lepattogzdsai vagy a megrepedt munkaeszkdzok
levdlhatnak és a szerszdm kdzvetlen munkakdrnyezetén kiviil is testi
sériilést okozhat.

j) Olyan munkavégzések soran, ahol az elektromos szerszam

rejtett elektromos vezetékekbe vagy a sajat tapkabelbe

akadhat, az elektromos szerszamot a markolat szigetelt
feliileténél kell fogni. A fesziiltség alatt Iév elektromos
vezetékekkel vald érintkezés sordn az elektromos szerszdm dsszes fém

eleme fesziiltség ald keriil, ami dramiitéssel fenyegeti a

kezeldszemélyt.

Tartsa tavol a tapkabelt a forgo munkaeszkozoktol. Az

elektromos szerszdm feletti uralom elvesztése esetén elvdghatja a

tdpkdbelt és aforgd munkaeszkiz a kéz sériilését okozhatja.

I) Sohane tegye le az elektromos szerszamot, mielétt teljesen
le nem all a munkaeszkoz. A forgd szerszdm érintkezhet a
lehelyezett feliilettel és ez az elektromos szerszdm feletti uralom
elvesztését eredményezheti.

m) Tilos amozgasban lévé elektromos szerszamot athelyezni. A

=2

=2

=

=

51

ruhdzat véletlen érintkezése a forgé munkaeszkozzel a ruha
becsipddését és akezeldszemély testének munkaeszkdz dltalimagdhoz
rdntdsdt okozhatja.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam szell6z6
nyilasait. A motor ventildtora beszivhatja a port a motorhdzba, a tul
sok dsszegyLilt fémpor elektromos veszélyt okozhat.

Nem szabad az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében hasznalni. A szikrdk robbandst okozhatnak.

Nem szabad folyékony hiitékozeget igényld szerszamokat
hasznalni. Viz vagy mds folyékony hiitdkizegek haszndlata
dramiitést okozhat.

A csiszolas soran nem szabad til nagy méretii
csiszolobetétet hasznalni. A csiszolobetétek kivalasztasakor
be kell tartani a gyarto ajanlasait. A csiszoldbetétek, melyek
tilnytlnak a csiszolokorongon, testi sériilést okozhatnak, valamint a
csiszoldbetét elakaddsdhoz, elszakaddsdhoz vagy lepattogzdshoz
vezethet.

Tapellatasi hiba esetén, pl. daramsziinet vagy a
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allitsa a kapcsologombot kikapcsolt allasba. Ezzel elkeriili az
elektromos szerszdm nemvrt bekapcsoldsdt.

t) Nem szabad az elektromos szerszamot sériilt tapkabellel
hasznalni. Nem szabad megérinteni a sériilt kabelt; a
tapkabel munkavégzés kozben bekovetkezé sériilése
esetén azonnal hizza ki a tapkabelt a halézati aljzatbél. A
sériilt tdpkdbel fokozza az dramiités kockdzatdt.

MINDEN MUVELETRE VONATK0ZO BIZTONSAGI UTMUTATOK:

Visszarigas és az erre vonatkozo figyelmeztetések:
A visszarlgas az elektromos szerszdm hirtelen reakciéja a forgd
munkaeszkoz (csiszolokorong, csiszoldtarcsa, drotkefe sth.) elakadésara
vagy beragadasara. A munkaeszkoz elakadasa vagy beragadasa a forgo
munkaeszkoz hirtelen leallasat okozza, ami az elektromos szerszam
feletti uralom elvesztéséhez vezet. Az uralmat elveszitett elektromos
szerszam amunkaeszkoz forgasiranydval ellentétesiranybarant.
Példdul, ha elakad vagy beragad a csiszolékorong a megmunkalt
anyagban, az anyagban |évé csiszolokorong pereme elakadhat és annak
kiesését vagy visszarigast okozhat. A csiszolokorong a kezelGszemély
irinyaba vagy a kezel6személlyel ellentétes irdnyba ugorhat a
csiszolokorong aktudlis forgdsirdnyatdl fiiggden. Emellett eltorhet a
csiszolokorong.
A visszarlgds az elektromos szerszam helytelen vagy hibds
haszndlatanak az eredménye. A visszarigas elkeriilhetd az alabbi
Ovintézkedések betartasaval.
a) Fogja erdsen az elektromos szerszamot, mig a testet és a
kezeket olyan allasban kell tartani, mely lehetdvé teszi az
esetleges visszarugds enyhitését. Mindig hasznéljon
segédfogantyiit, ha azazalapfelszerelés részét képezi, hogy
a lehetd legnagyobb mértékben uralni tudja a visszarigas
erejét vagy az inditasi nyomatékot. A kezeldszemély a megfeleld
dvintézkedések betartdsdval lehet tirrd a gép rdntdsdn és a visszarigds
jelenségén.
Sohase tartsa a kezeit a forgé munkaeszkoz kozelében. A
munkaeszkdz avisszartgds hatdsdra a kéz sériilését okozhatja.
Ne tartson olyan testtartast, amelynél az elektromos
szerszam elugorhat a visszarugas soran. A visszarigds hatdsdra
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az elektromos szerszdm a csiszolokorong elakadds helyén aktudlis
forgdsirdnydvalellentétesirdnybamozogel.
Kellé évatossaggal kell eljarni a sarkok, éles peremek stb.
megmunkalasakor. Meg kell elézni, hogy a munkaeszkoz
elugorjon, visszariigjon vagy elakadjon a munkavégzés
soran. A forgd munkaeszkaz jobban ki van téve a beragaddsnak a
sarkok, éles peremek megmunkdldsakor vagy visszardgdskor. £z a
szerszdm felettiuralom elvesztését vagy visszarigdst okozhat.
FIGYELMEZTETES! Tilos azbeszt tartalmi anyagot
megmunkalni (azazbeszt rakkeltd).
A Csiszolokoronggal torténd csiszolasra vonatkozé
biztonsagi szabélyok:
a) Kizardlag az elektromos szerszamhoz javasolt
csiszolokorongot, valamint az adott csiszolokoronghoz
rendelt specialis védéburkolét szabad hasznalni. Azokat a
csiszolékorongokat, melyek nem az adott elektromos szerszdmra lettek
megtervezve, nem lehet kellden levédeni és veszélyesek lehetnek.
A csiszolokorongokat kizarélag a rendeltetésnek
megfelelden szabad hasznalni. Pl nem szabad a vdgdkorong
oldals feliiletével csiszolni. A vdgdkorongok a megmunkdlt anyag
eltdvolitdsdra szolgdinak a korong élével. Az ezekre a korongokra
fejtett oldalirdnyii erdk rezgéseket okozhatnak és a korongok torését
eredményezhetik.
Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfelelé méretii,
sériilésmentes szoritohiivelyt alkalmazzon. A szoritdhiivelyek
tartjdk meg a csiszoldkorongot, csokkentve ezzel a csiszolokorong
sériilésének a lehetdségét. A vagdkorongokhoz haszndlatos hiivelyek
eltérhetnek amds csiszolékorongokhoz haszndlatos hiivelyektdl.
Nem szabad nagyobb elektromos szerszamok kopott
csiszolokorongjait hasznalni. A nagyobb elektromos
szerszdmokba haszndlatos csiszoldkorongok nem alkalmasak a kisebb

elektromos szerszdmokra jellemzd nagyobb fordulatszdmra és ezért
eltdrhetnek ahaszndlat sordn.
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(SISZOLASRA ES VAGASRA VONATKOZO TOVABBI
BIZTONSAGI UTMUTATOK:
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Vagasra vonatkozo tovabbibiztonsagi itmutatok:

a) Ne nyomja a vagokorongot és ne fejtsen ki ra tul nagy
nyomast. Nem szabad tulsagosan mély vagasokat végezni. A
vdgdkorong tilterhelése ndveli annak terhelését és a vdgds alatti
csavaroddsra vagy elhajldsra valé hajlamdt, nivelve ezzel a
visszarigds, vagy akorong sériilésének, torésének azesélyét.

Nem szabad egy vonalban alini a forgd vagékoronggal. A
vdgdkorong magunktd! valé eltdvolitdsa azt eredményezheti, hogy az
esetleges visszartigds a kezeldszemély felé vaghatja a vagdkorongot és
azelektromos szerszdmot.

Avagokorong beragadasa vagy munkasziinet esetén mindig
kapcsolja ki az elektromos szerszamot és varja meg, mig
teljesen ledll a korong. Sohase probalja meg kihizni a még
mozgd korongot a vagas helyérél, mert ez visszarugast
eredményezhet. Tdrja fel és tdvolitsa el a korong beragaddsdnak az
okdt.

Ne inditsa el az elektromos szerszamot, amig az anyagbhan
van. Avagas folytatdsa eldtt a vagokorongnak el kell érnie a
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maximalis fordulatszamot. Fllenkezd esetben a vdgdkorong
beakadhat, kiugorhat a megmunkdlt anyagbdl vagy visszarigdst
okozhat.

Alemezeket vagy a nagy targyakat megmunkalas elétt meg
kell tamasztani, hogy a minimalisra csokkentse a korong
beragadasanak és visszariigasnak a kockazatat. A nagy
tdrgyak behajlitddhatnak a sajdt silyuk alatt. A tdmasztékokat
mindkét oldalt fel kel dllitani, a vdgds vonaldnak kozelében és a
szélekenis.

Kell6 koriiltekintéssel kell eljarni a meglévé falakban
végzett mély vagasok, vagy a nem belathat¢ teriileteken
valé munkavégzéskor. Az anyagban elmélyiilé vdgdkorong gdz-,
viz-, elektromos vezetékekbe vagy mds olyan akaddlyokba iitkdzhet,
melyek visszartgdst okozhat.

DROTKEFEK HASZNALATARA VONATKOZO TOVABBI BIZTONSAGI

UTMUTATOK:

& Feliiletek drétkefével torténé megtisztitasara

vonatkozo biztonsagi szabalyok:
a) Emlékezni kell arra, hogy normal hasznalat esetén is
eléfordul a kefe drétdarabjainak a levalasa. Nem szabad
tulterhelni a drétkefét a kefére kifejtett tul nagy nyomassal.
A levegdbe keriilé drétdarabok kénnyedén dtvdghatjdk a vékony
ruhdzatotés/vagy abdrt.
Ha védéburkolat hasznalata javasolt, keriilje a kefe és a
véddburkolat érintkezését. A kefére kifejtett erd és a centrifugdlis
erdk hatdsdramegndvekedhet a kefék dtmérdje.
A kefe haszndlata soran nem szabad tullépni az 15000
ford./percet.

AKESZULEK FELEPITESE ES RENDELTETESE:

Az egyenes csiszold (tovdbbiakban csiszold) eqy egyfazisd,
kommutétoros motorral meghajtott univerzalis, kézi elektromos
szerszam. A szerszam masodik védelmi osztélyu késziilék (dupla
szigeteléssel rendelkezik).

A csiszolo kiilonbozd preciz és komplikalt otthoni munkavégzésre
szolgal.

A megfeleld tartozékok felhasznlasdval a csiszoléval a kovetkezd
miiveleteket lehet elvégezni: tisztitds, gravirozds, mards, csiszolds,
polirozés, bardzdavagds, vdgds, nyildsok furdsa. A csiszold széles
termékvalasztéka fa és fém, mlanyag, asvényi anyagok, iiveg és
kerdmiatermékek megmunkaéldsdra nyuijtlehetdséget.

A szerszam nem alkalmas gipsz-, vagy ehhez hasonld, erdsen porzd
feliiletek megmunkaldsara. A gépbe jutd finom por a szell6zényilasok
elakaddsat, ezdltal amotortulheviilését és elégését okozza.

Ez az elektromos szerszam kdzepes intenzitdsi munkék elvégzésére
alkalmas. Nem haszndlhato hosszi vagy nehéz koriilmények kozott
végzett munkavégzésre. Ne hasznalja a szerszamot olyan munkak
elvégzésére, melyek professzionalis késziilék hasznalatat
igénylik!

Az elektromos szerszdm minden olyan hasznélata, amely eltér a fent
emlitett rendeltetéstdl, tilos és a garancia elvesztéséhez vezet, a gyarto
nem felelds az ezekbdl eredd krokért.

A késziilék osszes, a felhaszndlé altal végzett modositdsa mentesiti a
gyartét a felelésség aldl a felhasznélénak és a kornyetnek okozott
karokért.
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Ugyanakkor az elektromos szerszam megfelelé haszndlata a

karbantartasra, taroldsra, szdllitasra ésjavitasrais vonatkozik.

Az elektromos szerszam csak a gyartd altal megjeldlt javitomihelykben

javithatd. A halozatra kotott késziilékeket csak engedélyezett személyek

javithatjak.

REZIDUALIS KOCKAZAT:

Egyes rezidudlis kockdzati tényezék még abban az esetben sem

kiiszobdlhetdek ki teljesen, ha a késziiléket a rendeltetésnek

megfelelden hasznaltdk. A késziilék felépitésébdl és tervezéséhdl
ereddenakdvetkezd kockdzatok jelenhetnek meg:

- aruhdzatbecsipddése aszerszim mozgé elemeibe;

- forgd szerszimmegérintésea tenyérrel;

- égési sériilés amunkaeszkoz cseréjekor (az egyes szerszamok nagyon
felheviilhetnek a munkavégzés sordn, a megégés megeldzése
érdekében véddkeszty(it kell viselni);

- Amunkaeszkozrepedése/torése;

hallaskarosodas fiilvédd nélkiili hosszantartd munka esetén;

szem- és arcsériilésamegmunkaltanyag lepattogzo elemei ltal;

- a megmunkdlt anyag vagy a megmunkalt anyag darabjénak a
felverddése.

TARTOZEKOK:

Csiszol6-1db

Flexibilistengely - 1db
Szoritéhiively-3db(1.6/2.3/3.2mm)
Foganty(-rdtét precizmunkavégzéshez- 1db
Foganty(irdgzitd csavaranya-1db
Teleszképos éllvény befogéval - 1db
Furdsmélység hatarold- 1db

Csiszoldszar 13mm-1db

Csiszolészalag 13mm-6db
Csiszoldszar6,4mm -1db
Gsiszoldszalag6,4mm - 6.db
Furdszar-3dh(1.6/2.3/3.2mm)
Rogzitdszar-1db

Vagdkorong-36db

Csiszoldpapir (019mm) - 40db

Filcpolirozé korong régzitdszér (3.2mm) - 1db
Filcpolirozé korong (22mm)-2db
Filcpoliroz korong (13 mm)-2db
Filcpolirozé (03.2mm)-1db

Gyorsmard (03.2mm)-1db
Gyémantmarck (03.2mm)-7db
Szilicium-karbid csiszolokd (03.2mm) - 1db
Csiszolokd aluminium-oxidbdl (03.2mm)-8db
Elez6k-1db

Sargaréz tarcsakefe (03.2mm)-1db
Szorithiivelykulcs-1db

L-kulcs-1db

Széllitétaska- 1db

Hasznlati utasitds — 1db

Garancia—1db

AKESZULEK ELEMEI:
Akésziilék elemeinek szémozdsa a haszndlati utasitds 2-5 oldalain ldthatd
dbrdkravonatkozik:
A.abra 1.Szorithiivelyanyacsavar
2. Késziilékhdz anyacsavar
3. Fdorsd reteszeld gomb

4. Kefetartd
5. Fordulatszam vezérlg panel
6. Tapkabel

7. Be/Ki kapcsoldgomb
8. Flexibilis tengely
9. Flexibilis tengely anyacsavar
10. Szoritéhiively anyacsavar
11. Fogantyd
12. Foganty(-ratét preciz munkavégzéshez
13. Foganty( rogzitd csavaranya
14. Teleszkdpos allvény
15. Allvény befogo
16. Furdsmélység hatérold
17. Szorit6hiively anyacsavar kulcs
18. L-kulcs
B. abra 19. Szorit6hiively
20. Féors6
l.abra 21. Mérdskalas vezetd
22. Tdmasz
23, Reteszeld csavar
M. dbra 24. Szdllitotéska

SPECIFIKACIOK:
Névleges fesziiltség 220-240V
Névleges frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 170W
Forgasi sebesség 8000-35000/perc
Hiively dtmérd 1.6mm, 2.3 mm, 3.2mm
Berendezés osztalya II/a
Tapkabel hossza 2m
Sily 2,0Kg

A ZAJ/REZGESSZINT mérések az EN60745 szabvany szerint lettek
elvégezve.

A szerszdm zajnyomédsszintje (LpA) 73 dB(A), mig a zajteljesitmény
(LwA) 84 dB(A) (mérési tolerancia KpA/KwA=3dB(A)). Rezgésszint 3,74
m/s’ (tenyér-kézmédszer) (mérési tolerancia-K=1,5m/s’).

Az emlitett vibrdcios szint reprezentativ az elektromos késziilék
haszndlata szempontjébél. Amennyiben az elektromos késziilék més
célbol vagy egyéb munkaeszkdzzel keriil haszndlatra, illetve ha
karbantartédsa nem megfeleld, a vibracids szint eltérhet a megjelolttdl. A
fent emlitett okok a vibraciés expozicié szintje novekedéséhez
vezethetnek amikodés teljes ideje alatt.

Kiegészitd védelmi eszkdzoket kell haszndlnia, melyek célja a vibracids
expozicié kezelGre gyakorolt hatdsaitél valé védelem, mint pl.:
Elektromos késziilék és munkaeszkdzok karbantartdsa, a kezek
megfeleld hémérsékletének biztositdsa, a munkatevékenységek
sorrendjének megallapitdsa.



A megadott rezgésszint és a megadott zajkibocsatds mérése szabvanyos
vizsgalati mddszerrel tortént és felhasznalhaték a szerszamok
dsszehasonlitasara.

A megadott rezgésszint és a megadott zajkibocsatds felhasznalhaté a
kezdeti expozicio megallapitésara.

Figyelmeztetések:

Az elektromos szerszam tényleges hasznélata sordn a rezgésszint és a
zajkibocsatas eltérhet a megadott értékektdl, attdl fiiggden, hogyan
hasznéljaaszerszamot, kiilondsen fiigg amegmunkalt anyag tipusétol.
A kezelszemély biztonsaga érdekében meg kell hatdrozni a biztonsagi
intézkedéseket, melyek avalds haszndlat alatti expozicio megbecsiilésén
alapszik (figyelembe véve a miivelet dsszes folyamatat, amikor a
szerszam ki van kapcsolva, és amikor iiresjdraton van, a kiolddsi id6
kivételével).

HASZNALATRATGRTENG FELKESZULES:

1. Gydzddjon meg réla, hogy a tépforrds paraméterei megegyeznek a
csiszologép adattablajan megadott paraméterekkel.

2. Bizonyosodjon meg arrél, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja
(7) kikapcsolt pozicidban van.

3. Hosszabbité haszndlata esetén 5 A dramnak megfeleld, a lehetd
legrdvidebb hosszabbitdt javasolt hasznalni. A hosszabbit6t teljesen
szétkell tekerni.

(SISZ0LOSZERSZAMOK ROGZITESE:

FIGYELEM: A csiszoldszerszdmok levétele és felhelyezése
A elétt meg kell gyézédni réla, hogy ki van kapcsolva és
dramtalanitvavan akésziilék.
Osszeszerelés eltt meg kel tisztitani a csiszologép foorsojat és az dsszes
rogzitd elemet.
A szerszamhoz kaphatd kiegészitd elemek kiilonbozd szarméretekkel
rendelkezhetnek. Harom szoritéhiively méret a kiilonbdoz6 méretd
szarakra:1,6mm, 2,3mmés3,2mm (Idsd B. abra, 3. oldal).
mMindig olyan szoritéhiivelyt kell haszndlni, amelyik illeszkedik a

felhasznalni kivant tartozék szarméretéhez. Nem szabad erdvel a
nagyobb &tmérdj(i szarata kisebb szoritéhiivelyre nyomni.

| Szoritéhiivelyek cseréje

1. Nyomja meg a fdorso reteszeld gombot (3), tartsa lenyomva és
forgassa el kézzel a szoritohiively anyacsavart (1), mig nem ugrik be a
reteszeldafdorséba.

FIGYELEM!

A Ne kapcsolja be a fgorsd reteszeld gombot (3) a késziilek

miikddése alatt. Ez a késziilék sériilésével fenyeget.

2. Bekapcsolt f6orso reteszelé gomb (3) mellett lazitsa meg a P nyil
iranydba és vegye le a szoritéhiively anyacsavart (1). Sziikség esetén
hasznaljon kulcsot (17) (Iasd C. abra, 3. oldal).

3. Szerelje leaszorithiivelyt (19) afdorsérdl lehtizva.

4. Szerelje fel a fdorsora a megfeleld méretd szoritdhiivelyt és csavarja
fel tjra az ujjaival a szoritohiively anyacsavart (1) a D nyil irdnyaba. Az
anyacsavart nem kel teljesen meghtizni, ha nem lett felhelyezve a fej
vagy atartozék.

m Tartozék cseréje
FIGYELEM! A munkavégzés sordn a tartozék rendkiviil
A felheviil, az égési sériilések elkeriilése végett annak cseréje
sordn véddkesztydit kell viselni.
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1. Nyomja meg a fdorso reteszel6 gombot (3), tartsa lenyomva és
forgassa el kézzel a szoritdhiively anyacsavart (1), mig nem ugrik be a
reteszeldaféorsba.

2. Bekapcsolt fdorsd reteszeld gomb mellett lazitsa meg (ne vegye le) a
szoritéhiively anyacsavart (1). Sziikség esetén haszndlja a kulcsot
(17).

3. Helyezze be ellendllasig a kivalasztott munkaeszkdz szdrdt a
szoritohiivelybe.

4. Bekapcsolt féorso reteszeld gomb mellett hizza meg az ujjaival a
szorftohiively anyacsavart, mig a munkaeszkdz vagy a tartozék szara
nemsszorul be aszoritéhiivelybe. Hizza mega vills kulccsal (17) nem
tdl er6sen aszoritéhiively anyacsavart (C. abra).

5. Ellendrizze a tartozék rogzitésének pontossagat a munkaeszkoz
meghtzasaval.

m Flexibilis tengely beszerelése (Idsd D. dbra, 3. oldal).

A preciz munkalatok végrehajtasara a fogantyds (11) flexibilis tengely

(8) szolgal. A fogantyu ergonomikus forméja lehetdvé teszi a felhasznald

szaméra kényelmesen megfogni a hiivelykujjéval és a mutatdujjaval,

valamint biztositia a megmunkdlt anyag idedlis megfigyelését a

csiszolds, gravirozds és a precizitastigényld elemek vésése alatt.

Aflexibilis tengely rogzitéséhez:

1. Csavarja ki a késziilék elején évé késziilékhdz anyacsavart (2) (lasd

H1.4bra, 3. oldal).

Lazitsamegaszoritohiivelyanyacsavart (1).

. Helyezze be aflexibilis tengelyt (8) a szorithiivelybe (19).

Bekapcsolt f6orso reteszeld gomb mellett hizza meg az ujjaival a

szoritéhiively anyacsavart, mig a flexibilis tengely nem szorul be a

szorftohiivelybe (Idsd D1. dbra, 3. oldal). Hizza meg a villas kulccsal

nem til erdsen aszoritohiively anyacsavart.

. Csavarjard aflexibilis tengely anyacsavart (9) a csiszoléra (D2. dbra).

~ o
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m Tartozék cseréje flexibilis tengely alkalmazasakor

A tartozék cseréje flexibilis tengely alkalmazésakor az L-kulccsal (18)

torténik:

1. A szoritohiively anyacsavart (10) kézzel forgatva dllitsa be a
nyilasokat a fogantyuban (11) és a fGorséban tgy, hogy
behelyezhesse az L-kulcsot (18) mindkét nyilésba és reteszelhesse a
fdorsot.

2. Lazitsa meg a P nyil irdnydba és vegye le a szoritohiively anyacsavart
(10). Sziikség esetén haszndljaakulcsot (17).

3. Szerelje fel a féorsora a megfelelé méretd szorit6hiivelyt és csavarja
fel Ujra az ujjaival a szoritohiively anyacsavart (10) a D nyil irdnyaba.
Azanyacsavart nem kell teljesen meghuzni, ha nem lett felhelyezve a
fejvagy atartozék.
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Helyezze be ellendllasig a szoritéhiivelybe a kivdlasztott
munkaeszkozt és hiizza meg az ujjaival az anyacsavart (10), mig a
munkaeszkdz vagy tartozék széra nem rdgziil a szoritéhiivelyben.
Hizza meg a villds kulccsal (17) nem tdl erdsen a szoritohiively
anyacsavart.

Ellendrizze a tartozék rogzitésének pontossagat a munkaeszkoz
meghtzasaval és tavolitsa el az L-kulcsot.

o

TELESZKOPOS ALLVANY HASZNALATA (Idsd E dbra, 3. oldal):

A flexibilis tengely hasznélata soran a csiszolét teleszkopos allvanyra

(14) felakasztva kell haszndlni. Ez biztositia a csiszold megfeleld

miikodését.

1. Csavarozzafel ateleszképos allvanyt (14) abefogéra (15).

2. Rogzitse az éllvany befogdjat a munkaasztalra, a szoritdcsavar
meghtzésaval. A befogd rogzitési tartoménya 50 mm.

3. A teleszképos allvany magasséga 260 és 560 mm magassagban
szabalyozhatd és allithatd, az E. dbran ldthatd médon.

4. Akasszafelacsiszol6taz éllvany kampojara.

f FIGYELEM! A munkavégzés sordn ellendrizni kell, hogy a

flexibilis tengely ne legyen tulsdgosan megcsavarva, mert ez
azelektromos szerszdm sériilését okozhatja.

HASZNALAT:

FIGYELEM! Ne dolgozzon véddszemiiveg nélkiil!

m Bekapcsolas/kikapcsolas

A tapelldtds csatlakoztatdsat kdvetden a csiszolé bekapcsoldsa és

kikapcsoldsa a Be/Kibillendkapcsoléval torténik.

1. A szerszam bekapcsoldsahoz llitsa a kapcsoldgombot (7) I dlldsba.

2. Aszerszam kikapcsoldsahoz dllitsa a kapcsoldgombot (7) 0 llasba.

f FIGYELEM: Sohase tegye félre a bekapcsolt csiszoldt. Hizza

ki a tdpdugdt a hdldzati aljzatbdl, ha nem haszndljuk a
o Fordulatszamszabalyozas

szerszdmot.
A szerszam fordulatszam vezérlg panellel felszerelt (5). A megfeleld
fordulatszdm az alkalmazott szerszamtdl és a megmunkaélt anyagtdl
fiigg.
A munkavégzés soran a fordulatszdm a (+) és () gombokkal
szabdlyozhatd 8000 és 35000 ford/perc kozotti konkrét értékre. A (+)
gomb egyszeri megnyomasa 1000 ford/perccel ndveli a fordulatszamot,
a (=) gomb egyszeri megnyomasa 1000 ford/perccel csokkenti a
fordulatszamot.
m Fordulatszam szabalyozasara vonatkozo itmutatok
Az adott munkanak megfeleld fordulatszam kivélasztasahoz probaként
haszndljon fel egy felesleges anyagot.
A legtobb munkét legnagyobb fordulatszdm mellett lehet végezni. De
egyes anyagok esetében, mint a mianyag és egyes fémek,
megsériilhetnek a magas fordulatszdm soran keletkezd hé hatéséra és
relative kis sebesség mellett kell megmunkadlni 6ket.
Az alacsony fordulatszamon (15000 ford/perc vagy kevesebb) végzett
munka dltaldban a filces polirozd anyaggal végzett polirozashoz a
legjobb.
A kefével végzett minden munkélat alacsonyabb fordulatszdmot
kdvetel, hogy elkeriiljiika drothuzalok kiesését.
Alacsonyabb fordulatszam bedllitasok hasznalata soran hagyjuk, hogy a
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szerszam helyettiink végezze amunkat.
A nagyobb fordulatszam kemény faba, fémbe és iivegbe hasznosabb,
valamint firéshoz, faragashoz, vagéshoz, véséshez, formazéshoz és
féban bardzdak és hornyok kivdgésahoz.

HASZNALATRAVONATKOZO UTMUTATOK:

« Amegmunkalt anyagot asztalos szoritéval vagy satuval kell rogziteni,
hanem fekszik biztonsagosan asajat stilya alatt

« Az els6 lépés a késziilék haszndlata soran annak megérzése. Fogja a
kezében és érezze meg annak siilyat éstartsa egyensilyban.

« Keriilje amegmunkalt anyagra kifejtett tilsagos nyomast. A csiszolast
acsiszologép silyaval kell végezni.

« Kizdrdlag enyhe nyomast fejtsen ki vagaskora megmunkéltanyagra. A
korongra kifejtett tdl erés nyomas nem gyorsitsa fel a munkat, de a
hajtémi lassitdsdhoz, esetleg ledlldsahoz és ezzel a motor
tdlterheléséhez és sériiléséhez vezethet.

FIGYELEM! A szerszdmot mindiq az arctél tdvol kell tartani.
A A munkavégzés sordn megsériilhet a tartozék és veszélyes
lepattogzdsok keletkezhetnek nagyobb fordulatszdm
elérésekor.
m Aszerszamkézbentartasa
A eltakarni kézzel a szellozd nyildsokat. A szellézd nyildsok
eltakardsa amotor tulheviilését okozhatja.
A preciz munkalatok alatti legjobb fogds érdekében fogja meg az
univerzalis szerszamot gy, mint a tollat a hiivelykujj és a mutatoujj
kozott (Iasd F.abra, 3. oldal).
Nehezebb miveletek sorén, mint a csiszolds vagy a végas, fogja tigy a
szerszamot, minta kalapacs nyelét (Iasd G. dbra, 4. oldal).
A csiszold fogdsanak megkdnnyitéséhez a flexibilis tengely nélkiili,
hosszantartd preciz munkalatokhoz fogantyd-rétét (12) haszndlata
javasolt. A puha és kényelmes, tenyér forméjahoz igazitott fogantyu
nagyobh nyomdstigényld munkalatok eseténis csokkentia rezgést.
Afogantyu-ratét (12) rogzitéséhez:
1. Csavarja kiakésziilékhazanyacsavarjat (2) (lasd H1 abra).
2. Helyezze fel a fogantyu-ratétet (12) a csiszol6 hazara és rogzitse az

anyacsavarral (13) (Iasd H2 dbra).
Amunkavégzés soran a csiszol6taH3 dbran lathatd médon kell tartani.

FIGYELEM! A szerszdm kézben tartdsakor nem szabad

m Firasmélység hatarolé

A furdsmélység hatdrold (16) vezetdsinbdl (21), témaszbél (22),
valamint reteszel csavarbdl (23) all (ldsd 1 abra) és egy sor anyagban
ellendrzott mélyséqfurdst/marast garantdl.

Afidrasmélység hatarold rogzitéséhez:

1. Csavarjakiakésziilékhazanyacsavarjat (2) (lasd H1 abra).

2. Csavarja fel ahelyére afarasmélység hatérol6t (16) (Iasd ) dbra).

u Firasmélység beallitasa

A furdsmélység hatarold jelentdsen megkonnyiti a nyilas firésanak a
megkezdését.

Oldja ki a reteszeld csavart (23) tigy, hogy a vezetdsin (21) szabadon
mozoghasson és tdmassza meg a tamaszt (22) az anyag feliiletével. A
tdmaszt mozdulatlanul megtartva kapcsolja be a csiszol6t és engedje
meg, hogy a sajét stlydval néhdny milliméterrel elmélyiiljon az
anyagban. Ezutdn szakitsa félbe a munkét és hizza ki a firdszarat/



marot.

Most bedllithatja a kivant furdsmélységet a vezetdsinen (21) lévd
méréskalaval. Ehhez tolja a tdmaszt (22) a vezetdsin mentén tgy, hogy a
flrészdr/mard vége és a tamasz kbzotti tavolsag megfeleljen a kivant
mélységnek, majd hizza meg a reteszeld csavart (23) (Iasd Kabra).

m Tartozék (lasd L. abra, 5. oldal)

. Szilicium-karbid csiszolokd kében, iivegen, keramidn, porceldnon és

szinesfémbenvald hasznélatra.

Aluminium-oxid csiszol6ké - fémek, ontvények, hegesztési varratok,

szegecsek megmunkaldsdra és a rozsda eltavolitasara. Idedlis

élezésre, sorjak eltavolitasara és nagyobb anyagok csiszoldsdra.

Flez6ks.

. A gyémént marék preciz munkdlatokra hasznédlatosak: végds,
gravirozds, faragds, javitds és kivitelezés. Ezek a tartozékok fa,
kerdmia, liveg, edzett acél, féldragakovek és més kemény anyagok
megmunkdldsdra haszndlatosak. Ezeket a fejeket gyémantszemcsék
boritjék.

. Gyorsmar6 - [agy fémek, mianyagok famardsara.

(siszolokefe - éles élek finom simitasara, eziisttermékek, ékszerek és

mas nemesfémek tisztitasara, polirozasara. Polirozd pasztaval is

haszndlhato.

Sérgaréz tércsakefe - fém tisztitasara. A rézkefék nem szikrdznak és

lagyabbak az acélndl. Nem karcoljék az olyan lagyfémeket, mint az

arany, rézvagy asargaréz.

. Univerzalis mar6 - csempék, cementlapok és gipszlapok vagdsdra.
(Ne hasznélja padldlapokhoz)

. Preciz furészar készlet (1.6/2.3/3.2 mm) - harom firdszarat
tartalmaz faba, méianyagba vagy ldgyfémbe val6 furashoz.

10. Gsiszoldszalag és 6,4 mm csiszoldszér (szemcseméret 60) - fa és
livegszél durva faragasdra és simitdsdra, rozsda eltavolitdsra fém
feliiletekrdl, gumifeliiletek vagaséra.

1. Gsiszoldszalag és 13 mm csiszoldszar (szemeseméret 60) - fa és
livegszél durva faragasdra és simitdsdra, rozsda eltavolitdsra fém
feliiletekrdl, gumifeliiletek vagaséra.

12. Gsiszoldszalag (szemcseméret 60) - fa és livegszal durva faragéséra
és simitdsara, rozsda eltdvolitdsra fém feliletekrdl, gumifeliiletek
vagésara.

13. Gsiszol6szalag (szemcseméret 120) - fa és ivegszdl durva faragésara
és simitdsara, rozsda eltdvolitdsra fém feliletekrdl, gumifeliiletek
Vvégésara.

14. Filcpolirozo korong rogzitdszar 013 mm.

15. Filc polirozd korongok (®13 mm és 022 mm) - fém és miianyag
feliiletek polirozdséra. A polirozd paszta haszndlata a koronghoz
fényesfeliiletet biztosit.

16. Vdgétaresa ésfilc polirozé korong rogzitdszar 922 mm.

17. Vagékorongok - fém, fa és miianyag forgécsoldséra és vagasara. A
vagokorongok megkdnnyitik a kdtdcsavarok, csavarok, lemezek,
vékony fa és méianyag levagasat és bevagasat. A vagokorongok csak
a peremmel vagnak. Nem szabad profilozott nyilasok bevégdsara
vagy simitdsara haszndlni. A vagékorongokat a 16. szdrral kell
haszndlni. A korongok maximalis &tmér6je nem haladhatjamega 35
mm-t.

18. Gsiszolopapir (019 mm) — fa, fém, mianyag csiszoldsara szolgal és
022 mmfilctarcsara kell felhelyezni.
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19. Filcpolirozd szér - fém, arany, eziist, sargaréz és aluminium kezdeti és
fényesre polirozasra hasznélatos, polirozd pasztéval.

TAROLAS ES KARBANTARTAS:

Az elektromos szerszam alapjaiban véve nem igényel specidlis
karbantartasi maveletet.

Az elektromos szerszamot és a tartozékokat szallitétaskaban (24) (Iasd
M. &bra, 5. oldal), gyermekektdl elzarva, tiszta allapotban kel tarolni,
6vni anedvességtdl ésa portdl. A taroldsi feltételeknek lehetetlenné kell
tenniiika gép mechanikus sériilését és a karos |égkori tényez6k hatdsat.

m Tisztitas
FIGYELMEZTETES!
A balesetek elkeriilése végett tisztitds eldtt mindig

& dramtalanitanikell a késziiléket!

A biztonsagos és hatékony munkavégzéshez a csiszolé hazanak és
szellozGréseknek portdl és szennyezGdésektdl mentesnek kell lenniiik.
Minden haszndlat utnjavasoljuk megtisztitania késziiléket.

A csiszoldt tiszta, nedves, enyhén szappanos torl6kenddvel kell
megtisztitani. Semmilyen tisztitoanyagot vagy olddszert nem szabad
hasznalni; kart okozhatnak a késziilék mianyag elemeiben. Ugyeljen
arra, hogy ne jusson be vizaszerszam belsejébe.

A munka végeztével javasolt szaraz, kisnyomast stiritett levegével
atfdjni a szell6zdnyildsokat. Ez megeldzi a csapagyak sériilését és
eltdvolitjaa motorhiitd levegé bedramlasét akadalyozé port.

FIGYELEM!
A Siiritett levegdvel végzett tisztitds sordn mindig viseljen
véddszemiiveget.
TIPIKUS MEGHIBASODASOK ES EZEK MEGOLDASA:
Nemkapcsol be vagy leéll az elektromos szerszam:
- ellendrizze, hogy megfeleléen van csatlakoztatva a tapkabel (6),
valamint ellendrizze a hélézati aljzat dramellatésat;
- ellendriztesse villanyszerelGvel a szénkefék allapotat, sziikség esetén
cseréljeki.
FIGYELEM! A szénkefék cseréjét csak engedélyezett villanyszereld
végezheti!
- Amennyiben az elektromos szerszam tovabbra sem mkddik, noha
biztositott az dramelltas és a szénkefék jé allapotban vannak, vigyeel
agarancialapon megjeldlt cimen szerepld javitéméhelybe!

SZALLITAS:

Az elektromos szerszamot nedvesség, por és apr6 részecskék okozta
szennyezddéstdl védd szallitotaskaban kell széllitani és tarolni,
kiilondsen a szell6zd nyilasokat kell bebiztositani. A gép belsejébe keriild
aprorészecskék amotor kérosoddsat okozhatjak.

GYARTO:

PROFIXSp.zo.0.,

Marywilskau. 34,

03-228Vars6, LENGYELORSZAG

FIGYELEM! £z a gép megfelel anemzetiés eurdpaiszabdlyoknak, valamint
a biztonsdgi eldirdsoknak. Minden javitdst szakképzett személy végezhet,
kizdrdlag eredeticserealkatrészt haszndlva.

PIKTOGRAMOK:
A névleges tablazatban és a tajékoztaté cimkéken szerepld abrak



magyarazata:

— «Véddszemiiveg haszndlata kotelezo!»

— «Porvédé maszk haszndlata kételezé!»

— «Halldsvédd haszndlata kotelez!»

— «llvédelmi osztdlyii késziilék dupla szigeteléssel.»

— «Akésziilék megfelel az EK szabvdnyoknak.»

~O@DS

KORNYEZETVEDELEM:

FIGYELEM! Ez a jel azt jeldli, hogy a haszndit késziiléket tilos eqyéb hulladékkal egy helyen elhelyezni (pénzbiintetés terhe mellett). Elektromos és
E elektronikus gépek veszélyes alkotdrészei negativan befolydsoljdk akornyezetet és azemberek egészségeét.

Minden haztartasnak hozza kell jarulnia a hasznalt késziilékek visszanyeréséhez és djrahasznositasahoz. Ugy Lengyelorszaghan, mint
Eurépaban megszervezik vagy mar létezik a hasznalt késziilékek gy(ijtési rendszere, melynek keretében az adott késziilék minden értékesitési helyén
kotelesek dtvenniahasznalt késziiléket. Ezenkiviil Iéteznekilyen tipus késziilékek gy(jté kozpontjaiis.

termék specifikacidit elozetes tajékoztatas nélkiil modositsa! A hasznalati utasitasokban megjeldlt abrak csak példak,
ezekkicsit eltérhetnek a megvasarolt eszkdz valddiarculatatol!

Jelen hasznélati utasitast szerzéi jogok védik. A PROFIX Sp. z o.0. tarsasdg irasos hozzajarulasa nélkiili
masoldsa/sokszorositasa tilos!

@ A PROFIX cég politikdja az, hogy folyamatosan tokéletesitse termékeit, ezért fenntartja maganak azt a jogot, hogy a
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® PROFIX Sp.z 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

DT-C2/d_zg/0170/06 tomna Las: 2023.11.09
(EN) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (HU) EK/EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CS) ES/EU PROHLASENIi O SHODE
(EN) (PL) (RO) (Lv) (LT) (Cs) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAIS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(EN) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti techning dokumentacija:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (CS) Osoba opravnéna prlpravlt techmckou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicita pentru pregatirea documentatiei tehnice: (HU) Miszaki dokt tszemély:

(LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

(EN) Straight grinder (PL) Szlifierka prosta (RO) Polizor drept (LV) Taisna slipma3ina (LT) Tiesinis $lifuoklis (CS) Pfima bruska (HU) Egyenes csiszolé

TRYTON TMG170K
DM-1708
220-240V; 50 Hz; 170 W; n,: 8000-35000 /min; kI. II; ¢ 35 mm
§2341 -....- 52817
(EN) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation: (PL) Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny z odno$nymi wy iami unijnego pra: harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declarat\e\ descris mai sus este in conformitate cu legislatia
relevantd de armonizare a Uniunii: (LV) lepriek$ aprakstitais deklaracijas priekSmets atbilst attiecigaj kanos, tiesibu aktam (LT) Pirmiau aprasytas
deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus: (CS) Vy3e popsany pfedmét prohlaseni je ve shode s pFisludnymi harmonizaénimi pravnimi
predpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkozé unids harmonizacios jogszabalynak:

(EN) 2006/42/EC (0J L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (OJ L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110) change 2015/863/UE;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157 29.6.2006, str. 24—86 ); 2014/30/UE (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia ia niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 2 1.7.201 1, str. 88—110), zmiana 2015/863/UE;
(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88-110) schimbare 2015/863/UE;
(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014., 79./106. Ipp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. jinijs) par dazu bistamu vielu
izmanto3anas ierobezo$anu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88./110. Ipp.) maina 2015/863/UE;

(LT) 2006/42/EB (OL L 157,2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011/65/ES 2011 m. birZelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo (OL L 174, 2011 7 1, p. 88 —110); pokytis 2015/863/UE;

(CS) 2006/42/ES (UF. vést. L 157,9.6.2006, s. 24—86);  2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. éervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpe&nych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 1.7.2011, s. 88 —110) zména 2015/863/UE;

(HU) 2006/42/EK (HL L 157., 2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014.3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK iranyelve (2011. junius 8.) egyes veszélyes anyagok

elektromos és elektronikus ber é 1 vald asanak korlatozasarol (HL L 174.,2011.7.1., 88 —110. o.) valtozas 2015/863/UE;

(EN) and have been manufactured in accordance with the standards: (LT) bei yra pagamintas pagal normas:

(PL) oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami): (CS) a byla(y) vyrobena(y) podle normy(em):

(RO) si au fost produse conform normelor: (HU) és gyartasa(uk) az alabbi szabvény(ok)nak megfeleléen tortént:

(LV) un tika izgatavoti atbilstosi normam:

EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-23:2013
EN IEC 55014-1:2021 EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
2013 |EC 62321-5:2013 IEC 62321-4:2017 IEC 62321-7-1:2015 IEC 62321-7-2:2017 IEC 62321-6:2015 IEC 62321-8:2017

—

IEC 62321-.

{

Mariusz Rotuski
Petnomocnik Zarzgdu ds. Certyfikacji
Representative of the Board for Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibilty of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos
producenta. (RO) Prezenta declaratie de este emisé pe r3 exclusivi a produc - (LV) § atbilstibas deklarécija i izdota vienigi uz Sada razotsja atbildibu. (LT) S
atitikties deklaracija iSduota tik gamintojo atsakomybe. (CS) Toto prohlaseni o shodé vydal na viastni ¢ vjrobce. (HU) E agydrts

felelésségére keril kibocsatasra.

Correspondence address: KRS: 0000075433

PROFIX LIMITED Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy Bank Rozwoju Eksportu S.A.

tomna Las, ul. Dobra 3 Kapitat zakladowy: 50 000 zt 2311401010 0000 3956 33 00 1001

05-152 Czosnéw | Poland GIOS: E0003080WZBW Bank Handlowy w Warszawie S.A.

tel. +48 22785 96 00 | fax +48 2278596 11 NIP 12500 20 263, REGON 010376542 36 1030 1508 0000 0008 1553 7009 www.profix.com.pl | profixtools@profix.com.pl
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25 NOTES:
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