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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY
@ ZAPOZNACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCJA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysziego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania
oznaczone symbolem i wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i
wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozarui/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilanezakumulatora (bezprzewodowe).

f OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek izte oswietlenie przyczyniasie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez fatwo palne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarzaiskry, ktdre mogqzapalic pytlub opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieczeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w
zaden sposdb nie nalezy przerabiac wtyczki. Nie nalezy uzywac
zadnych przediuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewdd z zyly uziemienia ochronnego. Brak przerdbek we
wtyczkachigniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub

zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki

centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia

«zesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia

prqdem elektrycznym.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub

warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do

elektronarzedzia wody, wzrastaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy

nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggania

wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z

daleka od irddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub

ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytqczeniowe
zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym

powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
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przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) Zaleca si¢ poditaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wytacznik réznicowo-pradowy (RCD) o pradzie
wytaczenia 30mA lub mniejszym.

g) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejszaryzyko porazania pradem elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo osobiste:

a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace doswiadczenia
lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie to pod nadzorem
lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania sprzetu, przekazanej
przezosoby odpowiadajace zaich bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic sig, ze wylacznik elektronarzedzia
jest w pozydji wykaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wyltqezniku lub przytqczenie elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy
zatqczonym wytqezniku moze byc przyczyng wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢

wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci

elektronarzedzia moze spowodowacosobiste obrazenia.

Nie nalezy wychyladsie za daleko. Nalezy caly czas stac pewnie i

zachowa¢ rownowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad

elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio si¢ ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego

ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie

i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria

lub dtugie whosy mogq zostaczaczepione przez czesciruchome.

Jeizeli urzadzenia sa przystosowane do przytaczenia

zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy

upewnic sie, ze s one przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowaczagrozeniazalezne od zapylenia.

i) Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzigki czestemu
korzystaniuz elektronarzedzia pozwolity Ci poczucsie pewnym
siebie i zignorowac zasady bezpieczenistwa. Nieostrozne dziatanie
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moze spowodowac powazne obrazenia w utamku sekundy.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
A bezpieczenstwa uzytkowanianarzedzia.
Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatgcza¢ lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrodta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowa¢. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczyng wielu wypadkdw jest niefachowy sposéb
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniaiutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuagje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obcigzenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych srodkow mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac si¢ w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.
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m) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajq na bezpieczne trzymanie i kontrole narzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

A bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyisza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych
czeécizamiennych.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwoércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknieciazagrozenia.

OSTRZEZENIE!

& Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznymlub obrazenia mechanicznego.

FREZARKA

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa:

a) Operator frezarki powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie regulagjii eksploatacji urzadzenia. Osoby ponizej 18
roku zycia nie moga obstugiwac frezarki. Zakaz ten nie dotyczy
mtodziezy powyzej 16-go roku Zycia, jezeli prace wykonujq w ramach
szkolenia zawodowego i pod nadzorem osoby odpowiadajqcej za
bezpieczeristwo.

b) Podczas pracy frezarka nalezy stosowac srodki ochrony
osobistej. Zawsze zaktadaj okulary ochronne i ochraniacze
stuchu. W stosownych przypadkach uzywaj maski przeciw-
pytowej. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do zatrzymania
latajqcych odfamkdw generowanych podczas wykonywania réznych
operagji. Shichawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu pod
wptywem hatasu. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony drdg
oddechowych powinny filtrowac czgsteczki pytu wytwarzane podczas
pracy.

¢) Nalezy zawsze stosowac system odsysania pytéw. Niektdre
produkty z drewna lub podobnych materiatéw mogq wytwarzac pyt,
ktdry moze by¢niebezpieczny dlazdrowia.

d) Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie nos luznej
odziezy ani bizuterii. Mogg one zosta¢ pochwycone przez
obracajqcesie czescifrezarki. Na diugie whosy zaktadajspecjalng siatke.

e) Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do materiatéw,

ktore zostaty podane w rozdziale dotyczacym uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem. W przeciwnym wypadku
elektronarzedzie moze ulecprzecigzeniuiuszkodzeniu.

Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie

przedmioty metalowe, gwoidzie lub Sruby. Moze to

doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyzszenia
wibragji.

g) Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest. Azbest
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Jjestrakotwdrczy.

h) Dopuszczalna predkosc obrotowa stosowanego narzedzia

roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajqce sie z szybszq niz dopuszczalna predkoscig, moze sie
ztamac, ajego czesciodprysngc.

Frezy i inne narzedzia robocze muszq doktadnie pasowac do

uchwytu narzedziowego (zacisku) uzytkowanego

elektronarzedzia. Narzedzia robocze, nie dopasowane do uchwytu
narzedzioweqo elektronarzedzia, obracajq sie nieréwnomiernie, silnie
wibrujgimogq spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych narzedzi

frezarskich. Tepe lub uszkodzone frezy powodujq podwyzszone

tarcie, mogq sie zablokowac, a takze sq przyczynq niewywazenia. Jest
to wyjqtkowo niebezpieczne i mogtoby dojs¢ do powaznego wypadku,

ktdry spowodowatby zranienie operatora i/lub oséb, bedgcych w

poblizu, jak tez uszkodzenie maszyny.

k) Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w

obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczng pozycje pracy.

Elektronarzedzie prowadzone oburqczjest bezpieczniejsze.

Materiat przeznaczony do obrdbki nalezy zamocowa¢ na

stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed przesunigciem za

pomocq zaciskow lub w inny sposab. JeZeli obrabiany element
przytrzymywany jest rekq lub przyciskany do ciata, pozostaje on
niestabilny, comoze skutkowacutratq kontrolinad nim.

m) Nie wolno kfas¢ przedmiotow obrabianych na twarde
powierzchnie, takie jak beton, kamien, itp. Wystajace
narzedzie tnace moze spowodowac odrzut maszyny.

n) Elektronarzedzie uruchomic przed zetknieciem frezu z
materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeristwo
odrzutu, gdy uzyte narzedzie zablokuje sie w obrabianym przedmiocie.

o) Nie nalezy dotykac obracajacego sie frezu ani zblizac rak w
pole jego zasiegu. Druga reka nalezy trzymac uchwyt
dodatkowy lub obudowe silnika. Prowadzenie urzqdzenia
oburgczzmniejszaryzyko skaleczeniargk przeznarzedzie robocze.

p) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
rekojesci podczas wykonywania prac, przy ktorych frez
mogtby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewdd sieciowy. Kontakt z przewodem sieci zasilajqcej
moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
urzqdzenia, comogtoby spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

q) Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwawczych
w celu lokalizacji ukrytych przewodéw zasilajacych lub
poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujgcymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
pozaru lub poraZenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego
moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do przewodu
wodociggowego powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenie elektryczne.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy mozezostac wciqgniety lub przeciety.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzonym

przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w

przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy

B

wyciagnacwtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyzszajq
ryzyko porazenia pradem.

t) Nigdy nie wolno odkiadac elektronarzedzia przed catkowi-
tym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wejs¢ w kontaktz powierzchnig, na ktdrg jest odtozone,
przezcomoznastraci¢kontrole nad elektronarzedziem.

u) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego si¢ w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajqcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego weciqgniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.

PRZEZNACZENIE URZADZENIA:

Frezarka gornowrzecionowa jest przeznaczona do frezowania
wpustowego, krawedziowego, profilowego i do wykonywania rowkow
podtuznych w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich materiatach
budowlanych za pomoca odpowiednich frezéw. Frezarki
gérnowrzecionowej nie wolno uzywac do obrébkimetalu, kamienia tp.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna
nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
Kazde uzycie frezarki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzialnosci
producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwagji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiane wytacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie
wyeliminowac okreslonych czynnikw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu
na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenstwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy lub wtosow w ruchome czgsci;
obrazenia ciata przez dotknigcie obracajacego sie narzedzia;
oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektdre narzedzia
moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia
nalezy stosowac rekawice ochronne);

- pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

uszkodzenie stuchu w przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;
uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

KOMPLETACJA:

« Frezarka gérnowrzecionowa - 1szt.

* Nakretkadociskowa -1szt.

* Sprezyna - 1szt.

« Tulejezaciskowe -2szt.(6mm,8 mm)
« Ogranicznik gtebokosci - 1szt.



Krdciecdo odsysania pytu - 1szt.

Sruby mocujace kréciec do odsysania pyhu - 2szt.
Prowadnicardwnolegta - 1szt.

Drazki prowadzace prowadnicy réwnolegtej - 2 szt.
Podkfadkisprezyste- 2 szt.

Wkrety mocujace drazki prowadzace do prowadnicy - 2 szt.

Szpiccyrklaznakretka motylkowa - 1szt.

Naktadka powielajaca -1szt.

Klucz szczekowy z otworem podtuznym - 1szt.
Instrukgja obstugi-1szt.
Karta gwarancyjna -1szt.

ELEMENTY URZADZENIA (patrzrys.A):
Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonegonastronie 2 instrukgjiobstugi:

1. Pokretto sterowania predkoscia obrotowa
2. Rekojes¢
3. Nakretka dociskowa
4.Tuleja zaciskowa 8 mm (zamontowana wstepnie w nakretce
dociskowej3)
5. Sruba mocujaca drazek prowadnicy réwnolegtej
6. Mocowanie drazkow prowadzacych prowadnicy rownolegtej
7. Plyta podstawowa
8. Plyta poslizgowa
9. Zderzak schodkowy
10. Przycisk blokady wrzeciona
11. Sruba motylkowa do regulacji ogranicznika gebokosci
12. Ogranicznik gtebokosci
13. Wskazéwka
14. Pokretto requlacyjne (regulacja precyzyjna gtebokosci frezowania)
15. Podziatka dla regulagji gtebokosci frezowania
16. Dzwignia blokujaca
17. Frez*
18. Otwory pod krdciec do odsysania pytu
19. Kolumna slizgowa
20. Wiacznik/wytacznik
21. Przycisk bezpieczeristwa
22, Szpic cyrkla z nakretka motylkowa
23. Prowadnica réwnolegfa
24. Draiki przesuwne prowadnicy réwnolegtej z wkretami i
podktadkami sprezystymi
25. Klucz szczekowy z otworem podtuznym
26. Krdciec do odsysania pytu
27. Itaczka redukcyjna
28. Tuleja zaciskowa 6 mm
29. Naktadka powielajaca
30. Sruby mocujace
* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy do wyposazenia
standardowego modelu TF1201.

DANE TECHNICZNE:
Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwos¢ znamionowa 50 Hz
Moc znamionowa 1200W
Predkos¢ obrotowa 11000-30000/min
Skok korpusu frezarki 55mm
Srednica tulei 6mm, 8 mm
Klasa ochronnosci I/
Dhugos¢ przewodu zasilajacego 3m
Masa 2,55Kg

m Informacja na temat hatasu i wibragji

Pomiaréw HALASU/WIBRACJI dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 84,7 dB(A) za$
poziom mocy akustycznej (LwA) — 95,7 dB(A). Tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A).

UWAGA! Stosowacsrodkiochrony stuchu!

Poziom wibracjiwynosi: 5,06 m/s’

Tolerancja pomiaru K=1,5m/s".

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycjinawibracje podczas catego czasu pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczeristwa, majace na celu
ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na wibracje, np.:
konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperaturyrak, ustalenie kolejnosci operagjiroboczych.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawczg i
moga by¢wykorzystane do poréwnaniajednego narzedziazinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgari i deklarowane wartosci emisji
hatasumozna wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

Ostrzezenia:

Wibracje i emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedziamoga roznic sie od deklarowanych wartosci w zaleznosci
od sposobu, w jaki narzedzia s uzywane, w szczegdlnosci od rodzaju
obrabianego przedmiotu.

Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, ktére
opieraja sie na oszacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorac pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktérych narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZEDPRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze 7rédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom frezarki podanym na tabliczce znamionowej.

2. W przypadku pracy z przediuzaczem nalezy upewnic sie, ze
parametry przedtuzacza, przekroje przewodow, odpowiadaja
parametrom frezarki. Zaleca sie stosowanie jak najkrotszych
przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien byc catkowicie rozwiniety.

3. Przed rozpoczeciem ustawied na urzadzeniu zawsze wyciggac
wtyczke zgniazdka.

4. Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio zamontowac wszystkie
elementy urzadzenia.



MONTAZ:

UWAGA!
Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy
wyciggngé wtyczkezgniazda.

m Montaz krécca do odsysania pytow (patrz rys.B)
OSTRZEZENIE! Niektdre rodzaje pytow drzewnych, np. debiny
A lub buczyny, mogq stanowic zagrozenie dla zdrowia i uwazane
sqza rakotwadrcze, szczegdinie w potqczeniu z substanciami do
obrébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Aby zapewni¢
bezpieczeristwo i czystos¢ w miejscu pracy, nalezy zawsze stosowac system
odsysania pyh dostosowany do rodzaju obrabianego materiatu, dbac o dobrq
wentylacje stanowiska pracy i zaktada¢ maske przeciwpytowq z
pochtaniaczem klasy P2. Nalezy unikac gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pylymogq sieztatwosciqzapalic.
Krociec do odsysania pytu (26) mozna zamontowac tak, aby przytacze weza
odkurzacza byto skierowane do przodu lub do tytu maszyny.
Przymocowac kréciec do odsysania pytu za pomoca dwdch $rub mocujacych
(30) do ptyty podstawowej (7).
Do krécca (26) mozna podtaczy¢ odkurzacz przemystowy, dostosowany do
rodzaju obrabianego materiatu. Zewnetrzna Srednica przyfacza weza
wynosi40 mm, a$rednicawewnetrzna 35 mm.
Odkurzacz mozna podtaczy¢ rowniez za pomoc zfaczki redukcyjnej ze
srednica zewnetrzng 35 mm i $rednica wewnetrzng 32 mm. W tym celu
nalezy wsunac ztczke redukcyjng (27) do krééca (26) i podtaczy¢ do niej
odkurzacz przemystowy.
Aby zagwarantowac¢ optymalng wydajnos¢ odsysania, nalezy regularmie
czyscickrociecdo odsysania pytu(26).
m Montaz tuleizaciskoweji wymiana narzedzi frezarskich
UWAGA! Z narzedziami frezarskimi nalezy obchodzic sie
A ostroznie — istnieje ryzyko skaleczenia. Do mocowania i
wymiany frezu zaleca sie uzycie rekawic ochronnych.
W zaleznosci od potrzeb mozna dobrac frezy réznego typu i o réznych
whasciwosciach. Nalezy zawsze uzywac frezu z najkrotsza dugoscia ciecia,
potrzebna do wykonania zadanego cigcia. Zminimalizuje to mozliwoscbicia
idrgania frezow.
Frezy z wysokojakosciowej stali szybkotnacej — dostosowane s3 do
obrébki miekkich materiatéw, takich jak miekkie drewno i tworzywa
sztuczne.
Frezy z weglikow spiekanych — nadaja sie szczegdlnie do obrébki ptyt
widrowych, tworzyw sztucznych i twardego drewna.
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z frezami ze $rednic3 trzpienia
maksymalnie 8 mm. Dotaczone tuleje zaciskowe przeznaczone sg do uzytku
z frezami o Srednicy trzpienia 6 lub 8 mm. Stosowane frezy powinny by¢
czyste, aich stan techniczny nie powinien budzic zastrzezen.
Przestrzegaj ponizszych wskazéwek podczas wymiany narzedzi frezarskich.
. Umiesc¢frezarke na ptaskim, przyczepnym podtozu.
2. Wybierzfreziodpowiednig tuleje zaciskowa.
. Waisnij przycisk blokady wrzeciona (10) i przytrzymaj w tej pozycji. W
razie potrzeby nalezy pokrecic reka wrzeciono, az zaskoczy blokada.
. Odkre¢ nakretke dociskowa uchwytu narzedziowego (3) za pomoca
klucza szczekowego (25) (patrzrys.C).
. Wprowadz tuleje w uchwyt narzedziowy i przytrzymajja wcisnieta.
. Przykre¢nakretke dociskowa do gwintu wrzeciona.
UWAGA! Nie dokrecac tulei zaciskowej nakretkq dociskowq
A przed zamontowaniem frezu. Moze doprowadzi¢ to do
uszkodzeniatuleizaciskowej.
7. Wprowadz frez (17) w tuleje na gtebokosé co najmniej 20 mm.
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8. Przytrzymaj blokade wrzeciona wcisnieta i porzadnie dokrec¢ kluczem
nakretke dociskowa.

9. Przed uruchomieniem frezarki upewnij sie, ze frez jest poprawnie
zamontowanyiswobodnie sie obraca.

WSKAZOWKI:

Przy dostawie tuleja zaciskowa 8 mm jest juz zamontowana w uchwycie.
Wymieniajac frez na inny o tej samej srednicy trzpienia, wystarczy tylko
nieco odkreci¢ nakretke dociskowa. Nie ma potrzeby jej catkowicie
zdejmowac.

Aby utatwi¢ wymiane tulei zaciskowej lub frezu, mozna zdjac kréciec do
odsysania pytu(26).

FREZY (patrzrys.D):

W ponizszej tabeli wyszczegdlniono najczesciej uzywane frezy*.
Opis Zastosowanie
Frez palcowy (1) Rowki i wregi
Frez palcowy (2) Rowki i wregi

Frez do rowkéw trapezowych(3) | Wreby na jaskétczy ogon.

Frez palcowy (4) Rowki i wregi

Frez do rowkéw klinowych (5) | Rowki, grawerowanie i

zaokraglanie krawedzi.

Itobkowanie, grawerowanie i de-
koracyjne ksztattowanie krawedzi.

Frez rdzeniowy (6)

Frez ztobkowy (7) Dekoracyjne ksztattowanie
krawedzi.

Frez ostrotukowy (8) Dekoracyjne ksztattowanie
krawedzi.

Frez do zaokraglen (9) Zaokraglanie krawedzi.

Frez do zaokraglen (10) Zaokraglanie krawedzi.

Frez do okrawania (11) Okrawanie laminatu lub twardego
drewna; precyzyjne profilowanie

wedfug wzornika.

Frez do ukosowania (12) Ukosowanie krawedzi.

* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy do wyposazenia
standardowego modeluTF1201.

m Montazprowadnicy réwnolegtej

Wrazz elektronarzedziem otrzymali Paristwo prowadnice rownolegta (23),
ktdra znacznie utatwia frezowanie rowkow lub wpustow réwnolegtych do
krawedzi obrabianego materiatu.

Prowadnica, na czas transportu, znajduje sie w stanie rozmontowanym.
Montaz polega na potaczeniu ze sobg prowadnicy réwnolegtej (23) z
drazkami przesuwnymi(24):

. Wykreci¢ za pomoca wkretaka krzyzowego oba wkrety z drazkow
przesuwnych (24).

Korice drazkéw przesuwnych (24), posiadajace gwint wewnetrzny,
przytozy¢ do otworéw prowadnicy réwnolegtej (23) i zamocowac za
pomoca podktadek sprezystychiwkretéw mocujacych (patrzrys. E).

W zaleznosci od wymogow pracy, drazki prowadzace prowadnicy
réwnolegtej (23) mozna wsuna¢ do otworéw mocowania (6) plyty
podstawowej (1) zprawej lub lewej strony maszyny.

Prowadnice réwnolegt (23) ustawic na zadany odstep i zablokowac
Srubami mocujacymi (5)(patrzrys. F).
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m Montazszpicu cyrkla

Zapomoca szpicu cyrkla (22) mozna frezowac okragte formy.

. Przekreci¢ prowadnice rownolegty (23), tzn. krawedz prowadnicy
powinna by¢ skierowana w gdre. W ptycie prowadnicy wykonano dwa
otwory, ktdre mozna wykorzysta¢ do frezowania po okregu lub
frezowaniu krzywizn.

. Za pomoca nakretki motylkowej pofaczy¢ szpic cyrkla (22) z
prowadnic réwnolegta (23). W celu przykrecenia przytrzymac szpic
cyrkla za pomoca otworu podtuznego klucza szczekowego (25) (patrz
1ys.G).

. Ustawi¢ szpic cyrkla w zaznaczony $rodek okrequ, ktdry bedzie
frezowanyiwbic gow materiat.
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m Montaz naktadki powielajacej

W sktad zestawu wchodzi naktadka powielajaca (29), ktora wykorzystuje
sie przy wykonywaniu wielu elementéw o takim samym ksztatcie.
Nakfadka powielajaca mocuje sie dwoma dtugimi $rubami (30) (Sruby te
stuzq réwniez do mocowania krocca do odsysania pytu (26)) od strony
ptyty poslizgowej (8). Naktadke nalezy zamontowac tak, aby jej kotnierz
skierowany bytw kierunku frezowanego materiatu (patrzrys. H).

USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA:

f UWAGA! Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest

tylko przy wytqczonym elektronarzedziu.
Aby ustawi¢ gtebokos¢ frezowania nalezy postepowac w
nastepujacy sposob:

. Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawi¢ na obrabianym
przedmiocie.

. Obracaczderzak schodkowy (9) az zaskoczy w najnizszej pozydji.

. Poluzowac Srube motylkowa (11) na tyle, aby ogranicznik gtehokosci
(12) mozna byto swobodnie przemieszcza (patrzrys. 1).

. Przekreci¢ dZzwignie blokujaca (16) w kierunku strzatki A (patrzrys. J) i
opusci¢ frezarke gérnowrzecionowa powoli na dét, az frez dotknie
powierzchni przedmiotu obrabianego.

. Przekreci¢ dzwignie blokujaca (16) w kierunku strzatki B, aby
zablokowac gebokos¢zanurzenia w tej pozy(ji.

. Docisna¢ ogranicznik gtebokosci (12) do dotu, az do najnizszego
stopnia zderzaka schodkowego (9) (patrzrys. K). Przesuna¢ wskazowke
(13) do pozydji "0" na podziatce dla requlacji gtebokosci frezowania
(15).

. Postugujac skala na ograniczniku gtebokosci ustawi¢ ogranicznik na
7adang gtebokosc frezowania, podnoszac go w gore i dokreci¢ Srube
motylkowa (11). Po wykonaniu tych czynnosci nie nalezy przestawiac
wskazowki(13).

. Przekrecic dzwignie blokujaca (16) w kierunku strzatki A i przestawic
frezarke gdrnowrzecionowa w najwyzsza gorna pozycje.

. Przetestowac ustawienie za pomoca prébnego frezowania na odtamku
materiatu.

Przy wiekszych gtebokosciach frezowania nalezy wykona frezowanie w

kilku przejsciach. Za pomoca zderzaka schodkowego (9) mozna podzieli¢

proces frezowania na kilka stopni. W tym celu nalezy ustawi¢ zadang
gtebokos¢ frezowania najnizszym stopniem zderzaka schodkowego i dla
pierwszych przejs¢ wybrac na poczatek wyzsze stopnie.

Odstep miedzy stopniami wynosi okoto 10 mm. Odstep ten mozna

zmieni¢, krecacSrubamiregulujacymizderzaka schodkowego (9).

UWAGA! Pozycje ogranicznika gtebokosci nalezy requlowac za kazdym

razem po wymianie frezu, poniewaz frezy majq réznq dugosc.
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m Dodatkowa regulacja gtebokosci frezowania

Gtebokosc frezowania mozna doktadnie wyregulowac za pomoca pokretta

requlacyjnego (14).

« Poluzowa¢ dzwignie blokujaca (16) przez obracanie w kierunku w
kierunku strzatki A (patrz rys. J) i przycisna¢ urzadzenie do dotu, az
ogranicznik gtebokosci (12) znajdzie sie na zderzaku schodkowym (9).

« Unieruchomi¢ dzwignie blokujaca (16) przez obracanie w kierunku
strzatkiB.

« Ustawi¢za pomoca pokretta regulacyjnego (14) gtebokos¢ frezowania.

« Poluzowa¢ dwignie mocujaca (16) przez obracanie w kierunku w
kierunku strzatki A i podnies¢ urzadzenie z powrotem do gory.
Sprawdzi¢w praktyce gtebokos¢ frezowania.

PRACA:

u Wiaczanie/wylaczanie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy nastawic gtebokos¢ frezowania,

zgodniezrozdziatem , USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA“.

. Aby wihaczy¢ elektronarzedzie nalezy najpierw wcisna¢ przycisk
bezpieczeristwa (21), a nastepnie wcisna¢ wiacznik/wytacznik (20) i
przytrzymac go w tej pozygji. Po uruchomieniu maszyny mozna zwolnic
przycisk bezpieczenstwa (21).

. Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik/wytacznik
(20).

WSKAZOWKA: Ze wagleddw bezpieczeristwa wgcznik/wytqeznik (20) nie

moze zostac zablokowany do pracy ciqgfej. Przez caty czas obrobki musi by¢

wcisniety przez obstugujqcego.

N~

m Regulacjaliczby obrotow (patrzrys. A)

Za pomocg pokretta sterowania predkoscia obrotowa (1) mozna dokonac

requlacjipredkosci obrotowej (takze w czasie biegu) w zakresie od 11000 do

30000min". Moznawybra¢z7 réznych pozycjiprzefacznika.
1-2=niskieobroty 3-4=srednieobroty 5-7=wysokie obroty

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od obrabianego materiatu i

Srednicy frezu, okresli¢ ja mozna jedynie droga préb. Wstepnie, gdy frez ma

matg Srednice, nastaw duza predkos¢ obrotowa, a gdy ma duza Srednice —

mniejszapredkos¢ obrotowa.

u Frezowanie

UWAGA! Frezy nalezy chroni¢przed upadkiemiudarami.

. Nastawi¢ pozadang gtebokos¢ frezowania, zgodnie z rozdziatem
USTAWIANIE GLEBOKOSCIFREZOWANIA".

. Ustawi¢ elektronarzedzie z zamontowanym frezem na obrabianym
przedmiociei uruchomic.

. Ustawi¢ liczbe obrotow zgodnie z punktem ,Regulacja liczby
obrotow”.

. Przetestowac ustawienia urzadzenia na odtamku obrahianego
materiatu.

. Pozwoli¢ na osiagniecie petnej predkosci przez urzadzenie. Najpierw
nizy¢ frez na jego wysokos¢ robocza, a nastepnie zablokowac
urzadzenieza pomocadzwigniblokujacej (16).

. Trzymajac urzadzenie za obydwa uchwyty, frezowa¢, wymuszajac
réwnomierny posuw.

7. Pozakoriczeniu obrébki, przywrdci¢ grne potozeniemaszyny.

8. Wyfaczycelektronarzedzie.
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m Frezowaniezapomocazderzakapomocniczego
Aby utatwic obrobke wiekszych przedmiotow, np. do frezowania wpustéw,
mozna przymocowac do obrabianego przedmiotu deske lub



listwe i uzyc jej jako zderzaka pomocniczego, prowadzac wzdtuz niej
frezarke. Frezarke nalezy prowadzi¢ po pfaskiej stronie ptyty
podstawowej, wzdtuz zderzaka pomocniczego (patrzrys. L).

m Kierunekfrezowaniai procesciecia

Wrzeciono frezarki obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara patrzac z gory. Aby uzyskac jak najlepsza kontrole i jakosc ciecia,
nalezy przesuwac narzedzie po obrabianym materiale tak, aby frez miat
tendencje do samoczynnego zagtebiania sie w drewnie. Nieprawidtowy
kierunek posuwu moze spowodowac, ze frez bedzie usitowat wspiac sie

podrewnie.
& kierunku obrotow frezu (frezowanie przeciwbiezne). Przy
frezowaniu zgodnym z kierunkiem obrotdw frezu (frezowanie
wspdtbiezne), frezarkamoze by¢wyrwanazrqk osoby obstugujgcej.
Prawidtowy kierunek posuwunarzedziapokazanona ponizszym rysunku.
Jezeli ciecie wykonywane jest naokoto krawedzi materiaty, nalezy
przesuwac narzedzie przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Jezeli frezowanie odbywa sie w $rodku powierzchni jak pokazano na
rysunku, nalezy przesuwac narzedzie zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

UWAGA! Kierunek frezowania musi byc stale przeciwny do

UWAGA: Kierunek posuwu jest wyjqtkowo wazny podczas
uzywania frezu prowadzqcego i wykonywania frezowania
odrecznegona krawedzimateriatu obrabianego.
Szybkoscposuwu:
Wazne jest, aby obrabiac przedmiot z wtasciwym posuwem. Zalecamy,
przed obrabianiem przedmiotu wykonac kilka frezowan prébnych na
odtamkach materiatu. W ten sposdb da sie bardzo tatwo znalez¢najlepsza
predkos¢pracy.
Frezarke nalezy posuwac z umiarkowang szybkoscia. Miekkie materiaty
wymagajaszybszej predkosci posuwuniz materiaty twarde.
Silnik frezarki moze gasnac, jezeli bedzie niewtasciwie uzywany lub
przecigzony. Aby unikna¢ mozliwych uszkodzeri narzedzia, nalezy
zmniejszy¢szybkos¢posuwu.
Zbytniskiposuw:
Frezmozesig zbyt mocnonagrzac. W przypadku obrabianiatatwopalnego
materiatu, jak np. drewno, obrabiany przedmiot mozesie zapalic.
Zbytwysokiposuw:
Frez moze zostac uszkodzony, a jakos¢ frezowania bedzie niska — materiat
pozostanienieobrobiony i nieréwny.
Poczeka, az frezy catkowicie sig zatrzymaja, zanimwyciagniesie
obrabiany przedmiotoraz odtozysie frezarke.
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® Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym bez

zastosowania prowadnicy rownolegtej nalezy stosowac frezy prowadzace

lub z tozyskiem. Dolna czesc frezu prowadzacego to watek bez krawedzi

tnacych. Frezy z tozyskiem posiadaja tozysko kulowe do prowadzenia

frezu.

Uruchomioneuprzednio elektronarzedziedosunacz boku do obrabianego

przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do momentu oparcia sie

trzpienia prowadzacego, wzglednie tozyska kulkowego frezu, o krawedz

obrabianegoprzedmiotu.

(ze$¢ prowadzaca sunie wzdtuz krawedzi obszaru roboczego wykonujac

ozdobne krawedzie w tym samym czasie, co obracajace sie ostrza

wykonuja ciecie. Krawedz po ktérej sunie czes¢ prowadzaca powinna by¢

idealnie gtadka, poniewaz kazda nierdwnos¢ jest przenoszona na

ksztattowana powierzchnie.

Frezarke prowadzi¢ oburacz wzdtuz krawedzi przedmiotu, zwracajac przy

tym uwage na jej katowe potozenie. Zbyt silny docisk moze spowodowac

uszkodzenie krawedziprzedmiotu.

Podczas frezowania obrabianego przedmiotu, ktéry wymaga

ksztattowania krawedzi, nalezy zawsze najpierw frezowa¢ krawedz ze

stojami w poprzek krawedzi, a potem krawedzie ze stojami wzdtuz

krawedzi. W ten sposob zostanie zminimalizowana mozliwo$¢

uszkodzenia spowodowana oderwaniem sie kawatka materiatu na koricu

krawedzize stojamiw poprzek.

m Frezowaniezprowadnicaréwnolegta

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi obrabianego

materiatunalezy postepowac nastepujaco:

. Zamontowac prowadnice réwnolegta (23) zgodnie z punktem
»Montazprowadnicyréwnolegtej".

. Whaczone elektronarzedzie prowadzi¢ z lekkim bocznym dociskiem na
prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabianego przedmiotu,
zachowujacprzy tym réwnomierny posuw (patrzrys.M).

N~

m Frezowaniezapomocaszpicucyrkla

Do frezowania po obwodzie kota moznazastosowac szpiccyrkla (22).

. Zamontowac szpic cyrkla (22) zgodnie z punktem ,Montaz szpicu
cyrkla”.

. Ustawi¢szpiccyrkla (22) w punkcie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnac.

. Wiaczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabianym
przedmiotem za pomocg prawej rekojesci i uchwytu cyrkla (patrz
rys.N). Uwazacnakierunek frezowania!

N~
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m Frezowanieodreczne

Frezujac odrecznie za pomoca frezu o matej Srednicy mozna osiagnac
wiele pozadanych efektéw. Zazwyczaj rzemiesinik narysuje zadany
konturlub pismona materiale, a nastepnieuzywa tych konturéw jako linii
prowadzacych.

« Uzywajtylko bardzo ptaskiegoustawieniafrezowania!

« Przy obrabianiuprzedmiotuuwazajna kierunek obrotu frezu.

m Frezowanie przy uzyciu naktadki powielajacej

Wskazéwka! Szablon musi mie¢ co najmniej wysokos¢ kotnierza
naktadki powielajacej (29).

Wskazéwka! Wybra¢ mniejszy frez niz Srednica wewnetrzna nakfadki
powielajacej.

1. Zamontowac naktadke powielajaca (29) zgodnie z punktem ,Montaz



nakfadki powielajacej”

. Nastole frezerskim utozyc element, ktéry ma by¢ obrobiony (A2), a na
nim element wzorcowy (A1).

. Przesunac element wzorcowy w stosunku do obrabianego w taki
sposob, aby kotnierz nakfadki powielajacej, opierajac sie o element A1
mogtusunaczbedny materiatna elemencieA2.

~

w
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A1

A2 Frez

4. Przymocowacsolidnieoba elementy do stotu frezarskiego.

5. Uruchomic elektronarzedzie, opusci¢ do pozydji pracy (dobrze jest
wykonac frezowanie w kilku etapach) i zablokowac dZzwignia blokady
posuwu(16).

6. Rozpoczacfrezowanie dociskajackotnierznaktadki dowzorcaA1.

KONSERWACIA:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych, jednak w celu zapewnienia ciagtej, bezawaryjnej
pracy niezhedne jestjej reqularne czyszczenie.

UWAGA! Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytqcz
& frezarkeiwyjmijwtyczke kablaz gniazdasieciowego.

Po pracy zaleca sie przedmuchanie sprezonym powietrzem
(o ciSnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa) otworéw wentylacyjnych i
uchwytu narzedziowego. Zapobiegnie to uszkodzeniom tozysk, usunie
pytblokujacy doptyw powietrza chtodzacegossilnik.
UWAGA! Podczas przedmuchaniazaktadaj okulary ochronne.
Zewnetrzne plastikowe czeSc moga by¢ oczyszczone za pomocy
wilgotnej tkaniny i delikatnego czyszczacego $rodka. Uwazaj, aby woda
nie dostata sie do Srodka urzadzenia.
UWAGA: NIGDY nie nalezy wykorzystywac Srodkdw rozpuszczajqcych.
Nalezy od czasu do czasu smarowac kolumny slizgowe.

PRZECHOWYWANIE:

Maszyne nalezy przechowywac w miejscu, niedostepnym dla dzieci,
utrzymywac w stanie czystosci, chroni¢ przed wilgoci i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzer
mechanicznych orazwptyw czynnikow atmosferycznych.

TRANSPORT:

Urzadzenie transportowac i sktadowac w opakowaniu, chronigcym
przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektéw. Zwtaszcza nalezy
zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne — drobne elementy, ktére dostang
siewewnatrz obudowy urzadzenia moga uszkodzicsilnik .

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkach informacyjnych.

«Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje
obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac maske przeciwpytowg»

«Stosowac srodki ochrony stuchu»

«Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq
podwdjng»

— «Urzqdzenie zgodne z WE»

"0

OCHRONASRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzytego sprzetu tqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karq grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujace sie w
sprzecie elektrycznymi elektronicznym wptywaja negatyw-
nie nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.

Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
Ww. sprzetu.

=

PRODUCENT:

PROFIXSp.zo0.0.;

ul.-Marywilska 34,

03-228Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymibezpieczeristwa.

UWAGA! W razie probleméw technicznych prosimy kontaktowac sie z
uprawnionym serwisem. Wszelkie naprawy muszq by¢ przeprowadzane
przez wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czesci
zamiennych.

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
[[g zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukji obstugi, sa przyktadoweimoga
si¢ nieznacznieréznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. z o.0. jest

zabronione.
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MEPEA HAYANOM 3KCMNYATALMWU HEOBXOAUMO
03HAKOMUTbCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIVEH.
XpaHUTb MHCTPYKLVIO ANA BO3MOXKHOTO NPUMeHeHUsA
BOynywem.
NPEAYNPEXXOEHUE! Heo6Xoanmo 03HAKOMMUTBCA CO
BCEMM NpepynpexAeHUAMU, Kacaowumucs
6e3onacHocTM Npy 3KcnnyaTauuu, 0603HaueHHbIMK
MMBONOM M BCEMY YKa3aHUAMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTy.
HecobniofeHne ykasaHHbIX Huke NpefynpexxpeHuii, Kacawwpmxc
6€30MacHOCTY 1 yKa3aHwii 1o TeXHIKE 6e30MacHOCTI MOXKET MPUBECTU K
NOPaXEHNH0 ANEKTPUYECKUM TOKOM, NOXaPpy U/MaK CepbE3HbIM TPaBMam
Tena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHuA U yKasaHus,
Kacalowmecs TexHUKM 6GesonacHoctu, uTo6bl MOXHO 6bino
BOCMONb30BaTbCA HUMM B GyAyLLeM.
B Huxe npedynp 1080 pouHcmpymenm”
03Hayaem 3/1eKmMpOUHCMpPyMerm ¢ numatuem om cemu (nocpedcmeom
J/ekmpuyeckoeo Kabens) unu i om
akkymynamopa (6ecnpogodHoe numarue).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wue npepynpexpexus,
Kacaowueca 6e30nacHOCTU Npu dKCnnyaTayuu
MHCTPYMeHTa.

Texuuka 6e3onacHocTi Ha pabouem mecre:

a) Heo6xoanmo noaaepxuBaTh NOPAAOK U Xopoluee ocBeLleHne
Ha pab6 mecre. becnop U nioxoe oc A8NAMA
NPUYUHOU HECYACMHBIX CTy4aes.

6) Ha cnepyet ucnonb3oBaTb NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbIBOOMAacCHO cpepe, obpasywweica nerko-
BOCMNIAMEHAWMMUCA KUBKOCTAMYU, FasamMu WAM Mbibio.
neKmpouHcmpyMeHm o30aém Uckpbl, KOMopble Mo2ym npusecmu K
BOCNIAMEHEHUI0 NbIIU USTU UCNAapeHul.

8) He ponyckatb peteit n Habniopateneii B mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHSIOTCA NEKTPOUHCTPYMEHTbI. OmeseyeHue HUMAHUS
MOXem npusecmu K nomepe KOHMPosA Hao p D

NPEAYNPEXAEHWE! 06wue npepynpexpenus,
Kacawowueca 6esonacHocTM mpu dKcnayaTauum
MHCTPYMeHTa.

InekTpobe3onacHoCTb:
a) LitencenbHble BUAKM [OMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem cnyuyae He nepefienbiBaTb Kakum-nu6o
obpasom wTencenbHylo BUNKy. He npumeHATb Kakux-nu6o
YONUHUTENe|l 3NeKTPONUTAHUA B Clyyae WUCNONb30BaHUSA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, MMeIoLMX NPOBOJA INEKTPONUTAHUA C
3aWMUTHLIM 3a3eMNAWNUM NPOBOAHMKOM. Omcymcmeue
nepedesiok WMencesbHbix PO3eMmoK U (emeBbiX PO3emoK cHUMXaem
0NACHOCMb NOPAXeEHUSA 31eKMPUYECKUM MOKOM.
Heo6xopumo u36eratb NPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMAIEHHDBIX NN 3aKOPOYEHHBIX HA MACCy 31eMEHTOB, TAKUX
Kak Tpy6bl, HarpeBaTenu, papuaTtopbl LEHTPanbHOro
0TONNEHUA U XONOAUNbHbIE arperaTbl. B U1yyae NpUKoCHoBeHUS
3a3eMNEHH020 UMU 3aKOPOYEHHO20 HA MAccy deMeHma
A0NacHocMb KUM MOKOM.
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8) He noaBepratb 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO3AEHCTBUIO AOKAA

p Kmpuy
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WHCTPYKLINA MO SKCNNYATALUN
BEPTUKAJIbHAAl ®PE3EPHAS MALLUHA TF1201
TlepeBog 0pUruHaNbHOM MHCTPYKLMM

MNM BRAXHBIX YCNOBUIA. B cnyyae nonadanua 8
/1eKMpOUHCMpyMeHm 800bl y8enUYUBaeMca 0NAcHOCMb NOPAXeHUs
/1eKmpuYeckuM moKkom.

He co3paBaTb onacHocTH noBpexpeHna kabensa
JnekTponuTanua. Hu B koem cnyyae He ucnonb3oBath kabens
3NeKTPONUTAHNA, YTOObI MEpeHOCNTb MU TAHYTH
3NeKTPOMHCTPYMEHT UAN ANA W3BMEYEHUA LWTeNnceNbHoM
BUNKKM u3 poseTku. Kabenb anextponutanua pomuen
HaXOAUTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, Macen, oCcTpbIX Kpaés
M ABWKYLMXCA YacTeil. [lospexoéHHsle unu 3anymatHvle Kabenu
J1eKMpPONUManua yeenuyusawm onacHocms NOpaxeHus
1eKmpuYeckUM moKkom.

Ecnu aneKTPOMHCTPYMEHT JKCMNyaTUpPYeTca Ha CBexeMm
BO3AyXe, CneAyeT UCNONb30BaTb YANMHUTENM Kabens
3NeKTPONUTaHUA, NpeAHa3HayeHHble AnA pa6oTbl BHe
nomeweHui. Mcnonv3oganue yonuHumena Kabens
/1eKmponUMarUs, npeoHasHaverHozo g pabomel 8He nomeujeHul,
CHUXaem onacHoCMb NOPaXeHUA 31eKMPUYecKUM MOKOM.
PeKomeHpyeTca NOAKNIOUEHNE YCTPOICTBA K INEKTPUYECKOi
CeTH, CHaGXKeHHOI! BbIK/IOYaTeNnem ocraTouHoro Toka (RCD) ¢
TOKOM BbIKnioueHus 30 MA unu meHee.

Ecnu aKcnnyaTaums 3neKTpoMHCTPYyMeHTa BO BNaXHoI cpeae
Heu3bexHa, B KauecTBe 3aliuTbl OT HaNPAKeHUA MUTaHUA
Heo6X0AMMO NCNoNb30BaTh 3alUTHOE YCTPOWCTBO MO
pasHocrHomy Toky (RCD). TpumerieHue 3awumrozo ycmpoticmea no
DA3HOCMHOMY MOKY CHUXdem onacHoCMb NOPAXeHUS 1eKkmpuYeckum
moxom.
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NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpaenus,
Kacawumeca 6e30nNacHOCTM Npu dKCAnyaTauumn
MHCTPYMeHTa.

NupuBnayanbHas 6e3onacHoCTb:
Hactoswee o6opynoBaHMe He npefHa3HaueHo AnA
JKcnnyaTaumu nuuamn (BKmloyan peteil) ¢ Gpunyeckumu,
CEHCOpPHbIMK nan yMCTBeHHbIMM orpaHuyeHnaAMu unu
NULaMK, He UMEKOWNUMHU ONbITA AU He 3HAKWNUMU
o6opyaoBaHusA, pa3Be YTO 3TO OCyLWeCTBAAETCA NOpA
HaA30poM MNM B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUUed no
3KcnnyaTauun o6opyaoBaHuA, nepefaHHON nuLaMM,
oTBevaloLumu 3a ux 6esonacHocTb.
Heo6xoaumo 6bITb npepycmMoTpuTenbHLIM, Habniopath 3a
pa6oToii M pyKOBOACTBOBATbCA 3APaBbIM CMbICIOM BO BpeMA
3KCnAyaTaunu 3neKTpouHcTpymeHta. He cnepyer
3KCMNYaTUPOBaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyToMIEeHNA UNU HaXxOAACh NOA AelCTBUEM HAPKOTUKOB,
anKkoronA WAN NeKapcrB. MzHoseHue HeBHUMAHUA B0 6pems
IKCTYAMmayuu  31eKkmpouHCMpyMeHma  moxem Gbimb npuyuHol
Mpasmbl n0/b308amens.
Heo6XoAMMO NpUMeHATb CPeACTBA NUYHOI 3aWUTDI.
Heo6xoaumo 06a3aTenbHo pa6oTaTh C 3aLMTHBIMU OUKAMM.
[TpumeHeHue 8 coomeemcmaylWUX ycI08usX pedcms JuyHOl
3awumel, Makux Kak npomueonsiNbHeIl pecnupamop,
NpomueockoNb3AWas 06ysb, kacka unu cpedcmsd 3aujumel CIyXa
CHUUM PUCK NOJTYYeHUS Mpasmel.
r) Heobxogumo u3beratb cnyvaiiHoro 3anycka B pabory.
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Mpexpe yem BCTaBUTbL BUNKY Kabens NeKTpOnuTaHuA B
ceTeByI0 Po3eTKY UNU NOAKNIOYUTL aKKYMYATOP, a Takxke
nepeA TeM, Kak MOAHATb MNU NepeHecTH
INEeKTPOUHCTPYMEHT, Heobxopumo ybeautca, uto
BKN0YaTeNb 3NEKTPOMHCTPYMEHTa HaXoAuTca B
NONOXKEHUN «BbIKNIOYEHO. [TepeHoC /1eKmpouHcmpymMeHma ¢
nanbyem Ha BolKalyamene unu NookaAYeHue
/1eKMPOUHCMPYMEHma K cemu NUMAHUA Npu  8KAYEHHOM
BbIK/T0YaMee MOXem NPUBECMU K HECHACMHOMY Cy4aro.
Mpexpe, Yem 3anycTUTb 3NMEKTPOMHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XoAuMo yCTpaHUTb Bee KNouM. Koy, ocmaswiulica 60
apaujatoulelica yacmu 31ekmpouHcMpyMeHma, Moxem npusecmu K
mpagme nonib308amens.

He cepyer ammwKkom cunbHO HaknoHATbcA. Heobxopumo
BCé BpeMA COXPaHATb YCTOIYMBOCTb W paBHoBecue. Imo
n0380s1AeMm Jlyyuie KOHMPOAUPOBAMb 3eKMPOUHCMpPYMeHm 8
HeOXUOGHHbIX CUMYAYUAX.

Heo6xopumo umetb cooTBeTcTBylOWYI0 oAexAay. He
pabotaTb B cBoGOAHOI opexpe wunu ¢ GukyTepueii.
Heo6xoaumo, 4To6b1 BOnockI nonb3oBarens, ero ofekaa u
PYKaBuLbl HAXOAUAMCL BAANM OT ABMKYLYNUXCA INEMEHTOB.
(80000Has 00ex0d, Guxymepus uu ONUHHbIe B010CbI MO2YM GbiMb
3auensieHbl 0BUXYLUMUCA YaCMAMU.

Ecn o6opypoBatue npucnoco6neHo ana npucoefiuHeHus
BHelWHero nbineoTsofa (nbineynaBnusaiowero
YCTPOiiCTBA) M NOTNOTUTENA NbINK, HeobXxoauMo y6epuTea,
YTO OHM NMPUCOEAMHEHbI U MPaBUNbHO MPUMEHANTCA.
lpumerenue noznomumeneli NeiAu Moxem ymeHbUWUMb
0NACHOCMb, CBA3AHHYI0 C3ANbITEHHOCMbIO.

He no3BonbTe, 4T06bl HaBbIKK, NPUOOPeTEHHDIE Gnarofapa
YacTomy noNb30BaHNI0 INEKTPOUHCTPYMEHTOM, TO3BONUAM
Bam nouyBcTBOBaTb ce6A camoyBepeHHO U
NpourHopupoBaTh NpaBuUNa TeXHUKN GesomacHocTu.
Heocmopoxtble deiicmeus Mozym 6b136amb Cepbe3Hble Mpasmel 6
meyeHue 00/ CeKyHObI.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,

Kacawowmeca 6e3onacHocTH Npu 3KcAnyaTauum

MHCTPYMeHTa.

JKCnNyaTauna v yxof 3a SNEKTPOUHCTPYMEHTOM:

a) He ponyckaTb neperpysku 3neKTpouHcTpymeHTa. lipumenaTb
INEKTPONHCTPYMEHT C MOLYHOCTbIO, COOTBETCTBYIOLEN
BbINONHAEMOIA paboTe. Hadexawuli 3nekmpouHcmpymerm
nosgosum sydwe u Ge3onaciee pabomame npu Hazpyske, Ha
KOMOpYko OH paccyuma.
He cnepyer npumeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, eCn ero
BK/OYaTeNb He BKNIOYATCA M He BblKNOvaetca. Kaxdbill
/IeKMpPOUHCMPYMeHm, KOmopbili He Moxem BKlYaMbCA UM
BbIK/IOYAMbCA BbIKIYAMeNeM, Npedcmassigem onacHocme U
domxeH Gbimb nepedaH Ha peMoHm.
Heo6xopumo oTCOeANHUTD WTeNCeNnbHY BUAKY OT
MCTOYHNKA MUTAHUA dNEKTPOUHCTPYMEHTa W/unu
0TCOeAANHUTD aKKYMYNATOp NPeX e YeM BbINONHUTD KaKylo-
nu6o ycTaHOBKY, 3aMeHy YacTW WNM CKnagupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumenbHble Mepsl 6e3onacHocmu
CHUXAIOM PUCK Cly4aliHo20 3anycka 37eKmpouHcmpymenma 8
pabomy.
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1) Hencnonb3yemblii 3NeKTPONHCTPYMEHT ClelyeT XpaHUTb B
HeOCTYNHOM ANA fieTeil MecTe M He paspellaTb TeMm, KTo
He3HAKOM C 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM UAN HacToAwei
MHCTPYKUMell, NONb30BaTbCA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
JInekmpouHcmpymeHm onaceH 8 pyKkax HeoGyyeHHbIX
nonb3osamennel.

£) CnepyeT BbIMONHATL TeXHUYECKWi YXOA 3a 3MeKTpo-
MHCTpymeHTOM. Heo6Xxoumo npoBepuTb COOCHOCTL MM
OTCYyTCTBME 3aeflaHNA (3awlemneHna) NOABUKHbBIX
3/1eMEHTOB, TPELMH YacTeil, a TaKxe Bce Apyrue Gakropbl,
MoryLye BANATL Ha pa6oTy 3NeKTPOMHCTpYMeHTa. B cnyvae
06HapYKeHUA HeucnpaBHOCTH, Heo6X0AMMO BbINOMHUTDL
PEMOHT INEKTPOUHCTPYMEHTA. [IpuyuHOl MHO2UX HecdacmHbix
C1y4aes A6nAeMCA HeNpOpeCCUOHAbHbII (nocob BbINOMHEHUS
MmexHUYecko20yxo0a.

¢) Pexywmit UHCTPYMEHT JomkeH GbiTb OCTPbIM U YNCTBIM.
Coomsemcmeyioujee codepxatue U yxo0 3a 0CMPbIMU KPOMKAMU
pexyujez0 UHcmpy [¢ Mb 3au u
ynpoujaem o8CTyXusaHue.

) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHalLleHUe, paboyme NHCTPYMEHTbI N

T. M. He06X0AMMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUM C HAaCTOALL el

MHCTPYKLMeii, yuuTbiBas paboume ycnoBua u Bup

BbINONHAEMOiI pa6oTbl. /Ip /1eKMpOUHCMpyMeHma He

N0 HA3HAYEHUI MOXem NPUSECMU K ONACHBIM CUMYAYUAM.

Mpu HU3KOW TemnepaType MAW nocne ANUTENbHOrO

nepepbiBa B KCNAyaTauun peKkoMeHAyeTcA BKMioueHue

3NeKTPO-MHCTPYMeHTa 6e3 Harpy3Ku Ha HeCKONbKO MUHYT C

LieNbio pacnpefieneHus C(Ma3ku B MeXaHU3Me NpuBoaa.

1) INA YNCTKM INEKTPOMHCTPYMEHTa MPUMEHATb MATKYIO,
BNaXHylo (He MOKpyl) TpAnKy u mbino. He npumenats
6GeH3uHa, pacTBopuTeneii M APYrUX CPeACTB, MOFYWMX
noBpeanTb YCTPONCTBO.

/i) INEKTPOMHCTPYMEHT CNeflyeT XpaHUTb/ TPAHCMOPTUPOBaT,
y6eauBIINCb, YTO BCe €ro MOABIKHbIE 3N1eMeHTbl
3a6noKkMpoBaHbl W 3awMiLeHbl 0T pa36nokupoBku npu
NOMOLYY OPUTMHANbHBIX 3N1eMEHTOB, NpeAHa3HaYeHHbIX
ANAdTON Lenu.

k) INEeKTPOMHCTPYMEHT [IOMIKEH XPaHUTbCA B CYXOM MecTe U
6bITb 3aLMIEHHBIM OT NI M NPOHUKAHMA BNAru.

n) TpPaHCMOPTUPOBKY 3NEKTPOMHCTPYMeHTa Heo6Xoaumo
BbINOMHATL B OPUTMHANbHOI YNaKoBKe, 3awiuialowLeil ot
MeXaHUYeCKUX NoBpeX/AeHHUil.

m) lepaTenn u xBataTenbHble MOBEPXHOCTU cnegyeT
copiepIKaTb B YNCTOTE, YCTPAHAA C HUX MadIo U CMa3Ky.
(Konb3Kue Oepxamenu u XeamamesibHble NOGEPXHOCMU He
n0380/1A0M 6e301nacHO OepXamb UHCMPYMeEHM U KOHMPOAUPOBAMb
20 8 C/1y4ae 803HUKHOBEHUS HEOXUOGHHbIX CUMYAayU (.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,
Kacaiowmeca 6e30nacHoCTM NpuU dKCnayatauun
MHCTpYMeHTa.

PemonT:

a) FapaHTHiiHbI M NOCNerapaHTUHbI PEMOHT CBOMX
3NeKTPOMHCTPYMEHTOB BbINONHACT CepBUCHAA cnykba
komnanuu PROFIX, uto rapaHTupyet Bbicovaiiluee KayecTBo
PemoHTa 1 MCnoNb30BaHNe OPUTMHANDBHbIX 3aNYacTeil.
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6) Ecnn kabenb aneKkTponutaHua Gyper noBpexAaéH,
Heo6XoMMO 3aMeHUTb ero cneyuanbHbIM Kabenem unu
6noKom Ha NpeANpPUATUM-U3TOTOBUTENE AN CeLani3m-
POBaHHOM peMOHTHOM NpeANpPUATIN.

NPEAYNPEXAEHME!

Bo Bpema paboTbl C MEKTPOMHCTPYMEHTOM ClefiyeT

06A3aTenbHO C06M10AaTb 0CHOBHbIE Mepbl 6e30M1acHOCTH
npu pabote, uTo6bl M36exaTb B3pbIBa, MOXApa, MopaxeHus
3NEKTPUYECKVIM TOKOM, W11 MEXaHUeCKoi TPaBMbl.

BEPTUKANIbHAA OPE3EPHAA MALIMHA
ONONHUTENbHbIE MPeAocTepexeHns No TeXHUke
GesonacHocru:

a) Onepatop ¢pesepHoil MawuHbl AONKeH GbITb
COOTBETCTBEHHO MOATOTOBNIEH MO YacTU PerynnupoBKu U
3KCMMyaTauum ycrpoiicTea. Jiuua B Bozpacre Hike B 18 ner
He MoryT 06cnyuBaTh GpesepHoil MaLuHbI. Imom 3anpem
He kacaemcs Mon00exu gbile 16-20 200a Xu3Hu, eciu pabomy oHu
8bINOIHAIM HA 0CHOBE NPoeccuoransHol nod2omosku U noo
npucMompomuLa, Komopoe omeeyaem 3a 6e30nacHoOCMb.

6) Bo Bpema pa6oTbl ¢ ppesepHoil mawmHON cnepyer
cobniofatb mepbl Mo nmepcoHanbHoii 3awute. Bcerga
HaKnapbIBaTh 3alNTHbIE OYKN U 3aLYUTHbIE HAYLWIHUKK. B
COOTBETCTBYIOLIMX CIy4aAX NPUMEHATb Mbine3aluTHbie
mackn. (pedcmea 0 3awumel 2nas 00MmKHsl Gbimb CNOCOOHbI
3a0epxugamo ilematoujue 06710MKL, Komopble 06pasosvleamcs 60
8peMA BbINOSHEHUA PasHblX onepayuli. 3awumHble HayWHUKU
npedoxpaxsiom om nomepu ciyxa nod B03delicmeuem wyma.
[Meine3aujumHble Macku U (pedcmaa 3atyuml dbixamestbHbix nymeii
QoM¥HbI HUTBMPOBAMb Yacmuysl NbIU, KOMopble 803HUKalOM 60
apema pabomel.

B) CnepyeT Bcerpa MpUMEHATb CUCTeMy ANA OTcacbiBaHUA

nbinn. Hexomopsie u3denus u3 OpegecuHbl Unu NOOOOHbIX

Mamepuanos co30aim Nbib, KOMopas Moxem Gbimb onacroli 09

300p08bA.

Bcerpa ulepyer HafieBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3alUUTHYI

opexpy. He HouTb HU upe3mepHO BOGOAHYIO OfEXKAY, HU

GuyTepuio. OHu mozym Gbimb 3ax8ayeHbl BPALARUUMUCT

yacmamu  gppeseprozo cmarka. Ha onuxHble gonocel credyem

30KNA06IBAMb CNEYUATbHYI0 CeMKY.

7)) INEKTPOMHCTPYMEHT CnefiyeT NPUMEHATb UCKNIOYNTENbHO

ANA MaTepuanoB, Kotopble NpeAcTaBieHbl B paspene no

3KCnnyaTauun, COOTBETCTBYIOUIEN NpefHa3HaueHuio. B

NpomuBonoNoXHoM Ca1y4ae 3MeKMpPOUHCMPYMeHm Moxem

nodsepaHymb(s nepezpy3ke U N0BPex0eHUro.

Hukorpa He cnepyet ppesepoBaTh MaTepuanbl, B KOTOPbIX

HaXoAATCA MeTannnyeckne NpeAMeTbl, FBO3AN WU BUHTDI.

mo Moxem npusecmu K nopexdeHuto paboyez0 UHCMpyMeHma u

nosblLlieHuto 8LOpayuu.

&) HeobpabatbiBaTb MaTepuanbl, copepxaime acbecr. Acbecm

il PO2eHHbIM MAMep

) lonycTrumas CkopocTb BpalLieHus npumeHsemoro pabovero
MHCTPyMeHTa He MOXeT 6bITb MeHblue, YeM npeicTaBeH-
HaA Ha JNEKTPOMHCTPYMEHTe MaKCMManbHaA CKOpOCTb
BpaLLeHuA. Padoyuti uHcmpymenm, spaujarouulics Goicmpee, vem
donycmumas cKopocme, Moxem C10MAMbCA, a €20 yacmu

=
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0MKOIOMbCA.

Opesbl n apyrue paboune NHCTPYMEHTbI JOMKHBI TOUHO

NoAXoAUTb K NaTpoHy (3aXumy) NPUMEHAEMOro NeKTpo-

MHCTpYMeHTa. Paboyue uHcmpymermel, He No00zHaHHblE K

NampoHy 3NeKmpouHcMpyMeHma, Bpawamca HepasHoMepHo,

CUbHO 8UBPUPYIOM U Mo2ym npugecmu K nomepe KOHmpoa 3a

1eKMPOUHCMPYMEHMOM.

n) He cnepyeT npuMeHATb Tynble WAM MOBPEXAEHHble
(pe3epoBanbHble MHCTPYMEHTbI. Tynble WU nospexoerHsle
(hpe3bl 8bI3616aIOM N0BbILIEHHOE MPeEHUE, MO2ym 3a6/I0KUPOBAMb-
4, @ makxe ABAAIMCA NPUYUHOL HeypasHogeweHHocmu. 3mo
ABNAEMCA UCKTIOYUMENbHO 0NacHLIM U Moxem dolmu 0o
Cepbe3Hoe0 Cy4as, Komopwlli cman 6bl NPpUYUHOL paHeHus
onepamopa U/unu Haxo0AWuxXca 86U NUY, KAK U Makxe
No8pexdeHuUA MAWUHbI.

i1) INEKTPOMHCTPYMEHT BO BpemA paboTbl cnepyeT pepxatb
Kpenko B o6eux pykax u o6ecneuuBatb 6GesonacHyw
nosuumio ana pa6otbl. mekmpourcmpymenm, Komopblil
Hanpaensemca obeumu pykamu, Gosee GesonaceH.

k) MaTepuan, npepHasHaueHHblii ana ob6paboTku, cnepyer

3aKpenuTb Ha (TabUnbHON OCHOBe U MPefoXpaHUTb OT

nepeABIKEHNA NPU NOMOLM 3AXKUMOB WAM APYrUM
obpaszom. £uiu o6pabameisaemblii 1eMeHm npudepxugaemca

Mosbko 00HOU pyKoli LU NPUXUMAeMCA K meJty, OH CMaHosumcs

HecmabunbHbIM, YMO MoXem npugecmu K nomepe 3a HUM

KOHMpOAA.

3anpeuwaetca yknaabiBatb o6paGaTbiBaemble npegmeTbl

Ha TBep/ble NOBEPXHOCTH, TaKNe KaK 6ETOH, KaMHu U T.N.

Topuawuli pexywudi UHCMpYMeHm Moxem cmame npuyuHoU

0mOayu MawuHsl.

M) INEKTPOMHCTPYMEHT CleflyeT BBeCTU B fieiicTBUe nepep
CTankuBaHuem dpesbl ¢ MaTepuanom. B npomusononoxHom
a1yyde cyujecmeyem ONacHOCMb BO3HUKHOBEHUA 0mMOayu, Koz0a
npumersemblli UHCMpyMeHm 3a6iioKupyemca & 06pabameiéaenom
npedmeme.

H) He cnepyer KacaTbca Bpawaioweiica ¢pesbl, nubo
npubnmkatb pyku K nomo eé peiicreua. Bropoii pykoi
cnepyeT MpuAepKUBaTL AOMONHUTENbHYI PYYKy MAN
Kopnyc pBuratens. Bedenue ycmpoiicmea obeumu pykamu
YMeHbUaem puck 803HUKHOBEHUA NOPe308 HA PyKaX, BbI36AHHbIX
PaBOYUM UHCMPYMEHMOM.

0) [lepaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT ClefiyeT 3a U30NIMPOBaHHbIe
NOBEPXHOCTU PYKOATOK BO BpeMsA BbINoNHeHUsA pabot, npn
KoTopbiX ¢pesa morna Gbl HATONKHYTbCA Ha CKpbITble
3NEeKTPONpPOBOAA MU Ha COOCTBEHHDI CeTeBOil NMPOBOA.
Kowmarm ¢ npogodom cemu 371ekmponumarus moxem npusecmu K
nepedade HanpaxXeHus Ha Memanauyeckue yacmu ycmpolicmea,
Ymo MOXem 8b1386aMb NOPAXeHUe J1eKMPUYeCKUM MOKOM.

n) CneAayeT NPUMEHATb COOTBETCTBYIOWME MOUCKOBbIE
npubopbl ¢ Lenbio onpefeneHus CKPbITbIX deKTpo-
NpPOBO/OB UAM MONPOCUTb O MOMOLYM KOMMYHanbHble
ayx6bl. KoHmakm ¢ nposod mopoie damea nod
HanpsXeHueM, MoxXem npusecmu K 603HUKHOBEHUI0 NoXapa uu
/1ekmpuyecko20 nopaxerus. [logpexdeHue 2a308020 npogod.
Moxem npusecmu K 83pbisy. [poHuKkHOBeHUe 8 8000npogod
8bI36/606M MAMepuanbHele yObimKu UAU MOXem B8b136aMb
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/IeKkmpuYecKoe nopaxexue.
p) CeTeBoii npoBoA cnefyer fepxartb B OTAANeHUM 0T
Bpalalowwuxca pabounx WHCTPYMeHTOB. B Ciyyae nomepu
KOHMPOAA 3a UHCMpyMeHmoMm, Cemesoli Nposod Moxem Goime
BMAHYM UL NEpepe3aH.

3anpewaeTca NPUMEHATb SNEKTPOUHCTPYMEHT C NOBPeX-
AeHHbIM npoBofioM. He cnefiyeT KacaTbcA NoBpeN/AHHOTO
nposoja. B ciyuae noBpexpjeHns nposoja Bo Bpems
paboTbl, cnepyeT BbITAHYTb WTENcenb U3 PO3eTKU.
[logpexdetHble npogodanosbiLuam puck nop MoKoM.
Hukorpa Henb3A oTKNaAbIBaTb INEKTPOUHCTPYMEHT nepep
NONHOI 0CTaHOBKOI paGoyero UHCTPYMeHTa. /HcmpymeHm ¢
8pAUEHUAMU MOXem B0UMU 8 KOHMAKM C NoeepxHocMblo, Ha
KOMopyto OMA0XKeH, U3-3 4e20 MOXHO NOMepAMb KOHMPONb 3a
/1eKMPOUHCMPYMEHMOM.

3anpewaerca nepeHoOCMTb INEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN
HaxoauTca B paGouem ABuMeHUM. (ryyaiinbili KoHmakm
00eX0bl C BPAWAWUMCA paBoduM UHCMPYMeHMoM moxem
npusecmu K eé emazusaHulo, a ecredcmeue 3moz0 - K
npumseusaHuto paboyezo UHCMpyMeHma K mesy onepamopa.

o
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NPEAHA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA:

BepTukanbHaa GpesepHas MalwmHa npejHa3HaueHa AnA MasoBoro,
KPOMOUHOro, NpOGUAbHOro ¢pesepoBaHna W AnA BbINONHEHUA
NPOAONIbHBIX Ma30B B ApeBechHe, UCKYCCTBEHHbIX MaTepuanax i
nerkux CTpoiimatepuanax npu MOMOLM COOTBETCTBYIOWMX (pe3.
3anpelyaerca NpUMeHATb BepTUKANbHYI dpe3epHylo MawmHy Ana
06paboTKu MeTanna, kamHeA nT.n.

YcTpoiicTBO He npeAHasHaueHo AnA npodeccMoHanbHoro,
pemecnieHHOro UM NPOMbILLINEHHOTO UCNONb30BaHuA. [apan-
THilHOE cornalleHue He felicTBYeT, KOrAa YCTPOlCTBO NpuMe-
HANOCb Ha peMedUleHHbIX, NPOMbILNEHHbIX NPeAnpUATUAX
WNY Ha NpeANPUATUAX CNOA06HBIMY BUAAMMU AeATENbHOCTH.
Kaxpoe npumeHeHue @pesepHoil MalUMHbl, HECOOTBETCTBYloLLee
yKa3aHHOMY Bbillie Ha3HaueHuio, 3anpeLueHo v BepéT K notepe
TapaHTU U OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTU MPOU3BOAUTENA 3a
BO3HVKLLWIA B pe3ynbTate 370ro yuuiepo.

Kakue-nnbo mopudukauuu ycrpoiictsa, BbinonHeHHble nob3oBare-
NeMm, 0CBOO0XAAIOT NPOM3BOANTENA OT OTBETCTBEHHOCT 33 NOBPEX-
ZLeHnA N yLLep6, NpUYNHERHBIA NONb30BATENH U OKPYXKaloLLeil cpepe.
MpaBunbHaA JKCNyaTaumua YCTPoiCTBA KacaeTca Takxe Texobcnyxu-
BaHWA, XpaHEHA, TPAHCTIOPTUPOBKI 1 PeMOHTa.

PeMOHT 3MeKTPOMHCTPYMeHTa MOXeT BbIMONHATLCA TONbKO B
onpe/ienéHHbIX NPOU3BOAUTENIEM CEPBUCHbIX MYHKTaX. YCTPOiACTBa C
NUTaHEM OT CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA WUCKMIOUNTENbHO
NMLAMY, UIMEIOLLMMI COOTBETCTBYHOLLIMIA AONYCK.

OCTATOYHBIA PUCK:

Jlaxe NpUMeHAR YCTPOICTBO MO HA3HAUYeHWIo, Heb3A MONHOCTbo

UCKNIOUMTD ONpefenéHHbIX (aKkTopoB 0CTaTouHoro pucka. C yuétom

KOHCTPYKUWY NEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET UMETb MeCTo ClieaytolLan

0MacHOCTb:

- (XBaTbiBaHMe U1 BMyTbIBAHUE OAEXAbI WM BOMOC B MOABUKHbIE
vacv;

- TNOBpEX/JeHNa Tena BCIeACTBUE KacaHWA Bpalailieroca
VHCTPYMEHTa;
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0XOr Npu 3ameHe pabouero WHCTpymeHTa (HekoTopbie
VHCTPYMEHTbI MOTYT HarpeBaTb(A BO BpemA paboTbl; ¢ Lenbio
n36exaHuA 0Xora ceaiyeT NPUMeHAT 3aLLUTHbIe PyKaBULibl);
TpeLwHa/u3nom paboyero UHCTpyMeHTa;

TNOBpeX/AeHIe CNyXa B CTyyae AAUTeNbHOIA PaboTbl 63 3aLiMTHBIX
LUMTKOB;

MOBpPEXAEHNe 3peHUA M JALA OTCKAKUBAKOLMMY dfeMeHTamMu
o6pabatbiBaemoro Matepuana;

o0T6pocka 06pabaTbiBaemoro npesmeTa wm vacti obpabatbisae-
MOronpeamera.

KOMIJIEKTALINA:

* BepTukanbHas hpe3epHad MaluiHa - 11uT.

3aXUMHaA raitka ana natpoua - 1w,

MpyxuHa - 1wr.

3axumHble BTYNIKN -2 WT. (6 MM, 8 MM)

OrpaHuymTens rny6uHbl - 11wT.

Matpybok AnA oTcacbiBaHNA Nbiay - Twr.

bonTbl, kpenaLume naTpy6oK AnA 0TCACIBAHMA NbIAK -2 LUT.
MapannenbHas HanpasnAtoLwas - 1wr.

BepyLuve wrok napannenbHoit HanpaenAloLLed - 2 .
TpyXUHHble Waiibbl - 2 WT.

BuHTbI, KpenALLve BeaylLve UTOKM K HanpaBAAloLLeli - 2 LuT.
KepH LmpKyns cMOTbINbKOBOV raitkoi - 1.
KonupoBanbHad Haknagka - 1wr.

PblyaxHblil KNioy CMPOA0AT0OBaTHIM OTBEPCTUEM - TLUT.
WHcTpyKuma no skcnyataumy - 1.

[apaHTuitHas KapTa - 1wrT.

JIEMEHTBI YCTPONCTBA (cm.puc A):
Hymepayus 3nemermos ycmpoiicmea omHocumbCA K U306paxeHusm,
HAX00AUWUMCA HA CMPAHULe 2 UHCMPYKYUU N0 SKCnAyamayuu:
1.MoBOPOTHBIi perynaTop ynpaBeHna CkopocTbio BpaLLeHus
2.PyKodTka
3.3axuUMHan raitka
4.3aXMMHaA BTynKa 8 MM (NpeaBapuTeNbHO YCTaHOBMEHHaA B
3AKIMHOV raiike 3)
5.bonT, KpenAwwil TOK napanneNbHoii HanpasnAlLLeit
6.Kpennexne HanpaBnAwWMUX WTOKOB NapannenbHoi
HanpasnatoLeii
7.0nopHas cTona
8. (Konb3sliee 0CHoBaHMe
9. CTyneHyaTblil ynopHbIii 0T60i
10. Kxonka 6nokazbl wunuHaens
11. bapaLuKoBblil 60NT 414 perynupoBKy OrpaHNuMTeNs ry6uHbl
12. OrpaHuumTenb ryouHb!
13.Ykazatenb
14. Perynupylowas pyyka (TouyHas perynupoBka rny6uHbl
dpe3epoBaHus)
15. LLkana Ans perynupoBKm ry6uHbl dpeepoBaHua
16. brokupytoLmii ppiyar
17.0pe3a*
18. 0TBepcTvA NoA NaTpy60K ANA 0TCACbIBAHMA MbIAY
19. Ckonb3ALan cToilka
20. BknioyaTenb/Bblknouatenb
21. Knonka 6e3onacHoctn
22, KepH LMpKynA CMOTbINbKOBOV raitkoi



23.[lapannenbHad HanpasnaLas

24. Bepywye wWToku nay
NPYXUHHbIMY Waiibammn

25. PblyaHblil KNtoY CNPOZONTOBATHIM OTBEPCTUEM

26. Matpy6ok AnA 0TCACbIBAHUA NN

27. PefiyKLMOHHO® COeAMHeHNe

28.3aXX1MHasA BTYKa 6 MM

29. KonupoBanbHad Haknagka

30. KpenéxHble 6onTbl

* OnucaxHoe unu npedcmasseHHoe 060pydosaxue He OMHOCUMCA K

cmaxndapmuomy ocHawjeHuto modenu TF1201.

HOW Hanp

el C BUHTaMN W

TEXHUYECKUE TAPAMETPbI:

HanpsxeHue nutaHna HomuHanbHoe 230B
YacToTa NuTaHMA HOMUHaNbHasA 50Ty
MolwHoCTb HOMUHaNbHaA 1200 Bt
CKopocTb BpaLLeHua 11000-30000/muH
Lliar kopnyca dpe3epHoro cTaHka 55 MM
[Nlnametp BTynKN 6 MM, 8 MM
Knacc 06opyoBanus I/ @
[NinuHa kabens snekTponuTaHua 3m

Bec 2,55 kr

= ndopmauus o wyme v Bubpaumun

3mepennsa IIYMA/BUBPALIN npousBenenbl cornacHo crangapty EN
60745.YpoBeHb akycTinyeckoro aanexua (LpA) uHcTpymeHTa cocraBnaet
84,7 nb(A), a yposeHb akyctuueckoii mowHoctn (LwA) — 95,7 pb(A).
[Donyck uamepetus KpA/KwA =3 ab(A).

BHUMAHUE! pumenamo cpedcmea ona 3awjumel cyxa!

YpoBeHb BU6paLY cocTaBnset:5,06 M/

Jlonyck usmepenus K=1,5m/c’

YKa3aHHbIii ypoBeHb BUOPaLMM COOTBETCTBYET OCHOBHbIM NPUMeEHEHNAM
3NeKTPOUHCTPYMeHTA. ECI 3neKTPOMHCTpYMeHT byAieT ncnonb3osaH Ana
APYruX NPUMEHeHNi Ui ¢ ApYrvMm pabouniMin IHCTPYMEHTaMK, a TakKe,
€U He Oy/ieT BbINONHEH COOTBETCTBYIOLLMIA TEXHUYECKMIA yXOf, YPOBEHD
BUGPALIMY MOXET OTANYATHCA OT YKa3aHHOTO. YKa3aHHbIe BbILLE MPUUMHbI
MOTYT NPUBECTI K YCUNeHWo BO3ALICTBIAA BUOPaLMIi B TeYeHue BCero
BpeMeH# paboTbl..

Heo6xoaMMOo NPUMEHATb JONONHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTH C LieNbio
3aLLKTbI ONepaTopa oT BO3ANCTBYUA BUOPALIAN, & IMEHHO: TeXHUUECKMii
YXOA 33 INEKTPOUHCTPYMEHTOM ¥ pabounmum MHCTPYMeHTamu,
obecneyeHrie COOTBETCTBYMOLel TemnepaTypbl pyK, onpeaeneHue
0uepEAHOCTY pabounx onepavmii.

3aABneHHoe oflee 3HaueHWe BUOPaLMN W 3aABNEHHble 3HAYeHUA
SMUCCN WyMa BbINA M3MepeHbl B COOTBETCTBUM (O CTaHZAPTHbIM
METO/I0M UCMbITaHWit 1 MOTYT ObiTb UCMONb30BAHbI ANA CPaBHEHUA
OfIHOTO MIHCTPYMEHTa C APYrUM.

3anBneHHble 00wMe 3HaueHns BMOPaLMM U 3aABEHHble 3HaueHuA
SMUCCIN LIYMA MOXHO WCMONIb30BaTb B MPe/BApUTENbHOI OLieHKe
M0/1BEPXKEHHOCTY OMACHOCTU.

Mpeaynpexpenna:

Bubpauwa v amuccna Wwyma Bo BpemA NpaKTUYeCKOro UCNoNb3oBaHusA
3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOFYT OTANYATLCA OT 3aABNEHHbIX 3HaueHWi B
3aBUCMMOCTY OT (M10C00a, KOTOPbIM MHCTPYMEHTbI UCMONb3yHTCA, B
0c06eHHOCTY 0T TN 06pabaTbiBaemoro npeameTa.

Cnepyer onpepenuTb CpefcTBa 6e30MacHOCTH C LeMblo 3aLUTbI
onepatopa, KoTopble OCHOBbIBAKTCA Ha pacyeTe ypoBHA
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NOZBEPXEHHOCTN 0NacHOCT B COCTOAHWW peanbHOro WCnonib3oBaHua
(y‘IVITbIBaﬂ BCe 3Tanbl OnepauWoHHOro LMKna, B XoAe KOTOpbIX
WHCTPYMEHT BbIK/KOYEH W Korja PaﬁOTaET Ha Xoioctom XxoAy, 3a
VI(KJ'IIO‘IGHVIQMBpeMeHVIBbI(BOﬁO)KﬂeHMFI)‘

MEPEA HAYAJIOM PABOTBI:

1. Y6eauTbCA B TOM, 4TO NAPAMETPbl CTOUHIKA MUTaHWA COOTBETCTBYIOT
napameTpam Gpe3epHoil MaLLIMHbI, NPEACTABIIEH-HbIM Ha 33BOAICKOM
wyTKe.

2. B cyuae pabotbl ¢ yanuHutenem ciedyet y6eauTbca B TOM, uTo

napameTpbl YAMHUATENA, NONEPEYHble CEYeHNs, COOTBETCTBYIOT

napameTpam Gpe3epHoii MaLLIHbI.

Mepen Hauanom BbINONHEHUA PErynALNM Ha YCTPOVICTBE BCerza

CIe[lyeT U3BNIEKATb LUTENCENb U3 PO3ETKH.

Nepen BBOAOM B A€iiCTBIE CIEAYET COOTBETCTBEHHO CMOHTUPO-BATb

BCe NeMeHTbI YCTPOiiCTBa.
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MOHTAX:
BHUMAHMUE! lleped Hauyanom nwbsix pabom no
06CYKUBAHUI eKMPOUHCMPYMeHmad, 8blHbme
wmences U3 po3emKu.

m MonTax naTpy6Ka Ana otcacbiBaHUA nbinu (cm. puc. B)
MPELJOCTEPEXEHUE! Hekomopeile 8udsl dpesectoll nbinu,
Hanp. u3 dyba unu Gyka, Mozym ABAAMbCA y2po3oli 0nd
: 00posbA U ¢ A KaHYepozeHHbIMU, 0C06eHHO
8 coyemaHuu ¢ eewjecmeamu 014 Oepegoobp (xp
nponumoyHele cpedcmea 04 dpesecunbi). Ymobbli obecneyums
GesonacHocmo u yucmomy Ha mecme pabomel, credyem 6cezda
NpUMeHAMb CUCmeMy OMCACbIBAHUA NbIL, NPUCNOCOBNIEHHY0 K BUdy
o6pabam p A 0 Xopoulell eHMUAAYUU
paboyezo Mecma u 3aknadbieame NelAe3awumMHyr Macky ¢
noznomumenem knacca P2. Cnedyem u3bezamo HazpoMoxdeHus Nbiu Ha
paboyem mecme. [Toisb MOXem C/1E2KOCMbI0 3020peMb(A.
Matpy6ok AnA oTcacbiBaHMA Mbink (26) MOXHO YCTAHOBUTb Takum
06pa3om, yTo6bl NpUCOeANHEHE WNAHTa Mblnecoca 6bino Hanpasnexo
Brepe WM Ha3aZ MaLLMHbI.
Mpukpenutb natpybok AnA OTCacbiBaHWA MbiMM NpU MOMOLLM ABYX
KpenéxHblx 601108 (30) k onopHoii crone (7).
K natpy6ky (26) MOXHO MOACOEAMHUTL MPOMBILINEHHBIN MbINecoC,
npucnocobnerHblit AnA BuAa obpabatbiBaemoro mMatepuana. BHewHuii
ANameTp NpUCOEANHEHNA LUNaHra cocTaBnAeT 40 MM, a BHYTpeHHuil
ZvameTp-35MMm.
Mbinecoc MOXHO MOAKMIOYMTb C MOMOLLbIO PeAyKLVOHHOTO COBAVHEHNA C
BHELUHUM AMaMeTpoM 35 MM 1 BHYTpeHHUM 32 Mm. C3Toi Lenbio cepyeT
BCTaBUTb PeayKLUVOHHOe coefiuHerne (27) B naTpy6ok (26) n noakniouuTs
KHeMy NpoMbILLNEHHbIN binecoc.
Yto6bl rapaHTUpPOBaTb ONTUMaNbHYylo MPOM3BOAUTENbHOCTH
0TCaCbIBaHNA, CNEyeT PerynapHo YMCTUTb NaTpybok AnA oTcacbiBaHuA
nbinu (26).
B MoHTaX 3a)KMMHOI BTYNKN M 3aMeHa ppe3
BHUMAHMNE! C ¢pesep HbIMU  UHCMPYM

1edyem 06pawamsca 0CMOpoXHo — Cyujecmayem puck
B03HUKHOBEHUA Nope30s. [IiA kpenfieHus u 3ameHsl

pe3bip pyKasuy.
B 3aBucumoctin ot notpebHocTeil, MoxHO nofi06paTh Gpe3bl pasHoro Tuna

11 C pasHbIMU cBoiicTBaMu. (nepyeT Beerga npuMeHATb Gpesy ¢ Hanbornee
KOPOTKOIl ANMHOM pe3ky, HeobXOAMMOIA ANA BbINONHeHUA Tpebyemoro
pe3aHuA. IT0 MUHUMU3UPYeT BO3MOXHOCTb OveHns v konebarua dpes.

yemeanp



Opesbl U3 BbICOKOKAueCTBEHHOI ObicTpopexywieii cranu —
npucnocobnenbl Ana 06paboTKin MATKYX MaTepUanoB, Takux kak MArkas
[ZipeBeciiHa nnnactmacca.

Ope3bl U3 TBEPABIX CMNABOB — ABNAKTCA NPUTOAHBIMU 0COBeHHO AnA

00paboTKM ApeBeCHOCTPYKEUHbIX MAUT, MNAcTMacchl U TBepAoil

ApeBeCiHbI.

YCTPOiACTBO NpefiHa3HaueHo AnA NPpUMeHeHNA ¢ peamu ¢ AUaMeTpom

CTePXHA MakcmanbHo 8 mMm. [locTaBnAemble 3axuMHble BTYNKM

np 1eHbl A8 ynoTp Chpe3amn ¢ suameTpom cTepxHeli 6

MM uamn 8 MM. TlpuMeHsemble dpesbl AOMKHbI GbITb YMCTBIMM, @ UX

TeXHUYECKOE COCTOAHME He JOMKHO BbI3bIBATb KPUTUYECKIX 3aMEYAHMNIA.

Bo Bpems 3ameHbl (pe3epoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB CneayeT cobniopaTb

HIKenpuBe/eHHbIe ykasaHus:

. Pacnonoxutb pesepHylo MalWwmMHy Ha NAOCKOI Heckonb3Aleit
n0BEPXHOCTA.

. BbibpaTb dpe3y 1 COOTBETCTBYIOLLLYI0 3XKIMHYH BTYAIKY.

. Haxatb KkHonky 6nokapbl wnuugena (10) u npupepxatb B 3Toi
nosuuun. B cnyyae HeobXxopumocT CriefiyeT pyKoii MoBepHYTb
LUNUKAEND, NOKA He 3ackouWT 6nokaa.

. OTKpYTUTb 3aXVMHYI0 TaiiKy UHCTPYMeHTanbHoro Aepxartens (3) ¢
MOMOLLbH pbluaxHoro kntoua (25) (cm. puc. €).

. BBecTn BTYNKy B NaTpoH ANA MHCTpyMeHTa W npupepxatb ee
BTUCHYTOIA.

. 3aKpYTUTb 3aXMMHYI0 FaiiKy Ha BUHT LUNUHJENA.

BHUMAHME! He dokpyyueame 3axumHyt 8mysnky
3axumHoll ealikoli neped ycmawoeneHuem gpesl. mo
MOXem Npusecmu K N0BPeX0eHUI0 3aXUMHOU 8MyKU.

. YcranoBuTb Gpesy (17) Bo BTYKY Ha rny6uHy, no mMeHbLueit mepe, 20
MM.

. Mpunepxatb 6noKagy LUINUHAENA B HajaBNeHHOM MONOXEHWM U
HaZEXHO OKPYTUTb KIIOYOM HAXKUMHYHO FaiiKy.

. llepen BBOJOM B AeilcTBME (Qpe3epHOil MawwHbl CnepyeT
YAOCTOBEPUTLCA, UTO (Bpe3a MPaBUIbHO yCTaHOBNEHa U (BOBGOAHO
BpALLAETCA.

YKA3AHNA:

Mpy AocTaBKe 3aXUMHaA BTY/IKa 8 MM YKe yCTaHOBIEHa Ha 3aXuUMe.

3ameHAn dpesy Ha Apyrylo C Tem CambiM AUaMETPOM CTEpXKHeii,

JOCTaTOYHO TONbKO HEMHOTO OTKPYTUTb HaXMMHylo raiiky. Her

Heo6X0AVMOCTY ee NOMHOCTbIO CHUMATb.

YT06bl 06MerunTb 3aMeHy 3aXUMHOI BTYNKI UK Gpe3bl, MOXHO CHATb

natpyboK AnA 0TcacbiBaHA Nbinv (26).

OPE3b (cm. puc. D):
B HuxenpuBepeHHoil Tabnuue nepeuncienbl valle Bcero ynotpedns-
emble fpesbi™.
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Onucanne Npumenenne

MNanbuesas dpesa (1) Ma3bl u npuTBOpBI

Nanbuesas dpesa (2) Ma3bl u npuTBOpBI

Ope3a Ans TpanewenaanbHbix Hape3ka A-na3os

na3os (3) («NACTOYKMH XBOCT»)

Nanbuesas dpesa (4) Ta3bl u npuTBOpBI

Ope3a AN WNOHOYHbIX MMa3bl, rpaBupoBKa i

nasos (5) 3aKpyrneHue KpOMKM.
Haweceue pudnei, rpasuposka

CepavuesvHHas dpe3a (6) 11 fieKopaTBHOe GOPMIUPOBaHME

KPOMOK.
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Masosas bpesa (7) [lekopatuBHoe GopmupoBaHme

KPOMOK.
[llekopatuBHoe (opmupoBaHue
Octponykosas ppe3a (8) KPOMOK,
Ope3a ana 3aKpyrnenuii (9) 3aKpyrneHue KpOMKI
Ope3a 4na 3akpyrnenuii (10) | 3akpyrneHme KpomKm

06pe3ka COUCTOrO NAACTUKA
N TBEPAOI APEBECUHI; TOYHOE
npoduINpoBaHne B COOTBETCT-
BUM C LIA6NIOHOM.

06paboTka pacok

Ope3a ana obpeskn (11)

Ope3a Ana 06paboTkm Gacok (12)

*OnucanHoe unu npedcmasneHHoe 060pydoearue He omHoCUMcA
Kcmanoapmromy ocHawjeruto modenu TF1201.

B YcTaHoBKa napannenbHoi HanpaBnsaiowei

Bmecte ¢ aneKTpouHcTpymeHTOM Bbl monyuunu napannenbyto
HanpasnaioLLylo (23), KoTopas 3HaUMTENbHO yNpoLLAeT Gpe3epoBaHme
KaHaBOK 1 M1a30B, NapaeNbHbIX Kpaio 06padaTbiBaemMoro matepuana.
Bo Bpema TpaHcmopTMpPOBKM HanpaBnAiowWwan HaxopuTca B
Pa3o6paHHOM coCTOAHMM. MOHTaX 3aK/KUaeTCA B COEAMHEHUN MEXAY
060/ napannenbHoil HanpaenaloLLei (23) ¢ nepeBIKHLIMU LUTOKAMM
(24):

. BblKkpyTuTb € momoLLblo KpecToBUAHOI OTBEPTKM 06a BUHTA M3
nepesBIKHbBIX LUTOKOB (24).

KoHubl nepenBuXHbIX WTOKOB (24), CHabXeHHble BHYTpeHHeil
pe3b00ii, NPUNOXUTL K 0TBEPCTAM NapannenbHoil HanpasnAkLLei
(23) v 3aKpenuTb C MOMOLLbBIO MPYKUHHBIX LIANG 1 KPeneXHbIX
BUHTOB (cm. puc. E).

. B 3aBucumoctin ot paboumx Tpeb LUTOKN Nap i
HanpasnALLei (23) MOXHO BCTaBAATb B KpenexHble 0TBepcTyA (6)
0nopHoii NAuTbl (1) CNpaBoii 1160 NEBOV CTOPOHBI MALUMHDI.
MapannenbHyto HanpasnAtowyto (23) ycTaHoBUTL Ha Tpebyemblil
WIHTepBan 1 3a610KMpOBaTh KpenéxHbimu bontamu (5)(cm. puc. F).

[
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B Y(TaHOBKa KepHa LpKyna

CnomoLLbto KepHa LPKYNA (22) MOXHO Gpe3epoBaTh Kpyrible Gopmbl.

. llepeBepHyTb napannenbHylo Hanpaenaiolyio (23), To ecTb, Kpait
HanpasnAwoLeii JomxkeH ObiTb HanpaBneH BBepx. B nnuTe
HanpaBnALLeil BbINONHEHbl [1Ba OTBEPCTUA, KOTOPble MOXHO
1CNONb30BATb AN1A GPe3epoBaHMA OKPYKHOCTelt 60 KPUBbIX.

. ( NOMOLLbI0 MOTbINBKOBOIA Failkin CoeMHUTL KepH LMPKYNA (22) ¢
napannenbHoil Hanpasnatowweil (23). C wenblo NpUKpyuMBaHuA
pUAEPXaTh KEPH LMPKYNA C MOMOLLbIO NPOJOATOBATOro 0TBEPCTUA
PbluaXHoro knioya (25) (cm. puc. G).

. YCTaHOBHUTb KepH LMPKYNA B 0603HAYEHHDIA LIEHTP OKPYXHOCTH,
KoTopas byzeT pe3epoBaTbs, U BOUTH €ro B MaTepuan.

N~
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B MoHTa) KonupoBanbHO HaKNAAKM

B coctaB KomnnekTa BXoAUT KONMpOBa/lbHaA Haknaaka (29), kotopas
UCNONb3YeTCA NPy BbIMOMHEHUM MHOXECTBA NeMeHTOB OfIMHaKOBOIA
dopmbl.

KonupoBanbHaa Haknagka kpenutca pauHHbIMU Gontamu (30) (3Tn
60NTbI TaKXe CTyXKaT ANA KpenneHua natpybka Ana 0TcacbiBaHuA nbinin
(26)) co cTopoHbl mauTbl cKonbxeHua (8). Haknapky cnepyet
YCTaHOBUTb TakM 06pa3om, uTobbl BOPOTHUK Obin HanpasrneH B
HanpasneHu obpabatbiBaemoro matepuana (cm. puc. H).



YCTAHOBKA [J1Y6MHbI OPE3EPOBKM:

BHUMAHME! Ycmaroeky eny6uHel ghpe3eposku mMoxHo
Npou3godumb MosbKO NPU BbIKNOYEHHOM 3/1eKmpo-
UHCMpyMeHme.

Yrobbl ycTaHoBUTbL Ny6uHy ¢pe3epoBku cneayer AelicTBOBaTH

aefylowwym o6pazom:

. INEKTPOUHCTPYMEHT C NpUKPenneHHoil dpe3oii pasmecTuTb Ha
obpabaTbiBaemom npeameTe.

. TloBopaunBath CTyneHuaTblit ynopHblit 0T60 (9), MoKa OH He
3aLLeNKHeTCA B CAMOI HU3KOI NO3MLMM.

. Ocnabutb 6apaiukosblit 60nT (11) HacTonbKo, UTo6bI OrpaHMuMTEND
ry6uHbl (12) MOXHO 6bino cBo60AHO NepemeLLaTh (cm. puc. ).

. NloepHyTb 6nokupytowwii puivar (16) B HanpaneHum crpenku A (cum.
puc. J) v onycTuTb BepTUKanbHyl0 Gpe3epHylo MaLMHy MeANeHHO
BHM3, MOKAa (pe3a He KOCHETCA MOBEPXHOCT 06pabaTbiBaemoro
npeamera.

. MoBepHyTb Gnokupylowmii poiluar (16) B HanpasneHun cTpenku B,
4T06bI 336710K1POBATL FNYOUHY BXOXAEHMA BITOI NO3NLIM.

. Mpwxatb orpannuntens rny6unbl (12) AoHu3y, BANOTL 40 Camoil
HU3KOA CTyneHn cTynexyatoro ynoporo otboa (9)(cm. puc. K).
Mepensunyts ykasatens (13) B nonoxexue "0" Ha wKane Ana
perynvpoBkv rny6uHbl gpe3eposanua (15).

. Monb3yAcb wKanoit Ha orpannyutene ray6uHbI, yCTaHOBUTH
orpaHuymMTeNb Ha HeobxoauMmyto rny6uHy Gpe3epoBki, NoAHUMAA ero
BBEPX, U AOKPYTUTb GapatukoBblil 60T (11). locne BbinonHeHa STux
LeiicTBIt He CnepyeT nepecTaBnATb ykasatenb (13).

. MoBepHyTb 6nokupytowmit puivar (16) B HanpaBneHun crpenku A n
nepecTaBUTb BEPTUKANIbHYIO (Gpe3epHylo MalLMHY B HauBbICLLYIO
BEpXHI0I0 NO3ULMI0.

. MpoBepuTh YCTaHOBKY Npy NOMOLLY UCMbITaTeNbHOI Gpe3epoBKM Ha
06n10MKe MaTepuana.

Mpu GonbLumx rny6uHax Gpe3epoBKM CeayeT BbINONHUTD (pe3epoBatie

B HeCKoNbKo Npoxoz0B. [p1 NOMOLLK CTyneHyaToro ynopHoro ot601 (9)

MOXHO Pa3fenuThb NpoLecc ¢ppe3epoBaHns Ha HeckonbKo ycrynos. s

3TOT0 CNefiyeT YCTaHoBUTb HeobXOAMMYt0 ry6uHy dpe3epoBki cambim

HU3KVM YCTYNOM CTyneHYaToro ynopHoro 0t6oA 1 AnA nepBbix NpoXooB

BbIOpaTh N4 HaYana BbiCLLKE YCTYMbI.

ViHTepBan mMexay ycrynamu coctaBnaet okono 10 Mm. 3ToT uHTepBan

MOXHO W3MEHUTb, KPYTA PerynnpoBOYHbIMU GONTamu CTyneHyaTtoro

yNopHoroot601 (9).

BHUMAHWE! [Mo3uyuu ozparuyumens eny6uHbl credyem pezyuposams

KaxOblli pa3 nocie 3ameHsl (pe3bl, NOCKObKY (hpessl UMelom pasHyko

ONUHY.
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u [lononHuTenbHas perynnpoBKa rny6unbl ppesepoanna
Tny6uHy (Gpe3epoBaHMA MOXHO TOUHO OTPEryNMpoBaTb C MOMOLLbIO
perynupoBoyHoii pyukm (14).

&~

PABOTA:

H BKniouenue/BbiKNoYeHne

llepe BBOAOM B [eiiCTBUe YCTPOVCTBA CNeAYeT YCTaHOBUTL yOuHYy

dpe3epoBKi, B C00TBETCTBUM C pasgenom ,YCTAHOBKA [/1Y6UHbI

OPE3EPOBKN”.

1. YT06bI BKMIOUNTD SNEKTPOMHCTPYMEHT, ClleAyeT CHauana Haxarb
KHonky Oe3onackocti (21), a 3aTem HaxaTb BK/louaTenb/
BblkniouaTenb (20) v npupepxatb ero B 3Toil nosuyuu. Mocne
BK/IOYEHNA MALLUHBI MOXHO BbICBOGOAMTL KHOMKY Ge3omacHocTi
(21).

. 4T06b BBIKMIOYNTD 3NEKTPOUHCTPYMEHT, CllefiyeT OTMYCTUTD
BKI0YaTeNb/BblKt0YaTeNb(20).

YKA3AHME: [lo coobpaxenuam GesonacHocmu 6KknwY4amens/

8blkouamens (20) He moxem Gbimb 0na Henpep i

~

pabomel. Hanpomsxeruuacezo 8pemeHt 06pabomkudonxeH 6bimb Haxam

06(ﬂy)KUS(1IOU4UMﬂUu0M‘

| PerynupoBkauncnao6opotos (cv.puc.A)

Tp NOMOLLY MOBOPOTHOTO PerynATopaynpaseHnA ckopoCTblo BpalLieHua
(1) MoxHO npousBecT perynupoBKy CKOPOCTM BpaLLieHUa (Takxe BO
Bpem xoa) B Auanazoxe ot 11000 40 30000 Mun”. MoxHo Bbi6paTb 3 7
Pa3HbIXNo3uLMiiNepeknioyarens.

1-2 = Hu3kue obopoTbl  3-4 = cpeHue 06opoThI
060poTHI

CooTBeTcTBylOWEe YUCNO 060pPOTOB 3aBUCMT 0T 06pabaTbiBaemoro
Marepuana u Auametpa ¢pesbl. ONpefenuTb ero MOXHO TONbKO nyTem
ncnbiTanmii. lpeaBapuTenbHo, korga dpesa umeeT HeboMbLLOI AuameTp,
lelyeT YCTaHoBUTb GOMbLIYI0 CKOPOCTb BpaLLEHNs, a Korja Mmeet
6071bLLI01 AMaMETP— MeHbLLYH CKOPOCTb BPaLLIEHNA.

5-7 = BbICOKMe

m (pe3epoBaHue

BHUMAHUE! ®pe3vicnedyemobepezamesomnadeHusuyoapos.

. YcTaHoBUTb Heobxopumylo ry6uHy dpesepoBkmM cornacHo paszeny
,YCTAHOBKATTTY6UHbI OPE3EPOBKN”.

. YCTaHOBUTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNeHHOW ¢pe3oil Ha
06pabatbiBaeMoMNpeAMeTe M BBECTUB AelicTBIE.

. YCTaHoBUTb YCNo 060POTOB CONAcHO NYHKTY ,PerynupoBka yucna
060poToB”.
MpoBepuTb YCTaHOBKY YCTPOCTBA HA HEHYXHOM Kycke o6paba-
TblBaeMoromatepuana.
M03BOMUTH YCTPOVCTBY AOCTUTHYTb NONHOI CKOPOCTU. CHauana CHU3UTb
dpe3y Ha ero pabouyio BbICOTY, a 3aTeM 3a6/10KMPOBATbYCTPOIICTBONPH
nomoLLu 6nokupylowieropbiuara(16).

. llepa ycTpoilcTBO 3a obe pyuku, GpesepoBatb, Npou3BOAA
PaBHOMEpHyloMoAauYy.

.Mocne okoHuaHMA 06paboOTKM BOCCTAHOBUTL BepXHee MONOXKeHMe
MaLLHbI.

. BbIKNIHOUUTBINEKTPOUHCTPYMEHT.
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* Paccnabutb 6nokupylowywii pbivar (16) nytem noopota B Hanp:
crpenkn A (cm. puc. J) w npuxatb YCTPOIACTBO KHM3Y, MOKa
orpaHuuuTenb ry6uHbl (12) He oKaxeTca Ha cryneHyaTom ynope (9).
3abnokupoBatb pbluar 6nokupoBku (16) mytem nosopota B
HanpasneHuy cTpenkuB.

YCTaHOBUTb C MOMOLUbIO PerynupoBouHoii pyuku (14) rnybuny
pe3epoBaHuA.

Paccnabutb KpenexHblit pbiuar (16) nyrem NoBopoTa B HanpaBeHun
cTpenku A 1 MoAHATb YCTpoiicTBo 06patHo BBepX. MpoBeputb Ha
npakTike ry6uHy pe3epoBaHus.

.
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HUe Npu nomoliyu BCMOMOraTe/ibHOro ynopHoro

PEEP

ot60s

Yro6b106neruntb 06paboTky bonblunxnpeameToB, Hanp. AnA Gpe3epoBKM
13308, MOXHO MPUKPeNUTb K 0bpabaTbiBaemMomy npeameTy AOCKY Mau
NNaHKy, 1 UCNONb30BaTb €8 Kak BCMOMOraTeNbHbIA YNOpHbIA 0T6OI,
nepezBuras BOMb Heé dpe3epHblil cTaHoK. Dpe3epHblil CTaHOK cnepyeT
nepeaBuraTb M0 MAOCKOA CTOpPOHE OMOPHOW CTOMbI, BAONb
BCNOMOraTenbHoroynopHoroot6os (cm. puc. L).

m HanpaenennedpesepoBaHusu npoLeccpesaHus
Linungenb ¢ppe3epHoil MaLLMHBI BPALLAETCA B HANPaBNEHNN NO YacoBOI



CTpenike, Npou3Bos HabntopeHue cBepxy. YTo6bl JOGMTHCA HannyuLLero
KOHTPONA ¥ KauecTBa pe3aus, Cieyer nepeABuUraTb UHCTPYMEHT no
06pabaTbiBaeMoMy MaTepuany Takum 06pasom, uTobbl dpesa umena
TEHAEHLMU K CamMonpon3BonbHOMY yrnybneHuio B ApeBecuHe.
HenpaBunbHoeHanpaeneHe noAauM MOXET IPUBECTUK TOMY, 4TO hpe3a
6y AeTNbITaTbCAMOAHATLCANO APEBECUHE.
BHUMAHME! Hanpasnerue dpe3eposarus domkHo Gbime
NoCMOAHHO NPOMUBONONOXHBIM K HANpPABAEHUI
> p ¢pessl (ppesep ¢ Hanpassiexuem
npomus xoda). lpu hpe3eposanul, coeMecmumom ¢ HanpaseHuem
P ¢pe3ei (nony pesep [no nodavel), ppesepHbiii
CMaKoK Moxem Gbimb BbIPBAH U3 PyK 06CTyXUBAKWeE20 UYA.
llpaBunbHOE HanpaBneHwe MoJauN UHCTPYMeEHTa NOKa3aHO Ha PUCYHKe
Hke. ECm pesaHne ocylecTBnAeTcA BOKPYr KpOMKN MaTepuana,
CnepyeT nepeaBuUraTh MHCTPYMEHT NPOTYUB ABIKEHUA YaCOBOI CTPENKY.
Ecn ¢pesepoBanue npoucxoAuT B LeEHTpe MOBEPXHOCTH, Kak
MpencTaBneHo Ha PUCYHKe, CleflyeT MepeaBuUraTh MHCTPYMEHT Mo
ZBVKEHMI0 YaCOBOM CTPENKM.

BHUMAHUE: Hanpasnexnue nodayu Agnsemca
UCKTTIOYUMESTbHO BaXHBIM 80 8peMs npuMeHeHus 8edyujeli
pesbi u 8t HUA Py4HO20 (hpe3ep Ha kpomke
Ckopocmbnodayu:
BaxHo obpabaTbiBaTb MpeaMeT C COOTBETCTBYlLWel nojayeil.
PekomeHayetca nepes 06paboTkoii npeaimeTa BbINOMHUTL HECKONbKO
UCnbiTaTeNbHbIXPe3epoBaHuiiHa 0AX0AaX MaTepuana. Takum obpasom,
YAACTCAOYEHbNerko HaiiTit HaunyuLLyk pabouyko cKopocTb.
Malumy cnepyet ABuratb ¢ ymepeHHoii ckopocTbto. Markue matepuanbl
Tpe6ytoT6onbLLIeil CKOPOCTUNOAAUM, YeM TBEP/ble MaTePUANbI.
llBuratenn ¢pe3epHoil MalMHbl MOXET TNOXHYTb, ecnn 6ynet
neperpyaTbca WM ynoTpebnATbCA HecooTBETCTBYOLLMM 06pa3om.
Yro6bl M30exaTb BOMOXKHBIX MOBPEXAEHUl UHCTPYMEHTa, ClefiyeT
YMEHbLUUTbCKOPOCTbNOAAYM.
Manaanodaya:
(Ope3a MOXeT CIMWKOM CUNbHO HarpeTbcA. B ciyyae o6pa6oTku
NerKoBOCTNAMEHAIOLLIErocA MaTepuana, Kak Hanp. ApeBeciiHa, MoxeT
3aropeTbcAo6pabaTbiBaeMbliinpesmer.
bonewasanodaya:
(Ope3a MoXeT N0OBPeAUTBCA, @ KauecTBO (pe3epoBaHmA bYAeT HU3KUM —
MartepuanocTaHeTcAHeo6paboTaHHbIMM HePOBHbIM.
Mopoxpatb, noka ppesa NONHOCTLIO 0CTAHOBUTCA, Npexae Yem
BbIHYTb 06pabaTbiBaeMblii NpeAMeT U OTNOXKUTL (pe3ephyio
MalluHy.
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m KpomouHoeunu pacoHHoe ppesepoBanue

Mpu dpe3epoBaHum Kpomki unu npu hacoHHom dpesepoBanum be3
npuMeHeHNA napannenbHoli HanpaBRAlLLerd, CeayeT NPUMEHATb
BefyLLMe Gpe3bl UK ¢ NOALWMMHIKOM. HXKHAA yacTb BepyLueil pesbl -
3T0 Banuk Ge3 pexylux kpomok. Opesbl ¢ MOALIMNHUKOM MMeloT
LIAPOBOV MOALIMMHIK ANA BEAEHUA ppe3bl.
MpeABapUTeNbHO3aNYLLUEHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHTNPUABUHYTB COOKY K
obpabaTbiBaemomy npeaMeTy 1 yrny6naTh Gpesy B MaTepuane, BINOTb
[0 MOMEHTa ynopa BeAylUero CTepXHa, OTHOCUTENbHO LIAPUKOBOTO
NOAWMNHYKadpe3bl, B KPOMKY 06pabaTbiBaemoronpesmera.

Bepywan uactb nepeaBuraetca BAONb KPOMKY paboueii noBepxHocTy,
BbINOMHAA QUTYPHBIE KPOMKI B OAHO 1 TO e BPeMs, UTo BpaLLialoLLuecs
ne3BUA BbINOMHAKT pe3aHue. Kpomka, mo Kotopoii nmepesuraerca
BeAyLLAA YacTb, AOMKHA ObiTb UAEANbHO TNAKON, MOCKONbKY Kax/0e
HepaBeHCTBONepeMelL{aeTCAHA HOPMUPYIOLLYIOCANIOBEPXHOCTb.
Ope3sepHyio MaLLMHy BecTv 06evMm pykamin BAOMb KPOMKY NpeaiMeTa,
npu3ToM 06paLLias BHUMaHIe Ha eé yroBoe nonoxenie. 0ueHb CUMbHbI
HaXIM MOXET IPUBECTUK MOBPEXAeHNIOKPOMKV NPeaiMeTa.

Bo Bpema ¢pe3epoaHua o6pabatbiBaemoro npesmeta, KOTopblit
TpebyeT npupakua Gopmbl KpoMKe, crefyeT Bcerja CHauana
dpe3epoBaTb KPOMKY O CNOAMM NONeEPeK KPOMKY, a 3aTeM KPOMKM CO
UI0AMU - BAOAb KpOMK. Takum 06pa3om, ByzieT MUHMMU3MpOBaHa
BO3MOXHOCTb NOBPEX/IeHNS, BbI3BaHHaA OTPbIBOM Kycka MaTephana Ha
KOHLie KpOMKI CO oAU Monepek.

m QpesepoBaHuecnapannenbHoiiHanpasnaiowei

C uenblo GpesepoBaHuA BAOAb NPAMONUHERAHbBIX KPOMOK

obpabaTbiBaemoro matepuana, ClepyeT MocTynatb Crepylowwyum

obpazom:

. YcTaHOBUTb MapannenbHylo HanpasnALLylo (23) cornacHo MyHKTy
J(TaHoBKanapannenbHoiiHanpaBnAwLen”,

. BKNioueHHbIA 3n1eKTPOUHCTPYMEHT BeCTi C nerkum 6okoBbIM
HaXXMMOM Ha NapannenbHylo Hanp yi0 BAOMb KPOMKI
0bpabaTbiBaemoro npesiMeTa, COXpaHAA MpU 3TOM PaBHOMEpHYH
nopavy (cm. puc. M).

N~

m (pesepoBaHNenpyu NOMOLLY KEPHALMPKYNA

TIna hpe3epoBaHMA N0 OKPYXKHOCTI MOXXHO MPUMEHUTL KEPH LIMPKYNA

(22).

. YCTaHOBWTb KepH LMpKyNA (22) cornacHo nyHKTy,YcTaHOBKa KepHa
LMpKyns'".

. YCTaHoBWTb KepH LMpKynA (22) B LieHTpanbHOM NyHKTe Gpe3epyemoii
MOBEPXHOCTUN NPUKATD.

. BKNIOUeHHbIIl 3NeKTPOUHCTPYMEHT CneAyeT NpoBOAUTbL Haj
obpabaTbiBaemMbiM NPeAMETOM MpU NOMOLY NPaBOil PYKOATH W
3axpata umupkyna. O6pawaTb BHUMaHWe Ha HanpasneHue
dpe3epoBaus!

N~

w

B PyyHoe ppesepoBanue

Ope3epys pyuHbIM CNOCO6OM MU MOMOLLY GPe3bl Manoro Auamepa,
MOXHO ZLOCTUYb MHOTO Xenaemblx d¢ekroB. 06bIuHO MacTep pucyet
Tpebyemblii KOHTYp UK WPMQT Ha MaTepuane, a 3aTem NPUMEHSET 3TH
KOHTYPbIKak BeAyLLMeNMHM.

+ [onb30BaTbCATONbKO 0YEHb NNOCKOITYCTaHOBKOI Gpe3epoBKi!

« lpu obpabotke npeaMeTa CNeAuTb 3a HanpasleHueM BpaLLeHua

dpesbl.

= (pesepoBaHuecUcNoNb30BaHNEMKONMPOBaNbHOHAKNAAKN
Ykaszanue! |abnoH fomkeH MMeTb BbICOTY He HIKe BbICOTbI



BOPOTHUKAKOMMPOBANbHOMHAKNAAKN (29).

Yka3sanue! BbiOpatb dpesy MeHbluylo, UeM BHYTPEHHUii fUamMeTp

KOMMpOBANbHOIHAKNAAKY.

1. YcTaHoBUTb KOMUPOBAnbHYI0 Haknaaky (29) cornacHo NyHKTY
«MoHTaX KonupoBanbHoOMHAKNAAKW.

2. Ha ¢pe3epoBoyHOM CTOMe MONOXKUTD dMeMeHT, KoTopblil byaet
06pabatbiBatbeA(A2), aHaHem WabnoHHbIianemeHT (A1),

3. MepepBuHyTL LIABNOHHbIA 3NeMeHT N0 0THOLLEHNI0 Kk 06pabaTbiBae-
MOMY TaKiM 06pa3om, 4To6bl BOPOTHYK KONMPOBANbHOI HaKNaAKK,
onupaach 0 snemeHT A1, Mor yaanuTb MUWHWIA MaTepuan Ha
anemeHTeA2.
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A1

A2 ®pesa

4. ConupHonpuKpenuTbobanemeHTaK Gpe3epoBOYHOMYCTOY.

5. BKnlounTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT, ONyCTUTb B pabouee nonoxexue
(pekoMeHpyeTCA BLINOMHATL (Pe3epoBKy B HECKONMbKO 3Tanos) 1
3a6n10K1poBaTbPbIYAroM 6M0KIMpoBKMMoAauM (16).

6. HauaTb Gpe3epoBKy, NpuxvManBOPOTHUK HaKNAZKNK wabnoHyA1.

KOHCEPBALINA:

Mawwxa B npuHuune He TpebyeT cneuManbHbiX mpoueayp no

TeXHUUeCKoMy yXoay, OAHAKO C Lieflblo 06ecrieyeHna HenpepbIBHONA,

6e3aBapuitHoil paboTbl eii HeobXoauUMa perynapHas uncTka.
BHUMAHME! [Teped Hayanom pabom no mexHuyeckomy
yX0dy cniedyem BbIKIIOYUMb (hpe3epHyl) MAWUHY U
8bIHYMb WMeNCeNbHylo 8UIKY Nposoda u3 cemesoli
po3emKu.

Mocne paboTbl pekoMeHpyeTcA NpoAyBka CKaTbiM BO3AYXoM (c

[nasneHuem He 6onblue, yem 0,3 MMa) BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUIA U

naTpoHa ANA WHCTPYMeHTa. 3TO NpefoTBPaTUT NOBPEXAeHUA

MOAWNMHUKOB, YAANUT MbiNb, ONOKMPYHLIMA NPUTOK BO3AYXa,

OXNax/atoLLEero ABuraTeNb.

BHUMAHME! Bo spema npodysku cnedyem 3akniadbigame 3aujumHole

0YKU.

BHeLUHWe nnacTMaccoBble YacTu MOTyT 6bITb OUMLLEHbI NPU NOMOLLY

BNIAXHOI TKaHI 1 MATKOTO 0YNCTUTENbHOTO CpeAcTBa. (nepuTe, 4ToObI

BO/Ia HE MPOHVKNA BHYTPb YCTPOIACTBA.

BHUMAHME: Hukoza He cedyem nosib308ameca pacmeopumenimu.

(nefiyeT Bpems 0T BpeMeH1 (Ma3blBaTb CKONb3ALLIVE CTOMKM.

XPAHEHME:

Mawmhy cnepyet XxpaHuTtb B MecTe, HeAOCTYNHOM ANA JeTeil,
copepXaTb B YNCTOTE, 3alWLIATb OT BAArM W MONAfaHUA Mbinn.
Ycn0BuA XpaHeHnA ROMKHbI UCKII0YaTb BOIMOXKHOCTb MeXaHYeckx
NOBPEXAEHWI 1 BNNAHNA aTMOCDEPHBIX YCIOBHIA.

TPAHCIIOPTHPOBKA:

YCTpOiCTBO CNIeAyeT TPaHCMOPTUPOBATb 1 CKIAAMPOBATD B YNaKOBKe,
3aLLMLLAtoLLelt OT BAArY, NPOHUKHOBEHNA MbIIM M MENKUX 00beKTOB,
0C00€HHO HEOOX0AUMO 3ALMTUTL BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTHA.
Menkue 3nemeHTbl, nonasLume BOBHYTPb KOpNyca, MOTYT NOBPEANTL
INEKTPOABUIATEND.

MUKTOrPAMMBI:

OnucaHne 3HAKOB, MMEILMXCA HA LWWTKE U WHGOPMALMOHHDIX
HaKneiikax NeKTPOUHCTPYMEHTa.

«lleped nodknioyeHuem u Hayanom pa6omel
Heo6Xxodumo npoyumame UHCMPYKYUKO No
sKenayamayuu»

«Mlcnonb308ame cpedcmeaa 3awyumel 0p2aHos
3peHua»

«lcnonb3osamsb cpedcmea 3awumel 8epXHUX
ObixamenbHobiXnymeii»

«Hcnonb3osame cpedcmea 3auwumel op2aHos
aryxa»

«Ycmpoiicmeo Il knacca o6opydosanusa ¢
deoliHoii uzonayueii»

H®®OIJ

«Ycmpoiicmeo coomeemcmeyem dexnapayuu
>
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3ALNTA OKPYKAIOLLENA CPELIbI:

BHUMAHME: YkasauHeili cumeon o3xayaem 3anpem
PasMeljeHuUs UCNob30BaHHbIX /1eKMpOUHCMpPYMeHmo8
amecme ¢ Opy2umu omxo0amu (3a3mo 2po3um Haka3aHue 8
8ude wmpaga). OnacHvle KOMNOHeHMbI, UMelowjuecs 8
/eKmpuyeckom U 3/1eKmpoHHoM 060py008axul, ompuyamenbHo
B/IUAKOM HA OKPYXAOLYH0 (pedy U300posbe.

[JlomaluHee X03AilCTBO JJOMKHO CNOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBAEHMIO W
MOBTOPHOMY MCMONb30BaHMI0 (PeLVKNMPOBaHI0) MCMONb30BaHHOTO
o06opynoBanuA. B Monblue 1 B EBpone co3gaéTca unm yxe cywyectyer
cuctema cbopa MCMonb3oBaHHOTO 060PYA0BaHMA, MpefycMaTpu-
BaloLasn, uTo BCe MyHKTbI Mpojaxu B/y o6opynoBaHuA 06A3aHbl
MPUHUMATD MCMoNb30BaHHoe o6opyaoBakie. Kpome Toro, umetotca
MyHKTbI NpUéma B/y 060pyA0BaHMA.

=

TIPOU3BOANTENb:

000 «MPOOUKC»; yn. Mapbisunbcka 34, 03-228 Bapuwasa, M0JIbLLA
Hacroswee ycTpoilcTBO COOTBETCTBYeT MONbCKUM 1 €BpOMeiickim
(TaHAapTaM, a TakxKe yKa3aHuAM No TexHuKe 6e3onacHocT.
BHUMAHME! B cnyyae 803HUKHOBeHUS MeXHUYECKUX npo6/iem, npocum
(BA3AMbCA € ABMOPU30BAHHBIM EPBUCHBIM NyHKMOM. Bce pabomel no
PeMOoHMY 00/KHb 8bINOTHAMLCA KBANUPUYUPOBAHHLIM NEPCOHANIOM, €
UCNOb308AHUEM OPURUHAbHbIX 3ANACHbIX Yacmedl.

@ MonwuTuka Komnaruy PROFIX - 370 nonuTHKa NOCTOAHHOTO COBEPLIGHCTBOBaHNSA CBOMX M3A@ANIY, NO3TOMY KOMNAHWA COXPaHAET 3a C060il NPaBo M3MEHeHNA cneunduKaLmn uspenma Ges
N "

ABAAIOTCA u moryT ot ¢ BUAa

TIPOOMK(

OUKC.



INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru ofolosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare la
protectia muncii marcate cu simboluri VAN si toate
indicatiile referitoarela utilizareain siguranta.

Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu si/sau la vatamari corporale.

Péastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectiamuncii, pentrua lefolosiin viitor.

In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd unealtd
care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau unealtd electricd
alimentatddin baterie (fard cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectieamuncii.

Sigurantalalocul de munca:

a) Lalocul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare. Zonele
sibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate din
lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electrici produce
scdntei, care pot aprinde praful sau aburii.

¢ Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
sigurantaauneltei.
Siguranta electrica:

a) Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie conforme cu priza. Este
interzisa modificarea stecherului. Este interzisa utilizarea
prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu cablu de legare
la pamant de protectie. Nemodificarea stecherelor si a prizelor
micsoreazdriscul deelectrocutare.
Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau conectérile
la masa, cum ar fi conducte, radiatoare, radiatoare de incalzire
centrala si frigidere. In cazul atingeri partilor impdmantenite, creste
riscul deelectrocutare.
Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. In cazdeinfiltratie cuapd, cresteriscul de electrocutare.
Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe de
surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau parti in miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.
In cazul in care unealta electrici este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului destinat
functiondriiin aer liber, micsoreazariscul de electrocutare.
Varecomandam saracordati aparatul la o retea electrica dotata
cu un comutator cu curent diferential (RCD) cu amperaj de
actionare de 30mA sau mai mic.
in cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd riscul
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
MASINA DE FREZAT TF1201
Traducere din instructiunea originala

deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la siguranta
folosirii uneltei.

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale sau
mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu cunosc
echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de citre o persoand responsabila pentru
siguranta lor.
Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului saua medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
lucrului cu unelata electricd poate cauza vitdamdripersonale grave.
Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna ochelari
de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi masca de
praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd, micsorati
riscul devdtdmare.
Evitati pornirea accidentala. inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si inainte de
ridicarea sau uneltei asig
uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea uneltei electrice cu
degetul pe comutator sau conectarea uneltei electrice la refeaua de
alimentarein pozitia pornitd poate provoca un accident.
Inainte de pornirea uneltei electrice indepartatitoate uneltele
din apropiere. Ldsarea de unelte pe pdrtile de miscare ale uneltei
electrice poate ducelavdtdmdri corporale.
Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa mentineti
echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun asupra uneltei
electriceinsituatiineasteptate.
Imbricati-vd corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jineti pdrul strans, hainele si ménusile departe de pdrtile in
miscare. Hainele largi, bijuteria sau parul lung se pot agdta de partile in
miscare.
Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf, asigurati-
va ca acestea sunt conectate si folosite corect. Folosirea
colectoruluide praf poate reduceriscul de pericole legate de prafuite.
Nu permiteti ca abilitatile obtinute prin utilizarea frecventa a
sculei electrice sa va facd sa va simtiti preaincrezatoriin sine si
sa ignorati regulile de siguranta. Actiunile necorespunzatoare pot
provocavdtamdrigraveintr-ofractiune de secundd.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea

insigurantaauneltei.

Nu supraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealta electrica

in functie de puterea necesard muncii efectuate. Unealta electrici

corectd va permite o functionare mai bund si este sigurd in cazul

insdrcindrii, pentru care afost projectatd.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. fiecare unealtd electricd care nu
pornestesau nuse opreste este periculoasdsitrebuie reparatd.
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) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale aunelteielectrice.

d) Unealta electrica nefolosita trebuie depozitata departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
estefolositd de o persoand fdrd experientd.

e) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlata alinierea sau bruierea pieselorin migcare, ruperea
pieselor si alti factori care pot avea influenta la functionarea
uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica
inaintea folosirii trebuie reparata. (auza multor accidente este
intretinerea necorespunzdtoare a unelteielectrica.

f) Uneltele de taiere trebuie si fie ascutite si curate. Intrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in
material si usureazdfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceasta instructie,
tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situatii
periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curdtirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in miscare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinateblocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisiaumezelii.

I) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilormecanice.

m) Manerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie mentinute
curate fara ulei si grasime. Mdnerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit tinerea in sigurantd si controlul sculei in situatii

neasteptate.
folosireain sigurantaa uneltei.

A Repararea:

a) Reparatii in garantie si postgarantie ale uneltelor
dumneavoastra electrice sunt efectuate de Service-ul
PROFIX, ceea ce garanteaza calitatea cea mai ridicata a
reparatiilor i utilizarea de piese originale de schimb.

b) Tn cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreazd, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producator ori intr-un atelier de
reparatii specializat.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
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ATENTIE!

In timpul utilizarii uneltei electrice se recomand
respectarearegulilor de baza ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.

MASINA DE FREZAT

Avertizriaditionale cu privire lasiguranta:

a) Operatorul magsinii de frezat trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la ajustarea si exploatarea
aparatului. Persoanele cu varsta sub 18 ani nu pot opera
magina de frezat. Aceastd interdictie nu se referd la tinerii cu vdrsta
de peste 16 ani, in cazu in care efectueazd lucrul in cadrul unei
scolarizdri profesionale si sub supravegherea unei persoane
responsabile de sigurantd.

b) Atunci cand lucrati cu masina de frezat trebuie sa utilizati
mijloace de protectie personala. Purtati mereu ochelari de
protectie si mijloace de protectie auditiva. In cazurile
adecvate purtati masca antipraf. Mijloacele de protectie a ochilor
trebuie s poatd retine particulele volante generate in timpul executdrii
diferitor operatii. Cdstile de protectie protejeazd impotriva pierderii
auzului sub influenta zgomotului. Mdstile antipraf si mijloacele de
protectie a cdilor respiratorii trebuie sd filtreze particolele de praf
generateintimpul muncii.

¢) Trebuie sa utilizati mereu acelasi sistem de aspirare a
prafului. Unele produse din lemn sau materiale similare pot genera
praf, care poatefipericulos pentru sdndtate.

d) Purtati haine de protectie adecvate. Nu purtati haine largi

sau bijuterii. Acestea pot fi prinse de cdtre piesele in miscare ale

masiniide frezat. Pdrul lung trebuie prins cu o plasd speciald.

Unealta electrica trebuie utilizata doar pentru materialele

care au fost indicate in capitolul referitor la utilizarea in mod

conform cu destinatia. /n caz contrar unealta electricd poate fi
suprasolicitatd sideterioratd.

Nu frezati niciodata materiale in care se afla obiecte din

metal, cuie sau suruburi. Acest lucru poate duce la deteriorarea

uneltei de lucru sila cresterea numdruluidevibratii.

g) Se interzice prelucrarea de materiale care contin azbest.
Azbestul poate provoca cancer.

h) Turatia admisé a uneltei de lucru utilizate nu poate fi mai
mica decat turatia maxima indicata pe unealta electrica.
Uneltele de lucru care se rotesc cu o vitezd maimare decdt cea admisd, se
potrupe, iarunele bucdtise pot desprinde.
Frezele si alte unelte de lucru trebuie s se potriveascd exact
cu manerul pentru suport (de strangere) al uneltei electrice
utilizate. Uneltele de lucru care nu se potrivesc cu mdnerul uneltei de
pe unealta electricd, se rotesc neuniform, vibreazd puternic si pot duce
lapierderea controlului asupra uneltei electrice.
Nu utilizati unelte pentru frezat care sunt tocite sau
deteriorate. Frezele tocite sau deteriorate pot provoca frecare sporitd,
se pot bloca, dar pot sdsi descentreze aparatul. Acest lucru este extrem
de periculos si poate duce la accidente grave, car pot provoca ranirea
operatorului si/sau persoanelor aflate in apropiere, precum si
deteriorarea aparatului,

k) Unealta electrica trebuie tinuta ferm in timpul muncii cu
ambele maini si s asigure o pozitie sigura de munca. Unealta
electricdtinutd cu ambele mdini este maisigurd.
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Materialul destinat pentru prelucrare trebuie fixat pe o

suprafata stabila si protejat impotriva deplasarii cu cleme si

inaltemoduri. /n cazul in care elementul prelucrat este tinut cumana
sau strdns pe corp, devine nestabil, ceea ce poate duce la pierderea
controlului asupra acestuia.

m) Nu asezati obiectele prelucrate pe suprafete dure, cum ar fi
beton, piatra, etc. Unealta care iese in afard poate duce la reculul
aparatului.

n) Unealta electrica trebuie pornita inainte ca freza sa atinga
materialul. /n caz contrar existd pericolul de recul, deoarece unealta
utilizatd se blocheazdin obiectul prelucrat.

o) Nuatingetifrezain migcare sinuapropiati méinile dezonade
actionare a acesteia. Tineti cu cealaltdi mana suportul
aditional sau carcasa motorului. Miscarea aparatului cu ambele
mdinireduceriscul derdnireamdinilor cu unealta de lucru.

p) Tineti unealta electrica de suprafetele izolate din maner
atundi cand efectuati lucrri, in cadrul carora freza ar putea
atinge cablurile electrice sau propriul cablu de retea.
Contactul cu cablul de retea poate duce la transferarea tensiunii pe
piesele de metal din aparat, ceea ce poate provocaelectrocutare.

q) Trebuie sa utilizati aparate corespunzatoare de depistare

pentru a descoperi localizarea cablurilor ascunse, sau cereti

ajutorul serviciilor locale in acest scop. Contactul cu cablurile sub
tensiune poate duce la aparitia de incendii sau electrocutare.

Defectarea conductei de gaz poate duce la explozii. Intrarea in conducta

deapdpoate provocapagube materiale sau electrocutare.

Cablul de retea trebuie tinut departe de piesele in migcare a

uneltelor de lucru. /n cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei,

cablul deretea poatefitras sau tdiat.

Nu utilizati unealta electrica cu cablu defect. Nu atingeti

cablul defect; in cazul in care acesta se strica in timpul

functionarii, trebuie sa scoateti stecherul din priza. Cablurile
defectemdrescriscul de electrocutare.

Nu lasati niciodata unealta electrica inainte ca unealta de

lucru sa se opreasca cu totul. Unealta in miscare poate intra in

contact cu suprafata, pe care atildsat-o, ceea ce poate duce la pierderea
controlului asupra unelteielectrice.

u) Nu transportati unealta electricd in migcare. (ontactul

accidental intreimbrdcdminte si unealta de lucru in miscare poate duce

la tragerea imbrdcdmintei si apropierea uneltei de lucru catre corpul
operatorului.

o
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DESTINATIA UNELTEI ELECTRICE:

Masina de frezat cu arbore superior este destinatéd pentru frezarea de
caneluri, margini, profile si falturi longitudinale in lemn, plastic si
materiale usoare de constructii cu freze corespunzatoare. Masina de
frezat cu arbore superior nu poate fi utilizatd pentru prelucrarea de
metal, piatrd etc.

Aparatul nu este destinat pentru uz profesional, mestesugaresc
sau industrial. Contractul de garantie nu este valabil atunci
cand aparatul este utilizat in ateliere megstesugaresti,
Fiecare utilizare a maginii de frezat neconforma cu destinatia sus-
mentionata est interzisd si duce la pierderea garantiei si scuteste
producdtorul de responsabilitate pentru daunele apdrute din acest
motiv.

Toate modificdrile aparatului efectuate de utilizator il exceptd pe
producdtor de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a aparatului se refera de asemenea si la
intretinere, depozitare, transport si reparatii.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producator. Aparatele alimentate la retea trebuie sa fie
reparate doar de persoane calificate inacest sens.

RISCREZIDUAL:

Chiar dacd se respectd regulile de utilizare conformd cu destinatia
aparatului este imposibild eliminarea in totalitate a anumitor factori de
risc rezidual. In functie de modul de constructie si alcatuirea aparatului
potfiidentificate urmatoarele tipuri de pericol:

- prindereasiincurcarea hainelor saua paruluiin piesele mobile;
leziuni corporale prin atingerea unelteiin miscare;

arsuri la schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incélzi in
timpul lucrului, pentru a evita acest fapt trebuie s folositi ménusi de
protectie);

créparea/ruperea uneltei de lucru;

- afectarea auzului in caz de lucru indelungat fara mijloace de
protectie;

afectareavazuluisiafetei de catre bucétile de material prelucrat;

- reculul obiectului prelucrat saua unor piese din obiectul prelucrat.

CONTINUTUL PACHETULUI:

* Magind defrezat - 1buc.

Piulitd destrangere -1buc.

Arc -1huc.

Bucge destrangere -2buc.(6mm,8mm)
Limitatordeadéncime - 1buc.

Ajutajpentruaspirarea prafului - 1buc.

Suruburi pentrufixarea ajutajului de aspirare a prafului- 2 buc.
Ghidajparalel - 1buc.

Bare pentru ghidajul paralel - 2buc.

Saibe cuarc-2buc.

Suruburi pentrufixarea barelor de ghidare pentru ghidaj - 2 buc.
Stift de centrare cu piulitd-fluture - 1buc.

Ghidajul desablon - 1buc.

Cheie fixa cu orificiu alungit- Tbuc.
Instructia de folosire-buc.

Fisa de garantie -1buc.

ELEMENTELE UNELTEI (vezi des. A):
Numerotarea pieselor aparatului este legatd de reprezentarea grafici
publicatdpepag. 2 dininstructiunile de utilizare:
1.Buton de control pentruturatie
2. Maner
3. Piulitd de strangere
4. Bucsd de strangere 8 mm (montatdinitial in piulita de strangere 3)
5. Surub de fixare pentru tija ghidajului paralel
6. Fixarea tijelor de ghidare a ghidajului paralel
7. Placd principala
8. Placd de alunecare
9. Bara in trepte
10. Buton pentru blocada arborelui
11. Surub fluture pentru ajustarea limitatorului de adancime
12. Limitator de adancime



13. Indicatie

14. Buton de reglare (reglarea de precizie a adancimii de frezare)
15. Linie gradatd pentru reglarea adancimii de frezare

16. Levierd de blocare

17. Freza*

18. Orificiu pentru stutul de aspirare a prafului

19. Coloand de alunecare

20. Buton pornit/oprit

21. Buton de siguranta

22. Stift de centrare cu piulita-fluture

23. Ghidaj paralel

24.Tije culisante ale ghidajului paralel cu suruburi si saibe cu arc
25. Cheie fixd cu orificiu alungit

26. Ajutaj pentru aspirarea prafului

27. Racord de reductie

28. Bucsa de strangere 6 mm

29. Ghidajul de sablon

pot sé difere de valorile declarate in functie de modul in care sunt utilizate
uneltele, in special de tipul piesei prelucrate.

Trebuie determinate masuri de siguranta pentru protejarea operatorului,
care se bazeazd pe estimarea expunerii in starea reald de utilizare (luand in
considerare toate partile ciclului de operare, cum ar fi timpul in care
instrumentul este oprit si cand functioneaza in ralanti, cu exceptia timpului
dedeclansare).

PREGATIRE DE FUNCTIONARE:

1. Asigurati-va ca sursa de alimentare are parametri corespunzdtori
parametrilor masinii de frezatindicati pe pldcuta nominala.

2. Incazulin care lucrati cu prelungitor trebuie 3 va asigurati ci parametri
prelungitorului, sectiunile cablurilor, corespund parametrilor masinii
de frezat. Se recomanda utilizarea unor prelungitoare cat mai scurte.
Prelungitorul trebuie sa fieintins in intregime.

3. Tnainte de a incepe setérile pe aparat trebuie i scoateti stecherul din
priza.

30. Suruburi pentru fixare 4. Tnainte de a porni trebuie si montati corespunzator toate piesele din
* Echipamentul descris sau prezentat nu face parte din dotarea aparat.
standard a modelului TF1201. MONTAJ:
DATE TEHNICE: ATENTIE!
Tensiune nominali 230V Inainte de montare sau reglare, asigurati-vd cd aparatul este
Frecventa nominals oMz deconectat delareteauade alimentare.
Putere r;ominalé T200W m Montajul ajutajului pentru aspirat praf (vezi des. B)

— - - AVERTISMENT! Unele tipuri de pulberi lemnoase, de ex. de
Viteza de rotlr'e — 11000-30000/min /'\ stejar sau fag, pot fi periculoase pentru sdndtate si sunt
Saltul carcasel maginii e frezat 55 mm 2 considerate drept cancerigene, in special in combinatie cu
Diametrul bucsei 6mm, 8 mm substante pentru prelucrarea lemnului (cromate, impregnate pentru protectia
(lasa dispozitivului /g lemnului). Pentru a asigurasigurantasicurdtenia lalocul de muncd, trebuiesd
Lungimea cablului de alimentare 3m utilizati mereu sistemul de aspirare a prafului adaptat pentru tipul de material
Greutatea 2,5k prelucrat, asigurati buna ventilatie a locului de muncd si asezati masca

m Informatii despre zgomot si vibratii

Nivelurile de ZGOMOT/VIBRATII sunt conforme cu standardul EN 60745.
Nivelul de presiune acustica (LpA) al uneltei este de 84,7 dB(A) iar nivelul de
putere acustica (LwA) — 95,7 dB(A). Toleranta de madsuratoare
KpA/KwA=3dB(A).

ATENTIE! Utilizatimijloace de protectie auditiva!
Nivelul de vibratiieste: 5,06m/s’

Toleranta de mésurtoare K=1,5m/s’.

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea aparatului
electric. Dacd aparatul electric va fi utilizat pentru alte scopuri sau cu alte
instrumente de lucru precum si daca nu va fi intretinut corespunzator,
nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele indicate mai sus pot
duce lasporirea nivelului de expunere la vibratii pe toatd durata timpului de
functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de sigurantd, care au scopul de a
proteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.: Intrefinere
aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoarea mainilor, stabilirea ordinii operatiilor de munca.
Valoarea totald declarata a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot au fost masurate in conformitate cu metoda standard de testare si
potfiutilizate pentrua comparaun dispozitiv cualtul.

Valoarea totald declaratd a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot pot fi utilizate in evaluareainitiald a expunerii.

Avertismente:

Vibratiile si emisiile de zgomot in timpul utilizarii efective a sculei electrice
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antipraf cu absorbant din clasa P2. Evitati acumularea de praf la locul de
munca. Pulberile se pot aprinde cu usurintd.

Ajutajul pentru aspirat praf (26) poate fi montat astfel incat racordurile
furtunului de aspirator sa fie indreptate in fata sau in spatele masinii.

Fixati stutul de aspirare a prafului cu ajutorul a doud suruburi de fixare (30)
peplacadebaza (7).

Laajutaj (26) puteti conecta un aspirator industrial, adaptat pentru tipul de
material prelucrat. Diametrul extern al racordului stutului este de 40 mm,
iardiametrulinternde 35mm.

Aspiratorul poate fi conectat, de asemenea, cu ajutorul unui racord de
reductie cu diametrul extern de 35 mm si diametrul intern de 32 mm. In
acest scop introduceti racordul de reducere (27) in stut (26) si conectati-| la
unaspiratorindustrial.

Pentru a garanta randamentul optim de aspirare, trebuie sa curdtatiin mod
requlatajutajul pentruaspirare (26).

m Montajbucse de strangere sischimbareafrezelor
ATENTIE! Frezele trebuie manipulate cu grijd — existd riscul de
rdnire. Pentru a prinde si a schimba freza se recomandd
utilizareamanusilor de protectie.
In functie de necesitati puteti selecta freze de diferit tip i cu proprietati
diferite. Trebuie sa utilizati mereu freza cu cea mai scurtd lungime de taiere,
necesara pentru efectuarea taierii dorite. Minimizeaza posibilitatea de
loviresidevibrareafrezelor.
Frezele din otel cu taiere rapida de calitate ridicata — sunt adaptate
pentru prelucrarea materialelor moi, cum ar fi lemul moale si masele
plastice.



Frezele din carburi sinterizate — pot fi utilizate in special pentru

prelucrarea de placilemnoase, mase plastice silemn masiv.

Aparatul este destinat pentru a fi utilizat cu freze cu diametrul boltului de

maximum 8 mm. Bucsele de strangere atasate sunt destinate pentru a fi

utilizate cu freze cu diametrul boltului de 6 sau 8 mm. Frezele utilizate
trebuie sa fie curate, iar starea tehnicd aacestora nu trebuie sa fie dubioasd.

Respectatiindicatiile de maijos pentruaschimba frezele.

. Amplasatimasina de frezatpe o suprafata platd, aderenta.

. Selectatifreza sibucsa de strangere corespunzatoare.

. Apasati butonul de blocare a arborelui (10) si mentineti in aceasta
pozitie. In cazulin care este necesar rotiti arborele cu mana pand ce sare
blocada.

. Defiletati piulita de strangere a suportului pentru unelte (3) cu ajutorul
unei cheifixe (25) (vezides.().

. Introduceti bucsain ménerul pentru unelte simentineti-l apasat.

. Infiletati piulita de strangere pe filetul arborelui.

ATENTIE! Nu infiletati bucsele de strangere cu piulita de
strdngere inainte de a monta freza. Acest lucru poat duce la
deteriorarea bucseidestrangere.

. Introducetifreza (17) inbucsd la adancimea de cel putin 20 mm.

. Mentineti blocada arborelui apasata si strangeti bine cu cheia piulita de
strangere.

. Inainte de a porni masina de frezat asigurati-vé i freza este montata
corectsise roteste fard dificultate.

INDICATII:

« La livrare bucsa de strangere de 8 mm este deja montatd in suport.
Atunci cand schimbati freza cu alta cu acelasi diametru al boltului, este
suficient sa desfiletati putin piulita de stréngere. Nu trebuie sd o datijos.

* Pentru a facilita schimbarea bucsei de strangere sau frezei, puteti da jos
ajutajul deaspirarea prafului (26).
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FREZE (vezides.D):

Intabelul de maijos se afli cele mai des utilizate freze*.
Descriere Utilizare
Frezd deget (1) Caneluri si cadre
Frezd deget (2) Caneluri si cadre

Crestdturi pentru imbinare coada

Freza pentru caneluri tapez (3
P pez 3) de randunica

Frezd deget (4) Caneluri si cadre

Caneluri, gravarea i rotunjirea

Freza pentru caneluri de pene (5 L
P pene (5) marginilor.

Zimtare, gravare si formare

Freza carotierd (6 % -
©) decorativa a marginilor

Frezd zimtatd (7) Formare decorativd a marginilor

Freza unghi ascutit (8) Formare decorativa a marginilor
Rotunjirea marginilor.
Rotunjirea marginilor.
Debavurare de laminat sau lemn
dur; profilare precisd conform
modelului.

Frezd pentru rotunjire (9)
Frezd pentru rotunjire (10)

Frezd pentru debavurare (11)

Frezd pentru fatetare (12) Fatetare margini

* Echipamentul descris sau prezentat nu face parte din dotarea
standardamodeluluiTF1201.
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= Montaj ghidaj paralel

Tmpreuna cu unealta ati primit ghidajul paralel (23), care faciliteazd

considerabil frezarea canelurilor paralele cu  marginea materialului

prelucrat.

Ghidajul, pe durata transportului, este demontat. Montajul constd in
imbinarea ghidajului paralel (23) cutijele culisante (24):

. Defiletati cu ajutorul unei surubelnite in cruce ambele suruburi de pe
tijele culisante (24).

. Capetele tijelor culisante (24), prevazute cu filet intern, trebuie aplicate
pe orificiile ghidajului paralel (23) si fixate cu ajutorul unor saibe cu arcsi
suruburipentrufixare (vezides. E).

. In functie de cerintele lucrérii, tijele de ghidare ale ghidajului paralel
(23) pot fi introduse in orificiile de fixare (6) ale placii principale (1) din
partea dreaptd sau stanga a masinii.

. Ghidajul paralel (23) trebuie setat la distanta ceruta si blocati cu suruburi
deprindere (5)(vezides. F).
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m Montajstiftuluide centrare

Folositi varful stiftului de centrare (22) pentrua freza formerotunde.

. Infiletati ghidajul paralel (23), marginea ghidajului trebuie si fie
directionatd in sus. In placa ghidajului au fost efectuate doud orificii care
potfiutilizate pentru frezare in cercsau curbe.

. Folositi flansa fluture pentru a conecta vérful stiftului de centrare (22) cu

ghidajul paralel (23). Pentru a infileta tineti varful stiftului cu orificiul

alungitdin cheiafixa (25)(vezides. G).

Setati varful stiftului de centrare in mijlocul cercului marcat care va fi

frezat siintroduceti-lin material.
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= Montajul ghidajuluide sablon

Setul contine ghidajul de sablon (29), care este utilizat pentru efectuarea
mai multor elemente cu aceeasiforma.

Ghidajul de sablon trebuie fixat cu doud suruburilungi (30) (aceste suruburi
sunt destinate i pentru fixarea stutului pentru aspirat praf (26)) din partea
placiiglisante (8). Piulitatrebuie montatd astfel incat gulerul acesteiasa fie
indreptat catre materialul frezat (vezides. H).

SETAREAADANCIMII DE FREZARE:

ATENTIE! Setarea addncimii de frezare este permisd doar cind

unealtaelectricdeste opritd.

Pentru a seta adancimea de frezare trebuie sa procedati dupa
cumurmeaza:

. Unealta electricd cu frezamontata trebuie agezata pe obiectul prelucrat.

. Rotiti opritorul de adancime (9) pand ce sare la ceamaijoasa pozitie.

. Desfiletati surubul fluture (11) astfel incat limitatorul de adancime (12)
sa se poatd deplasa liber (vezides. ).

. Rotiti leviera de blocare (16) inspre sageatd A (vezi des. J) si coborati
masina de frezat cu arbore superior incet in jos, pana ce freza atinge
suprafata obiectului prelucrat.

. Rotitileviera de blocare (16) inspre sageata B, pentruabloca adédncimea
de coborare laaceastd pozitie.

. Apdsati limitatorul de adancime (12) in jos, pana la cel mai jos nivel al
bareiin trepte (9) (vezides. K). Deplasatiindicatorul (13) la pozitia "0" pe
linia gradatd pentruajustarea adancimii de frezare (15).

. Folositi scala de pe limitatorul de adéncime pentru a seta limitatorul la
adancimea doritd de frezare, ridicandu-| siinfiletati surubul fluture (11).
Dupé ceati efectuat aceste activitati numutatiindicatorul (13).

. Rotiti leviera de blocare (16) inspre sageata A si setati magina de frezat
cuarbore superior la pozitia ceamairidicatd.
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9. Testatisetdrile prin frezare de proba pe o bucatd de material.

Tn caz de adancimi mai mare de frezare trebuie s frezati in mai multe

etape. Folositi bara in trepte (9) pentru a imparti procesul de frezare in

cateva etape. In acest scop trebuie s setati adancimea doritd de frezare la
cel mai scazut nivel al barei in trepte si pentru primele pozitii selectati mai
intdi cele maifnalte niveluri.

Distanta dintre trepte este de aproximativ 10 mm. Aceastd distantd poate

fi modificata prin infiletarea suruburilor de reglare a opritorului de

adancime (9).

ATENTIE! Pozitiile limitatorului de addncime trebuie ajustate de fiecare

datd candschimbatifreza, deoarece frezele au lungimi diferite.

B Reglareaaditionalaaadancimii de frezare

Adéncimea de frezare poate fi ajustatd exact cu ajutorul butonului de

reglare (14).

« Defiletatilevierul de blocare (16) rotind in directia sagetii A (vezi des. J)
si apdsati aparatul in jos, pana ce limitatorul de adancime (12) se afla
peopritorul deadéncime (9).

« Imobilizatilevierade blocare (16) prinrotire in directia sagetii B.

« Setati cu ajutorul butonului de ajustare (14) adancimea de frezare.

« Defiletati levierul de blocare (16) rotind in directia sdgetii A si ridicati
aparatul. Verificati practic adancimea de frezare.

OPERARE:

® Pornire/oprire

Tnainte de a porni aparatul trebuie sd setati adancimea de frezare,

conform capitolului, SETAREA ADANCIMII DE FREZARE “.

. Pentru a porni unealta electrica trebuie sa apdsati butonul de
siguranta (21), iar apoi apdsati comutatorul (20) si mentineti-l in
aceasta pozitie. Dupd ce ati pornit masina puteti inceta sd apasati
butonul de sigurantd (21).

. Pentru a opri unealta electricd, trebuie sa dati drumul la butonul
pornit/oprit (20).

INDICATIE: Din motive de sigurantd butonul pornit/oprit (20) nu poate fi

blocat pentru muncd continud. Pe toatd durata de prelucrare trebuie sd fie

apdsatde cdtre operator.
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m Ajustareaturatiei(vezides.A)

Folositibutoanele de control a turatiei (1) pentru a ajusta turatia (chiarsiin

timpul functionarii)in intervalul intre 11000 5i 30000 min”. Puteti selecta

dintre 7 pozitii diferite ale comutatorului.

1-2=turatieredusd 3-4=turatiemedie 5-7=turatieridicata

Numarul adecvat de rotatii depinde de materialul prelucrat si de diametrul

frezei, poate fi definitdoar prin probe. Initial cind freza are diametru redus,

setatituratie mare, iar cand are diametru mare — cea mai micd turatie.

m Frezare

ATENTIE! Frezeletrebuieprotejate deloviturisi cizdturi.

1. Setati adancimea dorita de frezare, conform capitolului ,SETAREA
ADANCIMIIDE FREZARE”.

2. Asezati unealta electrica cu freza montatd pe obiectul de prelucrat si
porniti.

3. Setatituratia conform punctului,Ajustarea turatiei"

4. Testatisetdrileaparatuluipe o bucata de material prelucrat.

5. Permiteti ca aparatul sd atingd turatia maximd. Mai intai coborati freza
laindltimeade lucru, iarapoiblocatiaparatul culeviera de blocare (16).

6. Tinetiaparatul deambeleménere, frezati, deplasanduniform.
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7. Dupa ceatiterminat de prelucrat, readucetila pozitia de sus.
8. Opritiunealtaelectrica.

m Frezare cubaraauxiliara

Pentru a facilita prelucrarea obiectelor mai mari, de ex. pentru a freza
caneluri, puteti fixa pe obiectul prelucrat o scindura sau o placa pe care o
putetifolosidreptbara auxiliarasi deplasatide-alungulacesteiamasinade
frezat. Masina de frezat trebuie deplasata pe partea plata a pldcii de baza,
de-alungul barei auxiliare (vezides. L).

m Directiadefrezare siprocesul detaiere
Arborele masinii de frezat se roteste in directia conformd acelor de ceas,
vazut de sus. Pentru a avea cel mai bun control i calitate de taiere, trebuie
sd deplasati unealta pe materialul prelucrat astfel incat freza sa aibd
tendinta de adancire automatd in lemn. Directia incorecta de deplasare
poate face cafreza sa forteze adancireain lemn.
ATENTIE! Directia de frezare trebuie sd fie opusd directiei de
rotire a frezei (frezare contrard). In cazulin care frezati conform
directiei de rotire a frezei (frezare concomitenta),
masinade frezat se poate desprinde din mdinileoperatorului.
Directia corecta de deplasare este indicaté in ilustratia de maijos. In cazulin
care efectuati taierea an jurul marginilor materialului, trebuie s& migcati
unealta in directia opusa miscarii a@lor de ceas. Jin cazul in care frezatiin
mijlocul suprafetei, cum este indicat in imagine, trebuie s deplasati
unealtaconform directiei de migcare a acelor de ceas.
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ATENTIE: Directia de deplasare este extrem de importantd
atundi cdnd utilizati freza de ghidare i frezati manual pe
marginilematerialuluide prelucrat.
Vitezadedeplasare:
Este important sd prelucrati obiectul cu deplasarea corectd. Va
recomanddm cainainte de a prelucra obiectul sa efectuati céteva frezdri de
proba pe bucéti de material. in acest mod puteti gasi cea maibunaviteza de
munca.
Masina de frezat trebuie miscatd cu o vitezd moderatd. Materialele moi
necesitd viteza de deplasare mai mare decat materialeledure.
Motorul masinii de frezat se poate opri dacd este utilizat in mod
necorespunzator sau este suprasolicitat. Pentru a evita defectarea posibild
aunelteitrebuiesd reducetiviteza de deplasare.
Deplasare preainceatd:
Freza se poate incilzi excesiv. In cazul in care prelucrati materiale
inflamabile, cum arfide ex. lemnul, obiectul prelucrat se poate aprinde.
Deplasare preainaltd:
Freza se poate defecta, iar calitatea de frezare va fi redusd — materialul




raméaneneprelucrat si neuniform.
Asteptati pana ce frezele se opresc cu totul, pana ce scoateti
obiectul prelucrat silasatimasinade frezat.

m Frezare de marginesaudeformare

La frezarea de margini sau la frezarea de formare fard ghidaj paralel

trebuie sa utilizati freze de ghidare sau cu rulment. Partea inferioard a

frezei de ghidare este un ax fard margini ascutite. Frezele cu rulment sunt

prevdzute curulment cu bile pentrua deplasafreza.

Unealta electricd pornitd in prealabil trebuie agezata in lateral fatd de

obiectul prelucrat si introduceti freza in material, pand ce simfitisprijinirea

boltului de ghidaj, respectiv a rulmentului cu bile al frezei, pe marginea
obiectuluiprelucrat.

Partea de ghidare trebuie deplasata de-a lungul marginii zonei de lucru

efectuand margini ornate in timp ce marginileascutite efectueaza téierea.

Marginea pe care se deplaseaza partea de ghidare trebuie sd fie neteda,

deoarece fiecare deformare este transmisala suprafata de format.

Masina de frezat trebuie deplasatd cu ambele maini de-a lungul

obiectului, avand grija la pozitia unghiulard a acesteia. Presiunea prea

mare poate duce la defectarea marginii obiectului.

Tn timp ce frezati obiectul prelucrat, pentru care se formeazi marginea,

trebuie sa frezati mai intai marginea cu inele traversale cu marginea, iar

apoi marginea cu inele de-a lungul marginii. Astfel reduceti posibilitatea
de defectare cauzata de desprinderea de bucdti de material de pe partea
terminalaa marginiicuineletraversale.

m Frezare cu ghidajparalel

Pentru a freza de-a lungul marginilor drepte ale materialului prelucrat

trebuie sa procedati dupa cum urmeaza:

1. Montati ghidajul paralel (23) conform cu punctul ,Montajul
ghidajuluiparalel”.

2. Unealta electricd pornita trebuie deplasatd cu apasare laterald usoard
pe ghidajul paralel de-a lungul marginii obiectului prelucrat, prin
miscare uniforma (vezides. M).

m Frezare cuvarful compasului

Pentru a freza perimetrul unghiuluiputetifolosivarful de compas (22).

1. Montati varful de compas (22) conform punctului,Montaj stiftului
decentrare .

2. Setativarful de compas (22) in mijlocul obiectuluifrezat si apasati.

3. Unealta electricd pornita trebuie deplasatd deasupra obiectului
prelucrat cu manerul din dreapta si cu ménerul compasului (vezi des.
N). Avetigrijala directiade frezare!

m Frezaremanuala

Atunci cand frezati manual cu o freza cu diametru mic puteti obtine multe

efecte dorite. De obicei mesterul deseneaza conturul dorit sau inscriptia

pe materiale, iar apoifoloseste aceste contururidrept linii de ghidare.

« Folositidoarsetarifoarte plate de frezare!

« Atuncicand prelucratiobiectul avetigrijdla directia derotire a frezei.

| Frezare cu ghidajulde sablon

Indicatie! Sablonul trebuie s aibé cel putin indltimea gulerului piulitei

suprapuse (29).

Indicatie! Selectati o frezd mai micd decét diametrul intern al piulitei

suprapuse.

1. Montati ghidajul de sablon (29) in conformitate cu punctul ,Montajul
ghidajuluide sablon”

o

. Amplasati pe masa de frezare piesa de prelucrat (A2), iar pe aceasta
piesamodel (A1).

. Deplasati piesa model in raport cu piesa de prelucrat astfel incat
qulerul ghidajului de sablon sa fie sprijinit pe piesa A1 si sd poata
indepdrta materialulin exces de pe piesaA2.

w
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A1

A2 Freza

4. Fixatifermambele piese pe masa defrezare.

5. Porniti unealta electricd, coborati la nivelul pozitiei de lucru (vé
recomandam sa frezati in mai multe etape) si blocati cu levierul de
blocare a deplasarii(16).

6. Incepetisafrezatiapasandqulerul piuliteipe model A1.

INTRETINEREA:
Aparatul nu necesitd, fn principiu, operatiuni speciale de intretinere,
totusi pentru a asigura functionarea continua, fard avarii, este necesar sa
fie curdtatinmod requlat.
ATENTIE! Inainte de a incepe lucrérile de intrefinere opriti
A masina de frezat siscoatetistecherul cablului din prizd.
Dupa lucru se recomanda suflarea cu aer comprimat (cu
presiune max. de 0,3 MPa) orificiile de ventilare si manerul uneltei. Acest
lucru previne defectarea rulmentilor, elimind praful care blocheaza
accesul aerului care raceste motorul.
ATENTIE! Atunci cdnd suflati aparatul trebuie sd purtati ochelari de
protectie.
Piesele externe de plastic pot fi curatate cu o lavetd umezitd in detergent
delicat. Avetigrija ca apasa nu patrundd in aparat.
ATENTIE: NICIODATA nu folositi diluanti.
Trebuie sé gresati periodic coloanele de glisare.

DEPOZITAREA:

Unealta trebuie depozitat intr-un loc uscat, nu la indemana copiilor,
trebuie mentinutd curatd, protejatd de umezeald si praf. Conditiile de
depozitare trebuiesc sa elimine posibilitatea de deteriorare mecanica
sau efectele nocive ale diferitelor conditii atmosferice.

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportat si depozitat in ambalajul, care protejeaza
impotriva umezelii, infiltrarii de praf si a obiectelor mici, mai ales
trebuiesc asigurate orificiile de ventilare. Elementele mici, care
infiltreaza interiorul carcasei, pot distruge motorul.

PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative:

«Inainte de cuplare si de aincepe operarea trebuie
sdcititiprezentainstructiune!»

@ — «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»



@ — «Folositi intotdeauna masti de prafl»

— «Folositi mijloace de protectie auditiva!»

— «Aparatin clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

C € — «Echipament conform cu CE»

PROTECTIA MEDIULUI:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri menajere (sub risc de amenda).
Componente periculoase care fac parte de utilaje electrice si electronice dduneaza mediul natural si sandtatea omului.
Fiecare gospodarie casnicd trebuie sa contribuie la redobandirea si refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atat in Polonia, cét i in Europa se

organizeaza sau deja existd sistemul de culegere a aparaturii uzate, in cadrul caruia toate punctele de vénzare a respectivei aparaturi sunt obligate sa preia
aparaturauzatd. Inplus, existd centrele de colectare a cestuia tip de aparatura.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp. z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Varsovia, POLONIA

Aceastd unealta respectd normele nationale si europene, precum sinormele de siguranta.

ATENTIE: In caz de probleme tehnice, vi rugdm sdi contactati un service autorizat. Toate reparatiile trebuiesc efectuate de cditre personal calificat, folosind doar
pdrtideschimb originale.

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
modificare a specificatiei produsuluifara ingtiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesise pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.
Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z o.0. este
interzisa.
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PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO
@ NAVODEM.
Uchovavejte navod pro pripadné dalSi pouZiti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se
bezpednosti pouzivani oznacené symbolem AN a
veskeré pokyny tykajicise bezpecnosti pouzivani.

Nedodrzovéni uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich pokyni

miiZe byt pficinou zasahu elektrickym proudem, pozaru a/nebo zavaznych

lirazi.

Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro pfipadné

poutitivbudoucnosti.

V nize uvddeénych vystrahdch pojem , elektrondr

napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo elektrondradinapdjené

baterii (bezdrdtové).

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

A bezpedného pouzivaninaradi.

Bezpecnost na pracoviti:

a) UdrZujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré osvétleni.
Neporddek aspatné osvétleni castozapriciriujinehody.

b) Nepouzivejte elektronafadi ve vybusném prostiedi tvoreném
hoilavymi tekutinami, plyny nebo prachem. Elektrondradi vytvdri
jiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vyipary.

¢) Nepoustéjte déti ani jiné pozorovatelé na mista, kde se pouziva
elektronaradi. Ruseni pozornosti miize zpisobit ztrdtu kontroly nad
elektrondfadim.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

A bezpecného pouzivaninaradi.

Elektricka bezpednost:

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadny
zpisobem nepredélavejte zastrcky. V pripadé elektronaradi,
které ma vodic s ochrannym uzemnénim, nepouzivejte Zzadné
prodluzovacky. Pivodni nepfedéldvané zdstrcky a zdsuvky snizujiriziko
zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych, které
jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace, radiatory
ustiedniho topenia chladnicky. V pripadé dotykdni takovych ploch a
predmétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vihka.
Pokud by se do elektrondradi dostala voda, roste riziko zdsahu elektrickym
proudem.
Kabely se nesmi Zadnym zpiisobem namahat. Nikdy
nepouZivejte kabel k noSeni, tazeni elektronafadi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
€asti. Poskozené nebo propletené kabely zvysujiriziko zdsahu elektrickym
proudem.
V pripadé, Ze se elektronafadi pouZiva venki, je tieba
prodluZovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na praci
venku. PouzivdniprodluZovace urceného do venkovniho prostfedisniZuje
rizikozdsahu elektrickym proudem.
Doporucuje se pfipojeni zafizeni k elektrické siti vybavené
proudovym chranicem (RCD) s vypinacim proudem 30mA nebo
mensim.
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NAVOD NA OBSLUHU
FREZKATF1201
Preklad plvodniho névodu

g) Pokud jenezbytné pouziti elektronaradive vihkém prostiedi, je
treba poutit jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD
snizujerizikozdsahu elektrickym proudem.

JAN
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VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajicise bezpecného
pouzivaninaradi.
Osobnibezpecnost:

Toto zafizeni nesmi pouZivat osoby (vcetné déti) s omezenou

fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo osoby,

které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti zafizeni,

leda Ze je poutivaji s pfislusnym dozorem, nebo v souladu s

navodem na pouZivani zafizeni, ktery jim piedaji osoby

zodpovédné zajejich bezpecnost.

Pfi pouZivani elektronaradije tfeba byt predvidavy, pozorovat,

co se déje, a pouzivat zdravy rozum. NepouZivejte

elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo léki. Chvile nepozornosti pri prdci s elektrondradim
miiZezplsobitzdvazné osobniirazy.

Je tieba pouzivat osobni ochranné prostiedky. Je tieba vidy

pouzivat ochranné bryle. Pouzivdni v prislusnych podminkdch

takovych ochrannych prostredkd, jako je protiprachovd respiracni maska,
protiskluzovd obuv, prilba nebo chrdnice sluchu, sniZi nebezpeci osobnich
trazd.

Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pred pfipojenim

k elektrickému zdroji a/nebo pied zapojenim baterie a nez se

naradi zvedne, nebo prenese, je tieba se ujistit, Ze je vypinac

elektronaradi v poloze vypnuto. Prendseni elektrondfadi s prstem
navypinacinebo pfipojeni elektrondtadi do sité se zapojenym vypinacem
miiZe byt pricinou nehody.

Pfed spusténim elektronaradi je tfeba odstranit vSechny klice.

Ponechdniklice v otdcejicise Cdsti elektrondfadimiZe zpsobit poranéni.

Jezakazano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat pevné

a udriovat rovnovahu. Umozni Vim to dobfe kontrolovat

elektrondradipfinepredvidatelnychsituacich.

Je tieba mit vhodné obleceni. P¥i praci nenoste volné obleceni

ani bizuterii. Je tieba zajistit, aby Vase vlasy, obleceni a

rukavice byly v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych casti.

Volné obleceni, biZutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do

pohyblivych dsti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno na napojeni k vnéjSimu

odsavani prachu a pohlcovadi prachu, ujistéte se, Ze jsou

piipojeny a fadné se pouzivaji. PouZitim pohlcovacii prachu miZzete
omezit nebezpedizdvisléna prasnosti.

i) Nedovolte, aby vase znalosti ziskané castym pouzivanim
elektronaradizpiisobily, Ze se budete citit sebejisté azacnete
ignorovat bezpecnostni pravidla. Neopatrnost pii Cinnosti miize
zplsobitvzlomku sekundy zdvazny traz.

f VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajicise bezpeéného

pouZivaninaradi.
PouZivéani elektronaradiapéce oné:
a) Elektronafadi se nesmi pietéZovat. Je tieba pouzivat
elektronaradis vykonem vhodnym pro provadéni urcité prace.

Sprdvné elektrondfadi umozni lepsi a bezpecnéjsi prdci se zdtéZi, na
kterou bylo naprojektovdno.
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Elektronafadi, u kterého nefunguje spina¢, se nesmi
pouiivat. KaZdé elektrondiadi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetfebaje opravit.
Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronaradi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostnipostup omezuje riziko ndhodného spusténielektrondradi.
NepouZivané elektronafadi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pristup osobam, které nejsou obezndmené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouZivani
elektronaradi. Flektrondfadi miZe byt nebezpecné v rukdch
nevyskolenych uZivateld.
Elektronaradi je tfeba udriovat. Je tieba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pfed pouZitim opravit. Pricinou mnohych nehod je
neodbornd udrzba elektrondradi.

Rezaci nastroje musi byt ostré a cisté. Radnd tidrzba ostrych hran

fezacich ndstrojdi snizuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje

obsluhu.

Elektronafadi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte

v souladu s timto navodem, pfi cemz zohlediiujte pracovni

podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpisobem,

proktery nenielektrondfadiurceno, miZe zpiisobit nebezpecné situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se nafadi po delsi dobu

nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze

po dobu nékolika minut za ucelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

i) K dcisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostredky, které by mohly poskodit zafizeni.

j) Elektronafadije tfeba skladovat/ dopravovat az potom, co se
ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soucasti zablokované
a zajisténé proti odblokovani s pouZitim puvodnich
soucastek uréenych k tomuto icelu.

k) Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriiniku vlhkosti.

|) Doprava elektronafadi by méla probihat v ptivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouziti.

m) Drzéky a plochy uchopeni udrzujte cisté, nezamasténé

olejem a mazivem. Kluzké drZdky a plochy uchopeni neumozfiuji

bezpecné drZenindradiajeho plnou kontrolu v necekanych situacich.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
pouZivaninaradi.
Oprava:

a) Zarudni a pozarucni opravy svého elektronafadi provadi
Servis PROFIX, coz zarucuje nejvyssi kvalitu oprav a pouzivani
piivodninahradnich dili.

b) Pokud by byl pevny pfivodnikabel zafizeni poskozeny, je tfeba
jej nechat vymeénit u vyrobce nebo v odborné opravné, nebo
kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohroZeni.

VYSTRAHA!
A Pfi préci s elektrondfadim vzdy dodrZujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace, abyste zamezili vjbuchu poZéru, zésahu
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elektrickym proudem nebo mechanickému drazu.
FREZKA

DalSivystrahy tykajicise bezpecnosti:

a) Obsluha frézky musi byt pfisluSné vySkolend v oblasti
nastavovania provozovanizarizeni. 0soby mladsi 18 let nesmi
frézku obsluhovat. Tento zdkaz se netykd middeZe starsi 16-ti let,
pokud vykondvaji prdci s frézkou v rdmci vyuky profese a s dozorem
osoby, kterdzodpoviddzajejibezpecnost.

b) Béhem prace s frézkou je tfeba pouZivat osobni ochranné
pomiicky. Vzdy pouZivejte ochranné bryle a chranice sluchu.V
prislusnych pripadech pouzivejte respirator proti prachu.
Pomdicky na ochranu usi musi byt schopné zastavit letici dlomky
vznikajici béhem provddéni riznych operaci. Ochrannd sluchdtka chrdni
proti ztrdté sluchu viivem hluku. Respirdtory proti prachu a dalsi
prostredky na ochranu dychacich cest filtruji (dstice prachu vznikajici
béhem prdce.

¢) Je tieba vidy vyuzivat systém odsavani prachu. Nékteré vyrobky
ze dfeva nebo obdobnych materidli mohou byt zdrojem prachu, ktery je
Zivotu nebezpecny.

d) Oblékejte si ochranné odévy. Nenoste volné obleceni ani
bizuterii. Mohly by je zachytit otdcejici se Cdsti frézky. Na dlouhych
vlasech nostespecidlnisitku.

e) Elektrozarizeni pouzivejte vyhradné na materialy, které jsou
uvedené v kapitole tykajici se pouZiti v souladu s ur¢enim. V/
opacném pfipadé by seelektrozarizenimohlo pretiZit nebo poskodit.

f) Nikdy nefrézujte materialy, v nichZ jsou kovové predméty,
hiebiky nebo Srouby. MiiZe to vést k poskozeni pracovniho ndstroje a
kzvysenivibraci.

g) Nezpracovavejte materialy obsahujici azbest. Azbest je
kancerogenni.

h) Pripustna rychlost otacek pouzivaného pracovniho nastroje

nesmi byt mensinezje uvedena na elektrozafizeni maximalni

rychlost otacek. Pracovni ndstroj otdcejici se rychleji, nezje pripustnd
rychlost, semiZzezlomit ajeho (dstimohou odprysknout.

Frézky a dalSi pracovni nastroje se musi presné hodit do

drzaku nastroje pouzivaného elektrozafizeni. Pracovnindstroje,

nepfizplsobené drzdku ndstroje elektrozafizeni, se obraceji
nerovnomeérné, silné vibruji a mohou zplisobovat ztrdtu kontroly nad
elektrozarizenim.

Jezakdzano pouzivat tupé nebo poskozené nastroje. Tupé nebo

poskozené frézky zpisobuji zvysené tieni, mohou se zaseknout a také

jsou pricinou nevyvdZent. Toto je vyjimecné nebezpecné a mohlo by vést
kzdvaznénehodé, kterd by zpisobila zranéniobsluhy a/nebo osob, které
jsou pobliz, ataké k poskozenistroje.

Elektrozaiizenije tfebabéhem prace drZet silné vobou rukach

a zajistit mu bezpecnou pracovni polohu. Elektrozarizeni vedeno

=

Material urceny k obrabéni je treba upevnit na stabilnim
podkladu a zajistit proti posunu s pouzitim upinadel nebo
jinym zpiisobem. Pokud je zpracovdvany prvek piidrzovany rukou
nebo piitlaceny k télu, zistdvd nestabilni, coZ miZze mit za dtisledek
ztrdtu kontroly nad nim.

m)Je zakdzano pokladat zpracovavané piedméty na tvrdy
povrch, jako je beton, kamen, apod. Trcici fezné ndstroje mohou



zplsobitzpétny rdzstroje.

n) Elektrozafizeni spustte pfed dotekem frézy s materialem. V
opacném pripadé existuje nebezpedi zpétného rdzu, kdyz se spustény
ndstrojzaseknev obrdbéném predmétu.

0) Je zakazano dotykat se otacejici se frézy ani piibliZovat ruce
do zony jejiho dosahu. Druhou rukou je tieba driet pfidavny
dridk nebo kryt elektromotoru. Vedeni stroje obéma rukami
snizuje nebezpecizranéni rukou pracovnim ndstrojem.

p) Béhem provadéni praci, pfi kterych by se fréza mohla trefit
do skrytych elektrickych vodiii nebo do vlastniho sitového
vodice, drite elektrozafizeni za izolované povrchy drzaki.
Styk s vodicem napdjeni miiZe zplsobit preneseni napéti na kovové
(dstizafizeni, coZ by mohlo privodit zdsah elektrickym proudem.

q) Je tfeba pouZivat pfisluSné piistroje na vyhledani a urceni

skrytych vodiéii nebo pozadat o pomoc piislusnou firmu. Styk

s vodici, které jsou pod napétim, miize vést ke vzniku poZdru nebo k

zdsahu elektrickym proudem. Poskozeni plynového vedeni miize vést k

vybuchu. Vniknuti do vodovodu zpiisobuje materidlni skody a mize

zplisobit trazelektrickym proudem.

Sitovy kabel je tieba drzet daleko od rotujicich pracovnich

nastroji. V pfipadeé ztrdty kontroly nad zafizenim, sitovy vodic mize

bytvtazeny dostroje nebo prefiznuty.

s) Jezakazano pouzivat elektrozafizeni's poSkozenym vodicem.

Je zakazano dotykat se poskozeného vodice; v pripadé

poskozenivodice béhem prace je tieba vytahnout zastrcku ze

zasuvky. Poskozené vodice zplsobuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.

Nikdy se nesmi odkladat elektrozafizeni pfed tdplnym

zastavenim pracovniho nastroje. Otdcejici se ndstroj miize prijit

do styku s povrchem, na kterém je odloZeny, ¢imz by mohlo dojit ke
ztrdtékontroly nad elektrondfadim.

u) Je zakazano prenaset elektrozafizeni, které je v pohybu.
Ndhodny kontakt obleceni s otdcejicim pracovnim ndstrojem mize
zplisobitjehovtazni apritaZenipracovniho ndstrojek télu obsluhy.
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URCENIZARIZENI:

Frézka s hornim vietenem je urcend k zahlubovani, frézovani, hran,
profili a podélnych drazek ve dievu, umélych hmotach a lehkych
stavebnich materidlech s pouZitim fréz. Frézka s hornim vietenem se
nesmipouzivat nazpracovanikovu, kamene apod.

Zatizeni neni uréené k profesnimu femesinému nebo
primyslovému poufiti. Zaruéni smlouva pozbyva platnost,
pokud bylo zafizeni pouzivano v femesinych dilnach, primyslu
nebok obdobnym ¢innostem.

Kazdé pouZiti frézky v rozporu s jejim vySe uvedenym urcenim je
zakdzéno a zplsobuje ztrdtu zaruky a osvobozeni vyrobce od
odpovédnostiza skody vzniklé disledku takového pouZiti.

Jakékoliv Upravy zafizeni provadéné uzivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uzivatelia v okoli.
Spravné pouzivani elektrondfadi se tykd také ddrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektrondfadi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou ktomuto oprévnény.

ZBYTKOVERIZIKO:

| piii pouZivani nafadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat

urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukei a stavbé stroje se mohou

vyskytnout nasledujici ohrozeni:

- zachyceniazapleteniodévu nebovlasti do pohyblivych Cdsti;

lirazy zpiisobené dotekem rotujiciho ndstroje;

- popdlent pri vyméné pracovniho ndstroje (nékteré ndstroje se mohou

zahiivat béhem prdce, pro ochranu proti popdleni je treba pouzivat

ochrannérukavice);

prasknuti/zlomenipracovniho ndstroje;

poskozenisluchuv pripadé dlouhodobé prdce bez chrdnicii sluchu;

- poskozeni zraku a traz obliceje odmrsténymi kousky zpracovdvaného
materidlu;

- odhozenizpracovdvaného predmétu nebo jeho Cdsti.

KOMPLETACE:

* Frézkashomimvretenem -Tks.
Pfitlatndmatice -1ks.

e Pruzina - Tks.

Klestinové upinace - 2ks. (6 mm,8mm)
Omezovachloubky - 1ks.

Koncovka na odsavaniprachu - 1ks.

Vruty upeviiujicikoncovku na odsdvéniprachu - 2ks.
Rovnobézné vedeni - 1ks.

Vodici packy rovnobézného vedeni- 2ks.
Pruzné podlozky - 2ks.

Vruty upeviiujici packy vedoucik vedeni - 2ks.
Hrotkruzitka s motylkovou matici- 1ks.
Kopirujici prilozka - 1ks.

Celistovykli¢s podéingm otvorem- 1ks.
Ndvod naobsluhu—1ks.

Zarucnilist - 1ks.

SOUCASTI ZARIZENI (viz obr.A):
Cislovdni soucdsti zatizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnce 2ndvodu na obsluhu:
1.0vlddaci kolecko nafizenirychlosti otacek
2. Rukojet
3. Pitlatnd matice
4. Upinaci objimka 8 mm (namontované pfedb&Zné na pfitlacné matici
3)
5. Sroub upeviiujici tycku ovladani rovnobézného vedeni
6. Upeviiovani tycek ovladani rovnobézného vedeni
7. Zdkladni deska
8. Kluzné deska
9. Schiidkovy ndraznik
10. Tlacitko zajiSténi vietena
11. Kridlovy Sroub na nastaveni omezovace hloubky
12. Omezovac hloubky
13. Ukazatel
14. Nastavovaci krouzek (pfesné nastaveni hloubky frézovani)
15. Méfitko pro nastaveni hloubky frézovani
16. Zajistovaci packa
17. Fréza*



18. Otvory hrdla na odsévani prachu

19. Kluzny sloup

20. Vlypina¢

21. Bezpecnostni tlacitko

22, Hrot kruzitka s motylkovou matici

23. Rovnobézné vedeni

24. Posuvné tycky rovnobézného vedeni's vruty a pruznymi podlozkami
25. Celistovy li¢ s podéinym otvorem

26. Koncovka na odsavani prachu

27. Redukéni spojka

28. Klestinovy upinac 6 mm

29. Kopirujici piilozka

30. Upeviiujici Srouby

* Popsané nebo zobrazené zafizeni neni soucdsti doddvky
standardniho modeluTF1201

Je tieba urcit bezpecnostni prostredky na ochranu obsluhy, a to na
zdkladé odhadu skutecného vystaveni béhem pouzivani (pfi zohlednéni
vech Casti operacniho cyklu, jako je doba, po kterou je néfadizapnuto, a
doba, kdy je navolnobéhu, s vyjimkou doby spousténi).

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napajeni ma parametry odpovidajici parametrim
frézky uvedenym na firemnim Stitku.

2.V pfipadu prce s prodluzovacim kabelem je tfeba se ujistit, Ze

parametry prodluzovaciho kabelu, prirezy vodicii, odpovidaji

parametriim frézky. Doporucujeme poutiti co nejkratsi prodluzovacky.

Prodluzovacka by méla byt zcela rozvinuta.

Pred zahdjenim tprav nastaveni na zafizeni vzdy vytahnéte zastrcku ze

zasuvky.

4. Predspusténim je tfeba piislusné namontovat viechny prvky zafizeni.

MONTAZ:

AN

m Namontovani koncovky na odsavani prachu (viz obr. B)
VYSTRAHA! Nekteré druh drevéného prachu, napr'. zdubového
nebo bukového dreva, mohou byt zdravi nebezpecné a jsou

w

POZOR!
Pred provddénim jakychkoliv cinnosti  technické obsluhy
zdstrcku vodice napdjeniz elektrické zdsuvky

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 1200W /'\
Rychlost otécek 11000-30000/min H
Skok korpusu frézky 55mm
Priimér upinace 6mm, 8 mm
Tiida zafizeni II/G
Délka napéjeciho kabelu 3m
Hmotnost 2,55Kg

m Informace o hluku a vibraci

MeéFeni HLUKU/VIBRACI bylo provedeno v souladu s normou EN 60745.
Hladina akustického tlaku (LpA) néstroje je 84,7 dB(A) a hladina
akustického vykonu (LwA) — 95,7 dB(A). Tolerance méfeni
KpA/KwA=3dB(A).

POZOR! PouZivejte prostiedkynaochranusluchu!

Hladinavibracije: 5,06m/s’

ToleranceméfeniK=1,5m/s’.

Uvedend troveri vibraci plati pro zakladni poufiti elektronaradi. Pokud by
bylo elektrondradi pouZité jinak nebo s jingmi pracovnimi nastroji, a také
pokud nebude provadéna dostatecna tdrzba, Groven vibraci se mdize lisit
od uvedené. Vye uvedené diivody mohou zpisobit zvy3eni vystaveni
vibracimbéhem celé doby préce.

Jetteba uplatnit dalsibezpecnostni prostredky, jejichZ ucelem je ochrana
obsluhy proti disledkim vystaveni vibracim, napf.: dGdrzbu
elektronafadi a pracovnich néstrojii, zajisténi vhodné teploty rukou,
ureni pofadipracovnich Gkond.

Deklarovand celkova hodnota vibracia deklarované hodnoty emisi hluku
byly naméfeny standardnimi zplsoby zkousenia Ize je pouzivat pro ticely
srovndvanis jinym néfadim.

Deklarované celkové hodnota vibracia deklarované hodnoty emisi hluku
Ize vyuzivat pfi predbézném vyhodnocenivystaveni.

Vystrahy:

Vibrace a emise hluku béhem skutecného pouZivéni elektrondradi se
mohou isit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zptisobu, jakym je
nafadi pouZivéno, a predevsim v zavislosti na druhu obrabéného
predmétu.
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povaZovdny za karcinogenni, pfedevsim
ve spojeni's Idtkami pouZivanymi ke zpracovdni dfeva (chromany, impregndty
na drevo). Pro zajisténi bezpecnosti a Cistoty na pracovisti, je tfeba vZdy
pouzivat systém odsdvdni prachu prizpdsobeny druhu obrdbéného materidlu,
pecovat o dobré vétrdnipracovisté a nosit respirdtor protirachu s pohlcovacem
tridy P2. Je treba se vyhnout shromaZdovdni prahu na pracovisti. Prach se
miizesnadno vznitit.
Koncovku na odsévéni prachu (26) Ize namontovat tak, aby pfipojka hadice
vysavace bylanamontované vepfedu nebo vzadu stroje.
S pouzitim dvou upeviiovacich Sroubii (30) piiipevnéte k zakladni desce (7)
hrdlona odsavéni prachu.
Ke koncovce (26) Ize pripojit primyslovy vysava¢, pizplisobeny druhu
zpracovavaného materidlu. Vnéjsi primér pfipojky hadice je 40 mm avnitini
primér35mm.
Vysavac Ize pripojit také s pouZitim redukéni spojky s vnéjsim primérem 35
mm a vnitfnim primérem 32 mm. Za timto Ucelem je tfeba odstranit
redukeni spojku (27) pro hrdlo (26) a pfipojit k otvoru primyslova vysavac.
Pro zaruceni optimdini efektivity odsdvani, je tieba pravidelné (istit
koncovku na odsdvéniprachu (26).
m Montazklestinového upinace avyménafréz

POZOR! S frézami je tieba zachdzet opatrné — existuje
& nebezpecizranéni. Pfi montovdni a vyméné fréz se doporucuje

pouzivdniochrannych rukavic.
V zdvislosti na potiebach Ize zvolit frézy rizného typu a s riznymi
vlastnostmi. Je tieba vzdy pouzivat frézy s nejkratsi délkou fezu, potiebnou
k provedeni pozadovaného fezu. Bude to minimalizovat moznost hazeni a
vibracifréz.
Frézy z rychlofezné oceli Spickové kvality — jsou prizplsobené
obrabénimékkych material, jako je mékké dfevoa uméld hmota.
Frézy ze slinutého karbidu — jsou vhodné k obrabéni drevotfiskovych
desek, umélé hmotya tvrdého dfeva.
Iafizeni je urceno k pouzivanis frézami s primérem trnu maximalné 8 mm.
Pripojené klestinové upinace jsou uréené k pouzivani s frézami s priméry
trnu 6 nebo 8 mm. Pouzivané frézy by mély byt cisté a jejich technicky stav
by nemél vzbuzovat pochybnosti.



Béhem vymény fréz dodrzujte nasledujici pokyny.

. Umistéte frézku na plochém, piilnavém podkladu.

. Lvoltefrézua pfislusny klestinovy upinac.

. Stlacte tlacitko zajiSténi vietena (10) a pfidrzte v této poloze. V pripadé

potieby je tfeba otocit rukou vieteno, az zaskocizajisténi.

. OdSroubujte pritlacnou matici néstrojového drzéku (3) s pouzitim

Celistového klice (25) (vizobr. C).
. Zasuiite upinac do ndstrojového drzaku a piidrzte jej stlaceny.
. PriSroubuijte pfitlacnou maticik zavitu vietena.
POZOR!

A Neutahujte pritlacnou matici pfed namontovdnim frézy. Mohlo

by tovést k poskozeniklestinového upinace.

7. Zasuiitefrézu (17) do upinace do hloubky minimédlné 20 mm.

8. Pridrzte zajiSténi vietena stlatené a fadné utahnéte klicem pfitlacnou
matici.

9. Pred spusténim frézky se presvédcte, Ze je fréza spravné namontovand a
volnése obraci.

POKYNY:

« Pfi doddvce je uz klestinovy upina¢ 8 mm namontovan v drzdku. Pfi
vymeéné frézy za jinou se stejnym primérem trnu postaci pouze trochu
odsroubovat piitlatnou matici. Neni potfebajizcela sundévat.

« Prousnadnéni vymeény klestinového upinace nebo frézy Ize odmontovat
koncovku odsavéni prachu (26).
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FREZY (vizobr. D):

V nésledujicitabulce jsou uvedeny nejcastéji pouzivané frézy*.
Popis Pouziti
Cepova fréza (1) Drazky
Cepovd fréza (2) Drazky
Fréza na lichobéznikové drézky(3)| Profilové drazky
Cepové fréza (4) Drézky

11bky, gravirovani a zaoblovani
hran.

Fréza na klinové drézky (5)

Trnova fréza (6) 71abky, gravirovani a dekorativni

tvarovani hran

Drézkovand fréza (7) Dekorativni tvarovani hran.

Fréza na lomeny oblouk (8) Dekorativni tvarovani hran.

Zaoblovani hran.
Zaoblovani hran.

Fréza na zaoblovani (9)

Fréza na zaoblovani (10)

Ofezdvani laminatu nebo tvrdého
dreva; precizni profilovani podle
vzorkovniku.

Fréza na ofiznuti (11)

Pokosovaci fréza (12) Pokosovéni hran.

* Popsané nebo zobrazené zarizeni neni soucdsti doddvky
standardniho modeluTF1201

= Montazrovnobéinéhovedeni

Spolu s elektronaradim jste dostali rovnobéiné vedeni (23), které
vyznamné usnadiiuje frézovani Zlabki nebo drézek rovnobéznych vici
hrané obréhéného materidlu.

Vedeni je na dobu dopravy v rozmontovaném stavu. MontaZ spociva ve
spojenirovnobéznéhovedeni (23) s posuvnymityckami (24):
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. Vyroubujte s pouzitim kfizového Sroubovaku oba vruty z ovlddacich
tycek(24).

. Konce posuvnyich tycek (24), které maji vnitfni zavit, piilozte k otvordim
rovnobézného vedeni (23) a upevnéte s pouzitim pruznych podlozek a
upeviiujicichvrutu (vizobr. E).

.V zdvislosti s pracovnimi poZadavky Ize ovladaci tycky rovnobézného
vedeni (23) zasunout do upeviiovacich otvord (6) zékladni desky (1) na
pravé nebonalevé stranéstroje.

. Rovnobézné vedeni (23) nastavte na pozadovany odstup a zajistéte
upeviiujicimisrouby (5)(vizobr. F).

[}
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m Namontovani hrotukruZitka

Spouzitim hrotu kruzitka (22) je mozné frézovat kulaté tvary.

. Otocte rovnobézné vedeni (23), tzn. Ze by hrana vedeni méla sméfovat
nahoru. V desce vedeni byly provedeny dva otvory, které je mozné
vyuzivatk frézovanipo kruhu nebo k frézovanikfivek.

.S pouzitim kfidlové matice spojte hrot kruZitka (22) s rovnobéznym
vedenim (23). Za icelem piiSroubovani pfidrzte hrot kruZitka s pouzitim
otvoru podéIného celistového klice (25) (vizobr. G).

. Umistéte hrot kruzitka v oznaceném stfedu kruhu, ktery se bude frézovat,
avpichnéte jej do materidlu.

[
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= Montaz kopirujiciho nastavce

Soudasti sady je kopirujici ndstavec (29), kterd se vyuziva pii provadéni
vétsiho mnozstviprvkd stejného tvaru.

Kopirujicindstavec se upeviiuje dvéma dlouhymisrouby (30) (tytoSrouby se
pouzivaji také k upeviiovani hrdla na odsévani prachu (26)) ze strany kluzné
desky (8). Nastavec je tfeba namontovat tak, aby jeji manzeta sméfovala k
frézovanému materidlu (vizobr. H).

NASTAVOVANIHLOUBKY FREZOVANI:

ij POZOR! Nastavovdni hloubky frézovdni je povolené pouze,

kdyzjeelektrondradivypnuto.
nasledujicim zptisobem:

Pro nastaveni hloubky frézovani je treba postupovat
. Elektrondfadis upevnénou frézou umistéte na obrabény pfedmét.
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. Povolte kfidlovy Sroub (11) tak, aby omezovac hloubky (12) bylo mozné
volné premistit (vizobr.I).

. Pretocte zajistujici packu (16) ve sméru Sipky A (viz obr. J) a spustte horni
frézku pomalu dolu, az se fréza dotkne povrchu obrébéného predmétu.

. Pretocte jistici paku (16) ve sméru Sipky B, abyste zajistili hloubku

ponoru v této poloze.
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nérazniku (9)(viz obr. K). Presuiite ukazatel (13) do polohy "0" na
méfitku nastavovani hloubky frézovani (15).

. Pouzivejte méfitko na omezovaci hloubky, nastavte omezova¢ na
pozadovanou hloubku frézovani, zvednéte jej nahoru a utdhnéte
kiidlovy Sroub (11). Po provedeni téchto cinnosti neménte polohu
ukazovatele (13).

. Pretocte zajistovaci packu (16) ve sméru Sipky A a presuiite horni frézku
donejvyssihornipolohy.

. Otestujte nastaveni s pouzitim zkusebniho frézovani na kousku
materidlu.

Pri vétsich hloubkdch frézovani je tieba je provadét postupné - vicekrét. S

pouzitim schodového nérazniku (9) Ize postup frézovani rozdélit na nékolik

stupiidl. Za timto Ucelem je tieba nastavit pozadovanou hloubku frézovani

~
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zacatkuvyssistupné.



Odstup mezi stupni je cca 10 mm. Odstup Ize ménit otacenim
nastavovacich Sroubl stupriovitého nérazniku (9).

POZOR! Polohu omezovace hloubky je tfeba nastavit pokazdé po vyméné
frézy, protoZe frézy majiriznou délku.

m Dodatecné nastavenihloubky frézovani

Hloubku frézovani Ize piesné nastavit s pouZitim za nastavovaciho
krouzku (14).

Povolte jistici paku (16) jejim otocenim ve sméru Sipky A (vizobr. J) a
pritlacte zafizeni dolu, az se omezova hloubky (12) ocitne na
stupfiovitém ndrazniku (9).

Inehybnétejistici pdku (16) oto¢enim ve smérusipky B.

Nastavte s pouzitim nastavovaciho krouzku (14) hloubku frézovani.
Povolte jistici paku (16) otacenim ve sméru Sipky A a zvednéte
zaifizeni zpét nahoru. Zkontrolujte, zda byla hloubka frézovani
nastavend spravné.

PRACE:

B Zapinani/vypinani

Pred spusténim zafizeni je tfeba nastavit hloubku frézovani v souladu s

kapitolou, NASTAVOVANI HLOUBKY FREZOVANI".

1. Pro zapnuti elektrondfadi je tfeba nejdfive stlacit bezpecnostni
tlacitko (21) a ndsledné stlacit vypinac (20) a pridrZet jej v této
poloze. Po spusténistroje |ze uvolnit bezpecnostni tlacitko (21).

2. Provypnutielektrondfadije trebauvolnitvypinac(20).

POKYN: Z bezpecnostnich diivodti vypinac (20) nelze zajistit pro trvaly

chod. Po celou dobuobrdbénijejmusiobsluhastrojepfidrZovat.

= Nastavenipoctuotacek (vizobr. A)

S pouzitim kolecka fizeni rychlosti otdcek (1) Ize provést nastaveni

rychlosti otacek (také za chodu) v rozsahu od 11000 do 30000 min™. Lze

2volitz 7 rliznych poloh vypinace.

1-2=nizkéoticky =~ 3-4=stiedniotacky 5-7=vysokéotacky

Vhodny pocet otacek zavisi na zpracovavaném materidlua priméru frézy,

Ize jej urcit pouze cestou zkousek. Na zacétku, kdyz mé fréza maly primér,

nastavte velkou rychlost otacek, a kdyz ma velky primér — mensirychlost

otacek.

m Frézovani

POZOR! Chranitefrézy protispadnutiatideru.

1. Nastavte pozadovanou hloubku frézovéni v souladu s kapitolou

NASTAVOVANTHLOUBKY FREZOVANI".

. Nastavte elektrozafizeni s namontovanou frézou na zpracovavany

predmétaspustte.

. Nastavte pocet otacek v souladu s bodem ,Nastaveni poctu

otacek”.

Otestujte nastaveni zafizeninakousku zpracovavaného materialu.

Umoznéte, aby zafizeni dosahloplnourychlost. Nejdfive snizte frézu do

jeji pracovni vysky a nasledné zafizeni zajistéte s pouZitim zajistovaci

paky(16).

6. Drite zafizeniza oba drzakya frézujte rovnomérnym posunem.

7. Poukoncenizpracovaniobnovte hornipolohustroje.

8. lypnéte elektrozafizeni.

m Frézovanispouzitimpomocnéhonarazniku

Pro usnadnéni obrabéni vétsich predmétd, napf. pro frézovani drazek, Ize

upevnit k obrdbénému predmétu prkno nebo lidtu a pouiit ji jako

pomocny néraznik tak, Ze povedete frézu podél ni. Frézu je teba vést

N
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plochoustranouzakladnidesky podél pomocnéhonérazniku (vizobr. L).

m Smérfrézovaniapostupiezu

Vireteno frézky se otaci ve sméru pohybu hodinovych rucicek pii pohledu
shora. Pro ziskani co nejlepsi kontroly a kvality fezu je tfeba posunovat

néstroj po obrabéném materidlu tak, aby fréza méla tendendi se

samodinné zahlubovat do deva. Nespravny smér posunu miize zpiisobit,
POZOR! Smér frézovdni musi byt stdle opacny k sméru otdcek
frézy (protichidné frézovdni). Pii frézovdni v souladu se
vytrzenazrukou obsluhujiciosoby.

Spravny smér posunu ndstroje je zobrazen na nasledujicim obrézku.

v protisméru pohybu hodinovych ruicek. Pokud frézovani probihd ve

stredu plochy, jako je znazornénona obrézku, je tfeba posunovat nastroj v

Zefrézasebude snazitvystoupat podrevu.

smérem otdcek frézy (soubézné frézovdni), mize byt fréza
Pokud je fez provadén kolem okraje materialu, je tfeba ndstroj posunovat
souladus pohybemhodinovych rucicek.

POZOR: Smér posunu je vyjimecné diileZity béhem pouZivdni
& vodici frézy a provedeni manudiniho frézovdni na hrané

zpracovdvaného materidlu.
Rychlostposunu:
Je dilezité, aby pfedmét zpracovavat se spravnym posunem.
Doporucujeme provést pred zpracovanim predmétu nékolik zkusebnich
frézovanina kouscich materiald. Timto zptisobemse dd velmi snadno najit
nejlepsipracovnirychlost.
Frézu je tieba posunovat s mirnou rychlosti. Mékké materidly vyzaduji
rychlejsiposunnez tvrdé materialy.
Pokud bude elektromotor frézky nesprévné pouZivany nebo pretizeny,
miiZe se samocinné vypnout. Abyste se vyhnuli moznému poskozeni
ndstroje, musite sniZitrychlostposunu.
Prilisnizkyposun:
Fréza se mize pfilis silné rozehfat. V pfipadé zpracovavani hoflavého
materidlu, jako je napf. dfevo, se mlize zpracovavany predmétvaznitit.
Prilisvysokyposun:
Fréza se miize poskodit a kvalita frézovani bude nizkd — material nebude
fadné opracovanyazlistanenerovny.
Nez vytdhnete zpracovavany piedmét a odloZite frézku,
pockejte, azse frézy zcelazastavi.
m Frézovanihranatvari
Prifrézovanihran nebo pii frézovanitvari bez pouZitirovnobézného



vedeni je tfeba pouZivat vodici frézy nebo frézy s loZiskem. Dolni ¢ast

vodicifrézy to je valecek bez feznych hran. Frézy s loziskem majikulickové

lozisko, které frézu vede.

Spustte stroj a prisuiite jej ze strany ke zpracovdvanému piedmétu a

zavedte frézu do materidly, az do chvile, kdy se vodici trn, pfipadné

kulickové loZisko frézy, opfe o hranu zpracovdvaného piedmétu.

Vodici cast se posunuje podél hrany pracovni oblasti a provadi dekoracni

hrany ve stejné dobé, ve které otacejicise brity provaditez. Hrana, po které

se posunuje vodici ¢ast, by méla byt idediné hladk, protoze kazda

nerovnostje pienasenana tvarovany povrch.

Frézku je tfeba vést obéma rukama podél hrany pfedmétu, a vénovat pfi

tom pozornost jeji Ghlové poloze. PHIS silny tlak mize zpisobit

poskozenim hrany predmétu.

Pii frézovani predmétu, ktery vyZaduje tvarovani hran, je tieba vidy

nejdrive frézovat hranu s léty dfeva sméfujiciminapfic hranou a nésledné

hrany s léty podél hrany. Timto zplisobem bude minimalizovand moznost

poskozeniodtrzenim kousku materidluna konci hrany s pficnymiléty.

m Frézovanisrovnobéznymvedenim

Pii frézovani podél rovnych hran zpracovavaného materidlu je tieba

postupovat nasledovné:

. Namontujte rovnobézné vedeni (23) podle bodu ,Montaz
rovnobéznéhovedeni”.

. Zapnuté elektrondfadivedte s mirmnym bocnim tlakem na rovnobézné
vedeni podél hrany zpracovavaného predmétu, dbejte pii tom, aby byl
posunrovnoméry (vizobr. M).

~

m Frézovanis pouZitimhrotukruZitka

K frézovani po obvodu kruhu lze pouzit hrot kruzitka (22).

. Namontujte hrot kruZitka (22) v souladu s bodem ,Montaz hrotu
kruzitka”.

. Nastavte hrot kruzitka (22) do stredniho bodu frézované oblasti a
pritlacte.

. Zapnuté elektronfadije tfeba vést nad zpracovévanym piedmétem s
pouZzitim pravého drzéku a drzéku kruzitka (viz obr. N). Davejte pozor
nasmérfrézovani!

~
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m Manualnifrézovani

Pfi manudInim frézovani s pouZitim frézy s malym primérem je mozné

dosahnout mnoho pozadovanych efektil. Vétsinou femesinik nakresli

pozadovanou konturu nebo pismo na materidl a nasledné tyto pouzivé

jakovodicilinie.

« Pouzivejte pouze velmiploché nastavenifrézovani!

« Piizpracovavani predmétudavejte pozornasmérotacekfrézy.

m FrézovanispouZitimkopirujicihonastavce

Pokyn! Sablona musi mit minimalné vyiku manzety kopirujiciho

néstavce (29).

Pokyn! Pro praci zvolte frézovaci nastroj mensi, nez je vnitini primér

kopirujicihondstavce.

. Namontujte kopirujici nastavec (29) v souladu s bodem ,Montaz
kopirujicihonastavce”.

. Nafrézovacim stolu umistéte materid, ktery se ma zpracovavat (A2),a
nanémprvek, kteryjevzor (A1).

. Presurite vzor viici obrabénému materidlu tak, aby manzeta
kopirovaciho néstavce se mohla opirat o vzor A1 a zdroveri mohla
odstranitzbytecny ¢astizmateridluA2.

~
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A1

A2 Fréza

4. Obaprvkysolidné pfipevnéte k obrabécimustolu.

5. Zapnéte elektronaradi, spustte je do pracovni polohy (je dobré, kdyz
frézovaniprobihd po etapach)a zajistéte pakou proti posunu (16).

6. Zahajtefrézovanipfitlaenimmanzety nastavce ke vzoruA1.

UDRZBA:

Stroj v podstaté nevyZaduje zvlastni Gdrzbu, av3ak pro zajisténi jeho

dlouhodobého bezvadného provozuje pottebné jej pravidelné Cistit.

POZOR! Pied zahdjenim tdrzby vypnéte frézku a vyjméte
A zdstrcku kabelu ze sitové zdsuvky.

Po prdci se doporucuje prefoukani stlacenym vzduchem (s
maximaInim tlakem do 0,3 MPa) vétracich otvordi a drzdku néstroje.
Zabréni to poskozeni loZisek a odstrani prach blokujici pfisun vzduchu
chladiciho motor.

POZOR! Béhem profukovdnisinasadte ochranné bryle.

Vnéjsi plastové casti je mozné Cistit s pouzitim vihkého hadiiku a
jemného Cisticiho prostredku. Dévejte pozor na to, aby se voda nedostala
dovnitf zafizeni.

POZOR: NIKDY nepoutzivejte rozpoustédia.

Jetteba pravidelné mazat kluzné sloupky.

SKLADOVANI:

Néfadi skladujte na misté, které neni pfistupné détem, udrzujte jej Cisté,
chraiite pied vihkem a zapraSenim. Podminky skladovéni by mély
vylucovat moznost mechanického poskozeni néfadi a minimalizovat vliv
Skodlivych povétrnostnich podminek.

DOPRAVA:

Zafizeni dopravujte a skladujte v obalu, ktery je chrani pfed vlhkem,
priinikem prachu a drobnych objektdi, predevsim chraiite ventilacni
otvory — drobné castice, které by se dostaly dovnitf krytu, mohou
poskodit motor.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim 3titku a na informacnich
ndlepkéch nazafizeni:

«Pred spusténim zafizeni si prectéte ndvod na
obsluhu!»

@ — «Vzdy pouZivejte ochranné bryle»

@ — «Poutzivejte ochranné masky proti prachu»



— «Poutivejte prostedky na ochranu sluchu»

«Zafizenije ve Il. ochranné tfidé s dvojitou

izolaci»

c € — «Zarizeni'v souladu s ES»

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zafizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzeji v elektrickém a
elektrotechnickém vybavenimajinegativnivlivnaZivotni

prostredialidské zdravi.

Domécnosti by se mély zapojit do ziskévani zpét a opétovného vyuzivani
(recyklace) starych elektrospotrebici. V Polsku a v Evropé se tvofi nebo uz
existuje systém sbéru elektroodpadu, v rdmdi kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiebici povinnost piijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shémda mista pro elektroodpad.

VYROBCE:

PROFIXs.r.0.

ul. Marywilska 34,

03-228Varsava, Polsko

Toto zafizeni vyhovuje vnitrostatnim i evropskym normam a
bezpecnostnim pozadavkiim.

POZOR: V pripadé technickych problémdi so obratte na servis s prislusnym
oprdvnénim. Veskeré opravy musi provddét kvalifikovani odbornici, s
poutitim pivodnich ndhradnich dild.

Politika firmy PROFIX je politikou pribézného zdokonalovani vyrobki, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
n@ specifikaci vyrobku bez predchoziho informovaéni. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze pfiklady a mohou se
lisit od skutecnéhovzhledu zakoupeného zafizeni.
Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovani bez pisemného souhlasu spolecnosti PROFIX s.r.o. je
zakazané.
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PIRMS DARBA SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES AR
SOINSTRUKCIIU.

Saglaba instrukciju varbitéjai turpmakai lietosanai.
BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus
bridinajumus apzimétus ar simboliem A\, kuri
attiecas uz lietosanas drosibu un visus lietoSanas
drosibas noradijumus.

Neievérojot zemak uzraditos drosibas bridindjumus un noradijumus

attieciba uz drodibu var bt par elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka

un/vainopietnu traumuiemeslu.

levérot visus bridinajumus un noradijumus attieciba uz drosibu, lai

tos turpmak varétuizmantot.

Zemak uzraditos bridinajumos ,elektroinstruments” nozimé

elektroinstrumentu, kurs tiek barots no elektriska tikla (ar barosanas vadu) vai

elektroinstruments barots no akumulatora (bezvadu).
BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta dro3as lietosanu
noradijumi.
Darbavietas drosiba:

a) Darba vieta nepiecieSams uzturét kartibu un labu
apgaismojumu. Nekartiba un slikts pagaismojums ir negadijumu
jemesls.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu spragstosa, viegli

uzliesmojo3a, gazu un puteklaina vide. Flektroinstrumenta darbibas

laikarodas dzirksteles, no kuram var aizdegties putekfiun tvaiki.

Vieta, kur tiek lietoti elektroinstrumenti nevar atrasties bérni

un noveérotaji. Noversot uzmanibu var zaudeét kontroli par

elektroinstrumentu.

o

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
Elektriska drosiba:

Elektroinstrumenta kontaktdaksinam jabut pielagotam pie
kontaktligzdam. Nekad nekada gadijuma nedrikst mainit
kontaktdaksinu. Nedrikst lietot nekadus pagarinatajus
gadijuma, ja elektroinstruments ir apgadats ar vadu ar
aizsardzibas iezeméjuma dzislu. Ja netiek daritas kontaktdaksipu un
kontaktligzduizmainas, tas samazina elektriska trieciena risku.
NepiecieSams izvairities no i étam virsmam vai
ar masu, ka pieméram caurules, silditaji, centralapkures
radiatori un dzesinataji. Gadijuma, ja notiek kontakts ar iezemétam vai
armasu savienotam dalam pieaug elektriskds stravas trieciena risks.
Nedrikst paklaut elektroinstrumentus uz lietus vai mitruma
iedarbibu. Gadijuma, ja elektroinstrumenta iekjist Gdens pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.
Nedrikst parslogot savienojuma vadus. Nekad nedrikst lietot
savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai, vilkSanai
vai izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas aiz vada.
Nepieciesams turét savienojuma vadu talu no siltuma avotiem,
ellainam, asam Skautném vai kustigam dalam. Bojati vai sapiti
savienojumavadipalielina elektriskas stravas trieciena risku.
Gadijuma, ja elektroinstruments tiek lietots arpusé,
savienojuma vadus nepiecieSams pagarinat ar pagarinatajiem,
kuri ir pieméroti darbam arpusé. Lietojot pagarinatdjus piemérotus
darbam drpusésamazinds elektriskds stravas trieciena risks.
leteicams ierici pievienot pie elektriska tikla, kurs ir aprikots ar

&
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LIETOSANAS INSTRUKCUJA
FREZMASINATF1201
Originalas instrukcijas tulkojums

RCD slédzi ar 30mA vai mazakuizslegsanas stravu.

) Gadijuma, ja ir nepiecieSamiba lietot elektroinstrumentu mitra
vidé, par sprieguma aizsardzibu nepieciesams lietot stravas
starpibas ierici (RCD). Lietojot RCD samazinds elektriskas stravas
triecienarisks.

BRIDINAJUMS! Vispargjie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
Individuala drosiba:

Si ierice nav pamérota lietot cilvékiem (tai skaita bérniem) ar
ierobezotam fiziskam, jutibas un psihiskam spéjam, vai
cilvékiem bez ierices darbibas pieredzes vai zinasanam,
iznemot, ja tas notiek uzraudziba vai saskana ar ierices
lietoSanas instrukciju, ar kuru ir iepazinusas par drosibu
atbildigas personas.
Elektroinstrumenta lietosanas laika nepiecieSams bt
talredzigiem, novérot kas notiek un saglabat skaidru sapratu.
Nedrikst lietot elektroinstrumentu noguruma laika vai
narkotisku vielu, alkohola vai zalu iedarbiba. Neuzmanibas mirklis
stradajot arelektroinstrumentu var radit nopietnas kermena traumas.
NepiecieSams lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér nepiecieSsams lietot aizsargbrilles. Lietojot attiecigos
apstaklos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka puteklu maskas, neslidosus
apavus, kiveres vai dzirdes aizsardzibas lidzekjus, samazindsies
individudlas traumas.
Nepiecie3ams izvairities no neparedzétam kustibam. Pirms
pieslég3anas pie barosanas avota un/vai pirms akumulatora
pieslég3anas ka ari pirms tam, kad pacelam vai parcelam ierici
nepieciesams parliecinaties, ka elektroinstrumenta slédzis
atrodas izslégsanas stavokli. Parnésat elektroinstrumentu ar pirkstu
uz slédza vai barosanas tikla pieslegtu elektroinstrumentu pie ieslégta
sledZavar bt par negadijumaiemeslu.
Pirms elektroinstrumenta palaisanas nepiecieSams novakt
visas atslégas. Atsléga atstata rotéjosa elektroinstrumenta tuvuma var
raditindividualas traumas.
Nedrikst parlieku talu izliekties. Visu laiku nepiecieSams stavét
stabili un saglabat lidzsvaru. Tas dos iespéju neparedzetds situdcijas
labak kontrolet elektroinstrumentu.
NepiecieSams attiecigi gérbties. Nedrikst nésat valigus
apgérbus vai rotas lietas. NepiecieSams turét savus matus,
apgeérbu un cimdus talu no kustigam dalam. Valigs apderbs, rotas
lietas vai garimativar tikt aizkerti ar kustigam dalam.
Ja ierice ir pielagota aréjai puteklu siksanai un puteklu
uzsuksanai, nepiecieSsams parliecinaties, ka tie ir pieslégti un
pareizi lietoti. Lietojot puteklu sicéju var samazinat puteklu
ieelposanas bistamibu.
Nedrikst pielaut, lai iemanas iegitas bieii lietojot
elektroinstrumentu samazinatu misu modribu un drosibas
noteikumu ignorésanu. Bezripiga riciba var izraisit nopietnus
ievainojumus sekundes laika.
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BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas lietosanu
noradijumi.
LietoSanaun gadiba par elektroinstrumentu:
a) Nedrikst parslogot elektroinstrumentu. NepiecieSams
piemérot elektroinstrumentu veiktajam darbam. Pareizs




elektroinstruments nodrosinds labaku un drosaku darbu pie slodzes,
kadam tastika projektets.

b) Nedrikstlietot elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un
neizslédz. Katrs elektroinstruments, kuru nevar ieslégt vai izslegt ar
sledziir bistams un to nepieciesams labot.

) NepiecieSams atvienot elektroinstrumenta kontaktdaksinu
no barosanas avota un/vai atslégt akumulatoru pirms tiek
veikta jebkada uzstadisana, detalu maina vai instrumenta
glabasana. Tadas droSibas darbibas reducé neparedzetu
elektroinstrumentapalaiSanu.

d) Nelietotu elektroinstrumentu nepiecieSams glabat bérniem
nepieejamas vietas un nedrikst atlaut personam, kuras nav
iepazinusas ar elektroinstrumentu vai So lietoSanas
instrukciju lietot elektroinstrumentu. Flektroinstrumenti ir
bistamineapmacitu lietotaju rokds.

e) Elektroinstrumentu nepiecieSams konservét. NepiecieSams
parbaudit asu sakritibu vai kustigo dalu iekilésanos, detalu
plisumus un visus apstaklus, kuri varétu ietekmét
elektroinstrumenta darbu. Ja tiek konstatéts hojajums,
elektroinstrumentu pirms lietoSanas nepiecieSams salabot.
Daudzu negadijumu iemesls ir nepareiza elektroinstrumenta
konservacija.

f) Griezejinstrumentiem jabat asiem un tiriem. Attiecigi uztureti
asi griezéjinstrumenta asmeni samazina iekileSands iespéjas un
atvieglo apkalposanu.

g) Elektroinstrumentu, aprikojumu, darba instrumentus un
tml. nepieciesams lietot saskana ar So instrukciju, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Ljetot
elektroinstrumentu tam neparedzeétd veidd var novest pie bistamam
situacijam.

h) Zemas temperatiiras vai péc ilgaka nelietosanas laika,

ieteicams uz paris minitém ieslégt elektroinstrumentu bez

slodzes, lai piedzinas mehanisma saktu pareizi darboties
smérella.

Elektroinstrumentu tiriSanai lietot mikstu, mitru (ne slapju)

dranu un ziepes. Nelietot benzinu, skidinatajus un citus

lidzeklus, kurivarétu sabojatierici.

Elektroinstrumentu nepieciesams glabat / transportét

ieprieks parliecinoties, ka visas kustigas dalas ir noblokétas

un nodrosinatas pret atblokéSanos ar originaliem Sim
nolikam paredzétiem elementiem.

k) Elektroinstrumentu nepiecieSams glabat sausa, no
putekliem un mitrumasargatavieta.

) Elektroinstrumenta transportésanu javeic originala
iepakojuma, kur$ pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

m) Rokturus un satverSanas virsmas nepiecieSams uztureét tiras,
bez ellas un sméres. Neparedzetds situdcijds slideni rokturi un
satversanas virsmas nedod iespéju drosi turét un kontrolet
instrumentu.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
lietoSanu noradijumi.

Remonts:

a) Savu elektroinstrumentu garantijas un pécgarantijas
remontus veic PROFIX serviss, kas garanté visaugstako
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remontu kvalitati ka ari tiek izmantotas originalas rezerves
dalas.

Jabarosanas vads tiek bojats, to nepiecieSsams apmainit pie
raZotaja vai specializéta remonta darbnica, vai ari to javeic
kvalificétai personai, lai novérstu bistamibu.

BRIDINAJUMS!
Darba laika ar elektrisko instrumentu ieteicams vienmér
ievérot galvenos drosibas principus, lai izvairitos no

ugunsgréka, elektriskas stravas trieciena vai mehaniskam
traumam.

=

& FREZMASINA
Papildus bridinajumi attieciba uz drosibu:

a) Frézmasinas operatoram jabut atbilstosi apmacitam ierices
regulédanas un lietoSanas joma. Frézmasinu nedrikst
apkalpot personas jaunakas par 18 gadiem. Sis aizliegums
neattiecas uz jaunatni vecaku par 16 gadiem, ja darbs tiek veikts
profesiondlds apmacibas nolikos un par drosibu atbildigas personas
uzraudzibd.

b) Stradajot ar frézmasinu nepiecieSams lietot individualas
aizsardzibas lidzeklus. Vienmér lieto aizsargbrilles un
dzirdes aizsardzibas lidzeklus. Atbilstosos apstaklos lietot
puteklu aizsargmasku. Redzes aizsardzibas lidzekfiem jabat
spéjigiem aizturét lidojosas lauskas, kuras rodas veicot dazadas
operdcijas. Aizsargaustinas aizsarga no dzirdes zaudésanas trokspa
iedarbibas rezultata. Puteklu maskam un elpoSanas organu
aizsarglidzekliem jafiltré darba laika radusas puteklu dafinas.

) NepiecieSams vienmeér lietot puteklu siicéja sistemu. Dazi
koksnes vai lidzigi materiali var radit puteklus, kuri var bt bistams
veselibai.

d) Valkat atbilstosu aizsargapgérbu. Nenesat valéju apgérbu

un rotaslietas. frezmasinas rotéjosas dalas tos var ievilkt. Uz gariem

matiem uzvilkt specialu tiklipu.

Elektroinstrumentu nepiecieSams lietot tikai materialu

apstradei, kuri tika uzraditi nodala attieciba uz lietosanu

saskana ar pielietojumu. Pretéja gadijuma elektroinstrumentu var
parslogot un sabojat.

Nekad nefrézét materialu, kuros atrodas metala priekSmeti,

naglas vai skrives. Tas var radit darba instrumenta defektu un

vibracijas palielinasanos.

g) Neapstradajiet materialus, kas satur azbestu. Azbestam piemit
kancerogen asipasibas.

h) Lietota darba instrumenta pielaujamais griesanas atrums

nevar but mazak par maksimalo grieSanas atrumu uzraditu

uz elektroinstrumenta. Darba instruments, kurs roté ar lielaku
dtrumu par pielaujamo, var plist.

Frézém un citiem darba instrumentiem precizi jasader ar

lietota elektroinstrumenta instrumentu turétaju (patronu).

Instrumentu patronai nepielagots darba instruments grieZas

nevienmerigi, stipri vibre un var radit, ka tiek zaudeta kontrole par

elektroinstrumentu.

Nedrikst lietot neasus vai bojatus frézeéSanas instrumentus.

Neasas vai bojatas frézes rada paaugstinatu berzi, var iekileties, ka ari

ir disbalansa iemesls. Tas ir neparasti bistams un var notiks nopietns
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negadijums, kurS raditu operatora un/vai tuvuma esoso cilveku

ievainosanu, ka ari masinas sabojasanos.

Elektroinstrumentu darba laika nepiecieSams stipri turét ar

abam rokam un nodrosinat drosu darba stavokli.

Elektroinstrumentu drosdk vadit turot abds rokds.

Apstradei paredzéto materialu nepiecieSsams nostiprinat uz

stabilas pamatnes un nodrosinat no parvietosanas ar

specialu turétaju palidzibu vai cita veida. Ja apstradato
elementu turam roka vai piespiezam pie kermena, tas kliist nestabils,
kas varradit kontroles zaudéSanu par to.

m) Nedrikst novietot apstradajamo priekSmetu uz cietam
virsmam, tadam ka betons, akmens, un tml. /zejosds
griezéjinstrumentadalas var radit masinas atmesanu.

n) Elektroinstrumentu ieslégt pirms frézes kontakta ar
materialu. Pretégja gadijuma pastav atmesanas bistamiba, kad
izmantotais instruments iekilesies apstradajama materiald.

0) Nedrikst pieskarties pie rotejosas frézes ka ari tuvinat rokas
tas darbibas laukam. Ar otru roku nepiecieSams turét
papildus rokturi vai dzinéja korpusu. Turot ierici ar abam rokam
samazinds roku ievainosanas risks ar darbainstrumentu.

p) Darba laika, kad tiek veikti darbi, kur elektroinstruments
varétu trapit uz nosléptiem elektriskiem vadiem vai pasu
vada, turét elektroinstrumentu pie izolétas virsmas. Kontakta
rezultata ar zem spriequma esosiem vadiem, visas elektroinstrumenta
metala dalas ari atradisies zem spriequma un tas operatoram var radit
stravas triecienu.

q) NepiecieSams lietot attiecigas meklésanas ierices, lai
lokalizétu sléptus barosanas vadus vai liigt pilsétas dienestu
palidzibu. Kontakts ar vadiem, kuri ir zem sprieguma var novest lidz
ugunsgrekam vai elektriska stravas triecienam. Gazes vada bojajums
var novest lidz spradzienam. Udensvada parrausana rada materialus
zaudéjumus vai notikt elektriskas stravas trieciens.

Tikla vadu nepiecieams turét talu no rotéjosiem darba

instrumentiem. Gadijuma, jatiek zaudéta kontrole par instrumentu,

tiklavads var tikt pargriezts vaiievilkts.

Nedrikst lietot elektroinstrumentu ar bojatu vadu. Nedrikst

pieskarties pie bojata vada, ja darba laika tiek bojats vads,

nepiecieSams izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas.

Bojativadipalielina elektriskas stravas triecienarisku.

Nekad nedrikst nolikt elektroinstrumentu lidz pilnigi nav

apstajies darba instruments. Rotéjoss instruments var nonakt

kontakta ar virsmu, uz kuras tiks novietots, rezultata var tikt zaudéta
kontrole par elektroinstrumentu.

u) Nedrikst parnésat ieslégtu elektroinstrumentu. Negaidits
rotejosu darba instrumentu kontakts ar apgerbu var radit td ievilkSanu
undarbainstrumentapievilk$anu pie operatorakermena.
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IERICES PIELIETOJUMS:

Augséjas varpstas frézmasina ir paredzéta ielaizu, Skautnu, profila
frézéSanai un gareno rievu izveidoSanai koka, plastmasa un vieglos
celtniecibas materialos ar atbilstoSu frézu palidzibu. Augséjas varpstas
frézmasinu nedrikst lietot metala, akmens un tml. apstradei.

Nedrikst lietot instrumentu veicot darbus, kur nepieciesams
lietot profesionalas ierices. Garantijas ligums nav spéka, kad
ierice tika lietota amatnieku, rupniecibas vai lidzigu
saimniecibas darbibu darbnicas.
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Aizliegts elektroinstrumentu pielietot neatbilstosi augstak uzraditam
pielietojumam, tas rada garantijas zaudésanu ka ari razotajs neatbild par
$ada veida raditiem zaudéjumiem.

Jebkadas ierices modifikacijas, kuras veic lietotajs atbrivo razotaju no
athildibas par bojajumiem un zaud&jumiem, kuri nodariti lietotajam un
apkartéjiem.

Pareiza elektroinstrumenta lietoSana attiecas ari uz konservaciju,
glabasanu, transportu un remontu.

Elektroinstrumentu drikst labot tikai razotaja uzraditos servisa punktos.
lerices, kuras tiek barotas no elektriska tikla drikst labot tikai pilnvarotas
personas.

ATLIKUSAIS RISKS:

Neskatoties uz pielietojumam paredzéto lietosanu nevar pilniba izslégt
atseviskus riska elementus. Nemot véra masinas konstrukciju un uzbivi
varrasties sekojosas bistamibas:

- apgérbavaimatu ievilk3ana uniepidana kustigas dalas;

- kermenatraumas pieskaroties pie rotéjosainstrumenta;

- applaucésanas darba instrumenta mainas laika (dazi instrumenti
darba laika var sakarst, applaucésanas novérsanai nepieciesams
lietot aizsargcimdus);

darbainstrumenta plisums/salisana;

dzirdes zaudésanailgi stradajot bez aizsargautinam;

acuunsejas traumasapstradajama materiala atlauzu gadijuma;

- apstradajama priekSmeta vai priekSmeta dalu atme3ana.

KOMPLEKTACIIA:

Augséjas varpstas frézmasina - 1gab.

Stiprinasanas uzgrieznis - 1 gab.

Atspere-1gab.

Stiprinasanas bukses -2 gab. (6 mm, 8 mm)
DzilumaierobeZotajs- 1 gab.

Puteklu siicéja pievienosana- 1gab.

Puteklu siicéja pievienosanas stiprinasanas skrives - 2gab.
Paraléla vadotne- 1gab.

Paraléla vadotnes vadibas sviras- 2 gab.
Atsperpaplaksni-2 gab.

Vadotnes vadibas sviru stiprinadanas skriives - 2 gab.
Cirkulaadataartaurinuzgriezni- 1gab.

KopéSanas uzliktnis - 1 gab.

Zokluatslégaar garencaurumu- 1gab.
Lieto3anasinstrukcija-1gab.

Garantijas karte -1 gab.

IERICES ELEMENTI (skat. zim. A):
lerices elementu numerdcija attiecas uz grafisko Zimejumu, kurs atrodas
apkalposanas instrukcijas 2 lapaspuse:

1. Apgriezienu atruma regulators

2. Rokturis

3. Stiprinasanas uzgrieznis

4, Stiprinasanas bukse 8 mm (sakotngji uzstadita stiprinasanas

uzgriezni3)

5. Paralélo vadotnu sviras stiprinasanas skrive

6. Paralélas vadotnes vadoso sviru stiprinasana

7. Galvena plaksne

8. Slidosa plaksne



9. Kapnveida ierobezotajs
10. Varpstas blokésana
11. Dziluma ierobeZotaja reguléSanas taurinskrave
12. Dziluma ierobeZotajs
13. Raditajs
14. Regul@Sanas rokturis (preciza frézésanas dziluma requlésana)
15. Frézesanas dziluma reguléSanas nonijus
16. Blokavimo svirtis
17. Fréze*
18. Putek|u siicgja uzgala atveres
19. Slido3a kolona
20. leslégts/izslégts
21. Drogibas slédzis
22. Cirkula adata ar taurinuzgriezni
23, Paraléla vadotne
24. Paralélas vadotnes parvietojamas sviras ar skrdvém un atsperu
saplaksniem
25. Joku atsléga ar garencaurumu
26. Puteklu siicéja pievienosana
27. Redukijas savienojums
28. Stiprinasanas bukse 6 mm
29. Kopésanas uzliktnis
30. Stiprinasanas skraves
* Aprakstitais un uzraditais aprikojums neietilpst modela TF1201
standarta komplekta.

laisava starpa salidzinatu instrumentus.

Sakotnéjam iedarbibas novértéjumam var izmantot deklarétas kopéjas
vibracijas vértibas un deklarétas trokSna emisijas vértibas.

Bridinajumi:

Vibracijas un trokSna emisija elektroinstrumenta faktiska lietosanas laika
var atskirties no deklarétajam vértibam atkariba no t, ka tiek izmantots
instruments un kads materials tiek apstradats.

Operatora aizsardzibai nepiecieSams notiekt droibas Iidzeklus, kuri
pamatojas uz iedarbibas novértéjumu faktiskaja lietosanas laika (nemot
véra visas operativa cikla darbibas dalas, ka pieméram laiku, kura
instrumentsirizslégts un kad strada tuk3gaita, iznemot spradalaiku).

PIRMS DARBASAKUMA:

1. Parliecinaties, ka baroSanas avota parametri atbilst parametriem
uzraditiem uz frézmasinas plaksnites.

2. Stradajot ar pagarinataju nepieciesams parliecinaties, ka pagarinataja

parametri, vadu Skeérsgriezums atbilst ierices parametriem. leteicams

lietot péc iespéjas isus pagarinatajus. Pagarinatajam jabat pilniba

attitam.

Pirms ierices uzstadisanas sakuma vienmér no kontaktligzdas izvilkt

kontaktdaksinu.

Pirms ieslégsanas nepiecieSams atbilstosi uzstadit visus ierices

elementus.

w

>~

MONTAZA:
UZMANIBU!
Pirms visiem elektroinstrumenta apkalposanas darbiem no
kontaktligzdas nepiecieSams iznemt kontaktdaksinu.
| Puteklu siicéja savienotaja montaza (skat. zim. B)
BRIDINAJUMS! Dazi koksnes putekfi, piem. ozols vai buks, var
radit bistamibu veselibai un tiek uzskatiti par kancerogéniem,
it ipasi savienojuma ar koksnes apstrades substancem

TEHNISKIE DATI:
Nominalais spriequms 230V
Nominala frekvence 50 Hz /'\
Jauda 1200W o
GrieSanas atrums 11000-30000/min
Frézmasinas korpusa padeve 55mm
Bukses diametrs 6mm, 8 mm
lerices klase /0]
Baro3anas vada garums 3m
Masa 2,55Kg

m Informacija par troksni un vibraciju

Trok$pa/vibracijas meérijumi veikti saskana ar normu EN60745.
Instrumenta akustiska spiediena limenis (LpA) sastada 84,7 dB(A), bet
akustiskas jaudas limenis (LwA) 95,7 dB(A). Mérijumu pielaide
KpA/KwA=3dB(A)

UZMANIBU! Lietot dzirdes aizsardzibas lidzekJus!
Vibracijas limenis sastada: 5,06 m/s’

Mérijumuizkliede K=1,5m/s".

Uzraditais vibracijas limenis ir reprezentativs elektroinstrumenta pamata
lieto3anai. Ja elektroinstruments tiek lietots citos noliikos vai ar citiem
darba instrumentiem, vai ari ja nebis pietiekami konservéts, vibracijas
[imenis var atskirties no uzradita. Augstak uzraditie iemesli var radit
vibracijas ekspozicijas palielinasanos visa darba laika.

Nepieciesams realizét papildus drosibas lidzeklus, kuri pasargas operatoru
no vibracijas ekspozicijas, piem. : Elektroinstrumenta un darba instrumenta
konservacija, atbilstoas roku temperatiras nodrosinasana, darba operaciju
veik3anas secibas noteik3ana.

Deklarétas kopéjas vibracijas vértibas un deklarétas trokSna emisijas
vértibas ir méritas saskana ar standarta testa metodi, un tas var izmantot,
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(hromati, koka impregnésanas lidzekli). Drosibas un tiribas nodrosinasanai
darbavieta, nepiecieSams vienmer lietot puteklu suksanas sistému piemerotu
apstradajamam materialam, ripeties par labu darba vietas ventilaciju un
neésat puteklu masku ar P2 klases putekju uztvéréju. NepiecieSams izvairities
noputeklusakrasands darbavieta. Puteklivar viegliaizdegties.

Puteklu sticéja savienojumu (26) var uzstadit ta, lai puteklu sicéja caurules
savienojums bitu vérsts uz masinas priekSpusi vai aizmugures pusi.
Piestiprinat puteklu sakSanas uzgali ar divam stiprinasanas skravém (30)
pie pamata plaksnes (7).

Pie savienojuma (26) var pievienot riipniecibas putek|u sicgju, piemérotu
pie apstradajama materiala veida. Aréjais $]iitenes savienojuma diametrs
sastada 40 mm, betiek3éjais diametrs 35 mm.

Puteklu sic&ju var pievienot ari ar redukcijas savienojumu ar aréjo diametru
35 mm un iekigjo diametru 32 mm. Saja noliika nepiecie3ams iebidit
redukdijas savienojumu (27) uzgali (26) un pie ta pievienot ripniecibas
puteklusicéju.

Optimalai sikanas razibas nodrosinasanai, nepiecieSams requlari tirit
puteklu sticéja savienotaju (26).

| Stiprinasanas bukses montaza un frézésanas instrumentu
maina
UZMANIBU! Ar frézi nepieciesams apieties uzmanigi — pastav
ievainosands bistamiba. Stiprinasanai un maipai ieteicams
lietot aizsargcimdus.
Atkariba no nepiecieSamibas var izvéléties dazada veida un dazadu tipu
frézes. NepiecieSams vienmér izmantot frézes ar visisako griesanas
garumu,kur$ nepiecieSams dotas griesanas veikSanai. Tas samazinas frézu



disbalansu unvibraciju.

Frézes no augstas kvalitates atrgriezéjtérauda — piemérotas mikstu

materialu apstradei, tadu ka miksts koks un plastmasa.

Frézes no cietsakauséjuma — piemérotas skaidu plaksnu, plastmasas un

cieta koka apstradei.

lerice ir paredzéta lietot ar frézém, kuru maksimalais ass diametrs sastada 8

mm. Pievienotas stiprinasanas bukses paredzétasizmantot ar frézém, kuru

ass diametrs sastada 6 vai 8 mm. Lietotam frézeém jabit tiram, un to

tehniskam stavoklim jabit beziebildumiem.

Frézésanas instrumentu mainas laika ievérot zemak uzraditos

noradijumus.

. Novietot frézmasinu uz plakanas, neslidosas pamatnes.

2. lzvéletiesfrézi un atbilstoso stiprinasanas buksi.

3. Nospiest varpstas blokéSanu (10) un turét tada stavokli.
Nepieciesamibas gadijuma ar roku var pagriezt varpstu, lidz notiek
blokésana.

. Atskriivét instrumentu roktura stiprinasanas uzgriezni (3) ar Zoklu
atslégu (25) (skat.zim. C).

. leliktbuksiinstrumentu turétaja un turét toiespiestu.

. Pieskravat stiprinasanas skrivi uz varpstas vitni.

UZMANIBU! Nepieskrivet stiprindsanas buksi ar
stiprindsanas uzgriezni pirms frézes uzstadisanas. Var notikt
stiprinasanas bukses defekts.

. leliktfrézi (17) buksé vismaz 20 mm dziluma.

. Varpstas blokéSanu turét nospiestu un ar plakano atslégu stingri
pieskravét stiprinasanas skravi.

. Pirms frézmasinas ieslégsanas parliecinaties, ka fréze ir pareizi uzstadita
unbrivigriezas.

NORADIIUMI:

* Piegadatafrézmasina patronajau ir uzstadita 8 mm stiprinasanas bukse.
Mainot frézi ar to pasu ass diametru, pietiek tikai nedaudz atskravet
stiprinasanas uzgriezni. Nav nepiecieSams pilniba to nonemt.

« Stiprinasanas bukses vai frézes mainas atvieglosanai, var nonemt
puteklu sucéja savienojumu (26).

FREZES (skat.zim. D):
Zemak uzradrta tabula paraditas visbiezak lietotas frézes*.
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Apraksts Pielietojums
Pirksta fréze (1) Rievas un gropes.
Pirksta fréze (2) Rievas un gropes.
Bezdeligastes fréze (3) Bezdeligas aste.
Pirksta fréze (4) Rievas un gropes.

Rievas, gravé3ana un malu
noapalosana.

Fréze Kilu rievam (5)

Gropju fréze (6) Gropésana, gravésana un Skautpu
dekorativa veido3ana.
Malu dekorativa veidosana.

Malu dekorativa veidosana.

Malu apstrades fréze (7)
Apala fréze (8)

Noapalo3anas fréze (9) Skautnu noapalosana.
Noapalo3anas fréze (10) Skautnu noapalosana.
Apgriesanas fréze (11) Laminata vai cietas koksnes
apgrieSana; preciza profilésana
atbilstosi Sablonam.
Fazésanas fréze (12) Malu fazésana.
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* Aprakstitais un uzraditais aprikojums neietilpst modela TF1201
standartakomplekta.

| Paralélasvadotnesmontaza

Kopa ar elektroinstrumentu Jis sanémat paralélo vadotni (23), kura

ievérojami atvieglo rievu vai paralélo ielaidumu frézésanu apstradajama

materialamalas.

Vadotne transportésanas laika atrodas izjaukta stavokli. Montaza notiek

savienojot sava starpa paralélovadotni (23) ar parbidamam sviram (24):

. Ar krustinveida atslégu izskravét abas skraves no parbidamam sviram
(24).
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vadotnes (23) caurumiem un nostiprinat ar atsperu saplakspiem un
stiprinasanas skrivém (skat.zim. E).

. Atkariba no darba apstakliem, paralélas vadotnes (23) vado3as sviras var
iebidit pamata plaksnes (1) stiprinasanas caurumos (6) no masinas labas
vaikreisas puses.

. Paralélo vadotni (23) uzstadit uz vélamo atstarpi un nofiksét ar
stiprinasanas skrivem (5) (skat. zim.F).

w
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m Cirkulaasmens montaza

Arcirkulaadatas palidzibu (22) varfrézét apalas formas.

1. Pieskravet paralélo vadotni (23), t.n. vadotnes Skautném jabat vertam
uz augsu. Vadotnes plaksné izveidoti divi caurumi, kurus var izmantot
aplavailiknes frézésanai.

2. Ar taurinuzgriezni savienot cirkula adatu (22) ar paralélo vadotni (23).
Pieskriivét turot cirkula adatu ar Zokla atslégas garencaurumu (25)
(skat.zim. G).

3. Novietot cirkula adatu noteikta rinka vidd, kuru vélamies frézét un iesist
tomateriala.

m Kopésanas uzliktnamontaza

Komplekta sastava ietilpst kopésanas uzliktnis (29), kuru izmanto

izveidojot daudzus tadas pasas formas elementus.

Kopésanas uzliktni stiprina ar divam garam skrivém (30) (3is skrives kalpo

ari prieks puteklu uzgala stiprinasanas (26)) no slidosas plaksnes (8) puses.

Uzliktnis nepieciesams uzstadit ta, lai ta gredzens biitu orientéts uz frézéto

materialu (skat. zim. H).

FREZESANAS DZILUMA UZSTADISANA:

UZMANIBU! frézésanas dziluma uzstadisana ir atjauta tikai

pieizslégta elektroinstrumenta.

Frézésanas dziluma uzstadisanai nepiecieSams rikoties
sekojosa veida:

. Elektroinstrumentu ar nostiprinatu frézi novietot uz apstradajama
priekSmeta.

. Pagriezt pakapiena buferi (9) lidz novietosies viszemaka stavokli.

. Atbrivot taurinuzgriezni (11) tik daudz, lai dziluma ierobezotajs (12)
varétu brivi parvietoties (skat. zim. ).

. Pagriezt blokésanas sviru (16) bultinas A virziena (skat. zim. J) un
|mam nolaist aug3gjas varpstas fréezmasinu, lidz fréze pieskarsies pie
apstradajama priekSmeta virsmas.

. Pagriezt blokésanas sviru (16) bultinas B virziend, lai Saja pozicija
bloketuapstrades dzilumu.

. Piespiest dziluma ierobezotaju (12) uz leju, Iidz viszemakajam
kapnveida ierobeZotaja (9) atbalstam (skat. zim. K). Parvietot raditaju
(13) frézesanas dziluma regulésanas nonijus (15) stavokli"0".

. lzmantojot linealu uz dziluma ierobeZotaja uzstadit ierobezotaju uz

vélamo frézésanas dzilumu, pacelot to uz augsu un pieskravejot
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taurinskravi (11). Péc $is operacijas veik$anas nevajadzétu parvietot
radrtaju (13).
8. Pagriezt blokéSanas sviru (16) bultinas A virziena un parvietot
augsejas varpstas frezmasinu visaugstakaja augséja stavoklr.
9. Parbadit uzstadisanu arizméginajuma frézésanu uz materiala gabala.
Pie lielakiem frézésanas dzilumiem nepiecieSams veikt vairakas parejas.
Arkapnveida ierobezotaju (9) var sadalit frézesanas procesu uz vairakiem
posmiem. Saja noliika nepieciesams novietot vélamo frézesanas dzilumu
ar viszemako kapnveida ierobeZotaja atbalstu un sakuma pirmajam
parejam izvéléties augstakus athalstus.
Attalums starp atbalstiem sastada apméram 10 mm. So attalumu var
mainit, grieZot pakapiena bufera (9) reguléSanas skraves.
UZMANIBU! Dziluma ierobeZosanas stavokli nepiecieSams regulét katru
reizipécfrézes mainas, par cik frézem ir daZads garums.
m Frézesanas dziluma papildusregulé3anas
FrézéSanas dzilumu var precizirequlétarregulésanas rokturi (14).
Atbrivot blokésanas sviru (16) pagriezot bultinas A virziena (skat. zim.
J) un piespiezot erici uz leju, lidz dziluma ierobeZotajs (12) atradisies
uzpakapienabufera (9).
Nofiksét blokesanas sviru (16) pagriezot bultinas B virziena.
Arregulésanas rokturi (14) uzstadit frézeésanas dzilumu.
Atbrivot blokésanas sviru (16) pagriezot bultinas A virziena un pacelt
erici atpakal uzaugsu. Praktiski parbaudit frézésanas dzilumu.

DARBS:

u |eslégsana/izslégsana

Pirms ierices ieslégsanas nepiecieSams uzstadit frézésanas dzilumu,

saskanaarnodalu, FREZESANAS DZILUMA UZSTADISANA'.

1. Elektroinstrumenta ieslég3anai nepiecieSams vispirms nospiest
drosibas slédzi (21), péc tam nospiest slédzi ieslégts/izslégts (20) un
turét to tada stavokli . Péc masinas palaisanas var atbrivot drosibas
sledzi (21).

2. Elektroinstrumenta izslégsanai, nepiecieSams atbrivot slédzi
ieslégts/izslégts(20).

NORADIJUMS: Drosibas noliikos slédzi (20) nevar blokét nepdrtrauktam

darbam. Visa apstradesdarbalaika operatorstur tonospiestu.

m Apgriezienuatrumaregulésana skat.zim.A)

Ar apgriezienu atruma regulatoru (1) var veikt apgriezienu atruma

requl@sanu (ari kustibas laika) diapazona no 11000 lidz 30000 min”. Var

izvéléties7 dazadusparsledzéjastavok|us.

1-2=maziapgriezieni 3-4=vidéjieapgriezieni 5-7=lieliapgriezieni

No apstradajama materiala un frézes diametra ir atkarigs atbilstoss

apgriezienu skaits, to var noteikt vienigi izméginajumu cela. Sakuma, kad

fréze ir ar mazu diametru, uzstadit lielu griezes atrumu, bet ja ir liels
diametrs—mazaku griezes atrumu.

m Frézésana

UZMANIBU! Frézes nepieciesams sargat no nokrisanas un

triecieniem.

. Uzstadit vélamo frézésanas dzilumy saskana ar nodaju, FREZESANAS

DZILUMAUZSTADISANA",

. Novietot elektroinstrumentu ar uzstadito frézi uz apstradajamo

priekSmetuunieslégt.

. Uzstadit apgriezienu atrumu saskana ar punktu ,Apgriezienu

atrumaregulésana”.

. Parbauditierices uzstadisanuuzapstradajamamateriala gabala.
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5. Atlaut, lai ierice sasniedz pilnu atrumu. Vispirms nolaist frézi lidz ta
darba augstumam, un sekojo3i blokét ierici ar blokesanas sviras (16)
palidzibu.

6. Turot ierici pie abiem rokturiem, frézét, veicot vienmérigupadevi.

7. Pécapstradesbeigam, novietot masinuaugsgja stavokli.

8. Elektroinstrumentu izslégt.

m Frézésanaarpaligatbalstapalidzibu

Lielaku priekSmetu apstrades atvieglosanai, piem. ielaidumu frézésanai,
pie apstradajama priekSmeta \ar piestiprinat déli ai listi un izmantoto to
ka atbalstu, gar to vedot frézmasinu. Frézmasinu nepiecieSams vadit pa
pamata plaksnesplakanopusi, gar paligatbalstu (skat. zim. L).

m Frézésanasvirziensun grieSanasprocess
Frézmainas varpsta skatoties no augsas griezas pulkstena raditaja
kustibas virziena. Vislabakas kontroles un griesanas kvalitates iegisanai,
instrumentu nepiecieSams parvietot pa apstradajamo materialu ta, lai
frézei bitu tendence pasai iedzilinaties materiala. Nepareizs padeves
virziensvarradrt, ka fréze méginasizietno materiala.

UZMANIBU! Frézésanas virzienam pastavigi jabit pretgjam

ar frezes apgrieziena virzienu (pretéjds kustibas frézesana).

Frézéjot saskand ar frézes apgrieziena virzienu (vienlaiciga
frezéSana), frezmasina vartikt izrauta no apkalpojosas personas rokam.
Pareizs instrumenta padeves virziens paradits sekojosa ziméjuma. Ja
griesana notiek ap materiala malu, instrumentu nepieciesams parvietot
pretéji pulkstena raditaja kustibas virzienam. Ja frézésana notiek virmas
vidus dala ka tas uzradits ziméjuma, instrumentu nepiecieSams parvietot
pulkstena radrtajakustibasvirziena.

UZMANIBU: Padeves virziens ir neparasti svarigs izmantojot
vadoSo frezi un veicot manudlo frézesanu apstradajot
materialamalu.
Padeves atrums:
Ir svarigi, lai priekSmetu apstradatu ar atbilstosu padevi. Pirms priekSmeta
apstrades ieteicams uz materiala paliekam veikt vairakas izméginajuma
frézésanas. Tada veidairoti viegliatrastvislabako darbaatrumu.
Frézmasinu nepiecieSams parvietot ar mérenu atrumu. Mikstiem
materialiemnepiecieSamaslielaks padeves atrums neka cietiem.
Frézmasinasdzingjsvar apstaties, ja bis nepareizilietots vai parslogots. Lai
izvairitos no iespgjamiem instrumenta bojajumiem, nepiecieSams
samazinatpadeves atrumu.
Parakmazapadeve:
Fréze var parak stiprisakarst. Apstradajotviegli uzliesmojoSumaterialu, ka
piem. koks, apstradajamaispriekSmetsvar aizdegties.



Paraklielapadeve:

Fréze var tikt sabojata, bet frézésanas kvalitate biis zema — materials

paliksneapstradatsun nelidzens.

Pagaidit, lai fréze pilniba apstajas, lidz tiks izvilkts

apstradajamaispriekSmetsvai frezmasinatiks nolikta.

® Malufrézésanavaiformésana

Malufrézésanavai profila frézésanabez paralélas vadotnesizmantosanas

nepieciesams izmantot frézes ar vadotni vai gultni. Frézes ar vadotni

apaksgja dala ir ass bez griezéjasmeniem. Frézém ar gultniem ir lodisu

qultnifrézes vadisanai.

leslégtu elektroinstrumentu un no saniem piebidit pie apstradajama

priekSmeta un iegremdét frézi materiala lidz vadibas ass vai frézes lodisu

gultnisatbalstisiespretapstradajamapriekSmetamalu.

Vadosa dala parvietojas gar darba zonas malu, vienlaicigi ar rotéjosiem

griesanu veidojoSiem asmeniem, veidojot dekorativas malas. Malai, pa

kuru parvietojas vado3a dalajabutidealigludai, par cik katrs nelidzenums

irpamestsuz formgjosovirsmu.

Frézmasinu parvietot ar abam roka gar priekSmeta malu, pie tam

pieverSotuzmanibu uz tas slipo stavokli. Parak stiprispiediensvar sabojat

priekSmetamalu.

Apstradajama priekSmeta frézésanas laika, kuram nepieciesama malu

formésana, vienmérieprieks frézét malu ar Skérsamnovietotiemslaniem,

bet péc tam malu ar gareniski novietotiem slaniem. Tada veida tiks

samazinata sabojasanas iespéja radita ar materiala gabala atrausanos

malasbeigasarkersamnovietotiemslaniem.

m Frézesanaarparalélovadotni

Frézéjot gar apstradajama materiala gareniskajam Skautném

nepieciesamsrikoties sekojosaveida:

. Uzstadit paralélo vadotni (23) saskana ar punktu ,Paralélas
vadotnesmontaza".

. leslegtu elektroinstrumentu un vadit ar vieglu sanu spiedienu uz
paralélovadotni gar apstradajamapriekSmetamalu, pie tam ievérojot
vienmérigupadevi (skat. zim. M).

~

m Frézésanaar cirkulaasmenspalidzibu

Frézéjotpa rinka perimetru varizmantot cirkulaasmeni (22).

. Uzstadrt cirkula asmeni (22) atbilstosi punktam ,Cirkula asmens
montaza”“.

. Uzstadit cirkula asmeni (22) frézéSanas zonas vidus punkta un
piespiest

. leslegtu elektroinstrumentu nepiecieSams vadit virs apstradajama
priekSmeta ar laba roktura palidzibu un cirkula turétaju (skat. zim.
N).Uzmanitiesuz frézésanasvirzienu!

)
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m Manualafrézésana

Frézgjot manuali ar maza diametra frézi var iegit daudz vélamu efektu.
Parasti amatnieks uz materiala uzzimé vélamo kontiru vai rakstu, bet péc
tamizmanto $iskontras ka vadinijas.

«  Lietotikailotiplakanufrézesanasuzstadisanu!

« ApstradajotpriekSmetuuzmanitiesuz frézes apgriezienavirzienu.

m Frézesanaizmantojotkopésanasuzliktni

Noradijums! Sablona augstumam jabiit vismaz vienadam ar kopésanas
uzliktnagredzena (29) augstumu.

Noradijums! Izvéléties mazaku frézi neka kopésanas uzliktna ieksgjais
diametrs.
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. Uzstadit kopéSanas uzliktni (29) saskana ar punktu ,KopéSanas
uzliktnamontaza”

. Uz frézésanas galda novietot elementu, kuru apstradasim (A2), un uz
tasablonaelementu (A1).

. Parvietot $ablona elementu attieciba pret apstradajamo elementu
tada veida, lai Sablona uzliktna gredzens, atbalstoties uz elementu A1
varétunonemt lieko materialuno elementaA2.

N~
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29
A1

A2 Fréze

IS

. Stipripiestiprinatabuselementus pie frézéSanasgalda.

. leslégt elektroinstrumentu, nolaist darba stavokli (labi ir veikt
frézesanuvairakos posmos) unblokétpadeves blokesanassviru (16).

. Saktfrézesanupiespiezot uzliktnagredzenu pie SablonaA1.

v
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KONSERVACIIA:
Masinai principa nav nepiecieSamas specialas konservésanas darbibas,
tomér lai nodrosinatu nepartrauktu, bezavarijas darbu nepieciesama tas
regularatirisana.
UZMANIBU! Pirms konservacijas darbu saksanas izslégt
frezmasinu un iznemt vada kontaktdaksipu no tikla
kontaktligzdas.
Péc darba nepiecieSams ar saspiesto gaisu (spiediens ne lielaks par 0,3
MPa) iztirit ventilacijas atveres un instrumentu patronu. Tas novérsis
qultnu defektu, likvidés dzingja dzeséjosa gaisa pieklusanai blokgjosos
puteklus.
UZMANIBU! Tirisanas laika lietot aizsargbrilles.
Argjas plastmasas dalas var tirit ar mitru dranu un maigu tiriSanas
[idzekli. NepiecieSsams uzmanities, laiiericé neieklitu idens.

Laiku palaikam nepieciesams ellot slido3as kolonnas.

GLABASANA:

Masinu nepiecieSams glabat bérniem nepieejamas vietas, uzturét tira
stavokli, sargat no mitruma un putekliem. Glabasanas apstakliem
jaizsledzmehanisko bojajumuiespéju ka ari kaitigo atmosféras apstaklu
iedarbibu.

TRANSPORTS:

Masinu transportét un glabat iepakojuma, kur$ sarga no mitruma
putekliem un smalkiem elementiem, it ipasi nepiecieSsams nodrosinat
ventilacijas atveres. Smalkie elementi, kuri iek|ast korpusa iekSpusé var
sabojat dzingju.

PIKTOGRAMMAS:

Apziméjumu skaidrojums, kuri atrodas uz plaksnites un informacijas
uzlimém:

«Pirms ieslegsanas un darba sakuma
nepiecieSamsiepazities ar So instrukciju»



APKARTEJAS VIDES AIZSARDZIBA:

— «Vienmer lietot aizsargbrilles» UZMANIBU: Uzraditais simbols nozime, ka aizliegts novietot
nolietoto ferici kopa ar citiem atkritumiem (iespéjams naudas
sods). Bistamds sastavdalas, kuras atrodas elektriskas iericés
negativiietekmé uz apkartejo vidi un cilvéku veselibu.

Majsaimniecibam janem daliba nolietoto iericu atgiisana un atkartota

izlietosana (reciklinga). Polija un Eiropa tiek radita vai jau pastav nolietot

iericu savaksanas sistéma, kura ietvaros visiem augstak minéto iericu

— «lietot dzirdes aizsardzibas lidzeklus» pardo3anas punktiem ir pienakums pienemt nolietotas ierices. Bez tam

’ pastav augstak minéto ericu savaksanas punkti.

— «Vienmér nepieciesams lietot puteklu»

Ol

RAZOTAJS:

Profix SIA,

Marywilska iela 34, 03-228 Var3ava, Polija

Stierice ir saskana arvalsts un Firopas normam, ka ari drogibas prasibam.

€ UZMANIBU: Tehnisku problému gadijumd lidzam kontaktéties ar
— «lerice saskana ar EK»

— «ll aizsardzibas klases ierice ar dubulto izoldciju»

pilnvarotu servisu. Visada veida remontus veic kvalificet persondls, lietojot
origindlas rezerves dajds.

N

Firmas PROFIX politika ir nepartraukta savu produktu pilnveidosanas politika, tapéc firma sev rezervé tiesibas ievest
@ izstradajuma specifikacijas izmainas beziepriekséjas pazinosanas. Ziméjumi, kuri uzraditi apkalposanas instrukcija kalpo

tikaika piemérs unvarnedaudzatskirties noiegadatasiericesrealaizskata.

Stinstrukcijairsargataarautortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atlaujas.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCIJA.
I3saugokite instrukcija, nes gali bati reikalinga
véliau.
]SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
& saugaus naudojimo pazymétus simboliais N bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody nesilaikymas
qali bati elektros smigio, gaisroir/arba sunkiy kino suzalojimy priezastimi.
ISsaugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
buty galimajais pasinaudoti.
Jemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisqmaitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi biti Svaru, tvarkinga bei geras apsvietimas.
Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali biti nelaimingy
atsitikimy prieZastimi.

b) N doti elektros pri progioje aplinkoje, kurioje yra
degs skysciai, degios dujos arba dulkeés. Elektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todél gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas gali bitielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui. Jokiu
biidu negalima keisti kiStuko. Jeigu elektros prietaisas turi
iZeminima, negalima naudotiilgintuvo. Originaliy kistuky bei lizdy
naudojimas sumazina elektros smagio rizikg.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais paviriais, tokias kaip
vamzdZiai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros smigio
pavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo patenkaj
elektros prietaisq, padidéja elektros smilgiorizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami iSjungti kistuka i$
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. Pazeistas laidas galitaptielektros smigio prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus prailgintuvus.
Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas sumatzina elektros smigio
rizikg.

f) |rankj rekomenduojama jungti j elektros maitinimo tinkla,
turintj likutinés srovés jrenginj (RCD), kurio iSjungimo srové yra
30mAarbamaiesné.

g) Jeigu negalima isvengti elektros prietaiso naudojimo drégnoje
aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. RCD jrenginio naudojimas
sumazina elektros smagio rizikg.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
FREZAVIMO MASINELE TF1201
Originalios instrukcijos vertimas

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Imoniy sauga:

a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai) turintis
fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip pat asmenys
neturintis darbo patirties arba nesusipaZing su prietaisu,
nebent toks darbas vyksta stebint specialistui arba pagal
prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo perduota asmeniu
atsakinguuzsauga.
Bukite atids, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote ir, dirbdami
su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite su
prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj
ar medikamentus. Akimirksnio neatidumas naudojant prietaisq gali
taptirimty suZalojimy prieZastimi.
Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauke, neslystantis apsauginiai
batai, Salmas, asinés, naudojimas sumaZina suzalojimy grésme.
Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiant kistuka j elektros lizd ir/arba pries akumuliatoriaus
jjungima bei pried paimant arba pernedant prietaisa
isitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso pernesimas su
pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j maitinimo tinklg gali tapti
nelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso

besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy

priezastimi.

Nepasilenkite pernelygj priekj. Dirbdami atsistokite patikimai

ir visada islaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena ir tinkama

kiinolaikysena leis geriau kontroliuotiprietaisq netikétose ituacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir

papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirstines nuo

besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus beiilgus
plaukus galijtrauktibesisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy

nusiurbimo ir dulkiy surinkeéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai

tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy surinkéjy
panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

i) Elektros jrankiy naudojimo jgudziai, jgyti dazno jy naudojimo
metu, negali per daug padidinti Jusy pasitikéjimo savimi ir
leisti nesilaikyti saugos taisykliy. Neatsargiai naudojantis elektros
jrankiais, galimarimtaisusiZeistiper kelias sekundes.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudojimo.
Ripestingaelektros prietaisy prieZiirair naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas turi
atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros prietaisas
leis atlikti darbq geraiirsaugiai.

b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu. Elekiros
prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj reikia
remontuoti.

¢) Prie$ regulivodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
prie$ sandéliavima iStraukite kistuka i$ elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaisojsijungimo.
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d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Flektriniai
Jrankiaiyra pavojingi, kaijuos naudojanepatyre asmenys.

e) Ripestingai priZiurékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliava, ar néra suluZusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZastis yra blogai priZidrimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svaris. Ripestingai prizidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atlieckamo darbo pobudj. Elektros prietaiso
naudojimas ne pagal paskirtj galisukeltipavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiiros salygose, jjunkite jj kelioms

minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne $lapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galinciy pazeisti prietaisa.

Elektros prietaisq laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

|) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

m) Rankenos ir kiti jrankio laikymo pavirsiai turi bati Svaris,
nealiejuoti ir netepaluoti. Jeigu rankenos ir kiti jrankio laikymo
pavirsiai yra slidds, netikétose situacijose negalésite jrankio saugiai
laikytiirvaldyti.

f |SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Remontas:

naudojimo.

a) Garantinj ir pogarantinj elektros jrankiy remonta atlieka
PROFIX servisas, todél garantuojama auksciausia remonto
darby kokybé bei originalios atsarginés dalys.

b) Jeigumaitinimo laidas bus pazeistas ir bus tuo metu jjungtas j
lizda, tai turi buti pakeistas specialiu laidu arba rinkiniu,
prieinamu pas gamintoja arba specialiame remonto punkte.
2 |SPEJIMAS!

elektros smaigio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.
FREZAVIMO MASINELE
Papildomi saugos reikalavimai:
Asmenys iki 18 mety negali dirbti su frezavimo masinéle. Sis
draudimas netaikomas jaunimui virs 16 mety, jei darbas atliekamas

Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy

saugaus darbo nuorody. Tokiu badu iSvengsite gaisro,

a) Frezavimo masinélés operatorius turéty buti susipaZines su
prietaiso valdymu, turi mokéti atlikti jos reguliavima.
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b) Darbo metu bitina naudoti asmenines apsaugos priemones.
Visada dévékite apsauginius akinius ir naudokite klausos
apsaugos priemones. Jei reikia, naudokite apsaugine kauke.
Akiy apsaugos priemonés turi sustabdyti jvairiy medZiagy atplaisas.
Klausos apsaugos priemonés turi saugoti nuo neigiamo triuksmo
poveikio. Dulkiy kaukeés ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi
filtruoti dulkiy dalelés, susidarancias darbo metu.

¢) Visada naudokite dulkiy nusiurbimo jrenginius. Kai kuriy
medienos produkty apdirbimo metu susidaro pavojingos sveikatai
dulkés.

d) Dévékite tinkamus apsauginius drabuzius. Nedévékite per
placiy drabuziy ir papuosaly. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus gali jtraukti besisukancios prietaiso dalys. Ant ilgy plauky
deéveékite specialy tinklelj.

e) Elektrinj jrankj naudokite tik toms medziagoms, kurios
nurodomos skyriuje ,naudojimas pagal paskirtj". Priesingu
atvejujrankis galisugestidél perkrovos.

f) Niekada nedirbkite su ruosiniu, kuriame yra metaliniai
elementai, viniai arba varztai. Tai gali sugadinti jrankj arba
padidintivibravimg.

g) Draudziama dirbti su medZiagomis, kuriy sudétyje yra
ashestas. Asbestas galibatinavikiniy susirgimy prieZastimi.

h) Leistinas darbo jrankio apsuky greitis negali buti mazesnis

nei nurodomas maksimalus apsuky greitis jrankio firminéje

lenteléje. Darbinis jrankis besisukantis didesniu greiciu gali lizti, o

dalys atskilti.

Frezos bei kiti darbiniai jrankiai turi tiksliai atitikti elektrinio

irankio laikiklj. Darbiniai jrankiai neatitinkantis jrankio laikikij sukasi

netolygiai, stipriaivibruoja, o jrankis galitaptinevaldomas.

Nenaudokite sudilusiy bei susidévéjusiy frezavimo jrankiy.

Sudilusios arba susidévéjusios frezos sukelia dideljtrynimq, gali uZstrigti

bei suamzina jrankio pusiausvyrq. Taiyra labai pavojinga bei gali sukelti

rimtq avarijq, kurios metu gali biti suZalotas jrankio operatorius ir/arba
asmenys, esantys netoliese.

Dirbdami elektroninj jrankj laikykite tvirtai suéme abejomis

rankomis bei pasiriipinkite, kad kino pozicija buty stabili.

Elektrinis jrankis abejomis rankomis valdomas tvirciau.

Ruosinj prispauskite apkabomis ant stabilaus pamato arba

naudojant kitas priemones uztikrinkite, kad frezuojant jis

negaléty isslysti. Jei ruosinis yra prilaikomas ranka arba
prispaudZiamas prie kino yra nestabilus, o tai gali bati kontrolés
praradimo prieZastimi.

m) Nedékite ruosinio ant kiety pavirsiy, tokiy kaip betonas,
akmuoir pan. [skistas pjovimo jrankis galisukelti atatrankg.

n) Elektrinis jrankis prisilietimo metu prie ruosinio turi buti
ijungtas. Kitu atveju yra atatrankos pavojus, nes jrankis gali
uzsiblokuotiruosinyje.

o) Draudziama liesti besisukancia freza bei laikyti rankas
dirbancios frezos diapazone. Antra ranka laikykite uz
papildoma rankena arba ui korpusa. Elektrinis jrankis abejomis
rankomis valdomas tvirciau beimazéja susizalojimo rizika.

p) Darbometu, kaiyra pavojus, kad elektrinis jrankis gali paliesti
elektros laidus arba savo maitinimo laida, laikykite jj uz
izoliuoty rankeny. Palietus laidg, kuriuo teka elektros srové,
metalinése elektrinio jrankio dalyse gali atsirasti jtampa ir trenkti
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elektros smiigis.
q) Naudokite paslépty elektros laidy paieSkos prietaisus arba
kreipkités pagalbos j savivaldybes jmones. Palietuslaidq, kuriuo
teka elektros srové kyla gaisro bei elektros smigio pavojus. PaZeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Vandentiekio vamzdziy
suZalojimas sukeliaturtine Zalq bei gali sukelti elektros smigj.
Maitinimo laida laikykite atokiau nuo besisukanciy jrankiy.
Kontrolés praradimo atveju maitinimo laidas gali buti jtrauktas arba
perpjautas.
DraudZiama naudotis elektriniu jrankiu, jei jo maitinimo
laidas yra pazeistas. Negalima liesti paZeisto maitinimo
laido; maitinimo laido pazeidimo atveju batina iStraukti
kituka i3 elektros lizdo. PaZeistas laidas sukelia didesnj elektros
smigio pavojyy.
Niekada nepadékite elektrinio jrankio, kol darbinis jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis darbinis jrankis gali prisiliesti prie
pavirsiaus, ant kurio padedama, elektrinis jrankis gali tapti
nebevaldomas.
u) Niekada nejjunkite elektrinio jrankio nesant jj. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbinio jrankio gali batijtraukti drabuZiai,
kylasuzalojimo pavojus.
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IRANKIO PASKIRTIS:

Vertikali frezavimo masinélé yra skirta iSpjovy frezavimui, briauny
apvalinimui, profiliavimui, iSilginiy grioveliy pjovimui medienoje,
plastmaséje bei lengvose statybiniuose medziagose, naudojant
tinkamas frezas. Frezavimo masinélés negalima naudoti metalo, akmens
ir panasiy medziagy apdirbimui.

Prietaisas néra skirtas naudoti pramonéje arba profesionaliems
darbams atlikti. Jei prietaisas yra naudojamas komercinéje ar
pramoninéje veikloje, prarandama garantija.

Bet koks frezavimo masinélés naudojimas ne pagal paskirtj yra
draudziamas. Tokiu atveju prarandama garantija o gamintojas neatsako
uz patirtas dél netinkamo prietaiso naudojimo zalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomybés uz 7alas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniams.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
priezitira, sandéliavimg, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remontg galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitikjgalioti asmenys.

LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti
rizikos. Galimi rizikos faktoriai:

- drabuziyarba plauky jtraukimas besisukanciomis dalimis;

- kano suzalojimai prisilietus prie besisukancio prietaiso;

- nudegimai keiciant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai jkaista darbo
metu; todél, norédami iSvengti nudegimy, naudokite apsaugines
pirtines);

darbiniojrankio plysiai/luziai;

- klausos praradimas dél triukimo poveikio, dirbant be klausos
apsaugos priemoniy;

akiyarba veido suzalojimai medziagos atplaiSomis;
ruodinioarbajo daleliy atatranka.

KOMPLEKTAVIMAS:

Frezavimomasinélé - 1vnt.

Priverzimoverzlé - 1vnt.

Spyruoklé - Tvnt.

Uzverzimojvoré -2vnt.(6mm,8mm)
Gylioribotuvas - Tvnt.

Dulkiy nusiurbimojungtis - 1vnt.

Dulkiy nusiurbimo jungties tvirtinimo varztai - 2vnt.
Lygiagretusis kreipiklis - 1vnt.

Lygiagreciojo kreipiklio kreipiamieji strypai- 2 vnt.
Spyruoklinés poverzlés-2vnt.

Kreipiklio kreipiamujy strypy tvirtinimo varZtai- 2 vnt.
Frezavimo antgalis susparnuotajaverzle- 1vnt.
Kopijavimo antgalis- 1vnt.

Plok3ciasis raktas su pailgaanga - Tvnt.
Naudojimoinstrukcija- 1vnt.

Garantinis lapas - vnt.

PRIETAISO ELEMENTAI (Ziarékite pav.A):
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2 puslapio
naudojimoinstrukcijos:
1. Apsuky reguliavimo rankenélé
2.Rankena
3. PriverZimo verzlé
4, Uzspaudziancioji jvoré 8 mm (jmontuota uzspaudziancioje verzléje
3)
5. Lygiagreciosios kreipianciosios strypa tvirtinantysis varzas
6. Lygiagreciosios kreipianciosios kreipianciyjy strypy tvirtinimas
7. Pagrindiné ploksté
8. Slydimo ploksté
9. Pakopinis gylio ribotuvas
10. Veleno blokavimo mygtukas
11. Gylio ribotuvo sparnuotasis varztas
12. Gylio ribotuvas
13. Rodykle
14. Reguliuojancioji rankenélé (tikslus frezavimo gylio reguliavimas)
15. Frezavimo gylio reguliavimo skalé
16. Blokavimo svirtis
17. Freza*
18. Angos dulkiy nusiurbimo antgaliui
19. Slydimo stulpelis
20. Jungiklis jjungti/iSjungti
21. Saugos mygtukas
22. Frezavimo antgalis su sparnuotaja verzle
23. Lygiagretusis kreipiklis
24. Lygiagreciosios kreipianciosios pastumiamieji strypai su varztais ir
spyruoklinémis poverZlémis
25. Ploksciasis raktas su pailga anga
26. Dulkiy nusiurhimo jungtis
27. Redukciné jungtis
28. Uzverzimo jvoré 6 mm
29. Kopijavimo antgalis
30. Tvirtinimo varZtai
* Aprasomi priedai tai TF1201 modelio standartiniai priedai.



TECHNINIAI DUOMENYS:
Nominali jtampa 230V
Nominalus daznis 50 Hz
Nominalus pajégumas 1200W
Apsuky greitis 11000-30000/min
Frezavimo masinélés korpuso Zingsnis 55mm
|vorés skersmuo 6 mm, 8 mm
Prietaiso klasé I/ g
Maitinimo laido ilgis 3m
Masé 2,55kg

m Informacija apie triukSma ir vibracija

TRIUKSMO/VIBRACLIOS lygio matavimai atlikti pagal EN 60745 standarta.
Prietaiso garso slégiolygis (LpA) - 84,7 dB(A), garso galios lygis (LwA) — 95,7
dB(A). Matavimo paklaida KpA/KwA=3dB(A)
ISPEJIMAS! Naudokite ki ipsaugosp
Vibracijos lygis: 5,06 m/s". Matavimo paklaida K=1,5m/s".

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus

/

Pateiktos auksciau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Batina panaudoti papildomas priemones, saugandias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, veiksmy
eilés nustatymas.

Deklaruotos bendros vibracijos ir triuk3mo vertés iSmatuotos, taikant
standartinj bandymo metoda, ir gali bati naudojamos jrankiy lyginimui.

Deklaruotos bendros vibracijos ir triukSmo vertés gali bti naudojamos
pradiniam poveikio vertinimui.

Ispéjimai:

Vibracija ir triuk3mas elektros jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo
deklaruojamos vertés, kadangi tai priklauso nuo jrankio naudojimo bado
irapdirbamo objekto.

Butina apibréZti operatoriaus darbo saugos priemones. Jos turi remtis
poveikio vertinimu realioje jrankio naudojimo situacijoje (atsizvelgiant j
visas darbo ciklo dalis: laika, kuomet jrankisyra iSjungtas ir kuomet veikia
tudciaeiga, iSskyrus jjungimo laika).

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. Isitikinkite, kad maitinimo Saltinio parametrai atitinka prietaiso
parametrus, nurodytus firminéje prietaiso duomeny lenteléje.

2. Jei naudojate ilgintuva, jsitikinkite, kad jo parametrai, laidy
skerspjiviai atitinka prietaiso parametrus. Patariama naudoti kuo
trumpesnius prailgintuvus. Prailgintuvas turi bati iSvyniotas visame
ilgyje.

3. Pries atlikdami prietaiso nustatymus, visada iStraukite kiStuka i3
elektros lizdo.

4. Priesjjungiant prietaisq visi jo elementai turi biti tinkamai sumontuoti.

MONTAVIMAS:

DEMESIO!
A Pries montavimg, requliacijq arba priedy keitimq batina
iStrauktikistukq s elektros lizdo.
m Dulkiy nusiurbimo jungties montavimas (Zidrékite pav. B)
ISPEJIMAS! Kai kurios medienos rasiy dulkes, pvz. gzuolo arba
A buko yra pavojingos sveikatai, net yra laikomos
kancerogeninémis, ypac¢ kartu su kitomis medienos
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apdirbimo my mis (ch i preg ).
Tam, kad uZtikrinti saugumgq ir Svarq darbo vietoje bitina naudoti dulkiy
nusiurbimo sistemas, pritaikytas susidaranciy dulkiy tipui. Taip pat darbo
vietoje batina uztikrinti gerq ventiliacijq bei dévéti dulkiy kauke su P2 klasés
filtru. Venkite dulkiy kaupimosi darbo vietoje, nesjie galilengvai uZsidegti.
Dulkiy nusiurbimo jungtj (26) galima uzmontuoti taip, kad Zarnos
prijungimas bty nukreiptasj prietaiso priekj.

Dviem tvirtinandiaisiais varztais (30) pritvirtinkite dulkiy nusiurbimo
antgalj prie pagrindinés plokstés (7).

Prie jungties (26) galima prijungti pramoninj siurblj, pritaikyta medziagos
tipui. I3orinis Zarnos jungties skersmuo siekia 40 mm, o vidinis - 35mm.
Dulkiy siurblj taip pat galima prijungti redukcine jungtimi, kurios iSorinis
skersmuo yra 35 mm, o vidinis 32 mm. Tuo tikslu redukcine jungtj (27)
ikiskite jantgalj (26) ir prie jos prijunkite pramoninj dulkiy siurblj.

Optimaly dulkiy nusiurbimo nasuma gausite, jei reguliariai valysite
prijungimojungtj (26).

m UZverZimo jvorés montavimas beifrezavimo jrankiy keitimas
DEMESIO! Dirbdamisu frezavimojrankiais bilkite tin atidiis—
f j E susizalojimo rizika. Uzdedant arba keiciant frezq naudokite
apsaugines pirstines.

Priklausomai nuo poreikiy galite pasirinkti jvairiy tipy ir turinias jvairias

savybes frezas. Visada naudokite trumpiausia pjovimo ilgj turindia freza,

reikalingg atlikti normg pjovima. Tokiu budy mazinamas smigiy bei

vibracijoslygis.

Greitapjovio plieno frezos — skirtos minkSty medziagy, tokiy kaip, pvz.

mediena beiplastikas frezavimui.

Cementuoto karbido frezos — tinka medzio drozliy ploksciy, plastiko bei

kietos medienos apdorojimui.

Prietaisas yra skirtas naudoti su freza, kurios koto skersmuo turi ne daugiau

nei 8 mm. Pridedamos uzverzimo jvorés gali biti naudojamos su frezomis,

kuriy koto skersmuo - 6 arba 8 mm. Naudokite tik Svarias bei geros techninés

buklésfrezas.

Keisdami darbinjjrankjlaikykités Siy nuorody.

. Frezavimo masinéle padékite lygiame, neslidziame pavirsiuje.

. Parinkite freza bei uzverzimo jvore.

. Paspauskite veleno blokavimo mygtukq (10) bei prilaikykite Sioje
padétyje. Jeireikia, ranka pasukite velena, kol iSgirsite spragteléjima.

. Ploks¢iuoju raktu (25) atsukite jrankio laikiklio (3) prispaudzianciaja
verZle (Zidr. pav.C).

. |vore jveskite jjrankio laikiklj ir prilaikykite uzspausta.

. Antvelenosriegio uzsukite uzverzimoverzle.

f DEMESI0!

UzverZimo jvorés neuzverzkite pries frezos montavimg, nes
7. Freza (17) jveskite jjvore maziausiai 20 mm gylyje.

Jvoré galisugesti.

8. Prilaikykite veleno blokavimo mygtuka ir gerai uzverzkite verzle.

9. Pries jjungdami prietaisa jsitikinkite, kad freza tinkamai uzdéta ir laisvai
sukasi.

NUORODOS:

« Prietaisas pristatomas su uzdéta laikiklyje 8 mm uZverZimo jvore.
Keiciant freza, kurios kotelio skersmuo yra toks pat, pakanka tik uzsukti
verzle. Nereikia nuimti uzverzimo jvoreés.

» Norédami palengvinti uzverZimo jvorés arba frezos montavima,
nuimkite dulkiy nusiurbimo jungt; (26).

FREZOS (zidr. pav. D):
Zemiau pateiktoje lenteléje nurodomos dazniausiai naudojamos frezos*.
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Aprasymas Panaudojimas
Pirstineé freza (1) Grioveliai ir Spantai.
Pirstineé freza (2) Grioveliai ir $pantai.
Freza trapedijos formos

grioveliams (3) |dubimaiir,kregzdés uodega”.

Pirstiné freza (4) Grioveliai ir Spantai.

Grioveliai, graviravimas ir briauny

V formos freza (5) -
apvalinimas.

Grioveliy frezavimas, graviravimas,

Cilindriné reza (6) dekoratyvinis briauny frezavimas.

Freza grioveliams (7) Dekoratyvinis briauny frezavimas.
Freza kampams apvalinti (8) | Dekoratyvinis briauny frezavimas.
Freza apvalinimui (9) Briauny apvalinimas.
Freza apvalinimui (10) Briauny apvalinimas.

Laminato arba kitos medienos

Freza profiliavimui (1) profiliavimas; tikslus profiliavimas.

Freza briauny nusklembimui(12) | Briauny nusklembimas.

* Aprasomipriedaitai TF1201 modelio standartiniai priedai.

m Lygiagreciojo kreipikliomontavimas

Kartu su elektros jrankiu pristatyta lygiagreti kreipiancioji (23), kuri
Zymiai palengvina apdirbamos medziagos krastui lygiagreciy grioveliy ar
idubyfrezavima.

Kreipiancioji (23) pristatoma iSmontuota, todél ja reikia sujungti su
pastumiamaisiais strypais (24).

1. KryZminiu atsuktuvu atsukite abu varztus i$ pastumiamyjy strypy
(24).

Pastumiamuyjy strypy (24) galus su vidiniais sriegiais jkiskite j
lygiagreciosios kreipianciosios (23) angas ir pritvirtinkite
tvirtinanciaisiais varztais bei spyruoklinémis poverzlémis. (Zidr. pav.
E).

. Atsizvelgiant | atliekama darba, lygiagreciosios kreipianciosios (23)
kreipianiuosius strypus galima jkisti j pagrindinéje plokstéje (1)
esandias tvirtinimoangas (6) is kairés arba s desinés jrenginio puses.
Lygiagretujj kreipiklj (23) nustatykite iki reikiamo atstumo ir
uzfiksuokite tvirtinimo varztais (5) (Zidr. pav. F).
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| Skriestuvo smaigalio montavimas

Frezavimo antgaliu (22) galima frezuoti apvalias formas.

. Pasukite lygiagreciaja kreipianciaja (23), t.y. kreipianiosios krata

nukreipkite aukstyn. Kreipianciosios plokstéje yra dvi angos, kurias

galima panaudoti frezavimui ratu arba kreiviy pjovimui.

Sparnuotaja verzle pritvirtinkite frezavimo antgalj (22) prie

lygiagreciosios kreipianciosios (23). Sukdami prilaikykite antgalj (22)

pailgaja ploksciojorakto(25) anga (Zidr. pav. G).

. Antgalj (22) nustatykite pazymétame frezuojamo apskritimo centre ir
ibeskitejmedZiaga.
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= Kopijavimo antgalio tvirtinimas

Komplekte yra kopijavimo antgalis (29), skirtas tokios pat formos
elementy gaminimui.

Kopijavimo antgalis tvirtinamas nuo slankiosios plok3tés (8) pusés dviem
ilgais varZtais (30) (tais paciais varztais tvirtinamas ir dulkiy nusiurbimo
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antgalis (26)). Antgalis turi bati pritvirtintas taip, kad jo virus biity
nukreiptas frezuojamos medziagos link (Zidr. pav. H).

FREZAVIMO GYLIONUSTATYMAS:

DEMESIO! Frezavimo gylio nustatymq galima atlikti tik, kai
elektros jrankis yraisjungtas.

Norédami nustatyti frezavimo gylj atlikite Siuos veiksmus:

1. Elektrosjrankjsu pritvirtinta freza padékite ant ruosinio.

2. Pasukite buferj (9) taip, kadjis atsirasty Zemiausioje padétyje.

3. Atlaisvinkite sparnuotajj varzta (11), kad gylio ribotuvas (12) laisvai
judéty (Ziar. pav.1).

. Blokavimo svirtj (16) pasukite link rodyklés A (Zir. pav. J) ir nuleiskite
frezavimo masinéle japacia, kol freza pasiekia ruosinj.

. Pasukite blokavimo svirtj (16) link rodyklés B bei uZfiksuokite
frezavimo gyljSioje padétyje..

. Gylio ribotuva (12) paspauskite Zemyn, iki Zemiausio pakopinio gylio
ribotuvo (9) lygio (Zidr. pav. K). Rodykle (13) pasukite j,0” frezavimo
gylioreguliavimo padalos (15) padétj.

. Naudodami mastelj gylio ribotuve nustatykite norima frezavimo gylj;
tam tikslui pakelkite ribotuva ir uzsukite sparuotajj varzta (11).
Atlikus Siuos veiksmus, rodyklés (13) nebejudinkite.

. Blokavimo svirtj (16) pasukite link rodyklés A ir nustatykite frezavimo
masinéle auksciausioje padétyje.

. Atlikdami bandomajj frezavima, patikrinkite nustatymus atlikdami
bandomajj frezavima (naudokite medziagos likucius).

Atliekant frezavimg dideliame gylyje, darba atlikite keliais etapais.

Naudojant pakopinj gylio ribotuva (9) frezavima galima padalinti j kelius

etapus. Tam tikslui batina nustatyti norimg frezavimo gylj Zemiausiame

pakopinio gylio ribotuvo lygyje ir pradéti nuo maziausio gylio.

Atstumas tarp ribotuvo pakopy - apie 10 mm. Atstuma taip pat galima

keisti, pasukant buferj (9) reguliuojanciuosius varztus.

DEMESIO! Gylio ribotuvo padétj bitina, pakeitus frezq, kiekvieng kartq

patikrinti, nes frezos turiskirtingq lgj.
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m Papildomas frezavimo gylio reguliavimas

Tiksliai frezavimo gylis reguliuojamas rankenéle (14).

Atleiskite fiksuojanciaja svirtj (16), pasukdami A rodyklés kryptimi
(zidr. pav. J), bei paspauskite jrenginj Zemyn taip, kad greicio ribotuvas
(12) atsirasty antbuferio (9).

Uzfiksuokite fiksuojanciaja svirtj (16), pasukdami ja B rodyklés
kryptimi.

Reguliuojanciaja rankenéle (14) nustatykite frezavimo gylj.

Atleiskite fiksuojanciaja svirtj (16), pasukdami A rodyklés kryptimi, bei
vél pakelkite jrenginj. Patikrinkite esama frezavimo gylj.

DARBAS:

H [jungimas/i$jungimas

Prie$ jjungdami prietaisa nustatykite frezavimo gylj (Zitrékite

FREZAVIMO GYLIONUSTATYMAS").

1. Norédami jjungti elektrinj prietaisg i$ karto paspauskite saugos
mygtuka (21), 0 po tojungiklj jungti/iSjungti (20) ir prilaikykite jj Sioje
padétyje. |renginjjjungus, galima atleisti saugos mygtuka (21).

2. Norédami iSjungti elektrinj prietaisa atlaisvinkite jungiklj
jjungti/iSjungti(20).

PASTABA: Saugos sumetimais jungiklio jjungti/isjungti (20) negalima

palikti uzblokuoto pastoviam darbui. Darbo metu jungiklis visq laikq turi bati

laikomas prispaustas.



m Apsuky reguliavimas (Ziir. pav. A)

Apsuky valdymo rankenéle (1) galima nustatyti apsuky greitj (taip pat

darbo metu). Reguliavimo diapazonas nuo 11000 iki 30000 min™. Galima

pasirinkti7 jungikliopadeétis.

1-2=mazosapsukos 3-4=vidutinésapsukos 5-7=didelésapsukos

Apsuky skaicius priklauso nuo apdorojamos medziagos ir frezos

skersmens. Tai galima nustatyti tik atlikus bandymus. Jei freza yra mazo

skersmens i$ karto nustatykite didelj apsuky skaiciy, jei yra didelio
skersmens—mazesnjapsuky skaiciy.

m Frezavimas

DEMESIO! Frezas saugokite nuo kritimyirsmiigiy.

1. Nustatykite norima frezavimo gylj (Ziirékite ,FREZAVIMO GYLIO
NUSTATYMAS”).

2. Elektrinjjrankjsu uzdéta freza nustatykite ruosinyjeir jjunkite.

3. Nustatykite apsukygreitj (Ziarékite, Apsuky reguliavimas”).

4. Patikrinkite jrankio nustatymus, naudokite medziagoslikucius.

5. Leiskite jrankiui pasiekti maksimaly apsuky greitj. I$ karto nuleiskite
freza iki darbinés padéties, o po to uZfiksuokite blokavimo svirtimi
(16).

6. Laikydami prietaisa abejomis rankomis uz abidvi rankenas, atlikite
frezavima; stenkités, kad jrankis judéty tolygiai.

7. Uzbaigusdarba vél nustatykite freza iki virdutinéspadéties.

8. [Sjunkite prietaisa.

| Frezavimassu pakopiniugylioribotuvu

Dideliy ruosiniy frezavimo atveju, pvz. atliekant jlanky frezavima, galima

pritvirtinti prie ruosiniolentg arba lentelg ir panaudotijas kaip papildoma

ribotuva. Frezavimo masinéle batina vesti plokscioje pagrindinésplokstés

puséje, paleipagalbinioribotuvo (Zidr. pav. L).

m Frezavimokryptisir pjovimas

Frezavimo masinélés velenas sukasi pagal laikrodzio rodykles, Zidrint i3

virSaus. Norédami gauti kuo geresne pjovimo kontrole bei kokybe,

nenaudokite jégos, judinkite jrankj ruosinyje taip, kad frezavimo masinélé
judéty savaime. Netinkama pastumos kryptis gali sukelti netinkamus
frezosjudesius.

DEMESIO! Frezavimo kryptis visada turi biti priesinga frezos
A sukimosi krypties atZvilgiu (priespriesinis frezavimas). Kai

frezavimas atliekamas pagal frezos sukimosi kryptj
(frezavimas viena kryptimi be priespriesinio judéjimo), fiezavimo masinélé
galiissoktiis operatoriaus ranky.
Teisinga pastimos kryptis parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Jei
pjovimas yra atliekamas aplink ruosinio krasto, batina stumti frezavimo
masinéle priesinga laikrodzio rodykliy kryptimi. Jei frezavimas atliekamas
paviriaus viduje, kaip nurodoma paveikslélyje, bitina stumti frezavimo
masinélepagallaikrodZiorodykles.
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DEMESIO: Pastumos kryptis yra ypatingai svarbi, kai
& naudojama kreipiancioji freza arba atliekamas  rankinis

ruosiniobriauny frezavimas.
Pastumosgreitis:
Svarbu dirbtinaudojant tinkama prietaiso pastuma. Prie$ atliekant darba
rekomenduojameatliktibandomajjfrezavima (naudokite tam medziagos
likucius). Tokiu budu galésite parinktitinkamadarbo greitj.
Prietaisg butina stumti vidutiniu greiciu. MinkStos medZiagos reikalauja
didesniogreicioneikietos medZiagos.
Frezavimo masinélésvariklis gali uzgesti, jei bus netinkamainaudojamas
ir perkrautas. Tam, kad iSvengti potencialiy prietaiso gedimy, batina
sumazinti pastumosgreit].
PerZemapastuma:
Freza gali per daug jkaisti. Jei apdorojama degi medZiaga, pvz. mediena,
ruosinisgaliuzsidegti.
Peraukstapastuma:
Freza gali buti paZeista, o frezavimo kokybé bus labai Zema — ruoginis bus
nelygus.
Pries iStraukdami ruosinj bei padedami jrankj, palaukite, kol
frezavisiskaisustoja.

m Briaunyfrezavimasarbafasoninisfrezavimas

Briauny frezavimo arba fasoninio frezavimo metu be kreipiklio batina

naudoti kreipianciaja freza arba freza su guoliais. Apatiné kreipianciosios

frezos dali tai velenas be pjovimo briaunomis. Frezose su guoliais
naudojamirutuliniaiguoliai.

Jiungta elektrinj jrankj pristumkite prie ruosinio Sono ir pradekite

frezavima, kol vedantysis strypas, arba rutulinés frezos guoliai, atsirems

antruosiniokrasto.

Vedanciojidalis stumiamaruo3inio krastu vienu metu atlieka pjovima bei

dekoratyvinj frezavima. Briauna, kurioje stumiama vedancioji dalis turi

buti idealiai lygi, nes kiekvienas nelygumas yra perneSamas ant
frezuojamopavirsiaus.

Frezavimo masinéle ruosinio krastu veskite laikydami abejomis rankomis,

atkreipkite démesj j prietaiso pasvirima. Per didelis prispaudimas gali

pazeistiruosiniobriaunas.

Jeiruosiniobriaunosyra su dryzais, is karto frezavima batina atlikti skersai

dryzu, 0 poto iSilgaibriaunos. Tokiu bidu maksimaliaimazinamaruosinio

briaunysuzalojimotikimybeé.

m Frezavimassulygiagreciuojukreipikliu

NorédamiatliktifrezavimaiSilgaitiesiyjybriaunyatliktie Siuos veiksmus:

1. Uzdékite lygiagretujj kreipiklj (23) pagal aprasyma nurodyta punkte
,Lygiagreciojokreipikliomontavimas".

2. |jungta elektrinj jrankj veskite Siek tiek prispausdami lygiagreciojo
kreipiklio Song isilgai ruosinio briauna, stenkités, kad pastuma bitu
tolygi (Zidr. pav. M).

m Frezavimasnaudojantskriestuvo smaigalj

Atliekant frezavima rato pavirSiuje galima naudoti skriestuvo smaigalj

(22).

1. Uzdékite skriestuvo smaigalj (22) pagal apraSyma nurodyta punkte

,Skriestuvo smaigaljmontavimas".

. Nustatykite skriestuvo smaigalj (22) frezuojamo pavirsiaus centre ir

prispauskite.

. Jiungta elektrinj jrankj veskite naudodami deginiaja rankena ir

skriestuvo rankena (Zidir. pav. N). Atkreipkite démesjj frezavimokryptj!
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® Rankinisfrezavimas

Atlikdami rankinj frezavima mazo skersmens freza galima gauti daug

jvairiy efekty. Paprastai amatininkas braiZo kontdirus ruosinyje, o po to

inaudojajuos kaip vedanciasiaslinijas.

« Naudokite tik ploksciusfrezavimo nustatymus!

« Darbometuatkreipkite démesjjfrezos sukimosikryptj.

m Frezavimas, naudojantkopijavimoantgalj

Nuoroda! Sablonas turi biti ne zemesnis nei kopijavimo antgalio (29)

jungésaukstis.

Nuoroda! Isirinkite freza, kuri yra mazesné nei vidinis kopijavimo

antgalioskersmuo.

1. Laikydamiesi ,Kopijavimo antgalio tvirtinimas” dalyje pateikty
instrukcijy, pritvirtinkite kopijavimo antgalj (29).

. Ant frezavimo stalo padékite apdirbimuiskirta elementa (A2), o ant jo
uzdékite pavyzdinjsablong (A1).

. Pastumkite pavyzdinj Sablong link apdirbamojo elemento taip, kad
kopijavimo antgalio jungé, besiremdama elementu A1, galéty
nupjautinereikalingaA2 elemento medziagosdalj.
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A1

A2 Freza
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. Abuelementus stipriaipritvirtinkite prie frezavimosstalo.

. ljunkite jrenginj, nuleiskite j darbine padétj (patariama frezavima
atlikti etapais) ir uzfiksuokite pastamosfiksavimo svirtimi (16).

. Pradékite frezuoti, prispausdami kopijuojanciojo antgalio junge prie
pavyzdinioelementoA1.
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PRIEZIORA:
Prietaisas nereikalauja ypatingos prieZiros, taciau siekiant uztikrinti
gera nuolatinj veikima be gedimy bitina reguliariai prietaisa valyti.

DEMESIO! Pries atlikdami priezidros darbus isjunkite
A prietaisqiriStraukite jo kistukq s elektros lizdo.

Po darbo rekomenduojama prapusti ventiliacines angas ir
jrankiy laikiklj suslégtu oru (ne daugiau nei 0,3 MPa). Tai apsaugos
guolius, pasalins dulkes iS ventiliaciniy angy ir tokiu budu pagerinamas
variklio ausinimas.

DEMESIO! Atlikdamivalymqsuslégtuoru dévékiteapsauginius akinius.
ISorines plastikines dalis valykite drégnu skuduréliu su Svelnia valymo
priemone. Atkreipkite démesj, kad vanduo nepatekty j prietaiso vidy.
DEMESIO: NIEKADA nenaudokite tirpikliu.

Laikas nuo laiko tepkite slydimo stulpelius.

LAIKYMAS:

Maszyne nalezy przechowywac w miejscu, niedostepnym dla dzieci,
utrzymywac w stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocia i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen

mechanicznych orazwptyw czynnikow atmosferycznych.

TRANSPORTAS:

Elektros prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje
dézéje, saugancioje nuo drégmeés, dulkiy ir smulkiy objekty
[siskverbimo, ypa¢ saugokite ventiliacines angas. Smulkis elementai,
patenkantisj korpusa gali pazeisti variklj.

PIKTOGRAMAI:

Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje ir informaciniuose
lipdukuose paaiskinimas:

«Pries jjungdami perskaitykite naudojimo
instrukcijg’»

— «Visada dévékite apsauginius akinius!»

«Naudokite dulkiy kauke!»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll apsaugos klasés jrankis su dviguba izoliacija»
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«Prietaisas atitinka EB reikalavimus»
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APLINKOS APSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ
paZeidimq gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros
prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq
poveikjaplinkaiir Zmoniy sveikatai.

Namy dkis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yrakuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél
visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota
jranga. Be toyra specialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

=

GAMINTOJAS:

PROFIX Sp.z 0.0.,

Marywilska 34,

03-228 Varsuva, Lenkija

Sisjrenginys atitinka Salies ir Europos normas, ir saugumo nurodymus.
DEMESIO! Kilus techninéms problemoms prasome kreiptis j jgaliota
techninés prieZitiros centrq. Visus remontus gali vykdyti tik kvalifikuotas
personalas, naudodamas originalias atsargines dalis.

@ PROFIX jmoné s|ek|a tobullntl savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné néra jpareigota
$ti P, iesantis

1.P

Si instrukcija yraap j iausteise. |

p i |nstrukc|jojetamk pavyzdZiai bei gali skirtis nuo nusipirkto prietaiso.

Pl

be PROFIXSp.zo.0.leidimorastu draudziamas.



FIGYELEM! Altalanos munkavédelmi szabalyok:
Munkahelyibiztonsag:

P
uleten
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HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL EZEKET AZ

@ UTASITASOKAT!

Tartsa meg ezt az utmutatot késobbi tajékozodas
céljabol!
FIGYELEM! Olvassaela /)\ szimbélummal jelzett, a

A munkavédelemmel kapcsolatos dsszes

figyelmeztetést és a biztonsagos hasznalatra
vonatkozo dsszes utasitast!

A kovetkezd biztonsagi elGirdsok be nem tartdsa miatt baleset, dramiités,

tiizveszély és/vagy komoly sériilés fordulhat eld

(rizze meg az osszes munkavédelmi figyelmeztetést és utasitast

késdbbi felhasznalas céljabol!

Az aldbbi figyelmeztetések sordn haszndlt ,elektromos szerszdm” kifejezés

olyan szerszdmot jeldl, melynek dramelldtdsa hdldzatrél (tdpkdbellel) vagy

akkumuldtorral (kdbel nélkiil) torténik.

a) Tartsa tisztdan a munkateriiletét és iigyeljen a jo
megvilagitasra! A Ikodd rendetlenség balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon elektromos szerszammal robbanasveszélyes
kornyezetben, gyulladasveszélyes folyadékok, gazok vagy
folyadékok kdzelében. Az elektromos szerszdmok haszndlata sordn
szikra keletkezhet, mely belobbanthatja a port és a gézaket.

«) Tartsa tavol a gyermekeket attol a helytdl, ahol hasznalja az
elektromos szerszamot. A figyelemelterelés miatt elveszitheti
kontrolljdt az elektromos szerszdm felett.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalataval

A kapcsolatos altalanos szabalyok:

Elektromos biztonséag:

a) Azelektromos szerszam csatlakozo dugéja meg kell feleljen az
aljzattal. Tilos a csatlakozé dugé médositasa! Tilos
hosszabbitok hasznalata a védéfoldeléses kabellel ellatott
eleketromos szerszamok esetében! A csatlakozd dugdk és aljzatok
mddositdsandveliaz dramiités kozkdzatdt!

Keriilje a testi érintkezést a foldelt feliiletekkel vagy
targyakkal, mint a csovek, fiitdtestek, fiitéradiatorok vagy
hiitoszekrények! A foldelt részekkel valo érintkezés esetén nd az
dramiités kockdzata!

Ne tegye ki esének vagy nedves kornyezetnek az elektromos
szerszamot! Vizbehatoldsa esetén n az dramiités kockdzata!
Neerdltesse a csatlakozo kabel! Ne hasznaljaa halozati kabelta
szerszam mozgatasara, hizasara vagy a csatlakozé dugé
aljzathdl torténd kihuzasara.Tartsa tavol a halozati kabelt
héforrasoktol, olajtol, éles szélektdl és mozgd alkatrészekrl! A
sériiltvagy dsszegabalyodott kdbelek nvelik az dramiités kockdzatat!
Amennyiben az elektromos szerszamot a szabadban hasznalja,
a csatlakozast a szabadban torténd hasznélatra alkalmas
kiiltéri hosszabbitokkal kell megoldani. A szabadban torténd
haszndlatra alkalmas hosszabbitdk haszndlata csokkenti az dramiités
kockdzatdt.

f) A berendezést 30mA vagy kisebb kioldé dramu véddkapcsolés
(RCD) elektromos halozatra javasolt kapcsolni csatlakoztatni.
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HASZNALATI UTASITASOK
FELSOMARO TF1201
Az eredeti utasitasok forditdsa

g) Amennyiben az elektromos szerszamot nedves kdrnyezetben
haszndlja, elkeriilhetetlen egy fesziiltségvédelmi eszkoz
hasznalata, mint egy hibaaram védelmi kapcsoléé (RCD). AzR(D
haszndlata csokkenti az dramiités kockdzatdt.

FIGYELEM! A szerszam hasznalatanak biztonsagaval

&kapcsolatoséltalénosfigyelmeztetések:

Ez a berendezés nem hasznalhaté csokkentett fizikai,

szenzorialis vagy mentalis képességii személyek (beleértve a

gyermekeket is), tapasztalattal nem rendelkezé személyek

vagy olyan személyek altal, akik nem ismerik a berendezést,
kivételt képeznek azok a helyzetek, amikor a berendezés
hasznalata feliigyelet alatt vagy a hasznalati utasitasok
betartasaval torténik egy, a biztonsagértfelelds személy altal.

Legyen figyelmes, dsszpontositson arra, amit csinal és legyen

mindig annak tudataban, hogy elektromos szerszimmal

dolgozik! Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha faradt, ha
kabitoszer, alkohol vagy gydgyszer befolyasa alatt all!

Elek s szerszdm has, eqgy pill i figyelmetlenség is

komoly sériilések okozdjalehet!

Hordjon véddruhazatot! Minden esetben viseljen

véddszemiiveget! Olyan véddruhdzat horddsa mint a porvédd maszk,

cstiszdsbiztos cipd, fiilvédd vagy halldsvédd csokkenti a sériilések
kockdzatdt!

Keriilje el, hogy az elektromos szerszam véletleniil

bekapcsoljon! A héldzati aramforrasra torténé csatlakozas

és/vagy az akkumulator csatlakoztatasa, valamint a szerszam
felemelése vagy mozgatasa elétt, gy6zédjon meg arrél, hogy
az elektromos szerszam kapcsoldja kikapcsolt allapotban van!

Az elektromos szerszdm mozgatdsa vagy bekapcsolt dllapotban torténd

haszndlata balesetet okozhat!

Az elektromos szerszam beinditasa el6tt tavolitson el minden

szerszamot a kozelbdl! Azelektromos szerszdm mozgd részein hagyott

szerszdmok sériiléseket okozhatnak!

Ne hajoljon le mélyen! Alljon biztosan és tartsa meg az

egyensulyat! £z az elektromos szerszdm jobb ellendrzését teszi lehetdvé

vdratlan helyzetekben.

Oltozzon fel megfeleléen! Ne hordjon bé ruhazatot vagy

ékszert! Hajat kdsse be, ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a

mozgo alkatrészektdl! A b6 ruhdzat, az ékszer és a hosszi haj

beleakadhat amozgd alkatrészekbe.

Amennyiben a berendezés alkalmas kiilsé porelszivo és

porgyiijté csatlakoztatasara, gy6z6djon meg arrdl, hogy ezek

helyesen lettek csatlakoztatva és hasznalva. A porgyijté
haszndlata csokkenthetia porral jdrd veszélyek kockdzatdt.

i) Ne engedje, hogy az elektromos szerszam gyakori hasznalata
soran szerzett jartassag hatasara tulzott magabiztossa valjon
és figyelmen kiviil hagyja a biztonsagi szabalyokat. A
figyelmetlen haszndlat egy pillanat alatt siilyos testisériilést okozhat.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
&vonatkozéa’ItaIénosﬁgyelmeztetések:

Az elektromos szerszam hasznalata és gondozasa:

&

=

P

o

o

e

=

g

=

a) Ne terhelje tul az elektromos szerszamot! Az elvégzendd



munkahozsziikséges teljesitmény fiiggvényében hasznaljon
elektromos szerszamokat! A megfeleld elektromos szerszdm jobb
miikddést és biztosabb terhelésttesz lehetdve.

b) Tilos az elektromos szerszam hasznalata, ha a kapcsolé nem
inditja el és nem allitja meg a szerszamot! Minden elektromos
szerszdm, amely nem indul el vagy nem dll meg, veszélyes és meg kell
Javitani!

¢ Minden beallitas, alkatrészcsere vagy tarolas elétt hiizza kia
csatlakozo dugdét az elektromos szerszam haldzati
aramforrasabdl és/vagy vegye ki az akkumulatort! fzek a
biztonsdgi intézkedések csokkentik az elektromos dram véletlenszerii
bekapcsoldsdt.

d) A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot gyermekektdl
tavol kell tarolni, és nem szabad kédlcson adni olyan
személyeknek, akik nem ismerik az elektromos szerszamot
vagy nem olvastak el annak hasznalati utasitasait! Az
elektromos szerszdm veszélyes, ha tapasztalat nélkiili személy
haszndlja!

e) Az elektromos szerszamot karban kell tartani! Ellendrizni
kell a mozgashan lévé alkatrészek vonalbeallitasat vagy
zavarat, az alkatrészek torését és egyéb tényezdket, melyek
befolyasolhatjék az elektromos szerszam miikodését! Ha
rongalédast észleliink, az elektromos szerszamot még
hasznalat elott meg kell javitani! Szdmos baleset oka az
elektromos szerszdm nem megfelel6 karbantartdsa.

f) A vagoészerszamok élesek és tisztak kell legyenek! A
vdgdszerszdmok éles alkatrészeinek karbantartdsa csokkenti az
anyagbatdrténd beakadds kockdzatdt és megkdnnyitik a haszndlatot.

g) Az elektromos szerszamot, a berendezést, a
munkaszerszamokat, stb. jelen utasitasoknak megfeleléen
kell hasznalni, figyelembe véve a munka jellegét és
feltételeit. Az elektromos szerszdm rendeltetésétdi eltérd haszndlata
veszélyes helyzeteket okozhat.

h) Alacsony hémérsékleten vagy hosszabb hasznalaton kiviili
iddszakot kovetden ajanlott az elektromos szerszam teher
nélkiili elinditdsa néhany percre a kendanyag atviteli
mechanizmusba torténé helyes elosztasa érdekében.

Az elektromos szerszam tisztitasahoz puha, nedves (nem
vizes) rongyot és szappant hasznéljon! Ne haszndljon
benzint, oldészert vagy egyéb anyagokat, amelyek
kdrosithatjak aberendezést!

Az elektromos szerszamot csak azutan lehet
tarolni/szallitani, miutan megbizonyosodtunk arrél, hogy
minden mozgd eleme rdgzitésre és biztositasra keriilt a
rogzitésre szant eredeti elemek segitségével.

k) Az elektromos szerszamot szaraz helyen kell tartani, védve a

portol ésanedvességtol.

) Az elektromos szerszam szallitasa az eredeti csomagolashan
torténhet, megvédve ezaltal amechanikai sériilésektdl.

m)A markolatot és a fogofeliileteket tisztan, olaj- és
kendanyagtol mentesen kell tartani. A csiiszés markolatok és
fogofeliiletek lehetetlenné teszik a szerszam biztonsagos
fogasat ésfeliigyeletétazesetleges varatlanszituaciokban.
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FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
vonatkozo altalanos figyelmeztetések:

AN

a) Az elektromos szerszamok garancialis és garancia utani
javitasat a PROFIX Szerviz végzi, ami garantalja a javitas
kivalo mindségét és azeredetialkatrészek hasznalatat.

b) Amennyiben a tapkabel sériilt, a gyartonal vagy egy specialis
javitomiihelyben vagy egy szakember altal ujjal kell
kicserélniabalesetek elkeriilése érdekében.

FIGYELEM!

& Az elektromos szerszdm haszndlati ideje alatt ajanlott
betartani a munkabiztonsagi alapszabalyokat a tiizesetek,
dramiités vagy mechanikai sériilések elkeriilése érdekében.

FELSOMARO
Tovabbi biztonsagi évintézkedések:

a) A felsémaro kezeljét megfelelden ki kell képezni a gép
bedllitasara és mikodtetésére vonatkozdan. 18 év alatti
személyek nem kezelhetik a felsémarét. £z a tiltds nem
vonatkozik a 16 év feletti fiatalokra, ha a munkdt szakképzésiik
keretében és abiztonsdgért felelds személy feliigyelete mellett végzik.

b) A felsémaréval folytatott munkavégzés soran egyéni
véddfelszerelést kell hasznalni. Mindig viseljen
véddszemiiveget és fiilvédat. Ha sziikséges, viseljen porvédé
maszkot. A szemvéddnek alkalmasnak kell lennie a kiildinbdzd
miiveletek sordn Kkeletkezd repiild tormelékek elleni védelemre. A
halldsvédd megvéd a zaj okozta halldskdrosoddstdl. A pordlarcnak és a
1égzésvédd eszkazoknek kikell sziirniiik a munkavégzés sordn keletkezd
porszemcséket.

¢) Mindig hasznaljon porelszivd rendszert. fgyes fdbdl vagy
hasonld anyagokbdl késziilt termékek az emberi egészségre veszélyes
portképezhetnek.

d) Viseljen megfeleld véddruhazatot. Ne viseljen lazaruhazatot
és ékszert. A felsémard forgd részei becsiphetik Gket. A hosszi hajra
vegyen fel specidlis hajhdiot.

e) Az elektromos szerszam kizarélag a rendeltetésszerii
hasznalatra vonatkozé részben megadott anyagokhoz
hasznalhata. Ellenkezd esetben tiilterhelés [éphet fel és megsériilhet
azelektromos szerszdm.

f) Sohase marjon olyan anyagokat, ahol fémtargyak, szogek
vagy csavarok vannak. Ezek a munkaeszkoz sériilését és fokozott
rezgést okozhatjdk.

g) Tilos azbeszt tartalmu anyagokat megmunkalni. Az azbeszt
rdkkeltd.

h) A hasznalt munkaeszkoz megengedett fordulatszama nem
lehet kisebb, mint az elektromos szerszamon megjeldlt
maximalis fordulatszam. A megengedettné| nagyobb sebességgel
forgé munkaeszkoz eltdrhet és arészeileszakadhatnak.

i) A marofejeknek és az egyéb munkaeszkozoknek pontosan
illeszkedniiik kell a hasznalt elektromos szerszam
befogdjaba. A munkaeszkizik, amelyek nem passzolnak az
elektromos szerszdm befogdjdba, egyenetleniil forognak, erdsen
vibrdlnak és az elektromos szerszdm feletti uralom elvesztését
okozhatjdk.



Nem szabad tompa vagy sériilt mardfejeket hasznalni. A
tompa vagy sériilt mardfejek megndvekedett strléddst okoznak,
elakadhatnak, valamint kiegyenstlyozatlansdgot is okozhatnak. £z
rendkiviil veszélyes és stilyos balesetet okozhat, ami a kezeldszemély
és/vagy a kozelben tartdzkodd személyek sériiléséhez, valamint a gép
kdrosoddsdhoz vezethet.

k) Munkavégzés soran az elektromos szerszamot mindkét

kézzel erdsen kell fogni és stabilan kell allni. A két kézzel

vezetettelektromos szerszdm biztonsdgosabb munkavégzést garantdl.

A munkaanyagot stabil aljzatra kell rogziteni és leszoritok

segitségével vagy egyéb modon meg kell védeni az

elmozdulas ellen. Ha a munkadarabot kézzel fogja vagy a testéhez
nyomja, instabilmarad, ami azirdnyitds elvesztéséhez vezethet.

m) Nem szabad a munkaanyagot kemény feliiletekre helyezni,
mint a beton, ké stb. A kidllo vigdeszkizok a gép visszarigdsdt
okozhatjdk.

n) Az elektromos szerszamot a mardfej munkadarabbal valé
érintkezése eldtt kell elinditani. Ellenkezd esetben fenndll a
visszartigds kockdzata, ha aszerszdm elakad a munkadarabban.

0) Nem szabad megérinteni a forgé mardfejet és ne kozelitse
meg a kezével annak hatdsugarat. A masik kezével fogja a
segédfogantyut vagy a motorhazat. A gép két kézzel vezetése
csokkentia kézmunkaeszkdz okozta sériilésének akockdzatdt.

p) Olyan munkavégzések soran, ahol a marofej rejtett
elektromos vezetékekbe vagy a sajat tapkabelbe akadhat,
az elektromos szerszamot a markolat szigetelt feliileténél
kell fogni. A hdldzati vezetékkel vald érintkezés fesziiltséget
tovdbbithat a berendezés fém részeire, ami dramiitést
okozhat.

q) Hasznaljon megfeleld kereséeszkozoket arejtett tapkabelek

lokalizalasahoz vagy kérje ki a helyi kozmiiszolgaltato

segitségét. A fesziiltség alatt dllo vezetékekkel vald érintkezés tiizet

vagy dramiitést okozhat. A gdzvezeték sériilése robbandst okozhat. A

vizvezetékbe vald behatolds anyagi kdrokat okoz vagy dramiitést

okozhat.

Tartsa tavol a tapkabelt a forgé munkaeszkozoktol. A

munkaeszkoz feletti uralom elvesztése esetén a hdldzati kdbel

becsipddhet vagy elvdghatja.

Nem szabad az elektromos szerszamot sériilt tapkabellel

haszndlni. Nem szabad megérinteni a sériilt kabelt; a

tapkabel munkavégzés kozben bekovetkezd sériilése esetén

azonnal huzza ki a tapkabelt a haldézati aljzathdl. A sériilt
tdpkdbel fokozza az dramiités kockdzatdt.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, mielétt teljesen

le nem all a munkaeszkéz. A forgd szerszdm érintkezhet a

lehelyezett feliilettel és ez az elektromos szerszdm feletti uralom

elvesztéséteredményezheti.

u) Tilos amozgashan Iévé elektromos szerszamot athelyezni. A

ruhdzat véletlen érintkezése a forgd munkaeszkizzel a ruha

becsipddéset és a kezeldszemély testének munkaeszkdz dltali magdhoz
rdntdsdt okozhatja.

“
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ATERMEK RENDELTETESE:
A felsémard homyolashoz, szegélyezéshez, profilozéshoz és hosszanti
hornyok készitésére szolgdl faban, mdanyagban és kdnnyi

épitéanyagokban, megfeleld mardfejek segitségével. A felsémarot nem
szabad fém, k stb. megmunkélasara hasznalni.

A késziilék nem alkalmas professzionalis vagy ipari jellegii
hasznalatra. A garancidlis szerzodés érvényét veszti, ha a
késziilék ipari, kézmdipari iizemekben vagy hasonlé
tevékenységekrevolt hasznalva.

A felsémardé minden fentebb megadott rendeltetéstdl eltérd haszndlata
tilos és az a garancia elvesztését eredményezi, valamint felmenti a
gyartétazebbdl a hasznélatbol keletkezd karok feleldssége aldl.

A berendezés felhasznéldja éltal végrehajtott barminemd mddositas
felmenti a gydrtot a felhaszndldban és a kornyezetében okozott
sériilések és karok feleldsségealdl.

Az elektromos szerszam rendeltetésnek megfeleld haszndlata kiterjed
annak karbantartdséra, taroldsara, széllitasara ésjavitasara.
Azelektromos szerszam kizérdlag a gyarté kijelolt szervizeiben javithato.
Az elektromos drammal miikddtetett késziiléket kizérdlag erre jogosult
személy javithatja.

REZIDUALIS KOCKAZAT:

A rendeltetésszer(i felhasznélas ellenére sem lehet teljesen kizdmi a

rezidualis kockdzati tényezGket. A gép szerkezetére és felépitésére vald

tekintettel a kovetkezd veszélyek léphetnek fel:

- aruhdzatvagyahajbecsipddése aszerszam mozgd elemeibe;

- forgd munkaeszkdz megérintése okozta sériilés;

- égési sériilés amunkaeszkoz cseréjekor (az egyes szerszamok nagyon
felheviilhetnek a munkavégzés soran, a megégés megeldzése
érdekében véddkeszty(it kell viselni);

- munkaeszkdz elrepedése/eltdrése;

hallaskarosodas fiilvédd nélkiili hosszantartd munka esetén;

szem-ésarcsériilésamegmunkalt anyag lepattogzd elemei dltal;

a megmunkdlt anyag vagy a megmunkalt anyag darabjénak a

felverédése;

TARTOZEKOK:

* Felsémar6-1db
Szoritdcsavar-1db

* Rugé-1db

Szoritohiively-2db (6 mm,8 mm)
Mélység hatdrold-1db
Porelszivéidom-1db

Porelszivé idom rdgzitd csavar - 2db
Pérhuzamos vezetdsin-1db

o Péarhuzamos vezetdsin rudak-2db
Rugdsalatétek-2db

Parhuzamos vezetdsin rud rogzitd csavarok - 2 db
Kérzéhegy pillangdcsavarral - 1db
Feddlap-1db

Villaskulcs hosszd nyilassal-1db
Haszndlati Gtmutato - 1db

* Garanciakdrtya-1db

AKESZULEKELEMEI (Idsd A dbra):

A késziilék elemeinek szémozdsa a haszndiati utmutatd 2. oldaldn ldthaté
dbrdkravonatkozik:

1.Fordulatszam szabdlyozo tekerégomb



2. Markolat

3. Szortdanya

4. Szoritohiively 8 mm (szoritdanyara felszerelt3)

5. Parhuzamos vezetdsin rid rogzitd csavar

6. Parhuzamosvezetdsin rudak rogzitése

7. Alaplemez

8. (suszélemez

9. Lépcsésiitkozé

10. Fdorsé reteszeld gomb

11, Mélységhatard pillangdcsavar

12.  Mélységhatérold

13. Jelzé

14. Szabélyozd tekerdgomb (mardsmélyséq preciz szabélyozdsa)

15.  Mardsmélységszabalyozo skila

16. Reteszel§kar

17.  Marofej*

18. Nyilasok porelszivdidom csatlakoztatésara

19. Tolérud

20. Kapcsoldgomb

21. Biztonsdgigomb

22. Kdrz6hegy pillangdcsavarral

23. Pérhuzamosvezetdsin

24, Parhuzamos vezetdsin tolérudak lemezcsavarokkal és rugds
alatétekkel

25. Villaskulcshosszu nyilassal

26. Porelszivéidom

27. Redukcids csatlakozo

28. Szoritéhiively6mm

29. Feddlap

30. Rdgzitd csavarok

* A leirt vagy bemutatott tartozék nem része a TF1201 modell

standardfelszerelésének.

felhaszndldsaira vonatkozik. Ha az elektromos szerszdm més célokra vagy
méas munkaeszkozokkel keriil felhasznaldsra, valamint nem lesz
megfelelden karbantartva, a rezgésszint eltérhet a megadott szinttdl. A
fentmegadott okok a teljes munkaidd alatt fokozhatjak a rezgésszintet.
Tovdbbi dvintézkedéseket kell bevezetni a kezelGszemély rezgés
expoziciotdl valé védelme érdekében, pl. az elektromos szerszam és a
munkaeszkoz karbantartdsa, a kezek megfelel§ homérsékletének a
biztositésa, a miiveletek sorrendjének megallapitasa stb. A bejelentett
teljes rezgésértéket és a bejelentett zajkibocsatdsi értékeket egy
szabvanyos vizsgalati mddszerrel mértiik és azok felhasznalhatok két
szerszam Osszehasonlitdsara. A bejelentett teljes rezgésérték és a
bejelentett zajkibocsatdsi értékek felhaszndlhatok az eldzetes
expozicioértékelés soran.

Figyelmeztetések:

Az elektromos szerszam tényleges hasznalata soran fellépd rezgés- és
zajkibocsétds eltérhet a megadott értékektdl a szerszam hasznélaténak
mddjatdl, kiilondsen amunkadarab tipusatdl fiiggden.

Meg kell hatdrozni a kezel6 védelmére irdnyulé biztonsdgi
intézkedéseket, amelyek a tényleges hasznélat llapotaban bekovetkezd
expozicio becslésén alapszanak (figyelembe véve a miikodési ciklus
minden részét, mint a szerszdm kikapcsolt allapotdban és iiresjaratban
toltottidejét, akioldasidejének kivételével).

AMUNKAMEGKEZDESEELOTT:

1. Gydzddjon meg réla, hogy a tapforrds paraméterei megegyeznek a

felsémard adattablajan megadott paraméterekkel.

2. Hosszabbitdval végzett munka soran gy6zddjon meg rdla, hogy a
hosszabbité paraméterei, a vezetékek keresztmetszete megfelel a
felsmard paramétereinek. A lehetd legrovidebb hosszabbitot
javasolthasznalni. A hosszabbit6t teljesen szét kell tekerni.

. A késziilékkel kapcsolatos barminem( munkavégzés megkezdése
eldtthizzakiatapdugotazaljzathol.

4. Akésziilék izembe helyezése el6tt szerelje fel akésziilék elemeit.

w

(SSZESZERELES:

FIGYELEM!
' Az elektromos szerszdmon végzett bdrmilyen karbantartdsi

MUSZAKIADATOK: munka megkezdése eltt huzza ki a tdpdugdt a hdlézati
Névleges fesziltség 230V aljzatbol.
Névleges frekvencia 50 Hz m Porelszivé idom felszereldse (lisd B dbra)
Névleges teljesitmény 1200W FIGYELMEZTETES! Eqyes fapor tipusok, pl. a télgy vagy a
Fordulatszém 11000-30000/perc biikk, egészségre veszélyesek lehetnek és rdkkeltd pornak
Felsémard géploket 55mm tekinthetdk, kiilindsen a famegmunkdld anyagokkal
Hiively 4tmér6 6mm, 8 mm {kromdtok faimpregndl{ik) lkeverve‘ A biztonsdgos és tiszta munkakdrnyezet
I biztositdsa érdekében mindig haszndljon a munkaanyag tipusdnak megfeleld
Védelmi osztaly I1/0 o ) " RN
— porelszivd rendszert, gondoskodjon a munkakdrnyezet jo szellézésérdl és
viseljen P2 osztdlyui sziirds porvédd maszkot. Keriilje a por felhalmozdddsdt a
Ta/pkabel hossza 3m iselien P2 osztdlyi sziiréi sdé maszkot. Keriili felhalmozéddsd
Stily 2,55 kg munkateriileten. A porok kinnyedén meggyulladhatnak.

m Zajra és rezgésre vonatkozo informaciok

A ZAJ/REZGESSZINT mérések az EN 60745 szabvany szerint lettek
elvégezve. A szerszém zajnyomésszintje (LpA) 84,7 dB(A), mig a
zajteljesitmény (LwA) - 95,7 dB(A). Mérési tolerancia KpA/KwA=3dB(A).
FIGYELEM! Fiilvédat kell haszndlni!

Rezgésszint: 5,06m/s’

A megadott rezgésszint az elektromos szerszdm alapvetd

A porelszivé idomot (26) tgy lehet felszerelni, hogy a porszivé tomlGjének
csatlakoz6jaa gép elejére vagy hdtuljdra nézzen.

Rdgzitse aporelszivé idomota kétrogzitd csavarral (30) azalaplemezre (7).
Az idomra (26) munkaanyaghoz haszndlhatd ipari porszivét lehet
csatlakoztatni. A tomld csatlakoz kiilsG &tmérd 40 mm, bels atmérdje 35
mm.

A porszivé 35 mm kiils6 dtmérdjd és 32 mm belsé &tmérdji redukcios
csatlakozéval is csatlakoztathatd. Tolja be ehhez a redukcids csatlakozot (27)
azidomra (26) és csatlakoztathatja rd azipari porszivot.



Az optimalis elszivési kapacitds biztositdsahoz rendszeresen tisztitsameg a
porelszivéidomot (26).

| Aszoritohiively felszerelése ésamardeszkozok cseréje

i't FIGYELEM! Ovatosan haszndlja a mardeszkéizoket - fenndil a

sériilés veszélye. A mardfej rogzitéséhez és cseréjéhez

véddkeszty(ihaszndlatajavasolt.

Az igényektdl fiiggden kiilonbdzd tipusu és tulajdonsagii mardfejeket

vdlaszthat. Mindig a kivant végdshoz sziikséges legrovidebb

végashosszisagd maréfejet hasznélja. Ez minimalizélja a mardfejek iitését
ésrezgését.

Kivalé mindségii gyorsacél

ésmiianyag megmunkaldsara.

Karbid marofejek - kiilondsen forgécslemezek, mdanyagok és keményfa

megmunkaldsra.

A késziiléket legfeljebb 8 mm-es szardtmérdji mardfejekkel valo

hasznédlatra tervezték. A mellékelt szoritohiivelyek 6 vagy 8 mm

szardtmérdji mardfejekkel haszndlatosak. Az alkalmazott mardfejeknek

tisztaknak és kifogastalan mdszaki dllapotban kell lenniiik. A mardeszkozok
cseréje soran kérjiik betartaniazalabbi dtmutatokat:

. Helyezzeafelsémardtegy ik, tapado feliiletre.

2. Valassza kiamarofejet ésamegfeleld szoritohiivelyt.

3. Nyomja meg és tartsa meg ebben az lldshan a féorsd reteszel gombot
(10). Sziikség esetén forgassa meg a kezével az orsot a reteszeld
bekattandsdig.

. Csavarjakiaszerszimbefogd szoritdanyajat (3) a villaskulccsal (25) (lésd
Cébra).

. Vezesse beahiivelytaszerszimbefogdba és tartsa benyomva.

. Csavarjafelafdorsd menetszoritdanyajat.

FIGYELEM! Ne hiizza meg a szoritdhiivelyt a szoritéanydval a
A mardfej felhelyezése eldtt. Ez a szoritohiively kdrosoddsdt
eredményezheti.
7. Vezesse be amaréfejet (17) a hiivelybe legaldhb 20 mm mélységhen.
8. Tartsa meg a benyomott orsézarat és kellden hiizza meg a kulccsal a
szoritdanyat.

9. A felsémaré iizembe helyezése el6tt ellendrizze, hogy megfelelGen
rogzitette amardfejet és az szabadon forog.

UTMUTATOK:

o Kiszallitaskor mér be van szerelve a 8 mm szoritéhiively. A mardfej
ugyanolyan szdratmérdjii mardfejre cserélése esetén elég csak egy kicsit
meglazitaniaszoritdanyat. Nemkell teljesen levenni.

« Aszoritéhiively vagy a mardfej cseréjének megkannyitéséhez levehetia
porelszivéidomot (26).

i
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MAROFEJEK (ldsd Ddbra):
Azalbbitablazataleggyakrabban haszndlt maréfejeket tartalmazza*.

Leiras Alkalmazasa

Nitmaro kés (1 Hornyok és véjolatok

)
)

Hornyolds és vdjolatok

(
Nutmara kés (2
Fogazomard (3) Fecskefarkii mards.

Ndtmard kés (4)

Hornyok és véjolatok

Horonymaré (5) Hornyok, gravirozas és kerekités.

Vajas, gravirozas és dekorativ

Kerekitd kés (6) élmards,
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Leiras Alkalmazasa
Profilmaré (7) Dekorativ élmards.
Holker kés (8) Dekorativ élmaras.
Kerekitd maré (9) Flek kerekitése.
Kerekit6 mar6 (10) Elek kerekitése.

Lamindlt vagy keményfa élletorés;

Szintbemard (11) ) L
minta szerinti preciz profilozds.

Féz kés (12) Flek marésa.

* A leirt vagy bemutatott tartozék nem része a TF1201 modell
standardfelszerelésének.

m Parhuzamosvezetdsin rogzitése

Onok az elektromos szerszammal egyiitt eqy parhuzamos vezetésint (23)

kaptak, mely jelentdsen megkdnnyiti a munkaanyag szélével parhuzamos

hornyok és bardzdak mardsat.

Avezetdsin a szallitds idejére szétszerelt dllapotban van. Az dsszeszerelés a

parhuzamos vezetdsin (23) ésa tolérudak (24) csatlakoztatdsan alapszik:

. Csavarja ki a kereszt csavarhizoval a tolérudak mindkét lemezcsavarjat
(24).

. Helyezze atolorudak belsé menetes végeit (24) a parhuzamos vezetdsin
(23) nyilasaiba és rogzitse a rugds alatétekkel és a rogzitd csavarokkal
(lasd Ebra).

. A munkakovetelményektdl fiiggden a pérhuzamos vezetdsin (23)
rudjait a gép jobb vagy bal oldalarél lehet bedugni az alaplemez (1)
rogzitési nyilasaiba (6).

. Allitsa a kivant tavolsagra a parhuzamos vezetésint (23) és rogzitse a
rogzitd csavarokkal (5) (Iasd F dbra).

)
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m Korzé hegyénekrogzitése

Akdrz6 hegyével (22) kerek formékat lehet marni.

. Csavarja el a parhuzamos vezetdsint (23), a vezetdsin élének felfelé kell
néznie. A vezetdlemez két furattal rendelkezik, amelyek kor vagy gorbe
mardsahoz hasznlhatok.

. Csatlakoztassa a kdrzéhegyet (22) a parhuzamos vezetdsinnel (23) a
pillangdcsavar segitségével. A felcsavarashoz tartsa meg a kdrzéhegyet
avillaskulcs hosszd nyilésaval (25) (Idsd Gabra).

. Allitsa a kbrzohegyet a marasra eldkészitett kor megjeldlt kozepére és
szlirjabeazanyagba.

N~
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m Feddlap felszerelése

A szett feddlapot tartalmaz (29), amit ugyanolyan formdji tobb elem
elkészitésekor hasznalunk. A feddlapot két hosszu csavarral (30) (ezek a
csavarok a porelszivé idom rogzitésére is felhasznalhaték (26)) kell
rogzitenia cstiszélemez oldaldrol (8). A fedélapot tigy kell felszerelni, hogy
akarimdjaamartanyagiranyaba nézzen (Iasd H abra).

MARASMELYSEG BEALLITASA:

f FIGYELEM! A mardsmélység bedllitdsa csak kikapcsolt

elektromos szerszdm mellett engedélyezett.
A mardsmélység bedllitdsahoz a kovetkezdképpen kell
eljarni:
1. Helyezze rd az elektromos szerszamot rogzitett mardfejjel a
munkaanyagra.
2. Forgassa a lépcsds iitkdzét (9) a legalacsonyabh pozicié eléréséig, egy

kattandst fog hallani.
3. Lazitsa meg a pillangdcsavart (11) annyira, hogy a mélységhatarolét



(12) szabadon mozgatnilehessen (Idsd I dbra).

. Forgassa el a reteszeld kart (16) a nyil irdnyaba A (Iasd J dbra) és lassan
engedje le a felsémardt, mig hozza nem ér a marfej a munkaanyag
feliiletére.

. Forgassa el a reteszeld kart (16) a nyil irdnydba B, hogy ebben az
dlldshan rogzitse a mélységhatdrolot.

. Nyomja rd a mélységhatdrolét (12) a lapra a lépcsds iitkdzd
legalacsonyabb bedllitasdig (9) (ldsd K) dbra. Tolja a jelz6t (13) "0"
alldshaamardsmélység szabalyozd skalén (15).

. A mélységhatarolon 1évé skala segitségével dllitsa be a
mélységhatdrol6t a kivant marasi mélységre az iitkdz felemelésével és
a pillangécsavar meghuzésaval. (11). E mveletek végrehajtdsa utdn
nedllitsadtajelz6t (13).

. Huzza meg areteszeld kart (16) a nyil irdnyaba A és dllitsa a felsGmardt
alegmagasabb dllasha.

9. Probaljakiabeallitast egy fémdarabon végzett probamarassal.

Nagyobb marési mélységek esetében tobb helyen is be kell marni. A

Iépcsds iitkdzo (9) segitségével tobb fokozatra oszthatja a mardst. Allitsa

be ehhez a kivant mardsmélységet a legalacsonyabb l1épcsds iitkozd

fokozattal ésaz elsd dtmenetekhez eldszor valasszon magasabb szinteket.

A fokok kozotti tavolsag koriilbeliil 10 mm. Ez a tévolsdg a lépcsds iitkdzo

szabalyozd csavarjainak csavarasaval médosithatd (9).

FIGYELEM! A mélységhatdrold pozicidjdt minden alkalommal be kell dllitani

a mardfejek cseréje esetén, mivel a mardfejek eltérd hossziisdggal

rendelkeznek.

~
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m Tovabbimarasmélységszabalyozas

Amarasimélység pontosan bedllithatd a szabalyozo tekerégombbal (14).

« lazitsa meg a reteszeld kart (16) a nyil irdnydba valé elforditassal A
(Iésd J &bra) és nyomja le a késziiléket, mig a mélységhatarold (12) a
1épcss iitkozre keriil (9).

* Rdgzitseareteszel§kart (16) anyil irdnyaba torténd elforgatassal B.

» Allitsabe aszabalyozé tekerégombbal (14) amardsi mélységet.

* Lazitsameg a rogzité kart (16) a nyil irdnydba torténg elforgatdséval A
és emelje meg a késziiléket a kiinduldsi dllasha. Ellendrizze a
gyakorlatban amardsi mélységet.

HASZNALAT:

m Bekapcsolas/kikapcsolas

A késziilék iizembe helyezése eldtt allitsa be a mardsi mélységet a

MARASIMELYSEG BEALLITASA fejezet szerint.

1. Az elektromos szerszam bekapcsolasahoz el6bb nyomja meg a
biztonsagi gombot (21), majd nyomja meg a kapcsoldgombot (20) és
tartsa meg ebben az dlldsban. A gép elinditdsa utén elengedheti a
biztonsagi gombot (21).

2. Az elektromos szerszam kikapcsolasahoz engedje el a
kapcsolégombot (20).

UTMUTATO: Biztonsdgiokokbdl kifolydlag a kapcsolégombot (20) nem lehet

folyamatos munkdra reteszelni. A munkavégzés sordn azt végig a

kezeldszemélynekkell benyomva tartania.

m Fordulatszamszabalyozas (/dsdA dbra)

Afordulatszam szabalyozo tekerégombbal (1) bedllithatja a fordulatszamot

(miikodés kozben is) 11000 és 30000 min" kbzotti tartomanyban. A

kapcsol67 kiilonbdzd poziciobadllithatd.

1-2=alacsonyfordulatszém ~ 3-4=kozepes ~ 5-7=magasfordulatszam

A megfeleld fordulatszdm fiigg a munkadarabtl és a marofej atmérdjétal,
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kizérélag mintamardsok alapjan lehet meghatdrozni. Eleinte, ha a mardfej

atmérdje kicsi, allitson be magas fordulatszamot, ha pedig nagy atmeérdjii -

alacsonyabbfordulatszamot.

m Maras

FIGYELEM! Védjeamardfejetaleeséstdlés aziitésektal.

. Allitsabe a kivant mardsi mélységeta, MARASI MELYSEG BEALLITASA"
fejezetszerint

. Allitsa az elektromos szerszamot a felszerelt maréfejjel a munkadarabra
ésinditsael.

. Allitsabeafordulatszamota, Fordulatszam szabalyozas" pont szerint.

. Teszteljele akésziilékbedllitasét egy kisebbmunkadarabon.

. Vdrja meg a teljes fordulatszam elérését. EIGbb engedje le a mardfejet a
munkamagassagra, majdreteszelje a gépetareteszel karral (16).

. Agépetakétmarkolatndl fogva végezze el amardst egyenletes toldssal.

. Amegmunkélasvégeztével engedjevisszaa gépeta felsgllasha.

. Kapcsoljakiazelektromos szerszamot.
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| Marassegédiitkozd segitségével

Nagyobb munkadarabok megmunkélasanak a megkdnnyitése érdekében,
pl. horonymardsndl, egy deszkat vagy lécet rogzithet a munkadarabhoz,
amit segédiitkozoként haszndlhat, aminek hosszaban végigvezeti a
marégépet. A mardgépet az alaplemez lapos oldaldn kell vezetni, a
segédiitkozd hosszaban (ldsd L dbra).

B Amarasiranya ésavagasfolyamata
A felsémard tengelye fentrdl nézve az Gramutatd jardséval megegyezd
irdnyban forog. A legjobb vezérlés és vdgasmindség érdekében a
szerszamot tigy kell a munkadarabon mozgatni, hogy a maréfej magétol
mélyiiljon el a faba. A helytelen toldsi irdny azt eredményezheti, hogy a
mardfejmards kozben akadoznifog a faban.

FIGYELEM! A mards irdnydnak mindig a mardfej

A forgdsirdnydval ellentétesnek kell lennie (ellentétes irdnyui
mards). Mardfejnek megfeleldirdnyd mardsndl (pdrhuzamos

mards) a keletkezd erdk kirdnthatjdka mardgépet a kezeld kezébdl.

Az el6tolas megfeleldiranya az alabbi dbran lthatd. Ha a vagdsta fém éle

koriil végzi, a szerszamot az dramutatd jérasaval ellentétes irdnyba kell

mozgatni. Ha mardst a képen lathaté mddon a feliilet kdzepén végzi, a
szerszamotaz framutatd jarasaval megegyezdiranyba kell mozgatni.
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FIGYELEM: Az elétolds irdnya kiilondsen fontos vezetd
mardfej haszndlata és a munkadarab élén végzett kézi

A mards esetén.

Azelétoldssebessége:



Fontos, hogy megfeleld eldtoldssal dolgozzunk az anyagon. Az anyag
megmunkaldsa eldtt javasolt néhdny probamardst végezni egy kisebb
anyagon. Ezzel a médszerrel nagyon kdnnyen réérez a legjobb
munkasebességre.

Amardgépet mérsékelt sebességgel kel tolni. A puha anyagok nagyobb
toldsisebességetigényelnek, mintakeményanyagok.

A marégép motorja ledllhat, ha helyteleniil hasznélja vagy tilterheli. A
szerszam esetleges meghibasoddsanak elkeriilése végett csokkentse az
el6tolasi sebességet.

Tiil alacsony elétolds:

Amardfej tul er6sen felheviilhet Gydlékony anyag megmunkalasakor, pl.
fa,amunkadarabkigyulladhat.

Tiilmagas elétolds:

Megsériilhet a mardfej és a mards mindsége gyenge lesz - az anyag
megmunkalatlan ésegyenetlenmarad.

Varja meg, mig teljesen lealinak a maréfejek, mieldtt kiveszi a
munkadarabotés félretesziafelsomarot.

m Elmarasvagy profilmaras

Parhuzamos vezetdsin hasznalata nélkiili élmards vagy profilmards

esetén vezeté vagy csapagyas maréfejeket kell haszndlni. A vezeté

mardfej also része egy vagoél nélkiili henger. A csapagyas maréfejek

golyds csapagyakkal rendelkezneka mardfejek vezetésére.

Tolja oldalirdnyban az elinditott elektromos szerszamot a

munkadarabhoz és vezesse be a mardfejet a munkadarabba, amig a

vezetdszar vagy a mardfej golyéscsapdgya hozza nem ér a

munkadarabhoz.

Avezetd résza munkateriilet szélén halad végig és dekorativ éleket készit,

mikdzhen a forgd penge a vagast végzi. Az élnek, amelyen végigestszika

vezetd rész, tokéletesen simanakkell lennie, mivel minden egyenetlenség

atkeriil aformdzandéfeliiletre.

Mindkét kezével vezesse végig a felsémarot a munkadarab széle mentén,

ligyelve annak szoghelyzetére. A til erés nyomés a feliilet élének

sériilésétokozhatja.

Ha olyan munkadarabon dolgozik, amely élforméazést igényel, eldszor

mindig a szalirannyal keresztbe kell marni az élt, majd az élek mentén a

szdlirdny hosszaban. Ez a minimdlisra csokkenti a keresztirdnyd €l végén

letdrd darab okozta sériiléslehetdségét.

m Marasparhuzamosvezetdsinnel

A munkadarab egyenes élei mentén torténé mardshoz a

kovetkezoképpen kel eljarni:

. Rogzitse a parhuzamos vezetdsint (23) a ,Pérhuzamos vezetdsin
rogzitése” pontszerint.

. Vezesse a bekapcsolt szerszamot a parhuzamos wezetdsinre gyakorolt
enyhe oldalirdnyd nyoméssal a munkadarab éle mentén, fenntartva
azallanddeldtoldsisebességet (IdsdM dbra).

~

m Maraskorzéhelysegitségével

Akorkeriiletén torténd marashoz korzéhegyet (22) hasznélhat.

1. Rogzitseakdrzéhegyet (22)a ,Akorz6hegyrogzitése” pontszerint.

2. Allitsa be a kdrzéhegyet (22) a megmunkélt anyag feliiletének
kozepére ésnyomjara.

3. Vezesse a bekapcsolt elektromos szerszamot a munkadarab foldtt a
jobb oldali fogantyd és a korz6 fogantydjanak segitségével (Ldsd N
dbra). Ugyeljena mardsiranydral
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m Kézimaras

Kis atmérdjd mardfejjel végzett kézi mardssal szamos kivént hatdst

érhetiinkel. A mesterember dltalaban felrajzolja a kivant korvonalat vagy

irdstazanyagra, majd ezeketa korvonalakat hasznljairanyvonalként.

« (saknagyonlaposmarasi bedllitdsthasznaljon!

«  Atdrgymegmunkalasasoran tigyeljenamardfej forgasiranyara.

m Marasfeddlap hasznalataval

Utmutato! A sablonnak legalabb a feddlap karima magassagaval kell

rendelkeznie (29).

Utmutato! Valasszon a fed6lapbelsé stmérdjénél kisebb maréfejet.

. Szerelje fel a feddlapot (29) a ,Feddlap felszerelése” pontnak
megfelelden.

. Helyezze le a mar6gép munkaasztaldra a megmunkdlandé darabot
(A2) éstegyeraamintapéldanyt (A1).

. Mozgassa el a mintapéldanyt a munkadarabhoz képest tgy, hogy az
elemre tdmaszkodé feddlapkarimajaA1 el tudjatavolitania felesleget
anyagota darabrél A2.

~
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A1

A2 Frez

bl

Rdgzitsemindkét elemeta mar6gép munkaasztaldra.

. Inditsa el az elektromos szerszdmot, engedje le a munkapozicidig
(érdemes tobb szakaszban elvégezni a mardst) és reteszelje az eltolds
reteszeldkart (16).

. Kezdje meg a marést a feddlap kariméjat a mintapéldanyra nyomva

Al
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KARBANTARTAS:
Az elektromos szerszdm alapjaiban véve nem igényel specidlis
karbantartdsi mdveletet, de a folyamatos, iizembiztos mikddés
fenntartasahoz rendszeres tisztitasra van sziikség.
FIGYELEM! A karbantartdsi munkdlatok megkezdése eldtt
A kapcsolja ki a felsémardt és huzza ki a tdpdugdt a hdldzati
aljzatbdl.
Munkavégzés utdn javasolt a szellézényilasokat és a szerszamtartot
s(iritett levegdvel (legfeljebb 0,3 MPa nyoméson) atfdjni. Ez megeldzi a
csapagyak sériilését és eltdvolitia a motorh(itd levegd bedramlasét
akadalyozd port.
FIGYELEM! Az dtfiijatds alatt viseljen véddszemiiveget.
Akiilsé mdianyag részek nedves torl6kenddvel és gyengéd tisztitdszerrel
tisztithatok. Vigydzzon arra, hogy ne jusson be viza késziilékbe.
FIGYELEM: SOHASE haszndljon olddszereket.
1ddrélidére kenje megatolérudakat.

TAROLAS:
Akésziiléket gyermekektdl elzérva, tiszta allapotban kel tarolni, vni a

nedvességtdl és a portdl. A taroldsi feltételeknek lehetetlenné kell
tenniiika gép mechanikus sériilését és akaros 1égkdri tényez6k hatdsat.



SZALLITAS:
A berendezést a nedvesség, a por és az apro részecskék okozta c € — «A késziilék megfelel az EK szabvdnyoknak»
szennyezdéstdl védd szallito csomagolasban kel szallitani és térolni.
Kiilondsen a szellozd nyilasokat kell bebiztositani - gép belsejébe keriild
apra részecskék a motor kérosodast okozhatjak. KORNYEZETVEDELEM:
FIGYELEM! Ez a jel azt jell, hogy a haszndlt késziiléket tilos

PIKTOGRAMOK:
) s . s P egyéb hulladékkal egy helyen elhelyezni (pénzbiintetés terhe
A névleges tablazathan és a tdjékoztatd cimkéken szerepld dbrék ) . s ;
magyarizata: mellett). Elektromos és elektronikus gépek veszélyes
9y ’ alkotdrészei negativan befolydsoljak a kornyezetet és az

emberek egészséget.
Minden héztartasnak hozza kell jarulnia a haszndlt késziilékek
visszanyeréséhez és Gjrahasznositasahoz. Ugy Lengyelorszdgban, mint
Eurépaban megszervezik vagy mar létezik a hasznélt késziilékek gydijtési
rendszere, melynek keretében az adott késziilék minden értékesitési
helyén kotelesek atvenni a hasznélt késziiléket. Ezenkiviil Iéteznek ilyen
tipusu késziilékek gyjt6 kozpontjaiis.

«Bekapcsolds és iizemelés eldtt olvassa el a
haszndlatiutasitdsokat!»

«Véddszemiiveg haszndlata kotelez6!»

GYARTO:

PROFIX Sp.z 0.0.,

Marywilska u. 34,

03-228 Viars6, LENGYELORSZAG

«Halldsvédd haszndlata kotelez'» Ez a gép megfelel a nemzeti és eurdpai szabalyoknak, valamint a
biztonsdgi eldirdsoknak.

FIGYELEM! Miiszaki probléma esetén forduljon egy hivatalos
szervizkzponthoz. Minden javitdst szakképzett személy végezhet,
kizdrdlag eredeticserealkatrészt haszndlva.

«Porvédd maszk haszndlata kotelezé!»

«ll védelmi osztdlyii késziilék dupla szigeteléssel»

m O OLIDIR

[@ A PROFIX cég politikdja az, hogy folyamatosan tokéletesitse termékeit, ezért fenntartja maganak azt a jogot, hogy a

termék specifikacidit elozetes tajékoztatas nélkiil modositsa! A hasznalati utasitasokban megjeldlt abrak csak példak,
ezekkicsit eltérhetneka megvasarolt eszkoz valddiarculatatol!

Jelen hasznalati utasitast szerzéi jogok védik. A PROFIX Sp. z o.o. tarsasag irasos hozzajarulasa nélkiili

masolasa/sokszorositasatilos!
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® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

DT-C2/d_zg/0312/02 tomna Las: 2021.12.20
(EN) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (HU) EK/EU-MEGFELELGSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACUA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CS) ES/EU PROHLASENI O SHODE
(EN) (PL) (RO) (Lv) (L7) (cs) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAIS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(EN) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti techning dokumentacijg:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (CS) Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicita pentru pregatirea documentatiei tehnice: (HU) Miszaki dokumentacio elkészitésére meghatalmazott személy:

(LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

(EN) Router (PL) Frezarka (RO) Masina de frezat (LV) Fré 3ina (LT) i 3inélé (CS) Frézka (HU) Felsémard
TRYTON TF1201
CDMOSE

230V; 50 Hz; 1200 W; no: 11000 — 30000/min; kl. I
52148 -....- 52410
(EN) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:(PL) Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu
legislatia relevanta de armonizare a Uniunii: (LV) leprieks aprakstitais deklaracijas priek$mets atbilst attiecigajam Savienibas saskanosanas tiesibu aktam (LT) Pirmiau
apradytas deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus: (CS) VySe popsany pfedmét prohladeni je ve shodé s pfislusnymi
harmoniza¢nimi pravnimi pfedpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkozd uniés harmonizaciés jogszabalynak:

(EN) 2006/42/EC (OJ L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (OJ L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110) change 2015/863/UE;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157 2 9.6.2006, str. 24—86 ); 2014/30/UE (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 1.7.2011, str. 88—110), zmiana 2015/863/UE;
(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88-110) schimbare 2015/863/UE;
(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014., 79./106. Ipp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. jinijs) par dazu bistamu vielu
izmanto$anas ierobezosanu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88./110. Ipp.) maina 2015/863/UE;

(LT) 2006/42/EB (OL L 157, 2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011/65/ES 2011 m. birZelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo (OL L 174, 2011 7 1, p. 88—110); pokytis 2015/863/UE;

(CS) 2006/42/ES (UF. vést. L 157, 9.6.20086, s. 24—86);  2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. Eervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 1.7.2011, s. 88—110) zména 2015/863/UE;

(HU) 2006/42/EK (HL L 157.,2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014.3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK irdnyelve (2011. jinius 8.) egyes veszélyes anyagok
elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak korldtozasardl (HL L 174., 2011.7.1., 88—110. 0.) véltozas 2015/863/UE;

(EN) References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in relation to which conformity is declared:
(PL) Odniesienia do odnosnych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano, lub do innych specyfikacji technicznych, w stosunku do ktdrych deklarowana jest zgodnos¢:

(RO) Trimiteri la standardele armonizate relevante folosite sau trimiteri la celelalte specificatii tehnice in legatura cu care se declard conformitatea:

(LV) Atsauces uz attiecigajiem izmantotajiem saskanotajiem standartiem vai uz citam tehniskajam specifikacijam, attieciba uz ko tiek deklaréta atbilstiba:

(LT) Susijusiy taikyty darniyjy standarty nuorodos arba kity techniniy specifikacijy, pagal kurias buvo deklaruota atitiktis, nuorodos:

(Cs) Odkazy na pfislusné harmonizované normy, které byly poutzity, nebo na jiné technické specifikace, na jejichz zakladé se shoda prohlasuje:

(HU) Az t harmonizalt a a vald hivatkozas vagy az azokra az egyéb miiszaki leirasokra valo hivatkozas, amelyekkel kapcsolatban megfelelGségi nyilatkozatot
tettek.

EN 62841-1:2015 EN 62841-2-17:2017
EN 55014-1:2017 EN 55014-2:2015 EN |IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 EN 61000-3-3:2013+A1:2019
IEC 62321-3-1:2013 IEC 62321-7-1:2015 IEC 62321-6:2015 IEC 62321-7-2:2017 IEC 62321-4:2013+A1:2017 IEC 62321-5:2013 IEC 62321-8:2017

o

Mariusz R%ﬂﬁi' 7
Petnomocpik Zarzqdu ds. Certyfikacji
< Representative of the Board for Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosé
producenta. (RO) Prezenta declaratie de conformitate este emisi pe rispunderea exclusiv a producitorului. (LV) §7 atbilstibas deklarcija ir izdota vienigi uz $ada razotaja atbildibu. (LT) 3i
atitikties deklaracija i$duota tik gamintojo atsakomybe. (CS) Toto prohl4Zeni o shodé vydal na viastni &dnost vyrobce. (HU) E 8ségi nyi a gyarto kizarlagos
felelsségére keriil kibocsatasra.
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